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- por VEINTE eiios , :
‘ grnoﬂﬁra e’ ﬂMSTINGHOU°E ELECTRIC CORPORATION, ehtidaé norte~<5“?
‘fnerioana, estsblacida en 700 Bredeck Av.; Best Pitts%nrgh,
Pa,, ESTADOS UNIDOS DE AMERICE, por;
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA OBTBNCION DE
"COMPOSICIONES RESINCSAST,
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Este invento se refiere a la preparscifn de mienbros

1émﬁlnares. En ee.pecial tiene por objeto le prep eracién ._de, T

-\'miambros laminares terminados formedos por una c(mpo*icién
resinosa que se endurece relativamente sl anlor eplicada a tm

: paterialf fibroso en hojes para permitir el"nueévo ‘moldeo del
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ni embro laminar"tetminado crsido se calienta v e baj a preswn.,ﬂ_"

p

'Se ha considersdo como bien Ademostrado v se he scepe

»t'aao oasi generalmente que lss resinse que se.. endurﬁoen el ea..

'Ior tales, gomo por ejemplo, las de fenol-fnrma"‘dehido en esw

]..\;tado totalmente termirado, con- productos infusibles que.no ee |

8

eblendsan ni eun celéntendolos a alte tempnratura. _‘ Tete oee

racterfstioe se considersba una de las prOpieéadas dwseables

o de dichas resines termoendurecibles en comparacidn eon las
| x'esinas termOplaeticas que se gblenden mée y mes al aaientar.
las a temperaturas progresivemente eltas. |

- BEn cont'f'a de oste coneepto, se hsa descubierto qne
““iolértes resinas que pueden 1lamarse propiamente termoendareci~
bles en estsdo totelmente terminado, pueden celenterse a teme

pereturas relstivemente altes & las ousles entren en.nn estes

‘do- eemiplﬁat 100 0 moldecble. Mientree esté en eéte es‘tedo sg-.
mipléstico, lce resinas incorporades en miembros luminares pue..
_gen moldeerse bejo presidn pertiendo de formas eencilias,.__t&a ‘
" les oomo hojes plenes, hesta formas complejes friunienéionaa |
kes, y se enfrfen mientres se las obliga a mentener - 'eéfae dls o
tinms formas, retendrén oon posteri oridad la forma comple iz,
P’or ejemplo, una hoja plana compuesta d & ¢ gpes de tela impregna.
‘8as da la reeine termoendurecible y unidas por ells én el Pe=
riodo totalmente terminado o "C“, puede ce.lentarse 8 ma ten:e

sl peratura de unos ‘1500 ¢ a 200° ¢, y cuando se somete a baJa
2 vx;,sresia.n, la hoje pkana pusde fécilmente prensarse'para ;fformar

E »un miembro en forme oéncevo. Al enfrisrse, este miemb‘-ro clne

| oavo reﬂene eu formg, y la resins mnestre de nuevo sus yrm

'Pi_edade.a' ae enfurecimiento térmicc relative e lee temperstu~
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ras;oi”diﬁ%’r{aedé servicio,

Para mchos fines comercieles, es alte.mem:e desaabig

| _...j:gie en combinscién con una carge de refuerco, sienao cargas .
. .« 5 _ especicluente deseebles lae teles © el material f4brosc.en hoe

jae. . Al‘-pr-odud:lr miembros moldeados psrtizndo de resma' en~""

durecida el calor y une cargé en hojas, se¢ encuentren. dificul- b
tades 8l preperer. formes complejss, dificultades que crecen
C notablemente &l sumenter la comrlejided de la forme,

., 10 . son conélderebles les dificultadse de fabricseifn que

Q*e encuent*an gl producir directamente estes formas compls 3as

oomo el cuerpo cbncavo arriba meuoionado._partiez}ao de,lae j_,hpa :
a8 primitives de tele impregnadas con le misma reéiﬁ"e*en' e’I
eriodo intermedio fuﬂibla o "B", los profesﬁonalea gaben muy
15 _bﬂen gue en mte ﬁltima caso la tela revestida de recina: en el
i f‘.:periodo "B" debe corterse segin elgdn patrén. con arreglo -a
la f‘orma del miembro que se produce, el cpereario debe adaptar
: 7 unlr a'meno en el molde lag kojas oertadas de tela poniendo
" les hojes une a une segfn clerto orden previemente -determinado._;'
20 © A mmnudo para este cpéraoion ge reguiere oonsiderab]e ha‘bﬂi-
o '.dad manual. Ademéfs, los recortes y desperdioios aon conein :
) ‘gsrebles, ye que ligeros errores en ls diepbsicién del matew
‘rigl en el molde pueden dar po-rv~areau1ta&o une. dietﬂbuown ina-. ,
.- +ieblda de los gmesos defactos y otrss faltae en el produﬁto mole
‘"”"f~"a._‘.~;:;daado finel. L

: . .. Por comparacién, eiguiendo el presante mventa, al
'miqmo ma“férial fivroso revestido de 1ls resine termoendnraoia‘

ble aqul descrite en el period.o WBYpws de moldeerse £he ilmente-'f"f
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“ennne hqja plana “1leminsr en el periodo de endu:reoimiento tGr-»

»mioo gin dificultades de febricacién especiales, ¥ la hoja plao
R _:::na se preoelienta sencillaments y puede ponerse »con ,fac_::ll:.dad -
/,j'e'n" una forma relativamente compleja., Fo se neceslita-:_:ha‘bi;idad
f 7 . ff:ﬁanual-es;)ecial, Loe iecortes-sse reducen en gren. manere ¥y los

" miembroa &sf producidos son uniformemente de alta oa idad.p -Por

eetaa razones, .¢¢ ha sncontrado gque &8 pref‘arible desﬂe el “puns

‘ to de viste de la fsbricacién producir inicialmente une forma

- geométrio‘a senoilla, tsl como una hoja plens, de \‘\_mafc‘erial ;La»

miner endureeido gl calor, y volver e moldeer la hoja 1amihar'

& oslor y & presifén hssta une forms oompleja por uns opera~
iqidn de moldeoc posterior.

Une ventaja noteble del invento z£ qtre ce puade cone

S iseguir une gren economfa en el coste de los moldes praotic ene
' do el- procedimiento de f‘omaoibn posterior &l prépersr mieme
:_bros complejo El acabado haste un astado endnreemo al ctw

1or Ge hojas laminsres que tienen resine fusible en 61 perio-

’do “B" reqaiere usualmente pre&iones eltes del orden de 70 keo/

. g_ma -Los moldes de aceroc necesarios para moldeer direotamena

te formas complejas son caros, Segdn el presente invanto, ;me»

. d.m moldearse hojes planse en moldes baratos del tipo de plav»
‘t!‘nas mﬁltiples, vy la nueva formeoién pars derles una forma |
‘compleja puede realizarse a baja presién en moldes de -mgderq o
e yeso o en netrices de metal de bajo punto de:ﬂiemh-,'. |

Se hsa desoubierto que olertos pro duectos de oondense~

aidn resinoeos del tipo fenélico tiemen nrc)pieaades ineSpera»

daefpor- lss cueles te prestan con gren ventsja al nqu mole

~ deo deepues de heber s1do moldeedos en un eetado de relative-
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~mente endurecido:fal calor y cong:letamente terminado, en. for- "
?ijmua geométrical cimples. En par@ioular, e ha descubierto
o que 1os productos de condensaci6n e un arilemins<fencleformela~
. dehido pueden moldesrse dospues foilmente a ossi ouelguier fora

5 e 2 bajes presfones en un equipo de moldeo barsto, volvienad .

a oilentar el producto leminer endurecido gl cslor prepérado
de ellos. Ademfs, combinendo adeouadamente ofertés: proporcim-
hes de¢ neterisles resinosos termpoplésticos con el produoto dp

mndensaoidn de erilemina~fenol~-formeldehido an\com‘oinaoién oon

| 10 - ‘matarial fibroso en hojas, pueden producirse de eilos ﬂ!cﬂ-» |

.;‘mente miem‘bros complejos., S _
¥l principal cbjeto de aste invento’ es, pueeg crear
g “la preparacién de miembros Iaminaree totslmente: terminadoe paru

tiendo de una composicibn recinosa relativamnte termoenﬂnreoio

- 15  ble que tiene plesticided a temperatures plevadae -eon lo cual

“;;{‘!.‘os miembros pueden moldesrse de nuevo & une forme predeters
ninades o | |
Otro objeto del invento es crear la combinscién de mae .

"~ teial £ibroso estirsble y uns reeina termdéndﬁrecible 7 term

.20 "minada eplicede al mismo, de composicién previameﬁte daters

,«.minada, perz former un miembro de forme geométrioa ebnoﬂla :

que puede ser moldeado posteriormente, _
“Qtro objete del invento es ofrecer le: aombinacidn

: é':ﬁna z‘esina endureci‘ble el oalor, une recfna termoplietice

Sogs y un material £1broso para former un miembro 1aminsr que pues

de -ser moldeado de nuevo sl oslor y preqiﬁn despues da terw
minew: '

'E1 invento se verf més f&ciimep’ce por lé giguiente
.. |
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:=geeoripcion dstéllﬁda d@ varias real izaciones preferides del

| 'fmsmo que se represer'tan por via de ejenplo en el dibu.;)o ade
""'_‘j;;unto. L o |
- B ~ La figura 1 es une vista én perspective,. ruta ‘en para
tb; de un miembro producido gon arreglo al invento, _
~ La filgura 2 ec un-a vista en perspectiva de- otro niemne
‘bro producido con erreglo el invento. _
| _ -Las resinas termoendurecidbles de este invento, que
pueden ‘someterse g moldeo posterior de(-‘pu.ns de heber sido toe
| j;almante terminales estendo a eleveda tempera’cura, gon los
_productos fe reaccibn de una erilamine, un fenol y f"ori:‘xaldehb
‘ ;do que e hacen rcaccioner juntos en presencis de mn cateli-
lzador béeico. ‘
Los moldes de formsldehido debe irzualar aproximada9
e mnte a 1a suma de lac moles de la erilsmina’y el fenol, eomo
| se aira on detalle més abajo. Tos Siguientes son-ejemplos- dev
, 1?31n38~tlpica8o o |

Caie EJEMPLO I |
Penol (hidfo:d--—bencano) 41#1-‘p'art'es

' _'\‘ £0 .Fornaldeh:ldo, solucién 81 37 % i 320 "
Hexametilentetremina . 30

Aniline ' 140 "
| En estos ej emplos, todes les pertes- gon -en peso.
. EL fenol el formeldenido y la hezsmetilentetremine se Tezm
B ’25 ’ :.f.-,'c‘lan en un recipiente de reaccifn haste que estén en golus
e 'oiﬁn. . Luego ze ghiade la anilina lentamente. Se splica oe~
- lor hasta alcanzar 1la temperatura de uncs 100° Cy ¥ 18 mazw

, cla'ee deja fefluir durente hore y medls. fe sepera el sgue
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4 ,}f'o_ 9o :

sometiendo ﬁ, qrabio el recipiente de reacciém - Uhe veg que
61 egus €8 ha quitado virtualmente, la temperatura del rectes

. plente ge elevad a 125 C, v se efladen 250 partee en. peso de

u_m'disolvente compuesto, por ejemplo, de 8C % de bmoeng,mas
20 % de metanol, produciendo asf ane soluoién da'fggihdfadgg-
cueda pare su gplicacibn a tejidos. o
EJEMPLO II

I gnﬂﬁm - : 126 pertes

. mepecresol < 174
Fornsldehido (solucién al 40 %) | 198 v
, férafOrmaldehido ' 90 "
g Etilendiamina (solucidn al 70 %) 6 "

"Loe ingredientes se m zclen en un recipiente de

reaoeiﬂn ¥ se hecen refluir a baja temperstura- (cmoe 100° c)

dummte 70 minutos, despues de lo cual se quita. ol agua apli-.

| : cahdo vacic al recipiente de rerccién, Una vz que el agua se
¥ ha~sep eredo virtuslmente por completo, la taﬁperatur'a 'del' oon=
' tenido del recipiente se aleve s 130° C durante 15%30 minutos,
La resine 1fquida caliente pusde echerse en bandejas planas f |
“ne enfriemiento, El producto £rio es un 561180 quebra’dize
. f*ﬁuro qve puede molerce hasta formar polvo de moldeo y que se

nsa para prepersr miemtros, Por lo demés, puéﬁe apli-carse -

m a:lsolwnte a la reeina para producir una £olucléh 8¢ ber"

)

-

“ | EJEMPLO III
% Aotdo cresflico 368 pertes
"y dniline . R T

458




| Etdréxifo amdnlén o e "f*’i?i. 20 partes
Despues de hacer reflgir la mezcla a temperatura m»

fersor a 120° C, aurante dos horas y media, se quita el agua—

gplica.ndo vaoio al recipiente de rescoién, Cuendo la deshi..

" 5 . '{ii'atacidn es oompleta, 1a temperatura de los r esctivos se -e}lew.
o ‘\}a'a 125°%.C y Be mentiene unos pocos minutos. Luego se tere
mina el cal entamiento, y después fle afiedir 400 pertes e 'bem» :
aeno la reacoién esté completan<aze. Ee tiene ael aisponin

ble une eolucién del producto de reaccién en ¢l periodo "A"
10 para aplioarla a @iversos metarigles fébrosoe en hojasx |
. EJEMPLO IV e
 jeido orestlico 100 pertesi

‘:?f)ifenilamina , 7_",,_.:30 on
L Formaldehido (s0lucién &1 40 %) . 200 "
‘ 15 : ' Los ingrementas nenoionadoe s e ponen.en un recipienn

te de reacoidn y Se sfiaden como catalizado:- tres: parte° en
peso ‘e hidroxido c&leico,. La mezolsse hace refluir d&ran- 2

te hore y media a temperature comprendide entre 90 v 100° c.
mego el sgua.presente 2 @ separa sometiendo el recipien’ce de
: 20 reaocian 8l vacio mientras la temperature de la resiﬁé ee de
500 ¢ = 100° ¢, Luego la temperatura se eleva & 115 C J
» ,se termina introduciendo en el recipiente de resssH —-159~paru
tea en pesonde una mezols & partes jgusles de: benzol
| v ? le resine ad.ecuada-ﬁpr‘e;‘.t"aff"

e TR '3',_51’7101 para prodnbir una golucidn
B 25 jsij:lica:ria, a los miembros,
ST T EJEMPLO ¥ |
_ Difenilemine - 254 pertes
Fenol (hi_.drmc:-l}--benceno) - 564*."

wban




-:;v;tos, @l producto de reeccibn ce dechidrate splicendo vaeio .' :
' ”al recipierte de rescci6n y mantenisndo uns temperatura »de |
'_75 S 58° C. a 100° ¢, Se emeden.luego 600 partes de bencenozi,par‘a,‘
_v""f'fha'oer un barniz pare gplicer al materisl Pibroso;
| EJEMPLO VI o
. 410 »‘Aaido oreeﬂico | “333 p\arfiea
RIS Mhfline - g3
| . Difenilemina . | 2 n
"_”.f'paraformaldehido | - 90 "
g ﬁli?;Fdrmglde‘hido (solucién & cuosa al 40 %) : 150 e
s r"gtnendigmma (s0lucibn acuoea &l 70 %) Bi5 m

‘ "para formaldehillo :
_‘.,‘,,A.:ifarmaldehido (s0lucién acuosa al%
. Z’Etilendiamina o : 1w

b= g 150 partes
Sack) 3 e

‘Despues de haoer refluir la mezola durante 40 minu—

“Sé aplicé calor y el contenido del recipiente eehi‘i’o re'{lnif
~ durente hore y media y lﬁego se quité el spua eplicemdo Vaelo
.fal recipiente de reacoién, ILa temperastura se aumenté le'ntvg;.'
»mﬁﬂte nesta 1leger & loe 110° C y luego te aﬁadieron 400 pere

20

E " o | Uﬁ barniy impregnedor.

taﬂ en peso de benceno para terminar la reaccién y preparar

En el ejemplo VI, 18 anilines puede variar de 10 %

© '8.100 % del peso el fenol, &l paso que le dfentlenina pueds
variar desde 3 % e 110% del p2eo del fenol, '

En los ejemplos enteriores, pueden emplesred otras

arilaminas con resultados satisfactorios. 'Las orto, ‘mete y
 para toluidinas, naftilaminas, metafenilendiamine y otras aril.
<48 gmin el bteden sustituir a le totalidad o parte de la aniling

/7 % : M s
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o aifenilsmine.. iEn geﬁeral, lar erilsminas adecuadas'yai'a
' -' ,la prﬁc’cica de aste invento son las monc y dismines simples
o : sustituidae fenilioae o naftflicee, primeriss. o secundarias. o

Ia proporedép de la erilamina parc el proplsitc de eete ine ;”

5 "yf"ento puede varisr de 35 % 8 75 % del pesoz totel del- fenol s

L - 1e arflamina. %n general, ls centided minime de arilamiaaviee
i de 20 % &l peso del fenol. Se hen obtenido en ls préctica

o ezoe‘lentas resultados cummde la cantided de le erilemins es

” 'd'a B0 &8 90 # sproximademente del pesc del fenol,
\ Loa fenoles sdecuedos para le préctice: del invento son
F “.-J;"el hid.roxibencenc, netacrescl, mete, pere~cresol, aaido cresfe
11cb y xilenoles. %1 hidroxibenceno he dado reeultados'exogé,
-lentes en muchos ceeos. | o
: ‘Se he descublerto que ¢l formaldehidc, .bien en °olu-
oidn acuOSg, bien como el polimero simple pareformaldehido,
fo en combirnacién con amoniaco como heremetilentetramine pue=
de mplﬂarse en la fabricacién de ls resina con buenos resuls
‘:-~_~'-l'it'ddoe‘. La proporcitn de formaldehido puede verier de 0,8 mo=
-:198 e 1.5 moles pare el total de moles del fenol yarﬂaﬁina -QOmM»
0 ,:'bs.nados. Se obtlenen los mejores rssultados caendo le propor='
" cidn mdlar ‘de formaldehido es de 1,1 del total de molee de "fenbl
v arilamina. El término “formaldehido" que se emplea en asta ,

memoria y en les reivindicsciones abarce el formsl ddr 1&0 ¥ cue

dsbmeros polfmeros.

| la rescoibn de la srilaming, el fenol, y el !'ortmlde-o
hido e realiza con preferencie ccn un ¢gtelizeder bﬁsmo.
;‘ca?;alizaacres adecuados son s! emoniaco, tentc en solnciones.. .
‘8CUOSa 0omo en forms de hexametilentetratbina, dismines, por

- 10 w
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' gesos pueden emplearse telas preparades de msterisles fibroeos

| ~eaemplu, atiiunﬁiamina, v 108 6xidog @ n10r6 A 408 a4 netales

‘ &1calinas b4 aloalinotérreos, come, por eJenplo, cal,

Los dieolventes para el producto de reaccidn en e1

;:e odo "A" producido en el reoipiente de reacoicn pmsden ser
los disolventes corrientes, tales, por ejemplo, como alcohol;x-‘-

benzol para motores (una freocién de petréleo), banceno o mege

oi’és de los mismee. Soluciones con 20 % a 80 %-de ’dontenl'do ,
881140 de resina han resultado s decuadae para el uso m le
préotica del invento,

.E1 meterial fibrosofl ousl se splice la resine de

,, éﬁl’%ﬁf&-ﬁnol-formaldehj do, debe ceracterizarce pac gue bue=
ﬂ;nas propiedades egtirables ein roturae. Se hen engpl‘eado telss
: fﬁbjamente tejidas o de punto con regultado qa.'cit'f'antt‘oﬂo..

1a loneta de algodén y el dril de algodén son ejenplos de tee
1a8 ‘que pueden usarse para los fines del invento, En algunos

_ resinosos termoplésticos, tales, por ejemplo, como reyén, sue
. .perpolienidss y cloruro vinilidénico en combinacién con fibras

" celulésieas o soloe y la resina puede aplicarse & 'les mismos.

El material fibroso en hojss puede tretarse ccn lg

 “eolucifi de resine de arilamina-fenol-formaldehido," tsl ocmo,
‘por ejemplo, lec de los ejemplos I a VI, y tratarse al calor

pai-a eeparar el Vd:l'solve.nte. Debe aplicsrse a le tele sufim

clente regina s6lida pare aumentar el paec de 12 tela én 50 %

por lo menos, Para conceguir los mejores resvdtado's 1a oane

o tidad d.e reeina splicada debe ser fgual a 75-150 f el P95°

1\

sma a material fibroso en hojes si cedeceeam sungue poede .

-1l w

K la tela.a Pueden aplicarse cantidades mgyoree © menores de '
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pﬁrjudicaree al gf&do de moldeabilidad.

El eigu.ienteés ur ejemplo de la praparacidn de un miem-
"bro laminar adecuado. :

EJEHPLO V11 ,

. Umdril de algodfn orudo de 184 g Be trat6’ comﬁna &0

:'ilﬁ“eiﬂn de 60 % de s6lidos de un producto ‘de resccién te anilie

na-fenol~-formeldebido, en el’ que la anilinsa represeba-;-e.l 43% -
b del peso del fenol y la snilina oombirados. Le tels Ee gmﬁér.#

gib--v_ar‘ias‘veoes Y Se sec6 entre les inmersiones I_i;as't‘a ‘que la
- .propoi‘éi&n- de resina fué de 1,85, esto es que la -i’ésina’- era
“4gusl al 85 % del peso del dril de algodén, Le homeded de
"-1a tole era de 2 % & 5 % despues de ls desecsoibn (eeto es, -
" 2485 #de la resina emdada el calentar 8 150° C, 7 some=
gtida & une presifn de 70 kg/om2. Una plu:cél. 1dsd de oapas de

5 “‘i;elar se colocercn superpuestas y se prensaron 270 k.g/amt )

temperatura de 1609 Ce Se produjo un miembro da"héja ple'zio de
dhosi +5 mm». de grvues0 y =e colocté entre platinas planae calenw
. tadas hasta que su temperstura subié a 175° ¢, | o
‘ La hoaa plana calentads se trasled6 e un molae v se '
g prensé en la caja rectangular 10, aproximadamente’ de l@ por 15

"5 om. reprecentada en la figura 1 del dibujo. La eaja 10 tiene

"an rondo 12 ligeramente bomberdo y paredes 1atera1es 14 como

_.de 25 mm, de altura. En los 2 xtremos de la ca:]a, s:e formeron
:7.'-dos protuberanciss 16, aproxiradements de 9,5 fim . so‘bre el
;‘f‘}.:‘ff‘ando 12, Les diversas esquings 18 tanisn un radio de. e:pro-
Mmadamente 6,3 mm, ‘sunque 1os radios en lss pro’w.'ber eneiap

8ran menores de sste velor en slgunos puntes, NoO heble ro=

= *"tﬁﬁras ni grietas en la caje 10,
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Al nmldaér la caja 10 y otros miembroe ge 716 oue pug,

: den nserse matrices y moldes de maders, yeso o et ts beso
.':punto @s fusién. Presicnes de 1 a 7 kg. eproximadsmeite por
am2 son suficientes pare formar casl ocuelquiler miembro'mﬂl‘daad,
' go pertiendo de hojee laminares. Se splica presién el pro-
'l ducto laminer dorente 1 minuto o mfs hasta que Se ha 'ehﬁ'ié&,
; "*é"'.'do a anos 100° ¢ ¢ menos, y €l miembro molde ado puede: qmitar»

se. dg'l molde sin perder la forms que agf Be le ‘he comunicado.

| EJEMPLO VI
. Tne solugién de ecetato vinflico sl 20 % de un peso

molecular intermedio se epliod s dril de .e1godén erado pera

¥ produoir en el mismo una cepa igusl a 1/10 del pess del ﬂi'il B

ée“algoddn. Luego se splict une resina al 426 de enflina<fee-

3 'hﬁlufol;'m’aldehido hesta un contenido totel de resins de 1.85:
etto es, el acstato vinflico y la reeine de anilina~fenolsfors

ﬁéldéhido, pesaron 85 % del pero de la tela., Uskndo esta tee

':-':ia".-'impregnada se moldesron hojee planas leminares a~150" ¢, y :
'1'0‘5 kg/om2. Las hojas planas ge caelentaron bajo- lémparee fnm
 frarrojas haesta unoz 200° ¢ v lu.ego Se prensaron en formse’ aoma

p-lejas tridimensionaleg, Los miembros ocmplejos produaidoe te-f-

nfen les elguientes propisdades fisices; |
ﬂes;iqtenoia a le treccifn - 942,353 kg/omp

',Beéiﬁtanoi'a al impacto 1,0152 kg/m p'br--.cti?_
‘ .Besictencia a la compresién 2.918, 5_12 kg/cm2
n25 ‘kﬁeai«tenoja de waibn ' 703 Kg.

‘Absoreibn de humedad (ASTM) 3%

al | Watériel de grueso de 1,8 m, velor 24 hr.

- 13»




| -~ . fme eoludien & 15 # de scetato poltvinlias ni drom

' ‘ ~ ».i ‘.,T.'llzado se gplio6 a un dril de algodén crudo de 184 grS, en cen-
tided fguel el 20 % el peso de la tela, Despues de esto, la

tela revaestida se traté con uns solucién de resine de. difeniiao

" imina-»fenol-»formaldehido, como le del ejemplo V, pera aplicar-
J.e suficlente resine que dsbs un peso total de reeina sobre 3
‘. la tele igual al pero de la tele originel. Se euperpm.o »na

| plurelidad de laminas y se molded en hojes plahas‘”paj’o pr‘éf-

’ siﬁn]‘de‘* 105 kge/om2 a temperatura de 160° c.. ' Ios ﬁiémb’fbs

’ran moldeebles, despues de precelenterlos por debajo del pune
: tO de formeoiOn de empollee, para former numersos eleméntos pae
“ra avién tales oomo jtmtée de eles, herretes de éle'an{ y otros
"”"3‘vv‘v‘fniembros en los cuales las hojes plenes ce sometieron e nuevo

E :moldeo heeta formss complejes, Las hojes ee prec@l,énta-ron 8

| "i'temperatura de unos 200° ¢ C, & la cusl se volvieron 8 moldear

fﬁoilmente en las formes tridimensionalas requeriﬁaB. i

' En la figurs 2 del dibu;o se represente un miambro 20
de. foma compleje hecho en una Operaeicn de meldeo posterior

o ﬁe partiendo hojae lemineres descritas arribe. El miembro 20,

i'tiene eproximademente 83,8 por 52 cm en totel. &e ;iempl_ea cow.
mo miem‘nro de proteccién en aviones, ¥l 'miembro dé*yprb‘!iecc{'dn' ‘

.;20 ge- prep ara de una hoja plane de tele haminar de 1,5 xnm. de .

grueso qae se matrize oo una prence pers corter 139 eequinas.

e ABL prodncto leminar metrizados e cuspende entre una.\baterla

.ﬁe l8mpares calentedoras durante unos 20 Segundos __heatafqne

s¢ sleanza la temperature de uhos 175° ¢. Tn molde de ﬁ'adee _

) i acéionado por émbolos de afre s¢ eplica &l producto bruto




20

,,',oal'ezxt'add':"’yL}a«ié‘fpré;ii’s-a durente 1 minuto eproximedsmente, El .

,;ﬂiembro de protecciér formade puede dejarse en el molde un pow

" g0 nés de tiempo pare que Se enfrie o puede qultgree y se le

o “puede aplicar agus ocon el fin de enfrierlo psra k1 aeo. -

Como se representa, e) miembro de proteccidn 20 tie- .

| ‘na un fondo reletivamente pleno 22 provisto de cuatro nﬂrvioe
' dentedos 24 de 6,3 mm de profundidsd por 5 om -8e encho pera
L '.i"'"efOr-zar €1 fondo 22, La brida ocurvads 26 eetf s unos 5 olh-

| _ ,'sobre el fondo 22 én su punto mes distante on el 1s80 28,

La otre brida. da extrame 30 esté menoe ourvada ¥y est& solo e
un méxiro de 22 mm. sobre el fonde 22 en el 1lado 32. Fl

. .iado 34 esté vuelto hacia arriba desde el fondo 22"'éon—un~r-'a-»
.aio de eproximedamente 3 mm, El otro lado compréndelona ﬁa.r’.. ‘
~ te 36 vuelta hecla sbajo en éngulo obtuso con el fondo 22, vee

ﬁ.ando yla poreién 36 desde 12,7 & 15,8 mm. El lgbio 38 se

-;a"“dalgaza de un axtremo 8l otro en 4,7 mm. haSt'ééla porcién -
364 Es evidente que el miembro protector e¢ cerscterfza
- p’Or‘dﬁi‘Vas y radios complejos tales gque su manufactwa por

61 simple procedimiento indiocado es uns oonqui ta en la téow-

nﬁ.oa de los ppaduu‘cos laminares,

El celentemiento de lec hojas planes de grOﬁucto 1o~

| -m!.nar puede reglizarse sometiendo les hojes & lﬁmparas de
‘__ﬂ;'-.»radiaciones infrarrojes o colocéndolas entre‘plati.nas calen~
'téda’a 0 smetiéndolas a un cempo de elta frecuemeise, Pueden

e ,,.GInplearse otros modos de calentamiento.

Al preparsr productos lemineres term.’mados qré ine
coppbi*"an iae resinas de endurecimiento térmico moldesbles POSw

‘teriormente, de este invento, una plurel 1dad de cespes del me




teriai fibroso ehwhojae impregnadoe con la resina en el periow g,

i;,f‘orma sencille y fe terminen pera formar une hojs plana 0 mta

16 "B" ge coloocen en une platina plana o© en otro molde de

‘.":hOja curva sencille en la cual las fibras del material fivro=
<5 sono estén bajo ninguna tensién sprecisble. Cuendo se somes

te a operacionee de moldeo posterior, el mat_efi'a-l fibroso re

estira. Lse telas tejides mostrarén un s xtenso eetiredo eh -
| :'l‘as'e'squinae brusoes y en depresiones profundss. ILa distoru
 g16n del dfbujo del tejido democtrarf este estirado, .
. Los términoe “forme comple]e" tiene por objete deno~
'.ta? ecpec! glmente un miembre tridimencionel. | ,
| Aungre 6l invento e ha decerito esPecialmenta con -
| .rei‘ersnoia & hojes virtoelmente plenee, debe entenderse que.
.pueden prepereree inicialmente mjembroe de tamaﬁo y g:meso
no uniformes y de forme modercdamente curva y moldearse des-
| fpues eplictndoles celor y presién, .
_ Para mejorar les cerscteristicss de moldeo pcste-
L ‘_ ,rior‘“‘de miembros laminares preperedos cca ls res:[na de ori-

| ':‘,,1am1na-fenol-fn'rmaldehido, de sete 1nvento, pueden mezclqr-

-‘sales polimeros resinosos termoplésticos hecta la centidad -

;cOmo de un 30 % del peso tetel. Folimercs reeinosos termOplas»,é

"“?ﬁfticos aﬁecuados son loe scetatos pclivinilicoe, loe butiratos'
= _,@‘OliVMilioos ; los scetato-butiratos pol 1mv1nﬂi’cosy $61imem
os polivinilicos similares de bajas ascidez, y’acét'aleﬁ:‘poli-

Doy

2 <25 " winflicor, tales oomo butireles polivinflicos, formeles pou‘;

 ; o . "»-ﬁhﬂicoe vy simjilares. Se han empleado ccn &xito Gterea e

»

colulosa, por ejemplo, teles como la etilcelulosa.

Los polimeros resinosos termOplésticoa arride cita»




dos’ 8¢ hen quiUﬁdb oon buen0° resultados als tela comp ‘o
'1"revest1miento inioiel entes de splicar la reeine de artlamiw
- na-fenol-fbrmaldehidp El ejemplo VIII enterior op tipico 5
.T*:i 55 esta préctios. Aproximedemente el 25 #% del peso de le teb”':;i
| la es la centidad méxime de termopléstico que se puede qpliw |

car 81n perjudioar & las propiededes de moldeo posterior del

. producto y a sue propiedsdec e la temperatura amblente,
¥l polimero resinoso termopléstieo fa emplear en

le pr&ct!lca del invento se elige con preferenoia de combina--

oiones resinosas termoplfstices bécicee o neutres, 0a 10 suw

| 1o de natureleze £olo débilmente fcida. Las regines termos

R "f""‘i‘-iasucas fuertemente oides, por e jemplo, el cloruro v&nﬂ:-
éo, puweden acelerer el endurecimiento de la reeina de erila-’ |
#4na-fenol - formaldehido, en tal medida gue 1la operaoidn de
v:preparar los m:lembros puede resultar empeorada en grsn nmas |

. _-,z_z_era. Tanbién pueden sobrevenir con & dversos»resultados des~
.ébnpos.'aoion 0. despolimerizacién. - Se ha "descubierto- me los re=
v-qutsitoq de competibilided de ls reeina vinilice t‘érmoplésti—- |

'_.Aca con la erilemina-fenol-formeldehido limitan la proporcidn

'de resine termoplfetice & un 3C % eproximadamente del peso totel
z;__'f,:ﬂe kes reeinas. Ademfs, lac resinas polivinﬂ:lcae 7 los étsﬁ
| *Iras de celuloca son 1lo bastante competiblee con la reelna de
ki;,:ﬂendurecimiento térmioo pare cresr productos laminares satis-
| -‘.f‘?faotorios. |
"'."-deabilidad del producto final pueden sfizdirse P quesﬁae centim
dades de plestificantes, por ejemplo, ftala‘bcr diamﬂ.ico, fﬁa«-
lato dioctﬂico, fosfeto tricr#eilico 0 glioolatos.

En algunos cesos, pere mejorer le flexfbilidad y mol-

s-l?b




Eete so‘!i‘citud Qe correSpoﬁde ale ’presentada en

lo® Estado« tfnidcw de América, el 9 de septlembre de 1944, e
""-jo 8‘1 namero 553.438, ce acoge & los benasficios delartf.culo
51 del Vigmtﬂ Estatuto de Propdeded Industrial. | |

S

O N QOT A O

_ I.os pﬁntos de invenciébn propia y nueva que. se. prg..

.;.sentan para-que s ean objeto de cete Patente de Invencidn en
ESpaﬁa por VEIN‘I‘E afior, son los cigulentes: o

| , 10 - Mejores introducidas en la produccidn de miem-

ot ‘bros lamineres endurecidos relativemente sl celor capaces de

ser moldeados de nuevo a temperatura y presién predetermina-

| ; _das, aa..raotarizad.os porque dichos miembros evte.n compuestos
~ de uns tela estirable y de uns resina reletivamente .endnre-
.'-,_',cida al calor, en centlded de por 1o menos le mitad de peso
;ﬁe 1o tels eplicela & 1a micme, 1la resine compue ets del pro-
‘fdtmto de resccin de un fenol, une srilemine en cantidad de
"?20 8 125 % del peeo del fenol, y formeldehido en cantidad
' ..'de 0.8 a 1.5 moles por ceda mol de fenol y arilamine corbi
’v:-lnados, slendo la rescoibn catalizadaoon un c‘atalizedor --b?é'aico.
| 28 - Mejoras en la produccién de miembros laminares

o -v--segdn g6 reivindican en el punto 12., oceracterizados. porque
;'v;;,haeta el 30 % del peso totsl de la resina €6 compone de On po=
; "lzmero resinoso termopléetico seleccicnado & reeines pou_via

{;nilicas, ‘ésteres de celulose vy &eres Qe oelulosa,
: 3¢ - Mejorse en la produccidén de mi embroE laminares -

'seg&n ae roivindicen e los puntos 1e ¢ 29., naﬁa@ttﬂzadaﬁ

.porque le srilanine es una ailina, e




Ky

e

to.

48w nﬁm-as en 'la prodacciﬂn Ae'mt enbroe laminares

*:Bngn se reivindicen en los puntos 12 ¢ 2¢., caracterizados
' JpOI'Que la arilemina es difenilemins.

-~

52 - Mejoree en la produccién de miembros lamine.ree
cegdn ge raivindioan en cualguiera de los pu.utoQ -ente riores oas
raaterizedhs porque lz tels estirable es una tela celuldsicawfiﬂ

-brosa-estireble,

69 - Me jores en la produccién de miﬂm‘bros ‘.ham‘.tnﬂ'eer

, eegdn ge reivindican en cuelquiers de los puntos enwriores, y

en especisl en el procedimiento de moldear de nuevo Aichos miem-,

. ~:.,',t__brus, caracterizado por cslentar el miembro laminar. a tempera-
tura de vnor 150 a 200° ¢ y sometarlo a presién pera mnldeara :
’ Io en vn miembro de forms complejs predeterminadas

78 ~ Mejoras en la proéuccidn de miembros leminares

"relayivamente endureoidos el calor cepaoes de Ser moldeados

de nuevo & temperatura y presibn predeterminades,: virtaalmena

| "t:e. como arribs se describen y =e representa en el dibujo a djune.

80, - Mejoras en la producoién de miembros lemineres

'y en especial en el procedimiento de moldeer d"e' nuevo di‘chﬁé-'_ .

‘miembroa laminen'es relat ivemente endu.recido= al calar, vir'cuel—

mente como grribs se daseribe.
99 - Yelorss introducidss en 1la obtenoidn &e conpo—- |

' Bicionés resinosas .

25 5

- de representado enel didbujo que e aconmpaiia y eon los z‘mes

Tel y como se ha deserito en 15 Memoria que an’ceoeﬁ

A Qe se han especificado.

Esta Vemoria conge.

. o - B - 19 w




| s de veinte ho4ze ecorites por wne cola cere.
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