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MEMORIA DESCRIPTIVA 

parar so lic ita r  /

P A T E N T B D E I N V B N C I O N

un,

E S P A S A . 

por VEINTE a&os

a nombre de ROCIETE ANONYME DE PARTICIPATIONS APPAREILLAGE 

GARDY; entidad m iza, establecida en 14, Faubourg de 1 'HOpital¿ 

NeachÉtal, SUIZA, por:

' "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CLA­

VIJAS PARA CARTUCHOS,FUSIBLES*.

.ĉ s=s:'ES=:BS==:í3S:i3s==3=s:'E5=

En los cartuchos;pasibles conocidos lee c lav ijas  se 

cortan de v a r illa s  de secciones transversales circulares*

Uno de.sus extremos constituye la  parte macbo de una c lav i­

ja . Este.extremo es vaciado en una parte de su longitud  

y hendido según.generatrices con objeto de darle cierta a las-
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tic idad  rad ia l, que permite la  realización de un .buen contacto 

eléctrico  entre las- partes hembra y macho del enchufe. En 

viertos casos (para aumentar la  presión especifica en los 

puntos de contacto), la  superficie exterior de la  c lav ija  es­

tá abombada.

En su otro extremo la  c lav ija  tiene un dispositivo  

de fijac ión  que permita sujetarlo permanentemente sobre la  ma­

teria  aisladora del cuerpo del cartucho fu s ib le . Este dispo­

s it ivo  está constituido en general per un hombre y un^hosca 

en la  cual se monta una tueros de apretamiento. Bs eviden­

te que la  fabricación de estas c lav ijas con sus tuercas es re­

lativamente cara, y lo  mismo ocurre con e l  montaje y la  f i j a ­

ción de la  c lav ija  sobre e l cuerpo del cartucho fusible*

Ahora bien: loe cartuchos fusib les son articules de 

gran consumo que no pueden funcionar más que una sola vez, 

y por tanto deberían.ser muy baratos. A esto se  abade el he­

cho de que la  recuperación de las c lavijas de los cartuchos 

fusibles que han funcionado es también un trabajo oneroso, por­

que e l roseado debe en general limpiarse y repasarse para re­

t ir a r  de é l el yeso a otro Ingrediente u tilizado para efectuar 

e l cierre estanco del cartucho fu sib le . Además, la superfi­

cie de las c lavijas está en general oxidada, de manera que es 

preciso lim piarlas, y rehacer su acabado (n iquelado), De he­

cho esta recuperación no as  económica y no puede conducir al 

resaltado que se busca, a saber;

Iha. reducción importante de l precio de coste de las  

c lav ija s  y de su montaje en los cartuchos, fu sib les.

E l presente invento tiene por objete una c lav ija  pa-
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ra  cartucho fu sib le  que tiene en uno de sus extremos, que cons* 

tituye la  parte macho para e l enchufe, un cuerpo hueco cuyas 

paredes están hendidas para hacerlas e lásticas. E s ta c la v i*  

ja  tiende a eliminar los inconvenientes citados por e l hecho 

de qué tiene una pieza de contacto que es de una pieza con di* 

cho cuerpo hueco y órganos de anclaje destinados a retener y 

a inmovilizar la  c lav ija  ai posición sobre el cartucho fusib le .

E l dibujo anexo muestra esquemáticamente y a t itu lo  

de ejemplo una forma de ejecución de una c lav ija  para cartu* 

cho fu s ib le .

La figura 1 es ana v ista  en perspectiva de una ola* 

v ija  recortada en una hoja y fabricada por enrollado y oom* 

badura.

La figura 2 es una v ísta  de la  c lav ija  representan 

da en la  figura 1 mentada en e l cuerpo de un cartucho fu si­

b le  que tiene dos elementos, uno de los cuales está arran* 

cade en parte.

En la  forma de realización representada en a l  dibu* 

jo, la  c la v ija  se fabrica  por recorte y doblez partiendo de 

una hoja, pero es evidente que una c lav ija  según e l invento 

puede también fabricarse por corte y fresado partiendo de 

una barra.

-
*;

T3hc de loe extremos, 1, de la  c lav ija  que constituí 

ye la  parte macho de un enchufe, presenta un cuerpo hueco de 

secciones circulares y  cuyas paredes están hendidas longitu­

dinalmente para darles cierta e lastic idad  rad ia l. SI extra* 

mo posterior de este cuerpo hueco está aplanado, y una parte 

de sus paredes se suprime de manera que no subsistan más que

*  3  *
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dos paredes planas 2 parale las entre s í .  Estas paredes están 

destinadas a colocarse en alojamientos de forma correspondien­

te practicados en una- da las paredes del cuerpo dal cartucho 

fusib le* Betas paredes están curvadas a escuadra en sentido  

Opuesto una a otra formando unas garras 3 y 4 destinadas a 

aplicarse sobre la  pared in terior del cartucho fu sib le .

Finalmente, una de estas paredes, la 3, está dobla-' 

da por segunda ves en escuadra, de manara que su parte fina l, 

opuesta al cuerpo hueco, constituya una pieza de contacto 5 

destinada a rec ib ir  los extremos, de los hilos, fusib les del 

cartucho*

La c lav ija  descrita con referencia a la  figura 1 

está dispuesta para colocarse en un cartucho fu s ib le  cuyo cuer- 

po de materia aisladora está constituido por dos elementos 

**ar, -b -  (f ig u ra  2). Del examen de se ta  figura 2 se ve sin 

más que el montaje de una c lav ija  según e l  invento en e l  car­

tucho fu sib le  es extremadamente fá c i l  y rápido.

En efecto, basta colocar las paredes en hendiduras 

correspondientes previstas en cada uno de los elementos. En­

tonces la  c lav ija  es mantenida contra todo desplazamiento an­

gular por las paredes alojadas en hendiduras 6 y contra todo 

desplazamiento axial por las partes 3, 4 , dobladas $n escua­

dra, qus cooperan con la  pared interna 7 del cartucho fu si­

b le , por una parte, y por otra parte por el extremo del cuer­

po hueco que topa contra una parte 8 de la  pared exterior del 

cartucho fusib le . Así, después de montar lo s  dos elementos 

que constituyen e l cuerpo del cartucho fpsib le , las c lav ija s  

se hacen automáticamente so lidarias de este último. De he-

— 4 —



oho las partes 2, 3.y 4 d e -la 'c la v ija  constituyen órganos de 

anclaje,

Una c la v i ja  segdn e l invento puede también hacerse 

por corte p a rtién d o le  ana barra o de ana v a r i l la .  En esta  

oaso los Órganos de anclaje pueden estar constitaidoe por dos 

caras planas fresadas en el extremo del cuerpo hueco. En 

oamblo la  pieza de contacto pueda estar cc- nstitulda por 

una simple prolongación de secciones transversales circula­

res. Tal c lav ija  puede fácilmente u t iliz a rse  en cartuchos 

fusib les que tengan un cuerpo de una sola pieza* En e fe c ­

to, basta prever una luz de anchura correspondiente al grue­

so de ls  c lav ija  en e l lugar del fresado* de 4sta, terminando 

dicha luz en una abertura de dimensiones suficientes para per­

m itir e l  paso da la  pieza de contacto.

Después de colocar la  o lav ija , le. abertura y las  par­

tas de la-luz.que queden lib re s  pueden? por ejemplo, enyesar­

se, s i  es necesario, para inmovilizar en su posición y s o li ­

darizar la  o lav ija  con el cuerpo del cartucho fu s ib le .

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en 

Suiza el 5 de febrero de 1945* bajo e l ndmaro 99, se  acoge a 

los beneficios del a rticu lo  51 del vigente Estatuto áe pro* 

piedad Industria l,

—o— NO  T A —o*

Los puntos de invención propia y nueva que se pre* 

sentaa para quesean obj&tode esta Patente da Invención en 

Espa&a por VEINTE anos, son los siguientes:

ls  -  Mejoras introducidas en le fabricación de o la-
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v ija s  para cartuchos fu sib les que tienen en uño 3e sus extre­

mos, que constituye la  parte macho de un enchufe, un cuerpo 

hueco cuyas paredes están hendidas para hacerlas elásticas* 

caracterizadas por e l hacho de que dicha c lav ija  tiene una 

pieza de contacto que ee de una pieza cpn.el cuerpo hueco* 

y órganos de ai o la je  destinados a retener y a inmovilizar 

la  c la v ija  en posición sobre e l cartucho fusib le*

ge -  Mejoras introducidas *n la fabricación de cla­

v ija s  para cartuchos fusib les*

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que antece­

de*, representado en e l dibujo que se  acompaña y con loe f i ­

nes que se han especificado*

Esta Memoria consta de seis hojas escritas  per una

sola dara*

Madrid, " 6  SEP, ^ 5

Ch/ ** 6 **
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