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“VIJAS PARA CARTUCHOS FUSIBLES".

- En los cartuchos fusibles conocidos 1es cl&viaas se
oortan de varillaes de seccimes traﬁsverqales ciroulsres.
Uno da sue extremos constituya 1a partg macho de uns c‘lavi_
"ja. Este aztramo os Vaciado en tma pertsa de su 1on;ritud

5 ¥ hendido "eglﬁn generatrioea con o‘ojm:o de derle cierts elas~
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ticidad radfal, que permite la realizacién de un buen contacto
eléctrioo entre lae partes hémbra v macho del cnchufe. En
viertos ¢ asos (para aumentar le presién ecpecffica en los
puntos de c’ontaoto), la superficie exterior de 1a‘ clavija es-
t& abombada. ' ‘

En su Otro extremo le elavija tiene un dispe itivo
de fijaoiﬁn que permite sixjestarldpermaheutemente sobre la me=
teris aisladora del ocuerpo del cartucho fusibla, BEete Alspo-
sitivo asté oonstituid.o'en general pcr un hombre y unsghosca
en la cual se monta una tuerce de apretamimto. Es eviden«
te que la febricacifn de ectas elavijas con sus tusrcas es re-
lativemente cara, y 1o mismo ocurre con el montaje y la fije~
ci6n de la clavije sobre el cuerpo del oertucho fusible.

Aharea bién; log oartudhoe fusibles con articules Jde
gran coneumn que' no pusden funcionar mée que una cole vez,
¥y por tanto debariariser moy barstos. A estc se eliede el he-
cho de que le recuperecifn de les clavijss de los certuchos
fusibles que hen funcionado es también un trabajo oneroso, poT=
que el :;'os-eado debe en general limpierse y repasserce pars re=
tirar de él el yesd u otro ingrediente utilizedo para efectuar
el oclerre estanco del certucho fusible. Adgmés, ls superfi- i
cle de las clavijas esté en general oxldsda, 1o manera que es

preciso limpierlas, y rehacer su acsbado (niguelsdo}, De he~

cho esta reéupéracién ne 2 aconbmica y no0 puede conducir al

resultado gque ®e buscs, & ﬂaber‘
Tha rnduccitm importante del preciod s costede les
alavigaa v de su. montaje en los cartuohm fusibles.

Bl presente invento tﬁsna por objetc una clavija pa=
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ra cartucho fusible que tiens en unode sus 2 xtremos, gue conse
tituye la parte »ma.oho'para el enchufe, un cuerpo hueco cuyas
paredes estfn hendidas para haderlas elésticss, BEstaa lavie
ja tiende & eliminer loe inconvenisntes citados por el hecho
de que tiene una pleze de ac;ntaeto que es de vns piezs con 81
cho cuserpo hueco y drganos de enclsje destinados & retener y
a inmovilizar la clevija e posiocién sobre el ¢ srtucho fusible;

El dibujo snexo muestra esqueméticamente y & fitulo
de ejemplo una forma de ejecucion de una clavija pere ¢cartus
cho fusible, _

La figura 1 es 'una vieta en perspectiva de una claw
vija recortada en una hoja y fabricada por znrollado y oom=
badurs. » |

La fig;a:fa 2 es una vieta de la olavija representas
de en la figurs 1 mentada en el onerpo de wi cartuche fusi-

ble que tiene dos elementos, unc ie los cusles estf srrane

cade en parte,

Bn ls forme de realizacién representsds en al dibus
jo, 1la clavija se fabrica por recorte y doblez partiendo de
une hoja, pero es evidenteo que tna ciavija segin el invenfo
puede tembién fsbricarse por corte y fresado partiendo de
una barrae, | |

Tno de los é;xtremos, 1, de la clavije que censtitué
ve la parte mecho de un e;ichufe,_ presenta un ouerpo huzco de
secclones oirculares y cuyas paredes estén hendidas iongitu—-
dinalmente para d arlec cierta elastiocldad redials El extre=
mo posterior de este ocuerpo hueco ests aplanado, y una parte

de sue paredes =6 cuprime de manera que no subsistan mfe que

3.
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40 paredes planas 2 Paralelas entre s!'.  Estae paredes estén
destinadas a colocerce en alojamientos de forme cerrmpoﬁdien»
te precticados en una de las paredes del cuerpe del 2 artucho
fusible,  Eetse peredes estén curvadas & eccuadra ens entido
0puestd una & otra formando unas gerra® 3 y 4 destinadess a
aplioarse scbre la pared S.nterior del ocsartucho fusible.

Finalmente, uns de estes paredes, la 3, esté doblas
da por segunda vez en escusdra, de maners que su parte finel,
Oopuesta al cuerpo huedo, conetituys vne pleze de oontécto_b‘
des’cinada a recibir los extremos de loz hilos fusibles del
cartucho. | _

, La clavija decerite con refersneis e le fﬁguré 1
esté dispuests para colocerse en un cartucho fusible euye cuers
po de materis sicladora estf conétituido por dos elementos
~8~, =b- (figura 2). Del axamen' de zste figura 2 =e ve sin
nés que el montaje de una clavija segtn el invento en el car-
tucho fusible es extremadamente ffeil y répido. |

En efeoto, basta colocar las paredes en hend durss

correspondientes previstes en cada unc de los elementos. FRne

tonces le clsvija ec mantenida contra todo desplazsmiesnto en-

gular por las peredes alojadas en hendidurss & y contre tedo
desplazemiento axisl por las pertes 3, 4, dcbledss en escus-
dra, que cocperan con la pered interna 7 del ¢ ertucho fusie

ble, por una parte, y por Qtra perte por el extrema del cusrs

PO hueco q_ué topa contra una perte 8 de la pared oxterior del

“cartucho fueible, Asi, despuas‘ de montar los oz elem ntos

que ccnstitn.yan 61 cuerpo d el cartucho fusible, 1las clavijas -
se hacen autométicsmente colideriss de 2cte dltimc, De he-

» 4w




oho las partes 2, 3 y 4 de la'olaviﬁa concstituyen ‘Orgenos de
anclaje; , |
| Une clavije segfin el invento pusde también hacerse
por corte partizndo de una barrs 0 de una verilla. En 2ste
0ss0 los Organoe de anclaje pueden ectear conetitul dos por dos
ceras planas frecadas en el extremo del cuerpo hwie’co, En
cambio la pieza de cont é.o‘co puede estar co net itﬁida por
una £imple prolongacitn de secciones transverseles circulas
res. Tal olavija pusde fé.ci,lmente‘ utilizsrcre en cartuchos
fusibles que tengan un ocuerpo de una sola pleza. En s feo-
to, basta prever una luz de enchure correspcndiente 8l grue-
80 de l& clavije en el luger del fresado de 4sta, tzrmirando
dicha luz en una sbertura de dimensicnes suficlentss pra per-
mitir el paso de la'pieza de contacto. | h

Despues d @ colocer la olavije, le sbertura y les pare
tes de la'luzp qué queden 1i,b.fes pueden, por gjemple, snyesere
se, <l es necacario, para fnmovilizar en 3u posicibn y =o0li-
darizar la olévija oon el cuerpo del cartueho fusible.

Esta =zolicitud, que corresponde a le presents de en
Suiza el 5 de febrero de 1945, bajo el ntmero 99, 3= scoge a
los beneficios del ertfcoulo 51 del vigents Ectatuto de Pro=
piledad Industrial, .

ioe NOTA wom

Los puntos de invenocidn propia y nuzva que se pre=
sentan para ques ean obp tode &sta Patente I Invencitn en
Espafia por VEINTE afios, son 109 ciguientes:

le - Mejo'ras mtroe;ucidas en le fabriceacién ds claw




vijss pars certuchos fusibles que tilenen en uho de sus extre-

nos, gue constituye la parte macho de un enchufe, un oa‘erpo

{\ - huéeco cuyas paredes ectdn hendidas pare hacerlas elésticas,
3 . cardcterizadas por el hacho de que diche clavijs tiene una
5 plezsa de contacto que es de una pieeza‘con 2l ocuerpo hus éo,

y 6rganos de auclajé destinsdoe a retener y s inmovilizer
la clavijs en poeicibn sobre el a artucho fusible, ,

20 - Mejoras imtroducidss 2n la fabricacibn de cla-
vijas para cartuchos fus ibles, |

10 Tal y como se ha desorito en Ia Memorie que antece
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de, representado en el dibujo que se soompenis y con 1l fi-

nes que e han especificado,

t ' on |
e - Eeta Memoria oontta de sefr hojes scoritas por una A
: a 7 sola dere.

vacria, ~6 SEP, 1945
'
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