- O - o S ———

Aff. 1433.-

170925

VEIMORI 4 DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTZ DE., ILVEECION
“ | en
EsSPAFA
por VEINTE safios
8 nombre de SOCIRETE ANONYME DE PARTICIPATIONS APPAREILLAGE
GARDY, entidsd suiza, establecida en 14, Faubourg de

1'Hopital, Neuchatel, Suiza, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS =N LOS CARTUCHOS
FUSIBLES" .~ '
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Sebido es que existen muchos tipos diferen~-

tes de cartuchoa fusibles. 2Bn los cartuchos fusibles de

los tipos mas corrientes, los hilos fusibles estén slo-
jados en canales y conectzdo8 por sus extremos a piezas

5 de contacto gque estén eonectadas electricamente a cla-
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vijas. Para proteger los hilos fusibles contra un dete-~
rioro intempestivo y tambien psra aumentar el poder de

ruptura de los cartuchos fusibles, las canaleS que con-

tienen los hilos fusibles estan llenas de una materia iner-

te tal como arens de sile, borra de smianto u otra sue-
tancia sisladora anfiloga que favorece la extincidn del
arco. En este género de fusible, incluso tomando todos
los cuidsdos de costumbrs sl llenar las canales, es muy
dificil obtensr una densided de relleno semejante & un
cartucho & otro de una misma serie, y por otra parte,
e8 practicemente imposible asegurarse de que el hilo
fusible esté bien revestido en»toda su longitud.

Ahora blen, sabido es que las'partes del
hilo fusible que no estéin en contacto con la materis
de relleno son mucho mas sensibles sobre intensidades
mome ntaneas que las otras psrtes del hilo fusible.
Resulta de esto que ciertos cartuchos fusibles se funden
intempestivamente. Ademas, estas partes del hilo fu-
sible no protegidas pueden sctunar desfavorablemente en
caso de cortocirocuito.

| El presente inventO‘tiéné por objeto un
oartucho fusible que tiene un ouerpo de materia sisla-
dora dotado por lo menos de una camsra atravesada por
1o menos por. un hilo fusible conectado eléctricamente
por sus extremos con piezas de contscto dispuestas en
los dos extremos de la camsra. 3ste cartucho fusible

se distingue de los conocidos, ¥y tiende & eliminar los
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inconvenientes citados, porque dicho hilo fusible esté
protegido en la meyor parte de su longitud por un empa-
gquetado de sustancias sislsdora, incombustible 8 infusi-
ble, para evitar que, al fundirse el hilo fusible, se
forme una csnsl conductora de ls corriente eléctrica

constitufda por dicha materia asislaiors en fusibn, es-

tando dicho empaquetado apretade , ..antenido en su posicién

en dichs cémara, por partes de ésta Gltims previstas .1
ziecto.

Z1 didbujo snexo muestra esquematicamente y
& t{tulo de ejemplo uns forms de ejecucidn del cartucho
fusible. |

Lg figuras 1 es uns vista del miamo sn cor-
te longitudinsal. ’

Lg figura 2 es uns vista en corte transver-
sal.

Zn la forma de ejecucibn representada en el
dibujo, el cartucho fusible tiene un'cuerpo de sustan-

cia aisladora constitufdo por dos vertes la y 1lb unidas

por remsches 2. <Tads clavija & es de uns pieza por un

contacto 4 destinado a reeibir uno de los extremos del

hilo fusible 5. Zgte hilo fusible estéd protegido en
la mayor parte de su longitud por un empaguetado 8.
Zste Gltimo estd constituldo por una &nims de smianto
u otra materia aisladora, incombustidle e infusible,
en la cusl estéd enrollado el hilo. Todo ello esté

envuelto en una hoja de amianto m otra sustancia aigla~
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dora, incombustible e infusible. Zste empaguetado se
mantiene ern posioldn en una cémara practicada entre los
dos elemerntos la y 1b del cuerpo. Ademés este empaque-
tado se mantiene apretado y comprimido por partes 7 y 8
previstas al efecto en los elementos la y lb.

En una variante de ejecucidn, el &nima po-
arle reemplazarse por borra de amianto y aun suprimirse.

A las piezas de contacto 4 estA taubien
conectado un hilo auxiliar o hilo de visibilidad 10 des~
tinedo & provocar, &l fundirse el cartucho fusible, el
funcionamiento de un dispositivo de visibilidsd. Zste
dispositivo esté constitufdo por une piezgh materia
translficide 9 colocads en una mirilla 11 y contra la
cual se apoya un resorte 12 que constituye un visor y
gue se apoye por sus extremos en el hilo de visibilidad.
71 visor 12 tiene un color determinado, y cuando el hilo
de visibilidad se funde, el visor case en una cémara pre-
vistas al efecto.

Cada clavija 3 esté constituida por un tubo
14 de paredes delgedas y hendido en una parte de su altura
pars darle cierta elasticidad radial. =n su extremo pos-
terior, el tubo ests aplensdo y abierto de modo que no
de ja subsistente mas que dos psredes planas 13 destina-
dss a alojarse en hendiduras practicsdas en los elemen-
tos 1la y 1b. Dichas paredes estén doblades a escusadra
para venir a aplicarse sobre la pared interior de ls

cémars formads entre los elementos 1g§ldb. Una de dichas
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paredes estd doblada por segunda vez a escusdra psars
formar la pieza de contacto 4 a la cusl estén conectados
el hilo fusible y el hilo de visibilidad.

Z1 funcionemiento del cartucho fusible des-
orito es semejante a8l de los cartuchos fusibles conocldos;
gin embargo, como el hilo fusible esté revestido de un
empaguetado incombustible e infusible, tiene (a igusldad
de todzs las demés caracteristicas), un poder de ruptu-
ra mas elevado que los cartuchos fusibles conocidos.

En efecto, en los cartuchos fusibles cono-
cidos, el hilo fusible estd colocado en arena de sile o
de vidrio, bdrax, magnesia u otra sustancia de este géne-
ro. iIstas materias son incombustibles, pero fusibles,

y tienen el ineonveniente'de ser conductoras de la co-
rriente eléotriqa cuando estén en fusidn.

.Ahora blen, en el caso de cortocircuitos
violentos, ls cantidad de calor desprendids por el arco
consecutivo & la fusidn del hilo fusible, es azpliamen-
te suficiente psara provocar ls fusidén de los gmnos de
materias eolocados en ls proximidsd ds1 hilo. 3Enton-
ces se forma unas cahal conductora o semiconductors gue
consctsa eléet:icamente las piezas de contacto entre si.
Deasde entonces, sungue el hilo fusible se halla fundido
uns corriente reéidual pasa por dichs ceanal, y pusde pro-
vocar, segin el valor de esta corriente, un calentamien-
to tal que toda la materia de relleno entre en fusién

y que resulte la rupturs violenta del cartucho y even-
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tuslmente o1 deterioro de una parte de la instalacidn
en gque estd intercalado. &s evidente que estos efectos
y procesos secundarios, consecutivos & la fusidn del hi-
lo fusible, son tanto.mas répidos y peligrosos cusanto
mas violento sea el cortocircuito que vrovoca la fusidn
y ouanto mas elevada sea la tensidn de servicio.,

En un cartucho fusible seglin el invento no
puedén producirse estos efectos secundarios, porque,
estando el hilo fusible colocado en un enpaguetado in-
fusible y comprimido-en éste @ltimo, ls fusidn del hilo
fusible no puede tener por consecuencia la formacidn
de una cansl conductora o seumiconductora gue una entre
si las piezas de contascto. Ademés, sungue entrsrsan en
fusibn ciertos componentes de las hojas de amianto que
cohstituyen el empaguetado (porque précticamente nin-
ghn cuerpo es del todo infusible), como este empaque-
tado no puede despuds de la fusidn del hilo fusible
estar en contacto simulténeamente con las dos viezas
de contscto 4, es inposible que se cree unu canal con-
ductora que una entre si las piezas 4.

Ademés, estando el hilo fusidle rodeado en
su mayor longitud por un empaquetado que se mantiene ce-
rrado y apretado entre las partes 7 y 8 e¢n contacto con
la envoltura rigida, los vaspores metflicos no pueden
extenderse en la cimara del cartucho fusible. Por tan-
to la ionizsoidn de esta cémars no puede ser sino muy

4ébil, porque solo puede resultsr de la volatilizacidn
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de las partes del hilo fusible situadas entre el empa-
. ‘quetado y las piezas de contacto 4, prescindiendo del

hilo de visibilidad. Resulta légicamente que, estando

el ambiente interior solo débilmente ionizado, la ten-

5 sidén de encebado de un srco que salte directamente de
una pieza de contacto 4 & la otra es nuy elevada, y en

todos los easog superior a la tensidn de servicio pars

- | 1a cual se ha previsto el csrtucho fusible.
EBg evidente que, en una variante de cons-
| 10 truccidn del cartucho fusible representado, el cuerpo
| del cartucho podria hacerse de una sols pieza; sin em-
bargo, cuando el cuerpo del cartucho fusible estd cons-
titufdo por dos elementos reuhidos, como se representa
en el dibujo, estos ultimos se aparten ligeramente uno
15 dé otro bajo el efecto de ls presidm interior, debida

s la volatilizacidn del hilo fusible y a la elevacidn

de la temperatura interior. ILa hendidura asi formada
. permite una disminucibdn de la presidn interna.

M nalmente, el certucho fusible objeto del

20 invento e¢s tambien el precio de coste inferior sl de los
tipos conocidos, graciss a sus clavijas hechas de unsa
pleza con las piezas de contacto 4 y provistas de drga-

i ] nos de anclaje contiguos. Xn efecto, todos los cartuchos
| . fusibles conocidos tienen c¢lavijas tronzades, es decir,
| ;25 fabricadas partiendo de uns barra trabasjsda & torno, ¥y
| - que tiene en su extremo posterior un roscado desstinedo

a recibir una tuerca. Hsta Altima permite apretar y

-7 -



1iug26

fijar en posicidn 1la clavija sobre el cuerpo del -cartucho.
" Pero es evidente que estas clavijas tronzedas provis-
tag de uns tuerca son por une parte de un precio de cos-
. te elevado, y por otra son causs de un precio de monta-

5, Je muy elevedo, porque es necesario poner la clavija

en una perforacidn del cuerpo, poner en su sitio la
tuerca y luego apretar ésts 0ltima para sujetar la cla-
vija.
Zn cambio,en un certucho fusible segfn el
10 invento, como las clavijas son de una sola piez& con
. ~ sus contactos y estén provistas de drganos de anclsje
contiguos, una sols operacidn baste para colocar las
clavijas en el cﬁerpo del cartucho fusible.
En la forma de e jeoucidn representsda,
16 las partés dobladas a escuadrsa 15 constituyen, con las
paredes 13, lor drganos de anclaje;. 8stos, que cooperan
con las hendiduras practicades en el cuerpo del cartucho ¥y

con las paredes de éste G1ltimo después de montar el

cuerpo mentienen automaticamente, las clavijas en po-
| 20 sicidn sobre éste dltimo.
’ g evidente que estas clavljas pueden tan-
' bien adasptarse para utilizarlas con cartuchos fusibles
que tengan un cuerpo de una sola pieza, pudiendo en
tal ceso los dispositivos de anclaje estar constituidos
28 por dispositivos de bayonéta u otros de este género
' equivalentes.

3sta solicitud gue corresponde a la presen~
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tada en Suiza, el 30 de enero de 1945, bajo el nume-
ro 99.926, se acoge a 108 beneficios del articulo 51
del vigente istetuto-Ley sobre Propiedad Industrisl.

Los puntos de invencidn propis y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta Patente de In-
vencidn, en ispafie, por VEINTE afios, son los siguientes:

le., Mejoras introducidas en los cartuchos
fusibles que tienen un cuerpo de materis aisladora que
ofrece por 1o mencs uns camara stravesasds por 1lo menos
por un hilo fusible unido electricamente por sus extre-
mos a piezas de contacto dispuestas en los dos extremos
de la camara; caracterizadas por el hecho de gue dicho
hilo fusible esté protegido en la maydr parte de su
longitud por un empaquetado de sustancia aisladora incom=
bustible e infusible, para evitar la formecidn, cuando
se funde el hilo fusible, de una canal conductora de la
corriente eléctrica, constitufds por dicha sustancia
aisladora en fusidn, estando el empaquetado avretado e
inmovilizaedo en posicidn en dicha cémera por partes de
le wmisme previstas al efecto.

20, Mejoras en los cartuchos fusibles se-
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glin se reivindicsn en el punto 12, carscterizadas por
el hecho de gue el empaguetado es mas corto gque la dis-
tancis que separa las piezas de contacto dispuestsas en
los extremos de la cémara.

32, Mejoras en los cartuchos fusibles gegin
se reivindicen en los puntos 12 y 22, csaracterizadss por
el hecho de gque el cuerpo de sustancis aisladora esté
congtituido por lo menos por dos elementos reunidos.

49, Mejoras en los cartuchos fusibles segin
se reivindican en los puntos 12, 2¢ y 32, carsacteriza-
das por el hecho Ge gue el empaguetado esta comstitufdo
por una hoja ds amianto enrollsda alrededor del hilo
fusible y protegida por une envoltura de rizidez mecé-
nica suficiente pars oponerss a la destruceidn de la
hoja de umianto.

52, Mejoras en los cartuchos fusibles segin
ge reivindican en los v tos 12 y 22, caracterizsadas
por el hecho de que los cartuchos tienen c¢luvijas hechas
de una pieza con los contactos dectinsdos a recibir los
extremos del hilo fusible.

62. Mejoras en los cartuchos fusibles segfin
se reivindicen en los vuntos 12 a 52, carscterizades
por el hecho de gque cads clavija tiene Organos de ancla-
Je contiguos que nermiten la solidarizacidn sutomética
con el cuerpo aislador.

7a, Mejoras introducidss en los cartuchos

fugibles.
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Tal y como se ha descrito en la meﬁaoria
que antecede, révresentado en el dibujo que se acompafia y
con los fines gue se han esvecificado.

Zgte memoria consta de diez hojas y la pre-
sente, escritas a mAguina por una sola cara.

Madrid,

Gg/. - 11 -
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