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MEMORIA DESCRIPTIVA

. Sobre

" ESTANTERTA DE ENSAMBLAJE RAPIDO PARA PALETTAACION

Solicitente: La Sociedad Andnime espafiole: INDUSTRIAS IETA-
LICAS DE GUIPUZCOA, S. A. (IMEGUISA), domicilia-
da en ORMAIZTEGUI (G@ipazcoa)
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E1 Modelo‘de qgilidad al que corresponde esgta memo-
ria descriptiva y paréjel que se golicita privilegio de ex-
plotacibn industrial en exclusiva para todo el territorio
nacionsl, treta de una estanteria pare paletizacidn, en la

5e que se ha previsto una disposicidn especial para conseguir
su rapido ensamblaje,

Fundamentalmente esta estanteria se organizs con base
en unos perfiles de sustentacion o pies derechos, que actian
de soporte de las baldas o anaqueles, cuyos perfiles pueden

10. responder g distintas conformaciones y tamafios y ser en conse{;
cuencia 6errados (tubulares soldados o no) o abiertos, lami- ?'
nados én frio o caliente para soportar meyores cargas, con
formg de U, de T, doble T, ote.

Cada uno de estos pies derechos ha sido provisto de

15, une pluralidad de aberturas en forma de ventanas rectangula-
res, alineadas en una o dos hileras verticales, sepin el an-
ohJNEBI perfil, sobre cuyas ventanas 0 aberturas se produce
el anclgje de los travesaiics que posicionalmente se desarro-
llan entre dos pies derechos enfrentados.

20, Constituye una de las mas importantes caracteristicas
de la invencidn el sistema de acoplamiento de los travessiios
que se constituye por la previsién en sus extremidgdes de
cabezas de anclaje, provistas de lengletas perpendiculares
a los largueros y paralelas a las aberturas, en las que se

25, introducen libremente en un movimiento que inicialmente es
horizontal, hasta conseguir el ancleje en un movimiento final
oblicuo, hacig sbajo, debido a que las mencionadas lenglietas
han sido provistas de un corte em inclinacion. |

Asimismo, mediante la prevision de dos puntos salien-

30, tes en el doblado de amarre, el travesalio queds perfectamente
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alineado, imposibilitépdoae su bandeo.

. Para una ﬁejbr gomprensién del objeto, y anicamente a
titulo de ejemplo no limitativo, se acompafian unos dibujos
en los que: |

Lo figura 12 representa la vista en alzado de dos
pies derechos de distinte anchura, con sus paredes escuadra-
das en éngulo recto, asi como la vista en plante de distin-
tas formas de perfiles sobre las que es aplicable el sistena.

| La figure 28 representa una triple vista, en distin-
tas persgpectivas, de la cabeza de gnclaje prevista en los
travesafios para acoplamiento de los mismos sobre los perfi-
les representados en la figura 18.

la figure 38 representa en doble vista y seccion
transversal un e jemplo de realizacidn del acoplamiento o
anclaje de los travesalios sobre los pies derechos.

La figura 48 representa la vista en perspectiva de
dos\gerfiles de pie derecho de conformacidén en doble "TV y
distinta anchura. |

La figura 58 representa la vista en doble perspectiva
del tipo de cabeza de anclaje Optimo para los perfiles de
la figura 48.

, La figura 68 representa la vista en seccidn trans-
versal de un doble ejemplo de anclaje de dos travesaflos en
un perfil de pie derecho en doble "T",

Sobre estas ilustraciones y la subsiguiente descrip-
cidn, los elementos componentes del conjunto y sus partes
principales hen sido designados de acuerdo con la nomencla-
tura siguiente:

1.~ Pie derecho provisto de una sola hilera de vente~

ne8,
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2.~ Pie derecho, de igual conformacion y mayor anchgral
que =1-, provistd de d:s hilergs de ventanas, »

3.- Perfil en “"U", laminado en caliente para formacidn
de pie derecho con una hilera de ventanas.

4.~ E1 mismo perfil gque =3~ pero con dos hileras de
ventanas.

5.~ Perfil rectangular, lamingdo en frio, abierto o
cerrado por su parte posterior para forma cion de pie dere-
cho con una sola hilera de ventanas.

6o~ E1 mismo perfil que -4-, pero con dos hileras de
ventanas.

T.- Aberturas o ventanas practicadas en los pies de-
rechos.,

8o

S.

de los travesziios,

Travegafios.

Cabezas de anclaje previstas en las extremidsdes

10.- Pestafias para anclaje sobre los largueros o pies
derechos.

11.- Corte oblicuo de las pestafias 40-,

12.~ Puntos salientes en el doblado de amarre para pro-
curar la perfecta alineacion de los travesaflios.

13.- Perfil para larguero o pie derecho en doble "o
con una sola hilera de ventanas.

14.,~ Perfil de igual conformacion que —13-, provisto
de dos hileras de gberturas o ventanas.

Con referencia‘a los dibujos citados, las figuras
1¢ y 48 muestran distintos tipos de perfiles que son utili~
zables para la formacidén de los largueros o pies de susten-
tacién; Todos estos perfiles estan provistos en su carg fron-

tal de aberturas -7-, que de acuerdo con la anchurs del per-
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£il utilizedo se agrupég en ung hilera (1-3-5-13) o en dos
en los perfiles mas enchos (2-4-6-14),

' Estas aberturas o ventanas -7- estan previstas con la
finglidad de posibilitar el anclaje de los travesefios -8-,
que de esta forma se posicionan longitudinalmente entre dos
largueros enfrentados.

Las figuras 28 y 5&, muestran 1a.configuracién adoptada
bor las extremidades de cada travesafio para formar sendas ca-
bezgs de amarre -9-, cada una de las cuales comporta une dis-
posicion especial previste para el anclaje.

Estas cabezas se forman mediante acodamientos sucesivos
que pueden ser rectos (figurs 2¢) o angulares (figura 32), se-
gﬁn exija la conformacidn del perfil de pie derecho sobre el
que haya de acoplarse y al que han de quedar exactamente ajus—
tadas.

~. A este efecto coﬁprenden dos paredes laterales, para-—
lelas éntre si, entre las que se delimite la figura poligonal
coincidente con el contorno del perfil, formandose en su in-
terior un éngulo o doblez principal de amarre, que apoya tan-
gencialmente sobie el perfil de pie derecho.

En dicho éngulo o doblez de amerre se han previsto
dos puntos a distinte altura -12-, salientes o en resazlte
interior, qué al apoyar convenientemente sobre ¢l lateral
esquinado del larguero consiguen una perfecta alineacidn para
los travesafios.

En la pared lgteral externa de cada cabeza de anclaje,
se conforman dos lengletaes -10-, en éentido perpendicular al
del travesaifio y paraiélb gl de las aberturas -7~ del pie de~
fecho, en donde se introducen libremente pars acoplarse en un

movimiento que es inicialmente de penetracién horizontal para
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terminar en un deslizagiento oblicuo hacia abajo que se
posibilita al haberse practicado, en la parte inferior de
cads lengleta, un corte inclinado =~11-,

Esfe sistema de anclaje y la consecuente formacidn
de la estanteria conseguida por el mismo representa una
me jora sustancial sobre todos los tipos corrientemente co-
nocidos, ya que ademas de no precisarse para el montaje la
utilizacion de herramients alguna, resulta totalmente anti-
bandeo o autoblogueante.

Las figuras 38 y 6&, muestran la forma préctica de
acoplamiento de los travesatios sobre el perfil de pie dere-~
cho. De agcuerdo con lo representado, en los perfiles de me~
nor anchure, provistos de una solg hilerg de ventanas o gber-
turas, anclan sobre cada una y conjuntamente orientados y
posicionados en direcciones latergles opuestas, teniendo en
dicja aberture en consecuencia una doble anchura que la pre-
vista‘para le del tabigue frontal de cada lengleta.

En el caso de los perfiles paras larguerés de mayor
anchura, es decir, provistos de dos hileras de aberturas,
el anclaje de cada travesefio se realize sobre una ventana
independiente, a cuyo efecto su anchura eé enteramente coin-
cidente con lg prevista pars la pared frontal de la lengueta
de anclaje, .

Seran varisbles las circunstencias de temafio, forma
y material, particularmente referidas a cada uno de log
elementos que integran el conjunto de estanteria de ensamble
répido, en el que podré ser veriado todo aquello que no su-
ponga una alteracidn de la esencialidad del objeto expuesto
en la descripcion precedente, la cual debers ser tomads en

’ . . a, - . 7 .
su mas amplio sentido y no como una limitacion de las posi-
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bilidades de realizacién.

El solicitanteL;e reserva el derecho de extender
esta demanda a log paises extranjeros, reivindicando la mis-
ma. prioridad_de la presente solicitud al agmparo del Convenio
Internaciongl para.la Proteccion de la Propiedad Industrial.

N O T A

El Modelo de Utilidad, gque se solicita por veinte
afios, pars Espafla, de acuerdo con la vigente Legislacion,
debera recaer sobre: "ESTANTERIA DE ENSAMBLAJE RAPIDO PARA
PALETIZACION", segin las caracteristicas esenciales de las
siguientes:

REIVINDICACIONES

18,~ Estanteria de ensamblaje rapido para paletiza-
cidn, del tipo de las constituidas sobre perfiles de pie de-
recho que actlan ¢omo goportes, cuyos perfiles pueden ser

cerrados, incluso tubilares, o abiertos, laminados en frio

. \ ,
o caliente y de distinta anchura, estando los de menor an-

chura provistos de ung hilera vertical de agberturas sobre las; 

que se lleva g afecto el anclaje de los travesafios, y los

de mgyor gnchura de dos hileras vergicadas paralelas de di-
chas ventanas, que en sentido horizontel resultan alineadas
dos a dos, caracterizada porgue los traveéaﬁos 0 baldas for-

man en cads ung de sus extremidgdes sendas cgbezgs de ancle-

> 4 L3
-Je mediente sucesivos acodamientos en angulo recto u oblicuo

hasta adoptar la éxacta forme poligonal que coincida con la

. del perfil sobre 61 que ajustan, quedando limitadas por dos

tabiques de dipposicion paralela y vertical en relacidn al
plano longitudinal del travesafio.
28,~ Esgtanteria de ensamblaje répido paras paletiza-

cién, segin la reivindicacion 18, caracterizade porque en
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el éngulo interior delamarre de cada cabeza, se han previsto ,
a distinta altura dos puntos salientes o en resalte interior,
que apoyan tangenciglmente sobre el lateral esquinado del
larguero, cohnsiguiendo le perfecta alineacion del travesafio.
3.~ Estanteria de ensamblaje rapido para paletiza-
cidn, segin reivindicaciones 12 y 28, caracterizada porgue
eﬁ la pared lateral externs de cada Cabezg de anclagje se
conforman dos lenguetas, situadas una sobre otra, en sentido

perpendicular al del travesafio y paralelo al de las abertu-

‘ras del pie derecho en las que se introducen libremente para

realizar su acoplamimnto, estando provistas dichas lenguetas
en su parte inferior, de un corte inclinado que facilité
tal acoplamiento al deslizarse oblicuamente por simple f' |
gravedad. v

l.4ﬂ.- Estanteria de ensamblaje répido pare paletizg-
ciég, segun reivindicaciones 12 a 3¢, caracterizads porque _
la p;red frontal de cada lengueta de anclaje tiene una anchu-vi
ra relaciongda con la del pievderecho donde se acopla, sien- "
do la misma que la de las agberturas en doble hilerg del per-
fil mds ancho y la mitad que la de las sberturas de hilera
dnica en el perfil de menor anchura.

58 .~ ESTANTERIA DE ENSAMBLAJE RAPIDO PARA PALLTIZA-
CION,
veo/eoes
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Segun queda sus‘}ancialmente descrito en la presente
memoriea, que consta de nueve hojas, escritas a méquina por
ung solg cara, y dibujos.' o

Madrid, 4 T JUL. 191 |

- INDUSTRIAS METALICAS DE GUIPUZCOA, S. A,
( IMEGUISAY .

P. P,

FMICISCO GARCIA

J

. P.
Firmade: M.* Do/
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