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MEMO R IA

. Existen en le aotualidad Yy en el mer-
cado numerosos tipos de correa sin fin,vpero to-
des ellas son § cont{mas , con 1o que tienmen
unas dimensiones estables normalizadas e iuva-
riables 6 entonces son abiertas y debén.cerrarse
y unirse sus extremos de un modo discontinuo va-
1iéndose para ello de Srganos de enlace que dan
luger g una discontinuidad de la correa sin fin,
1o que equivale a un punto débil en el perimetro
de la misma y en definitive da lugar a un mel
funcionamiento de la oorrea sin fin,

El objeto del presente modelo consiste

en obviar tales inconvenientes mediante una correa .

sin fin de tipo perfeccionado que, al propio tiem~'

po,qua_resﬁlta adaptable a los distintos perime-

tros de trebajo que puedan requerirse para aco-
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plar la correa a distintas poleas 4 maquinas

de &érden divgpso, tiene la gran ventaja de su
pfaoticament; total hoﬁogeneidad a 1o largo de
su per{metro una vez conseguida la correa sin
fin, siendo dificili{simo de apreciar el punto
de unién que ha servido para enlazar los dos
extremos del elemento utilizado para consiruir
la correa. A pesar de 1o anterior, la resisten-
cia del punto de unién es perfecta y no se pro-
duce ningin cambio en la estruotura superficial

de 1o0s planos de agarre de la correa sobre los

elementos motor y conducido por ocuanto dicha

unidn se efectia valiéndose de un drgano intermno
de gran résistencia pero que no sobresale hasta
él plano de las superficies de contacto de la
correas 7

Otra de las caracteristicas de la pre-

sente correa, s que se utiliza para el legro de
la misma un elemento tubular resistente y conti-
nuo que se corta a la longitud deseada correspon-
diente al per{mefro de la oorrea sin fin que se
desea obtener, de modo.que, una vez’cortado a su
medide el antes indicado elemento tﬁbular, se
enfrentan sus extremos y se unen los. mismos me-

diante 13 introduocién, en el hueco de 108 ex-
tremos tubulares'enfrehtédos del tubular, los
extremos opuestos de otro elemento laminer muy
resistente_qﬁe, preferentemente, queda soldado
al cuerpo del elemento tubular pare asegurar

une totel homogeneidad y continuidad de la correa
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sin fin en el luger de unidn antes considerado.

... Dicho elemento tubular, que constitu-
ye la oorréa propiemente dicha, resulta convenien=:
te que quede aplanado para me jorar su adherencia 8
en relaoidn con la superficie de contacto de la
polea-ﬁ érgano similar sobre la que ha de mon-
tarse dicha correa. _ _

_ Con el fin de facilitar la buena conm-
prensidén del presente modelo, se ha creido
oportuno adjuntar un plano esquemitico en el
que queda representado un modo preferente de
realizacién de una correa sin fin de este tipo
as{ como, en particular, el modo de unién de
los extremos del drgano tubular cortado.

Conf orme queda representado en los

disefios, la correa sin fin perfeccionada tomada

. eomo ejemplo consta de un elemento tubular resis-

- tente y continuo (10) que se corta a la longitud

deseada;ﬁCOrreSPOhdiéﬁdéfdidhé long{tud’muy sen=-
siblemente al perimetro{de la correa sin fin que
se pretente?obtener.‘Diého tubo, de material re-
sistente, queda aplaﬁado ¥y por lo tanto se for-
men dos ‘paredes superpuestas (101-102) con lo
cual queda doblada la resistencia que, para un
ancho equivalente, tendria Q igualdad de otras
circunstancias, tales como su grﬁeso, otra correa
de la misma anchura.(10)

Los dos extremos (11-12) del elemento
tubular (10), convenientemente cortado en la
forma n’*.hdicé.da, se acercan éntre si y se intro-
ducen los extremos opuestos (131-132) de un ele-

mento laminar nuy resistente\(l3) y de una an-
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chura sensiblemente equivalente a la anchure
de las dosiparedes superpuesies (10,-10,) del

tubo de tal modo que cada uno de 1os extremos

(13, 6 132) sean susceptibles de quedar fuerte-

ﬁente unidés a las partes internas enfrentadas
de embes paredes superpuestas'(lol-loz) utili-~
zéndose ventajosamente la.operaoién de soldado
pars el 16gro de este efedto de solidarizacidn
total entre el eleménto tuhular (10) y el ele-
mento laminar e interno de réfuerzo (13).

.Désorito suficientemente en que con-
siste esteﬁmode;p en porreSpondencia con el
eJemplo grafiado en los disefios anexos, se
comprende facilmente qﬁe podrén infroduoirse
en el mismo ocuelesquiera variaciones de detalle
se estimen qon%énientes siempre y cuando este
Wltimo no sufra alteracién & modificacién subs-
tancial a cuyo fin se declaran de novedad en
Espafia las siguientes reivindiocacionss que cons-
tituyen la
NOTA REIVINDICATORIA

18,~ CORREA SIN FIN PERFECCIONADA,

'caracterizada por el hecho de comprender un ele~ .

mento tubular resistente y continuo que se coria
a la longitud deseada, correqundien#e sensi-
blemente al perime't.:ro‘de la correa sin fin a
obteher, de modo que una vez cortado a su me-
dida el antes indicado elemento tubuler, se

enfrentan sus extremos y se unen los mismos

mediante la introduccién de un corto elemento

laminar, muy resistente por sus respectivos

extremos opuestos, en el interior de los dos
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extremos enfrentados del elemento tubular de

modo que este Ultimo elemento leminar quede
perfectamente qnido a ambos extremos cortados
del elemento Pubular que .se ha cortado a medida.
- 28, CORREA SIN FIN PERFECCIONADA,
segun le anterior reivi@dicacién, en el que se
prevé que él elemento tubular resistente es de
material sintético, preferentemente soldable,
el cual queda aplanado de modo que, en los dos
extremos enfrentados y aplanados del elemento
tubular penetran los extremos del elemento la-
minar de unién que se unen, ventajosamente por
soldadura, con el propio material del elemento
tubular aplanado.
38,- CORREA SIN FIN FPERFECCIONADE

Todo tal y conforme queda descrito

¥ reivindicedo en la Memoria que antecede y

que oonsta de 0inoo hojes escritas a mdquina
por una sola de sus caras y un plano que la

ilustra.

MADRID,16 de Julio de 1.971
SAZVADOR BOADAS MORELL
P.A., JORGE YV
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