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correspondiente & la patente de iuntroiuccidn pos 20 ailis,
, .
& favor de Don Remdn Domenech Mart{, residente en Barcelo-

na para "UNA MAQUINA PaRa LA PABRICAGIOF DT AMPOLLAS Y -

VASEZS DE VIDRIC SCPLLDO-,

E1l objeto que constituye l: rresente solicitud,
importado de¢ la industria Chas Eisler, de E.E.U.U., pais
donde actualmente se explcta con satisfactorios resultados,
se refiere en esencia a vnz miquina para la fabricacidén,
de empollas y demds envases de vidrio sopledo, cuyszs ca-
ractzr{st-cas no han sido intrcducidas en nuestro pais has
ta la fecha.

Las ventajus que dentro de la industiria citada se
obtienen con el prosente invento, se irén desduciendo de la

descripcidén y funcionumiento que a continuzciédn se hace,
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pafa_cuya mejor comprensidn se acompsfien planos gue muesttran
a titulo de ejemplo e ilustracidén no limitativo un caso de
realizacién prdactica del invento .y en el que,

La figura 12, reprcsenta una vista de conjunto de
la mdquina.

La fisura 2%, corresponde a una vista de 1z base o
partes inferior de la méguina con detalle de los ﬁispositi—
vos motoras.

La figura 3%, muestra uno de los elementos, en vis
ta lateral, con detalle del mecanisme de sujecidén del tubo
de vidrio y los sopletes pé;a el estranguladoc o formacién
del cuello dec las ampollas y el de corte de las mismas.

La figura 48, cdfresponde &l miswmu d.oigarie unterior
pero en vista frontal para fijar con claridad el detalle
cel soplete de estiraje der ctuoo 3 demis sopletes detalla-
dos en la figura unterior, aprecidgndose igualmente tanto
en una comc en otra fizure, lcs mandos reguls Gores de los
elementos de fuego, asi como la digpcesicidn del tubo de vi-
drio para su transformacién y primer estiraje para la for-
meacidn de lus ampolias; viédndose tambien leog dispeositivos
par: la entrzda, el movimiento, sujucign y salida o2l tu-
bo primero y ampolia despues, y por ultimo,

La figura 58, muestra el mecanismo o dispositivo
para ls graduacién del “amafio de las ampollas y para la &-
pertura y ciere de 1cs zlementos o pinzas sujetadoraes del
vidrio.

Segun dicho detalle grafico la msguina objeto de
cgta invencién consta esencialmente de un utimero dé ele~
mentos determinado Yy proporeional @ la capzcidad de pro-
duceidn que se deses Yy scituando en fotma.in&ependiente hZ
simultaneamenie par: la Tabricaciédn de una zmpollaj estos

.
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clementos van montados en doble plataforma que adopta la
figura de estrella u otra apropiada, con tantos brazos co-
mo elementos tenga la miqguina, que esté coustituidé en su |
cbnjunﬁo por los giguientes elementoss

l.- Palanca que, accionadsz por un tope ¢ resiusten-
cia gue la hace bascular en =21 momente oportuno, prcduce
iz sujecidn y el duslizamiento del tubo de vidrio para su
transformacidén en envase o arpolla.

2.~ Mando del mecenismo doterminante del tamafio de
las ampollas y pare gque se produzca su corté y clerre uni-
forme.

Je= Sopletes de'corte y cerfado del fondo de las
ampoliés.

5~ Guia pars el accionamiento de la palanca del
dispositivo de sujecidn y traslacién pu. descenso del tubo
de vidrio.

6.- Dispositivo pera la deteraminacién y formacién
del cuelio o estrangulado de lzs ampolias, por la sccién
del fuego 0 llema del mechero de gue constas

9.- Interruptor automéiico para el accionamiento y
parads de la méquina.

19.~ Volante para el accionamiento del mechero o
soplete para el estiruje del vidrio.

20?' Volante pura la graduacidn de posgicidn de los
sopletes para el corte del vidrio,

21l.- Dispositivo supericr de éujecién del vidrio por
pinza o presidn que se acciona pdr la palanca exterior,

26.- Dispositivo inferior de sujecidn del tubo de
vidrio y ampolla, gue e¢s tambien accionzdo por palance ex-
terior.

29.~- Guia pers el accionamiento de le palanca del
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dispositivo infsrior de sujecidn del tubo o ampolla.

36.- liotor eléctrico.

37e~ Bje transmisor de movimientoe.

38,~ Volantepara el sasccionamiento manual de la mé-
guina.

39.- Polasa receptora de la fuerza motriz.

_ 41,.~ Sopletes de estrangulscién o Fformacidn del en-
tgll1izdo del cﬁello de le ampollia.

42.- Tubo c@nductor del gas.

43.~ Mecheroc o soplete caientador para el estiraje
del viario.

44.- Tensores para la correa de transmisidne.

45.- Poleu nOtore |

45.- Tope pera la scvliida el vidrio por el disposi-
tivo superior, ¢ de entrada deldubo,

47.- Ruedz helicoidal para el engranaje con el sin-
fin. - _

48;— Tuercas o llaves de zraduacidn de la rampa de
apertura de los dispositivos de sujecidn superibres‘del tu-
ba y para la fijacién de tope pera lzs ampolias.

49.- Mandos para la regulacién del cierre y apertu-l
ra de lcs dispriitivos inferiores de sujecidn ¥y péeo del tu
bo y ampollss y soporte de fijacidn de sl.om rtos de gracua-
cibn.

Descritas las partes fundamenteles del conjunto su
funcionamiénto eg como sigue: Se parte del,principip;'de
cue cada uno de los elemsntos, gue en nlmerc determinado,
constiluyen la mequina y de acuerdc con ia capucidad de pro-
duceidn que se desee, actlan en forma ﬁfdependiente ¥ si-
nultancamente par: la fgbricacidn de 1s ampolla en cada u-
as de las treslaciones circulares gue describe, descritas
las cuzles se Operar lus diferentes fases necesarias &l fin

propuesto, de forma zutomdtica y preciga,
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Las plataformss sobre las cuales van dispuestos
los elementos de trabajo, montadas sobre un eje central,

actuan en movimiento de rotacidén, medicnte le zeccidn de un

Lodn

pifibn que producze lg “—.nE™ gidn a una gran rueda dentads,

nferior y por medio

oy

armada por Aahodir A= 1. ~Tataforme
b J M

roricdos -~ »rafuce gime T tanea-

ot
v

v

de engranajes de dientes a
mente el movimiente de wotacidn indepmAisrt~ fe cada vno
e los Aiztintos 2% nesitivos de trabajo de los elemsntos
citawvs de lg muquina, ignalmente sobre eje vertical de
gque cada uno va provisto;

E1l encendido de 1os mecharos o gopletes 2, 42 y 43
de que cada uno de los elemer*os de la méquina consta, v
ouya posicidn es gradusbl: a voluntad, sz verifica en el 1o-
mento en gUe han de efectuar 8l trabajo consiguiente , apa-

)

céndose una ves ejecutulr ayunl

e
o

~ nnzerAife o gpagodo au-
tomdtico es producido per la ﬁ*;pﬂ:f~ﬁ‘" de tres platos o

1scos acanalados da formu guc 21l coincidir lagz ~onducclo-
nes 42 situad=s =2a los platos movibles, €. gas pasz direc—
0 a los macheros que han de encenderse y deja Ce pasar en
3l momento en que termina el paso del éector-acanalado coin-
cidente con el ccnducto de entrada del gzs al mechero, pro-
duciéndose =1 apagado. &l encendido se produce por los me=
cheros fijos de llame ccinstante siﬁuados en los precisos lu-
zeres aun la parte externa de la mdquana.

Log cigpusitivos superiores 21 e iLaferiores 206 deég-
tinados al movimiento, retencién y expuisibn del vidrio, scn
actuados por palzncas movidas por rampss o Lopes situados en
sl mecanismo correspondiente, ¢us al hacerlas varlar de po-
sicién colocan, sujetan y zueltan el vidrio o le ampolla fa-
Lricada. Ygstas rampas van provigbas de sus correspondientes
fueries 0 1luves 48, para lu gréduaci6n de la rampa de aper—
“ura de los diepositivos superiorss de sujeecidr del tubn N3

nera la fijacibn de? tepe perc las ampollas, y mandos 49 pa-
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ra la regulceibn del cierre y uperiura e

inferiorzs de sujecidn v paso del tube y
I I o e LR T gradﬁacién.’

Ll trabejo sc¢ proiuce por cada clemento en cada re-
owrifn eirecular, partiends del punto inicial o tope &e ad-

misién del vidrio y dal plano elevado Ge lu guis cireular 5.

L

T

£1 tubo es ccelocado verticulmente en 1z boes dei dis-—
positivo surcerior 21 de cad: slemento y al abrirse esta por
la accidn de la palanca provista ds guia de accionamiento 5,
el tub- desciende hasta encontrar el tope 46 de greduacidn
iel tam fio de la ampclla guedando sujeto, y el dispositivo
infericr 26 cuya palanca ve provista de guia 29, 1o coje e-
ievirdose por ¢l sistema 6c paleanca 42 Zorma que o liegar
a4 planc guperior de la guia 8e procduce el endendido del so-
plete o mechero de estiiaje 4> provisto Gel Vuliante 19 pa-
<& 8u accionamiento y por la accién del fuego del mismo y
el movimiento rotativo de los dispositivos, se produce el
calentamiento del vidrio hasta el grado necesario pafa el es-
tiraje, coincidiendo sste momento con la llegada del cojine-
te del dispositivo iuferior a2 1z rampa de descenso, habidn-
jose producido el apugedo del mechero, y cfectudndose la ba-
jada del dispositive por 1: rampa de deccensoe hasta el pla-
no inferior, guedandc asi estiirado el vidrilo.’

Intonces s2 enciende un gzsgundo mechero o sopléte

41 previsto en el dispositivo 6 el cual produce lz entalla-

dura o cstrangulado del cuello de la ampolla y sifultanea=-

menta, otro nuchero ya encendido 3 produce el corte del vi-
drio y el cerrsdo de la e2mpolla por su base, para si cual
va provisto cei mando 2 y volante 20 cue gradua la posicidn

del soplete llegando entretanto el elemenic y disprriiivos

a los topes correspondientes o rampas de movimientc de las

palancas de los dispositivos supserior e inferior, con cuysa
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actuacién, se¢ produce la csida de la enpolla formada por
la rampa conducente al depbsito de objetos terminadogy,
descendiendo simultaneamente otra porcidn de tubo de cris~
tal por el dispositivo su,erior pare la fabricacién 4de ofra;
ampolla, repitiendose la cperacidn er cada uno de los ele-
mentos de la mrguing de una manera continua y sucesiva.-
Ldviertase gue la miquine tiene dos movimientos de
rotacibn: uno el 22 la itotalidsd de los elementos ¥y oiro el
de cafda uno de lco ~iwositivos de gque corvta cada elemento

de trabajo de la méquina,

Se reivindica por 2% aflos en Zspafla:

18, Méqﬁina para la fabricacidn de ampollas y en~
vaées de vidrio soplado, yue cousta de un.uﬁmaro determina-
Z0 de elementqs de trabszjo segun su capo.cidad de produceidn,
los cuales zctuan indep-ndicente y simuktaneamente para la
fabricacibn de una ampolla en cada una ds lés tréslaciones
circularss que deseriben y con movimientos de rotacién in-

dependientes, unc del conjunto y otro de cada unc de dichos

slementos, yuz se carszciteriza porgue loeg distintos elementos:

Je trabajo montados en doble plataforma con tantos brazos
como elementos tien: la miguina, girsu en su conjunto slre-
dedor de un eje central, mediante la transmisidn de un pi-
7ién a una gran rucda dentada armada convenicnteme: te y por
medio de angranajes de dientes, se produce a sk vez €L 30—
vimiento de rotacidn a cada uno de lcs aistin%tos elementos

de trabajo, isualmente sobre eje vertical.,
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2¢ .- Miyuina, se¥udn lz reivindicacidn 12, gque se
caracteriza poriue cadz uno de los elementos de trabajo
consta da un dispositivo superior que sujeta el vidrio por
pinza o presién y otro inferior igualmente de sujecidn del
tubo de vidrio y ampolla, ambos aeccilonzdos por palancas
exteriores provistas de guies y moviflas por rampas o topss
situzdos conVQniéntemente,que al hacerlas variar de posi-
c¢ién colocan, sujetan y sueltan el vidrio o la ampolla fa-
bricada.

38 ,~ Mdquina, segin la reiviadicacién 28, caracte-
rizada pofque las rampas de¢ las palancas van provistas de
tusrcas o llaves para la graduacidn de la rampa de gpertu-
ra de los dispositivos superiaes de sujecién del tubo y pa=
ra la fijecidén del tope para las ampollas, as{ como mandos
para la regulacidn del cierre y apertura de los dispositi-
vos inferiores de sujecién y paso del iubo y azmpollas y
soports de fijacién de elementos de graduacién.

42, - Méquiﬁa, segun la reivindicscidn 28 y 38, ca-
racterizada por la disposicién de un *e¢i - que dispuesto con-
venientemente, sirve pars graduar el %amafio de la ampolla,
al topar con el tubo precisamente coleocado en forma verti-
cal en la boca del dispositivo superior, quedando en estas
condiciones sujeto.

58,- Miqu-ra, segun La reivindicacidn 18 a 48, ca-
racterizads porque el digpositive inferior con igusl movi-
mients de elevacidn y descenso que el anterior, al elasvarse,
coge el tubo, produciéndose.el encendido del soplete o me-
chero de estiraje del vidrio, a1 llsgar zquel zl plano su-

perior de la guisa.

’, . - . - i ’
6% .~ Magu! @, segun la ieivindicacidn 52, caracteri-

zada porque el soplete o mechsro culentador de estiraje, pro-

visto de un volante para su accionamiento, sz enciende por
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la acciSn ¢el fuego del mismo y el movimiento rotatiwve de\
los dispositivos, producidndose ei calentamiento dei vidrio
hzsta el grsdo necesario pare el estiraje, crincidiendo es—
te momento con lz 1legada del cojinete cel dispositivo in-
ferior a la& rampa de descenso prevista, apagéndose el meche-
ro para gue el dispositive inferieor baje por su rampa haé—
ta 21 plano inferiecr en cuyzs condicicrnes guada estirado el
vidrio.

78.~ Miquina, segun l.s reivindicaciones 58 y 62,
caracterizada porque coincidiendc con lg llegada ¢el dis-—
positivo inferior & su plano o base, se enciende un segun-
60 machsro 0 soplete previgto esn un dispositive convenien-
temente dispuesto, gue produce la emtalladura © estrangu-
ledo del cuellc 4. la ampolla.

8¢ ,~ Méquina, segun las reivindicaciones 5% a 7€,
caracterizads perque simultancemant=s con la Speracién de
g¢strangul:-do, un tsrcer mechero ya encendido, colocado en
un planc superior, produce el corte del vidrio y cerrado de
la ampolla por su baese, a cuvo efegto ge prevée un mando pa-
ra el mecanismo, gue determina el tamcfio de la ampolla y
pare su corte y clerre, llegaa’c ehtretanto el elemento y
digcpositivo a los topes o rampas de movimiento de las pe-—
lancus ﬁe ambos dispesitivos, superiocr e inferior, produ-
ciéndose en estas condicicnes la czide de la ampolla j si-
rmaltancamente eld cscengo de otra porcién de cristal por el
dispositivo superior par. repetir la operacién.

8 ,- lidquina, éegun les zeivindiczciones 12 a 8%,

cargcterizad.: porqgue tanto el encendido como el apag.do
d:z loe mecheros, es automético y se produce por la disposi-

cién de tres platos o discos acanalades de Jorma, que al

&)
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¥
+

¢idir les conducciones 'situadas ex los platos mbviles,

el gas pasa directo a los mecheres y cesa este psso cuando
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ctor acanalado coincidente con el
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~enatente, situados en los precisu- Tui.res ¢ wectores de

lz parte exbterna de¢ lu wih iz, .7 son los gue produsev
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de los sopletes,

118 .~ Miguira, seeoun lie wiivindiroeicreg 52 4 108

-

caractherizada, o o ¢isposicidn ds volantes en lugar co .- -

v.riente de los mecheros o sopletes gue graduan a voluntad

(]
ot

la posicidn de aquellos.

12.- "NAGUINA PAL. Li TABRICACICH D4 £7POLLAS Y EH)
VAS&S Lo VIDRIO SCPL-DOM,

Coista 2sta deserirciss . diez hojas Toliadas y
escritus a midcuina por urna sela 40 suUE Lur.o, Ccomponiens
do un total de doscientas setenta y siete lineas ireclui-

das ésitas.

Madrid 3C de azosto de 1945
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