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MEMORTIA DESCRIPTIVA

sobre:
"Procedimiento para la obtencidén de trozos de sal amoniacon
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Solicitante: SOCIEDAD ELECTROQUIMICA DE FLIX, domicilieda
en Barcelone, Paseo de Gracia 56,

Desde hace muchog afios viene utilizéndose la sal amoniaco
en forme de trozos para preparer el soldador gue se emplea

en las eoldaduras con.estafio. é
Teles trozos de sel amoniaco se obtenian sublimendo '

la edl en polvo y condensando luego el sublimaedo a temperaturas

elevadas, del orden de 210 a 2202. Esta manera de proceder

impliceba un consumo muy aepreciable de combustible y ademés

hacia preciso la freocuente sustitucién de los calderos de

hierro fundido empleados, debido al ataque del 4cido que

se forma temporalmente durante la operaoién.

Le sociedad peticionaris se propuso evitar estos incon- %
venientes e intenté averigusasr un procedimiento para la prepara- :
cién de sal amoniaco en trogzos, hablendo encontrsdo en la
literatura técnicz alemana (Bamlung chemischer uni chemisch-
technischer Vortruge, Cuaderno 38, "Die technischen Ammoniumsalze'
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pégina 80) a continuacidén de un corto informe soﬁr; la poaibilidaﬂ%
de sustituir la sal amoniaco sublimeda por sal prenseda, la ;
siguiente indicacibn: @
"Se puede obtener una sal amonlaco prensasda de especto mrméreo

20. y mes o menos trensparente, aplicando presiones muy elevades,
por ejemplo de 10 a 15 toneladas por'pulgaaa cuadradan,

Baséndose en esta sucinta: informecién, la sociedad peticio-
neria ha elaboradc el siguiente procedimiento, haste ahora no
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congoido ,divulgedo o practicado en Eapafia,.
25. La sal amoniaco en forma oristalizada o en polvo es
sometida como tal, o bien préviamente amasada con un disolvente

apropiado, & presiones elevadas comprendidas entre 500 y 4000
2 .
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Kgs. por cm® , obteniendose asi pastillas o barras de cualgquier

. forma cuyo aspecto recuerde al de la parafina. Para darles la

4 30, forma deseada se utilizarédn moldes de acero especial ¢ cromado,
) resistentes el atague quimico del producto.
N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi
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como la manera de realizarlo en le préctica, debe hacerse

[——

35. cons tar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no altere su

principio fundsmentel, siendo lo que constituye su esencis y por
lo gque se soliclta patente de Introdrcoibn,por 10 &fios en
Espefiatr "Procedimiento para la obtencion de trozos de sal
40, amoniacot; caracterizéndose por lo siguiente: i
le.,= Procedimiento para la obtencién de trozos de sal
amonieco, destinados a la preparacién de soldaduras con estafio,
caracterigéndose porque la sal smoniaco en forma cristalizada
0 en polvo es sometida como tal, 0 bien préviamente amasada con
45. un disolvente apropiado a presiones elevadas comprendidas entire

500 y 4000 Kgs.por em? \
2%,= Procedimiento segun reivindicacién 18, ceracterigado

porque pare darles a los trogos la forma deseades se utilizan
moldes de acero especial o cromado, resistentes al ataque

50 quimico del producto, y porque se obtienen restillas o barras, de ;



55.

cualquier forme deseada y de aspeoto parecido al de la'
parefina,
| 38.=Procedimiento para la obtencién de irozos de dal
amoniaco; tal y como gueda substancialmente descrito en la
Presente memoria, gue conste de tres hojas escrites por ung
80la cara.
Madrid, 29 de sgosto de 1945,
SOCIEDAD ELECTRO-QUIMICA TE FLIX.

Por Poder de J. GOl ACEBO
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