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‘Bl invento se refiers & los dispositivos de

oslentemi ento por indweoién; y mds principaiments (porque en
_ éiﬁu_*aao es cuando su apliozeidén perece dsber cfrecer el bzt
' mo interés), perv no exclusivamente, entre &fchos dispoeilivos,

& los destinsdbe a oslentar pleszas metdlicaes revestidss, por
1o memos en perte, de ocaucho, pepel, o 4e otrs meteris no con- .
ﬁﬁeﬁh;:«i@r oﬁemplo oilindros o rodillos utilizados en meran- .
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_®Miens sobrs todc por objetc hmoer teles dichos
uepasitivoavq_n'é regpondan mejor gque hasta shora & los di‘rer-
gos daeseos de ls'pré-atioa;

Consiste princlpalmente en repartir longitudi~
nalmente el nimere de amperios-vueltzs del elemento inductor,
de los dispositivos de calentamiento del génsé:o en ocuestién,
oon el fin de obtener .nn efeoto ozlori{fico determinado, uni-
forme o no, en los diversos trozos de la pieza & cslentar por
l.nancci.én;

Goimiate el invento, aparte de esta disposi-~
c_j.én“;arincipal, en algunas otras disposiciones, que @e utili-
gan cb'vn preferencia al miemo tiempo y de gue se hablard aes-
pués mis expnoi.tamenta.

8e Teftere mée especialmente & oiertos modos

de aplicsaidn ssf como & clertos modos Ae realizacifn de Aai-
chzg disposiciones; ¥y se refiers mis partioularmente aﬁn a
los dispositivos del género en Guestidn que implicen 1a a:pli-
oac!én de patas miémas diapoaioiones, & los elementos ¥y ﬁtuas
eapec!.alea proplos para su esta‘blecimiento, B las instalac!n-
mes equipedas con teles 4ispoaitivos, asl como & los arﬁau- |
loe v qbsetda. ‘tales como los z_'oozillos de imprenta, oalentma‘
° tabr&caaoa con ayuds de estos dispositivbs; |

| Y podré de todos modos, ser bien aamprendlde,
eon ayuaa del compiamente de descripcion gue sigue 4 ae los

. M.bnjos anexms, eonplamento ¥ aﬂmjos que se dan, ;sor supnesto,
‘_eobre toan & t{tulo de £ndica.ci¢$n.

Ie :t’ig. 1 meatm, on corte axial esquemdtico,

- P -
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un elemento infnctor, £ormato gomo ds ordinario y que forms

pirte de un dispositivo de celentamiento por Lnduceién para
un. as.ll.ndw de nécles metdlico molzo.

La ﬁ.g. 2, meetrs anélagament&. une. dispocb
o1én memejente poro en la cusl el elemento induetor estd hecho
segiin una primera forms de realizacidn del ;nvsnto;a

Ia ﬂg; & muestrs, anéloéamante, uns disposi~
eién asmejante pero aplicable al caso en qne el nﬁoleo met61ioo
es hueno. ’

La fig; 4 muestra; enilogamente, una disposi-
oidén ae’mesante{ pero en la cusl el ol emento inductor se hace
segin une gegunds forma de. ieaiizaoidn 26l invento,

scgﬁn el invento, y mée especialmente seghn el
modo de eu aplieaeion 7 los modos de reslizagidn de sus diver-
pas pama & gque pareee gue proceds conceder la preferencis,

puee sge propbmn _aai'entar uniformemente en sentido: longitudi~

nel el revestimiento de nne materis no conductora de un nioleo
o41{ndrioo, salentado é1 mismo por indmécidn, se prooeds oomo

eigue o de maners andloga,

 Tos 61lindros o rodillos de imprents estén

eonstituides en ‘gene:.*éi por un nficlec metélico 1 de saero 80~
'bre el gual se d!epone un revestimliento 2 oonstitamﬂ por ang
composicién de caucho no vulcanizado (ﬁ.gs. 1, 2y 4), 0 por
arenfelas de papel coloosdss de cento unas contra otrie (£ig,
5)4 En otra patente .'l_.on inventoree han propuesto ya calentar
eate 'iﬁelt!.ixiento"coiooaido el wnjunto ':gimstitgi.ao por é;l.
micleo 1 y el revestimiento en un campo electromagnético al-

Yerno que, por induceidn, produce la elevacidn de la tempera=

- B w
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tura del nficleo metdlico, @1 ousl tremsmite el calor por com=
duotibilidad sl revestimiento, Kl calentemiento de este ¥ltimo
pueds, sl s¢ trata de cancho, provaoa‘.r la vuleanigacidn de ée~
te o ;poner‘ senotllamente le masa meté-.i&oa e une temperatura
uniforme gue corrassponie aenezblememe 3 1& de la vuleanisacidn,
que entonoes termina por los medics hahi.tnales. 81 se ‘hrata de
un revestimiento de papel o andlogo, el cslentamiento sirve ‘
pare provocar la desecacién de les afanielas de papel, y la
expulsidn de la humedad desde dentro afuers da a éstas un es~
tado de plaati.cﬁ.daa gue favorece su aprotamientc enérgioo en~
tre dos anillos de retencidén 2-3 (fig, 3). Dehe entenderse gue
¢l calentamiento degde dentro pueae oom’bim.rae © no con un
calentamiento desde fuers (en autoclave, por resisiencis eléo-
trics e*l:i‘:;;) éplicado simnlténea;nente o en cualguier momento
qne ge jurgne degesble,
En cuanto el dispositivo eléetrico para obtener |
el ealen‘aamianto por :lmlucolén del nﬁa‘Lec 1, es le dotm, entrs
. otras cosss, de un boblnaaq 4 gtie se extiende & lo largo del
rdvreaﬁmientezz" f@ qaiantaﬁ!estanah ‘0‘ no sepersdo de su cara
externs, y por 'ei cuel se hace ‘peEsaT una- eo:rriente alterns de
frecuenocia degeade, as{ como para los gue sirven para la ali-.
mentacidn del bobinalo 4 no se han representsdo en los dibujos;

pues dichos dispositivos no forman parte del ipvento y pucaen
hecerae aa cuslguier menera e&acuaﬂa, por ejemplo aomo de
~ ordinerio, - |

| - Por el oontrsrie, se ha in&icado en linese 8o
trazos 7 en osda una de 19.5 ﬁgs. 1 & 4, le curve del valor
de ﬂ.u:o magnético @ preﬁucmo en oada uns de lag secciones

Py
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trenaversales dol mialeo 1 para que sea posible darse cuenta
de lz aistribucidn de este flujo ¥ por mnsiguiente del efec-
to de celentemiento gobre el revestimiento 2.

Cuande se reparten las espiras del bobinmado 4

de mpz meners regular & lo largo del wnjunto oonstituido por

el ndoleo 1 ¥y el Tevestimiento 2, ss'éom}gmeba" gue, & conse~-

cuencia de 1a dispersidn de lag lfneas de fuergza del oampo
magnético en ls proximided de los extremoe no revestidos del
micleo 1, el valor del flujo no es prdcticsmente ¢onatante

’méa que 6n el tmm medio del miasmo (parte b, s de la ocurva)

el pesc gue par'bea muy importentes del n'delec, gue se encuen-
tran & wno y otro ledo de diohs trozo medio, son afectades
p‘or" nn flujo ocuyc vslor disminuye pmgrésivam'ente heoia el
extremo 1ibre del ndocleo (partes &, b y ¢, 4 de la curva).

Ds esto results gus el trozo medio del comjmnto, cnetituido

por el ndcleo 1 y el rave"'sti'miento‘z {4 caucho o0 de papel)

we calentard mée fuertemente que las partes terminsles, de

menera que el oslentamiento no es uniforme en el sentido lon-

. gitudinel; O bien los extremos de atdho aenjuntor_ se oalientan

muy aébllmente {ooceién fncomplete o deseczcidn insuficients)
ds meners gue dichos extremos no tienen en el grado desesdo

lag cuslidades regueridag, ° l;ien el trozo medio se celiente

con demssiads fuerze, Para evitar este inconveniente precsde,
pt;e_u.‘ reforzar el oampo de induccidén en la proximided de los
extremos libres de un ',micleo metdliao ma.eizﬁ, e fin de gue
el flujo tenge un valor prdcticamente constante en toda :La'

longitud de dficho ndoleo,

En el caso en gue el nﬁclea metlliao tenga uns

- 5 -
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o més ogunedades como la designeda por 5 en las figs, 3 ¥ 4,
le mzss metdlica en la vecindsd de cade Una de estas oguedsdes

‘ez menos importante gue la de las otras partee del ndclec, De

esto reeulta que si la pelfculas magmétioes tuviers un valor
sensiblemente constsnte en foda le ld-ngitnd del ndcleo, sus
partes ménos macizas se oslentzrfsn mée gque las me'iza.s; Procede,
pues, disminuir l& importancie del cempo de induccién en la ve~
0indsd de csds uns Ae‘ lafs cquedades o iefarm eate oampo én
las pertes no shueosdase del nfaleo,

Sabido es que el valor del fiujo §) e8 directa-
mente proporsionsl al ndmero de emperios-vueltae nI (designando

1 el nidmsro de espiras del arrollamientc induetor e¢ I la inten~

sidad de 1z gorriente que straviess este ¥1t1imo) Para adapter
el valor del flujo al efecto calorf{fico a obtener en los diferen-

tes trozos del conjunto constituido por el ndclesc 1 y el revee-

timiento 2 se pueden, pues, repartir convenientemente las ea~
pireae & lo lé;rgo de dicho conjunto o subdividir diehss espiras
en varios grupos stravesadce respectivamente por corrientes

dtferentes v bien reenrrir & uns oombinacidén aeertads de estos

dcs medios, , , , ‘
B En los ejemplos de les figa; 2 y 3 se obtiens el
reparto cqﬁrbnian‘ta del efecto celentador :efcrsanaa el fIunjo
en loe lugafss en que se produce uns 4ispersidén de les 1{ness
de fuerze {ﬁg; 2) 0 en las pertes mids mecizas del ndcleo me-
télico (figs 3},

. & estes efecto se disponen, en la proximidad de
agtoe 1ugarea, eapiras suplementarias tales aomo 41 y &# que
formsn parte del bobinasdo inductor, estando estas espiras suple=

- e
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mentsriss dispuestes seghn uns o més capae (de importencis
decreciente) sobre el bobinmdo propiamente dicho 4, 0o esten~

2o lss eepiras de 631:3 més apretedzs en la proximidsd de dichos _

1ugaree. ‘

Se ve en la :Eig. £ que le cmrva repreaentativa
del flujo (i) tiene uns parte horizontel b o mucho mée impor-
tante que en la fig, 1, y que las partes curvas abyes ,;ﬂ.-.
resultantes de la dieperaién en los extremos el nﬁplee i, ,
son préetigamente a.esyruiablea.

:ba ourva @ de la flg. 3 muesm, por el oon~ '

' tmio, uns inflexidn muy pronuncisis en sl lugar en que se

- encuentrz-la oguedsd 5, de menera gue la parts metdlioa se

ca’lienta menos en este lugar que en los trozos més maocizos,
En el ejemplo de la fig, 4 se haoe el arrolla-

miento inductor de tres grupos {de esplrae 44, 43 ¥ 4G, eagtan~

8o 105 grupos 4& y 453, diapuestos respectivamante en loa ox-

%remo'a del ndoles 1, i‘poneotao.a"s en serie y slimentalos por
Y , )

wna fuente slterna’é” de manera que son eirsvessdos por una
- eorriente oon uns intensigad 11 més elevada que la lg que

atraviess ol grupe de espirzs 4;5, qme intereea el trazo medio
gel nﬂoleo y o8 alimentedc por uns fuente elterna diferente

_63 m ourva (P de la fig, 4 muas*ﬂra que &l recultaao es and~

:I;ogo 31 obtenido con lz usposicion de la fig. 5.

Haciendo intervenir uno ownalquiers de los dis~
positivoe de calentamiento de que se trata mis erriba, se ob-
tiene, uua:nde eatd totalmente termineds el tratemiento del
0ilindro-o rodillo de imprents o anslogo, mns emvoltura de
gaucho, de papel, o de¢ cualgquier otra materia més o menos fle~

-7 -
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xible, cuya constitnoidn es muy homogénes y regular en toda su
longitud & caues de lz uniformidad del efeoto térmico sBlicado
en todas lag fages del tratamiento de este envoltura durante

" gn fabricscidn,

A eonw es ldgieo, y como ys resulte de lo que pre-
cede, ol invento no se 1imita en forms elguna al modo de su
splicacidn ni & los modos de reaslizscidén de sus dlversas par-
tes gune se han indicado mde especialmente i por el contrario,
sbaros todas sus variantes, en espeaial aquellas en gue el
invento se eplicarf{s & oslentar por inaucoiéﬁ v desde dentro
materias que revisten o envuelven en tb-ta‘l-idaavb en parte una

 pleza metdlica susceptible de ser calentads por indwecidn en

un campo eleotromagnétioo,

. -0~ NOTA ~0-=~

Los puntos de ‘Anvencidn propia. no num, pero
no astab.teci&a, practicada ni divnlgade en Espefia, gue se pre~
sentan pera gue sean objeto de es_ta;\{?atante, de Introducoidn,
por DIRZ efios, son los siguientest |

15;; - Un procedimiento pera el tratamiento tér-
mico de materiss, especislmente ocaucho, pepel ¢ anflogo, que
reviaten une pieza metdlica que se somete & nn ésle‘ntsmiento
Por induceidn por un arrollemiento e:terior capag de oczlentar-
se por efeato .Toule poT 1& corriente qtze slzve pard produeir
el cagxgo de ;ndnoo!.on; caracterizada por el hecho fe gue gse
reparte 1ongifuaim1mente el nfmero de smperios-viteltas del
atrollemiento induector pars obtener un efectoircaloriﬂco de-

-8 -
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terminado, mniforme o no, en los diferentse trosos del con-
Junto & oaIantar; | ‘

“z'ﬂ‘. - Un prodedimiento segfin se reiviniiecs en
el punto 12, csraaterizado por el hecho 8e gue las egpirzs

del arroliamiente estén repartidas de manera irre_guilar & lo
largb de la pleza e calentar, aumentando el némero de las capase
de 1&&'3@1!&3, 0 apretendo estas espiras mée o memos en loe
lugares én gue 'aejb'e temerse uns dispersidén de las 1l{neas de
fuerza o en las partes més macizas de la pleza metéliea;

' 5.9; = Un procedimiento segiin se reivindics en
el punto 12, carscterizedo por sl hedho de que se subdividen
las egpiras en varios grupos atraveaaa.os' raépeotivamente por
corrientes aiferente_a‘. ' |

49; = Un procedimiento para el tratémientc tér-
migo de meterizs, especislmente caucho, pepel o a:nélogoa;

m y come se hs descritc en le Memoria gue
antecede, representado en los dibujos que se awm ¥ oon
loe fines gue se han especificsdo,

Eata ﬁéﬁqrig eonaté, de nueve hojas escritas por

Madrid,
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