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El Intento se re fiere  a loe  d iep ositiroe  de 
calentamiento por inducción; y míe principalmente (porque en 
ao aaao ea eaán&e su ap licación  parece deber o frecer e l máxi­
mo in terés), pero no excesivam ente, entre dichos d isp oeitivos, 

5 a lo e  destinados a calentar piezas m etálicas revestidas, por 
lo  menoe en parte, áe cancho, papel, o de otra materia no con- 
dnetora, por ejemplo cilin dros o rod illoe  ctiliza d os  en impren-
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Tiene sobre todo per ob j  eto hacer ta les dichos

d ispositivos que respondan mejor que hasta ahora & lo s  diver­
sos deseos de la  práctica .

Consiste principalmente en repa rtir longitudi­
nalmente e l nómero de amperios-vueltas del demento inductor, 
de lo s  d ispositivos de calentamiento del género en cuestión, 
con eúL fin  de obtener nn efecto  ca lo r ífico  determinado, uni­
forme o no, en lo s  diversos trozos dé la  pieza a oalentar por 
inducción*

Consiste e l invento, aparte de esta disposi­
ción  prin cipa l, en algunas otras d isposicion es, que se u t i l i ­
zan con preferencia a l mismo tiempo y de que se hablará dee- 
puós más explícitamente*

Se re fiere  más especialmente a ciertos modo a 
de ap licación  a si como a ciertos modos de realización  de di­
chas disposiciones; y  se refiera  más part 1 cularmente aón a 
lo e  d ispositivos del género en cuestión que impl i  can la  api i -  
oación de estas mismas disposiciones, a lo s  elementos y ó t i le s  
especíales propios para su establecim iento, a la s  in sta lacio­
nes equipadas con ta les d isp ositivos, a sí oomo a lo s  artícu ­
lo s  u ob jetos, ta les como lo s  rod illo s  de lnprenta, calentados 
o fabricados con ayuda de estos d ispositivos*

Y podrá, de todos modos, ser bien comprendido, 
oon ayuda del complemento de descripción que sigue y de lo s  
dibujos anexos# complemento y  dibujos que se dan# per supuesto, 
sobre todo a títu lo  de indicación*

la  fig* 1 muestra, en corte axial esquemático.
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un elemento inductor, formado ^áO de ordinario y  que forma 
parte de un dispositivo de calentamiento por inducción para 
un cilin dro de núcleo metálico macizo,

Id  f ig , 2# maestra análogamente, una dispesi^ 
d ción semejante pero en la  cual e l elemento inductor está hecho 

según una primera forma de realización  del invento#
la  f ig . 3 muestra, análogamente, una disposi­

ción semejante pero aplioahle a l caso en que e l núcleo metálico 
es hueco#

10 La f ig . 4 mué otra , análogamente, una disposi­
ción semejante, pe2ro en la  cual e l elemento inductor se hace 
según una segunda forma de realización  del invento^

Según e l ingente, y más especialmente según e l 
modo de su ap licación  y le s  modos de realización  de sus diver- 

IB sao partes a que parece que procede conceder la  preferencia, 
pues se proponen calentar uniformemente en sentido longitudi­
nal e l  revestimiento de una materia no cOnduotcra de un núcleo 
c ilin d r ico , calentado ó l  sismo per inducción# so procede coso 
- sigue o de manera análoga#

SO le s  c ilin d ró s e  nudillos de imprenta están
constituidos en general por un núcleo metálico 1 de acero so­
bro e l cual se dispone un revestimiento 2 constituido por una 
composición de caucho no vulcanizado (fig s#  1 , 2 y 4 ) , o per 
arandelas de papel colocadas de canto unas oontra otras ( f ig ,

26 3)# En otra patente lo s  Inventores han propuesto ya calentar
este revestimiento eoloca&do e l conjunto constituido por el 
núcleo 1 y e l revestimiento en un carneo e le  ctromagná t i  co a l­
terno que# por inducción, produce la  elevación de la  tempera-
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tura del nóoleo m etálico, #1 onal transmite e l calor por con­
ductibilidad a l revestimiento* El calentamiento Re eate último 
puede, ai e e tra ta  Re cancho, provocar la  vulcanización Re és­
te e poner sencillamente la  masa m etálica a nna temperatura 

6 onlforme que corresponde sensiblemente a la  Re la  vulcanización, 
qne entonoea termina per loa  me Rio a habitúale a. Si ae trata Re 
na revestimiento Re papel o análogo, e l calentamiento sirve 
para provocar la  desecación Re la s arandelas Re papel, y la  
expulsión Re la  humeRaR desde dentro afuera da a éstas un ca­

lo  taRo de p lasticidad que favorece su apretamiento enérgico en­
tre Ros an illos Re retención 3-8 f f ig .  3 ) , Debe entenderse que 
e l calentamiento ReaRe Rentro puede combinarse o no con un 
calentamiento ReaRe fuera (en autoclave, por resistencia  e léc­
tr ica  e tc ,)  aplicado simultáneamente o en cualquier momento 

16 que se Juzgue deseable.
En cnanto a l d ispositivo e lé ctrico  para obtener 

e l calentamiento por inducción Reí núcleo 1 , ee le  Rota, entra 
otras cosas, Re un bobinado 4 qáe se extiende a lo  largo Reí 
revestimiento 2 a calentar; estando o no separado Re su cara 

80 externa, y por e l cual se hace pasar una corriente alterna Re 
frecuencia deseada, a si como para lo e  que sirven  para la  a li­
mentación del bobinado 4 no ae han representado en lo s  dibujos, 
pues dichos d ispositivos no forman parte Reí invento y pueden 
hacerse Re cualquier manera adecuada, por ejemplo como de 

86 . erdihsrio^
Por el contrarié, ae ha indicado en lin eas de 

trazos y en cada una de la s  f ig s , 1 a 4, la  curva del valor 
de flu jo  magnético ^  pMduoido en cada una de la s  seccionas
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transversales ael núcleo 1 para que sea posib le áarse cuenta 
de la  distribución  de este ilu jo  y por consiga lente del e fec­
to de calentamiento sobre e l revestimiento 2.

Cuando se reparten la s  espiras del bobinado 4 
6 de una manera regular a lo  largo del conjunto constituido por 

e l núcleo 1 y e l revestimiento 2 , se comprueba que, a conse­
cuencia de la  dispersión de la s  líneas de fue rea del campe 
magnético en la  proximidad de lo s  extremes no revestidos del 
núcleo 1 , e l valor del flu jo  no es prácticamente constante 

10 más que en e l trozo medio del mismo (parte b, o  de la  curva) 
a l paso que partes muy importantes del núcleo, que se encuen­
tran a uno y otro lado de dicho trozo medio, son afectadas 
por un flu jo  cuyo valor disminuye progresivamente hacia e l 
extremo lib re  del núcleo (partee a , b y ¿  de la  curva).

15 De esto resu lta  r e  e l trozo medio del conjunto, constituido 
per e l núcleo 1 y e l revestimiento 2 (de caucho o de papel) 
se calentará más fuertemente que la s  partes terminales, de 
manera que e l calentamiento no es uniforme en e l sentido lon­
gitudinal^ O bien lo s  extremos de dicho conjuntó se calientan 

20 muy débilmente í  ceociÚn incompleta o desecación in su ficien te) 
de manera que dichos extremos no tienen en e l grado deseado 
la s  cualidades requeridas, o bien e l trozo medio se calienta 
con demasiada fuerza, para evitar este inconveniente precede, 
pues, reforzar e l campo de inducción en la  proximidad de lo s  

25 extremos lib re s  de un núcleo m etálico macizo, a f in  de que 
e l :SLujo tenga un valor prácticamente constante en toda la  
longitud de dicho núcleo.

En e l caso en que e l núcleo metálico tenga una



o más oquedades cómo la  designada por 5 en las figs* 8 y  4, 
la  ^ s a  metálica en la  veci ndad de cada úna de estas oquedades 
es menos importante que la  de la s  otras partes del núcleo* De 
esto resalta gas s i la  pelícu la  magmátiaa tuviera un valor 

6 sensiblemente constante en toda la  longitud del núcleo, sus
pactes menos macizas se calentarían más que la s  macizas. Procede, 
pues, disminuir la  importancia del campo de inducción en la  ve­
cindad de cada ana de la s  oquedades o reforzar este campo en 
la s  partee no ahuecadas del núcleo.

10 Sabido es que el valor del finge (j) es directa­
mente proporcional a l número de amperios-vueltas n i (designando 
n e l número de espiras del arrollamiento inductor e I  la  inten­
sidad de la  abarriente que atraviesa este último}. Para adaptar 
e l valor del finge a l efecto ca lo r ífico  a obtener en lo s  diferen- 

16 tes triaos del congunto constituido por e l núcleo 1 y e l reves­
timiento 2 se pueden, pues, repartir convenientemente la s  es­
piras a lo  largo de dicho oengunte o subdividir dichas espiras 
en varios grupos atravesados respectivamente por corrientes 
diferentes o bien recu rrir a una combinación acertada de estes 

20 dos medios*
JSn loe  ejemplos de la s  figs* 2 y Z se obtiene e l 

reparte conveniente del efecto calentador reforzando e l fLugo 
en loe  lugares en que se produce una dispersión de la s  lín eas 
de fuerza ( f ig .  2) o en la s  partes más macizas del núcleo me- 

26 tá lice  (fig 4  8 h
A este efecto se disponen, en la  projimidad de 

estos lugares ¿ espiras suplementarias ta les cómo 4  ̂ y 4^ que 
forman parte del bobinado inductor, estando estas espiras suple*
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mentarías dispuestas segán use o más capas (de importancia 
Recreciente) sobre e l bobina^ propiamente dicho 4 , o estan­
do la s  espiras de áste más apretadas en la  proximidad de dichos 
lugares#

Se ve en la  f ig . 2 que la  corva representativa 
del fin jo  t  iene una parte horizontal b e  macho más impone
tanto gne en la  f ig . 1 , y que la s  partes corvas a  jb y j3 d, 
resaltantes de la  dispersión en lo s  extremes del nóoleo 1 , 
son prácticamente despreciables#

lia cnrva (̂ ) de la  f ig . 3 maestra, por e l con­
trario , nna in flex ión  muy pronunciada en el lagar en que se 
encuentra la  oquedad 5 , de manera que la  parte m etálica se 
calienta menos en este lagar qne en lo s  trozos más macizos#

En al ej ampio de la  f ig .  4 se hace e l arrolla ­
miento inductor dé tres grapcs de espiras 4A, 4B y 40, están* 
do lo s  grupos 44 y  40, dispuestos respectivamente en lo s  ex­
tremos del nácleo 1 , conectados en serie  y alimentados por 
ama fuente alterna *6̂  de manera que son atravesados por una 
corriente oon nna intensidad 1^ más elevada que la  1^ que 
atraviesa e l grupo de espiras 4B, que interesa e l tMZO medio 
del nddLeo y es alimentado por una fuente alterna diferente 
6^+ Be curva (̂ ) dé l a  fig# 4 muestra que e l resultado es aná­
logo a l obtenido con la  d isposición  de la  f ig . g .

Haciendo intervenir uno cualquiera Ce lo s  d is­
p ositivos de calentamiento de que se tiata  más arriba , se ob­
tien e, cuando está totalmente terminado el tratamiento del 
cilin dro o rod illo  de imprenta o análogo, una envoltura de 
caucho, de papel, o de cualquier otra materia más e menos f ie -
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XiBle, cuya constitución es muy homogénea y regalar en toda sa 
longitud a causa de la  uniformidad del efecto térmico aplicado 
en todas la s  fases del tratamiento de esta euro 1 tufa dorante 
sa fabricación ,

Gomo es ló g ico , y como ya resalta de lo  que pre­
cede, e l invento no se lim ita en forma alguna a l modo de sa 
ap licación  ni a lo s  modos de realización  de sos diversas par­
tes que se han indicado más especialmente; por el contrario, 
abarca todas sos variantes, en especial aquellas en que e l 
invento ae ap licaría  a calentar por inducción y  desde dentro 
materias que revisten o envuelven en totalidad o en parte Una 
pieza metálica susceptible de ser calentada por ind icción  en 
un campo electrom agnético.

- O  -  N §  T A -  O -

lo s  puntos de invención propia, no nueva, pero 
no establecida, practicada ni divulgada en aspaSa, que se pre­
sentan para que sean objete de esta ¡Patente de Introducción, 
por DDSZ años, son lo s  siguientes:

1^, -  Un procedimiento para e l tratamiento tér­
mico de materias, especialmente caucho, papel ó enólogo, que 
revisten usa pieza metálica que se somete a un calentamiento 
per inducción per un arrollam iento exterior capaz de calentar­
se por efecto Joule por la  corriente que sirve para producir 
e l campo de inducción; caracterizado pOr el hecho de que se 
reparte longitudinalmente e l nómerc de ampe ríos-vueltas del 
aapreligaBientc inductor para obtener un efecto ca lo r ífic o  de-
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terminado, uniforme o no, en loa  diferente a trozos del con­
junto a ealentar.

23. -  Un procedimiento ssgán ae reivindica en 
e l punto i s ,  caracterizado por el Moho de qae la s  eapiras 

6 del arrollam iento están repartidas de í^nera irregular a lo
largo de la  picea a calentar, aumentando e l nárnero de laa capas 
de la s espiras, o apretando estas espiras más o menos en lo e  
lagares en que dehe temerse una dispersión de las lín eas de 
fuerza o en la s partes más macizas de la  pieza metálica*

10 -  un procedimiento segdn se reivindica en
e l punto la , caracterizado por e l heSho de que se sahdividen 
la s  espiras en varios grupos atravesados respectivamente por 
corrientes diferentes.

43. -  un procedimiento para el tratamiento tér- 
16 mise de materias, especialmente cauchó, papel o análogos.

Tal y como se ha descrito en la  Kemoria que 
antecede, representado en le s  dihe jo s  que se acompañan y con 
lo s  fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escrita s por
20 una sola cara,

m a rid ,
P, ¿ .

DS/< i-* Q
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