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PATENTE DE INVENCION 

por 20 a fíes

por "UN P3K3CED3MIENTO PARA LA FABRICACION DE GUARNICIO­

NES MOLDEADAS PARA LOS FRENOS DE ZAPATA HIDRAULICOS O 

MECANICOS A BASE DE FIBRA Y DESPERDICIOS DE AMIANTO", a 

favor de D. Buenaventura Mas L lo b et, de nacionalidad es­

pañola, dom iciliado en San Pol de Mar (B arcelon a).

B  C

MEMORIA DESCRIPTIVA

Las guarniciones de freno que se vienen empleando, 

tanto s i  son de accionamiento h id ráu lico  como mecánico, 

se fabrican  a base de h ilo  o de te jid o  de amianto, con 

lo  que resu ltan  muy cazas a su precio de c o ste .

E l recurrente ha ideado y puesto en ejecución prác-
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tica  un procedimiento para la  fab ricación  de estas  

guarniciones moldeadas a base de fib ra  y desperdicios  

ricos en amianto con lo  que a más de s a l i r  mucho más 

barata su  fa b ric a ció n , se obtiene un ahorro apreciable  

en la  economía nacional a l  aprovechar una in fin id ad  de 

residuos que hasta la  fecha no tenían ninguna u tilid a d . 

Por todo e l l o ,  por se r  nuevo y de su  propia invención, 

s o l ic i t a  que se le  garantice en su propiedad y explo­

tación  exclusiva mediante la concesión de la  Patente 

de invención a que se re fie re  la presente memoria des­

crip tiv a  .

En su  esencia e l  procedimiento en cuestión  consis­

te en m ezclar fib ra  pura de amianto con desperdicios  

rico s en amianto: a p a r t ir  de esta  m ezcla, s in  n ecesi­

dad de añadir agua, sometiéndola a una elevada presión  

se fabrica un cartón de amianto con la s  c a r a c te r ís t i­

cas f í s ic a s  que debe tener la pieza o b ien  una plancha 

de cartón grande.

E l cartón fabricado antedicho se impregna a base de 

b ak elita  fluida como aglom erante, seguidamente se pren­

sa y seca en horno de a ire  c a lie n te . Se corta luego en 

t i r a s ,  s i  se ha escogido la fab ricación  en planchas 

grandes; o bien ya sa len  la s  guarniciones a la  medida 

deseada s i  se  ha fabricado a base de a piezas s u e lta s .  

Seguidamente se moldea definitivam ente mediante una 

presión en érg ica , calentando la s  piezas simultáneamen­

te a una temperatura comprendida entre lo s  160° a 1 8 0 °, 

dándoseles e l  diámetro que requieren.

Obtenidos a s í  unos sectores moldeados, d el diáme­

tro que se desee , se pulen y r e c t if ic a n  con la s  méqui-35



3 ! 7 07 b 7

4 0 .

4 5.

SO *

55^

ñas corrien tes de p u lir  n r e c t i f ic a r .

A lo s  e fe c to s  le g a le s  de la  Patente que se s o l i c i t a ,  

serán v a ria b les  todos cuantos d e ta lle s  no a fe cte n , a l­

teren , cambien o m odifiquen, la  esencia del procedi­

miento ideado.

N O T A .

ge reivin dica  como objeto  de esta  Patenté de in ­

vención:

1 .  -  Un procedimiento para la fab ricación  de guarnicio­

nes moldeadas para lo s frenos da zapata h id ráu licos o 

mecánicos a base de fib r a  y desperdicios de amianto, 

caracterizado por e l  hecho de m ezclar, en seco , amian­

to puro y desperdicios r ic o s  de dicha f ib r a ; prensándo­

lo s  fuertemente para obtener ana lámina a modo de car­

tón que se impregna con una solu ción  adherente a base 

de bak elita  f lu id a . Luego se prensa y se seca ; se cor­

ta en t i r a s ,  s i  se ha fabricado a base de cartón gran­

de; y se somete a una fu erte  presión  con lo s  moldes 

que le  dan la forma de se cto re s  o arcos d e l diámetro 

deseado, calentando simultáneamente la s  piezas entre  

lo s  1600 y lo s  18CO. Las piezas a sí obtenidas se pu­

len  y r e c t if ic a n .

Sean cuales fueren la s circunstancias que concu­

rran con la esen cialidad  de la Patente definida en la  

an terior re iv in d ic a c ió n , cu al ob jeto  e s :

2 .  -  *UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE GUARNICIO­

NES MOLDEADAS PARA LOS FRENOS DE ZAPATA HIDRAULICOS 0 

KECAÑICOS A BASE DE FIBRA Y DESPERDICIOS DE AMIANTO".

Consta la  presente memoria de cuatro hojas fo lia d a s
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65 . m ecanografiadas por una s o la  ca ra .

B arcelona tre in ta  y ano da ju l i o  de m il n ovecien ­

tos  cuarenta y c in c o .
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