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PATENTE DE INVENCIOR
por 20 afios
por "UN PRCCEDIMIERNTO PARA LA PABRICACION DE GUARNICIO-
NES MOLDZADAS PARA I0S FRENOS D ZAPATA HIDRAULICOS ©
MECANICOS A BASE DE FIBRA Y DESPERDICIOS DB AMIANTO", @
favor de D. Buenaventu}a Mas Llohet, de nacionzlidad es-

paficla, domicilizdo en San Pol de Mar (Barceloma).
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MEMORIA DESCRIPTIVA
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ILas gusrnicionee de fremo qgule se vienen empleando,
tantb a8l son de accionamiento hidrfulico como mecdnico,
Ase fabrican & bese de hilo o de tejldo de amianto, con
lo qus resultan muy cares a su preclo de coste.

5. El recurrente ha ideado y puesto en ejecueidn préc-
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tice un procedimiento psxya 1la fabricacidén de estas
guarniciones moldeadss & base de fibra y desperdicios
ricos en amianto con lo gue s més dersalir mucho més
barata su fabricacidn, se obtiene un zhorro apreciable
en la economfa nacional al aprovechar unz infinidad de
residuos que hasta 1la fecha no tenfsn ninzuna utilidad.
Por %odo ello, por ser nuevo y de su propia invencidn,
golicita que se le garantice en su propiedad y explo-
tacidn exclusiva mediante la concesidn de 1a Patente
de invencién a que Se refiere la presente memoris des-
exlptiva.

En s8u esenclis el procedimiento en cnestién consig~
te en mezeclsr fibra pura de amianto con desperdicios
ricos en amianto: &8 partir de ests mezcla, sin necesif
dad de afiadir agua, sometiéndola 2 una elevada presidn
Se fabrica un cartén de amianto con las carzcter{sti~
cas fisicas que debe tener 1a pleza o bien une plancha
de certén grende.

El cartén fabricado sntedicho se impregna a bvase de
bakelita flulda como aglomerante, seguidemente se pren-
82 y sSeca en horxrno de alre caliente. Se cortz luego en
tiras, 81 se ha escogldo la fabricscidn en planchas
grandes; o bien yaz salen lass guarniciones a ls medids
deseads si se ha fabricasdo @ base de a piezas sueltas.

Seguldemente se moldea definitivamenie mediante una

presidn enérgica, calentando les plezes simultsnesmen~

te & una temper=tura comprendida entre los 160° a 180°,
déndoseles el didmetro yue requieren.
Obtenidos asf unos sectores moldeados, del difme-

tro gque se desee, Se pulen y rectifican con lss méaqui-
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nas corrientes de pulir w rectificar.

A los efectos legales de la Patente que se solicits,
gserén variables todos cumsntos detalles no afecten, al-
teren, camblien o modifiquen, l& esencis dsl procedi-
miénto ideado.

FCTA.

Se reivindica como objeto de ests Pz tente de in-
vencién:

l.- Un procedimiento para la fabricacién de guarniclo-
nés moldeadas paxra los frenos ds zapgta hidraulicos o
mecénicos = base de fibra y desperdicios de amisento,
caracterizado por el hecho de memclar, en seco, amian-
to puro y desperdicios ricos de dicha fibra; prensédndo-
los fuertemente pars obtener una limina s modo de car-
tén que me impregna con una solucidn adhersnte & base
de bakelita flulda. Iuego Se prensa y se secas; se cor-
ta en tiras, sl se ha fabricasdo = base de cartén gran-
de; y se somete 2 una fuerte presidén con los moldes
gue le dan la forma de Sectores o srcos del didmetro
deSea&o, calentando simulténeamente laé piezas entre
los 160° y lo= 180°, lag plezas gsi obtenidsas se pu~
len y rectiflcan.

Sean cualés fueren las circunstancias gue concu~
rran con la esencialidad ds la Patente definlds en 1la
anterior reivindiéacién, cual objeto es:

Z2,~ "UN PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE GUARNICIO-
RES IOLDEADAS PARA I03 FRENOS DS ZAPATA HIDRAULICOS ©
MECANICOS A BASE DEAFIBRA Y DESPERDICIOS DE AMIARTOY,.

Consta la piesente memoria de cuatro hojas foliadae
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mecanografiadas por una sola cara.
Barcelona treinta vy uno da jullio de mil novecien-

tos cusrenta y cinco.

P, A, de D.
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