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MEMORIA DESCRIPTIVA
sobre:
"Procedimiento de fabricacidén de forjados para la edificacién®

P

Solicitante: "AGROMAN" Empresa Constructora S.A.,
domiciliada en Madrid, Plaza de Tirso de lolina, 5.
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La patente que se solicita tiene por objeto proteger
un procedimiento de fabricacibén de un nuevo tipo de forjado para
le edificacién , en el que se ha llevado hasta el lfimite el
ghorro de meteriales metélicos, respetando sin embargo, en toda
su amplitud las instrucciones oficisles para proyecto y ejecucidén
de obras de hormigén armado, lo gue lleva consigo el trabajo de
cade uwno de los materiales gue componen el forjado, de acuerdo
con las aptitudes resistentes gque la técnica moderna sefials
pera cade uno de ellos. Se tiene de este modo la méxima
exactitud, en lo que a tensiones de trabajo de los distintos
materidl es se refiere, y sobre todo, por ser esto de la mayor
transbendencia, podemos garantizar un coeficiente de segurided
cuyo valor pasa a ser muy dudoso cusndo se abandonen las
citadas premisas de cédlculo.

Como es sabido, los forjados nervados resultan muy
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econfémicos en acereo, ya que al disponer de una importante cabeza
de compresién, podemos recurrir a las asrmaduras asimétricas

de pobre cuantfa. Tienen sin embargp el inconveniente de que al
geparar sensiblemente los nervios entre sf, Ynica manera de
obtener las ventajas peculiares de estos forjados, que de otro
modo no dejarfan de ser losas continuas con peque®os zligeramien—
tos, se presentan los problemas de garantfa de la resistericia

de la cabeza de la T. Esta se halla sometida a dosg sclicitaciones
esencialmente distintas. Una de flexidn perpendicularmente

e 1los nervios del forjado y otra de traccidén debida = la
retracecién del fraguadoe y ales variaciones de temperatura.
La.forma clédsica.de resistir estaes solicitaciones, es el armedo
de las cabegas de las T, normalrente a los nervios. IEsto lleva
consigo un importante inc remento del acero gue hay que disponer
por cada metro cuadrsdo de forjado para poder garantizar

la debida resistencia.

En el plano adjunto se representa esquemédticamente
y a tftulo de ejemplo no limitative, una forma de ejecucién de
forjadeos segun la invencién; como se podrd apreciar, la
ejecucidn de dichos forjados requiere la prévia construccidn de
unos elementos ejecutados con yeso, con material cerfmico ¢ con
otro material cualquiera, = los que se les d4 la forma mis
rrmvenionte exigide por 21 cdlculo. Estos casetones, cuya
parte infericr estd constituida nor un delgado tablero, con51enten,
no solsmente obtener un fino cielo raso una vez efectuado el

desencoil zde, sino tambien, y debido o su gran cicf.nidad,
permiten el ficil alojamiento de tuberfas, conductos de ventile-
cién, etc, imprescindibles en toda moderma edificacién.

"Una vez colocéda la armadura resistente entre cada dos
filas de casctones, se rellena de horwigén el espacio compren-
dido entre ellos hasta cubrirlos de tal modo que su parte
superior gquede a unos centdmetroc. per dehnjo de la superficie
final del honnlgéﬁ* conziguiendo de. este modo formar los deseados
elewentos de seccibn sensiblemente en foms de T.

Veamos ahora en que condiciones se encuentraﬁ'las cabezas
de las T. para resistir las dos solicitaciones antes indicadas, de
flexibn y de traccibne

‘ Estos dos extremos han sido resueltos, el primero mediante
el conveniente trazado de intradds del tablero, que ha sido
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estudiado de tal modo,que pueda resistir sin srmadurs las cargsas
que sobre &1 insistan, gracias a un scertado dimensionado de los
espesores del hormigén. La segunds dificultad ha sido solucionada
con gran econonfa, medisnte la disposicién de una pequefia cresta en
le parte alta del casetén, que formando una zona de estriccién en el
hormigén d4 lugar a la desaparicién de los esfuerzos de traccién poz
producirse la rotura del tgblero por esta zona de estriccidn,préviaQ
mente establecida. Esta rotura,no solamente no nerjudica la resis-
tencia de los elementos resultantes,sino que la mejora,yz que se lo-
gre el libre trabajo de cada elemento,que he sido perfectemente es-
tudiado para conseguir un méximo de aprovechamiento de todos los »
materiales gue 1o componen.

Por creer original y de gran utilidad prdctica la creacién
como hemes indicado, de la linea de rotura,mediante el estsblecimiern
to prévio de una zoma de estricecién, solicitamos larpatente de este -
nuevo procedimiento de ejecucién. de forjados psra la edificacién
con escasa cuantia de materiales.

I 0 17 A '
Descrita suficientemente 1la naturaleza del invento, asi comoi

la maners de realizarlo en la urfictica,debe hacerse constar (ue las :
disposiciones antes indicadas son susceptibles de modificaciones en -
cuanto no altere su s»rincipio fundamental,siendo lo que constituye
su esencia y por lo que se solicita patenfe de Invencién, por 20
afics en DLgpafie: "Procedimiento de fabricacién de forjados para la
edificacidén'; caracterizdndose por lo siguiente: :
19.- Procedimiento de febricacion de forjados para la edifi—é
cncibn, caracterizado vorque se construyen préviamente unos etewen-
tos ejecutados en yeso,material cerdmico u otro material sdecuado
cuslquiera,dando a dichos elementos la forma mds conveniente exigida
por el c#lculo,obteniendo con estos casetones con su parte inferior
en forma de un delgado tablero, un fino cielo raso, desvuds de
haber efectuado el desencofrado y al mismo tiempo espacios para el
facil alojamiento de tuberias, conductos de ventilacién y similares.’
29,- Procedimiento segun reivindicacién 18, caracterizado
porque une vez colocada la armadura resistente entre cada dos
filas de caseitones se rellena de hormigén el espacio comprendido en-
tre ellos hasta cubrirlos de tal modo que su parte superior oueda
g unos centimetros por debajo de la superficie final del

hormigén, condipguiéndose, de este modo, ventijosamente ,



formar los d eseados elementos de seccidn sensiblemente en forma

95. de T,
324~ Procedimiento segun reivindicacion 2, caracterizado
porque con objeto de poder resistir las cabezas de 1los elementos
en forma de T las dos solicitudes de flexién y de traccidn
se dispone el conveniente trazado del intradés del tablero
100. para que resigte sin armadura lus cargas que sobre 4l insistan

mediante dimensionado adecuado de los espesores d e hormigbn y,
por otra varte, disponiendo, con gran economfs de material
una pequefiz. cresta en la parte alta del casetén que, formando

una zona de estriccién en el hormigdn, d4 lugar a la desaparicién
105. de los esfuerzos de traccidn, por producirse la rotura del tablerc
por esta zouse pre-establecida de estriceidn, creacidn de la linea
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de rotura que, no solo no perjudicea a la resistencia de los
elementos, sino 1z mejora por el libre trzbajo de cada elemento
préviamente calculudo,

42,- Procedimiento de fabricacién de forjados para
la edificacibn; tal y como rueda substancialmente descrito en
la pregente memoria e ilustrado en los ad juntos dibujos.

Esta memoria consta de cuatro hojas escritas por una
80la cara.

Madrid, 11 de agosto de 1945
"AGRCMAN" Empresa Constructora S.A.

Por Poder de J. GOMEZ ACEBOQ
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