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PATENTE DE INVENCIDN
por VEINTE afios 4
ouyo privileglo se golicita para todo el territorio
espafiocl, sua colonias, dominioe y protsotorado, a fa-
vor do Don Lorenzo GRADE CASTILIO, de nasionalidad --
espafiola y rosidente en Madrid, calle de Martinez =---
Izquierdo ne 12

pozx
PERFECCIONAMIENTOS BN LA FABRICACIDN DE AROS O SEG -
MENTOS PARA EMBOLOS DE MOTORES Y MAQUINAS».
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MEMORIA DESCRIP FIVA

Los soegmentoa o0 aroas de pist&n’qZQaZ;JlSzech; se

han construido, son mmy variados y todos ellos tienden a me-
jorar ol rendimiento de 1los motores o mAquinas proeurando el
méximo ajuste con la garganta en que van alojados, reservan~-
do las tolerancias minimas que exige la dilatacidén de los ma
ferialoes.

' A pesar del intento de muchos eonstructores de resli
gar un aro gque eonstituya une verdadera junta hermdties, to-
dos los enaayos efectuados resul taron infrustuosos per diver
823 causad.

Los sagmenios deben econstrulrse eon éierta helgura -~
en sus flencos, con respesto a la gatganta del pistén donde
vén alojados, para eompensar los efeetoz de la dilatacibn que
86 produsen por las slevadas temperaturas a que trabajan ¢s8~
tos brgmanos . Si no se tuviera en cuenta este detalls y se -
montaran perfecéamenie ajustados a le gargenta del pistbn, -
por efecto de Gsta dilatacién desigusl, se produciris el spri-
sionamiento del aro dentro de la garganta quedandc anulada ~
su funecibn.

Haste ahora no existia otra solweién que eonstruir -
los segmentos eon las holguraes mi{nimas posibles, que siempre
influyen en el buen rendimiento del motor. Dieha holgura, en

los flaneos, ( 0,026 & 0,030 mm) produce loa signientes efes

tos:

Por ejémplo, en un motor de 3.000 T De M. sufriva -
6.000 golpocg sobre los flancos de la garganta on gque via e&lo-
jado. Este golpeteo, que em principisc es pequefi{simo, va’-~
aumentanio an progresibn aacandento,.a medida que la sansl -

8¢ ensancha, quedando sl aro desajustado, con los que 86 pPTo
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voea la pérdida do eompresidn, el consumo exeesivo de sombug-
tible, 6l paso de aceite a la camara de eombustibnm y el des -
gaste prematuro de los cilindroes.

Facilmente 8¢ compronde que 8i se logra evitar que -
los segméntoa temgen la holgurea inicial, que produse el enaan
e¢hamiento o deformacibn de las gargantas del pistébn , se pro-
longaréd sonsiderablemente la vida del motor y esi{ mismo se
eonsoguirian grandes mejoras en lo que a su funcionamiento y
potencia util a dgesarrollar se refierve.

Cuando éste defecto se ha produsido , la reparacibn
més sencilla es la de sustituir el pistbén averiado (no siem -
pre suscgptible de realisar por le elaevado do su eoste y el
tiémpo que en olla 8¢ invierte). O bien resctificar las gargan
tas tornehndolas do nuevo y montando otros segmemtos de mayor
al turae KEsSto no es interesante porque aumenta el ¥ozamiente
y eon ello las pérdidas de potencia, disminuyendo noiablemen-
te el rendimiento uiil del motor o méquina ¢ incluso en mu --
ehos casos, Ze hace imposible &sta reparaciln al no encontrar
en ¢l mercado aros con las medldas nocosariass psara realizar
le sustitucibn.

En resumen, que nghe ha eonseguido obtiener un segmen
to que garantice el perfecto funceionamiento de loz motores -
o maquinas 2in que sufra deterioro el pistbn, per selle y eon
édnimo do solventar todos estos ineonvemientes, el recurrente
ha ideado los perfeaaionamiehtoa e que ag reflere esta patqg
te a 108 cuales nos referimos seguidamente:

Partiendo de la fundicibn, en sus diverzes modalida=-
des con aleaciones férricas adesuasdas, @e procede al meeani-
zado de las segmentos y enire las diversas operaciones a que
g8t sujeto é2te proceso, se hasen resaltar como mAs impor =

tentee y basices, miendo une de las caracieristicas fundamen



10

15

20

30

270713

tales de la patante, el elimingr los huelgos, que asetuslmen-
te presentan todos les a@egmentos e¢on respasto g su caja en -
el pistbn; Bn 48ta patente se prevée la posibilidad de rea-
lizar los segmentos completamante ajustados a dicha caja ya-
que estos aros en s{ son elésticos, no #6lo en sentido radial
gino tambidm axialmente y para darles &sta saractoristise se
les praciican una o varias ranuras 0 entallas por su sara in
terior, de moio que presente una seceidn en forma de sU» @
8imnilar. Bata entalka se obtlonen atacando el are interior -
mente eon herramientas de perfil eonveniente. La cera exte-
rior del aro podrid tener el perfil mas adeousdo, para la fun
cifn & que se destine (bien sea drenage 0 estanguoidad).

El aro as{ obtenido permite que sus flamcos queden
on porfaecto sontacto con las caras internas {superior e in=
ferior) de su caja sin que on ningun ¢=so pueda quedar apri-
sionado en ella puesto que su configuracién especisl permite
que leg aglas de la »Ur flexon adaptmniose en todo momento a
todas las reaccionaé del matorial durante ol trabajo 4ol mo~
tor o mAquina, no gquadando huelgo alguno eon lo que se evita
el golpeteo y son ello todas las perjudicial es eonsecuencias
que antes se indicaronm.

Es evidente que la preaidn que pudieran ejereer 1los
flancos entre 8{ sobre ol arc queda eliminada por la flexi-
bilidad exial de $ste Permitiendo su desplazamiento en sen-
t1do radial,

BEn loes segmentos as{ practicados, @e comprende que
seré veriasble la aituscidn de los ejes de flexibn as{ como
el ntmero de &stos, seghn la linea oxterior que presenten
los segmantos y el empleo o funcién & que 86 destinen (eon-

forme puede apreciarse en los casos que 8¢ repressenian en
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al plano adjunto;

Gomo varianic de los segmonios & que hemos hecho Ye-
forensia, on &sta Patento 8o proevée la realizacién de aros
eon carachaeristicas anélogas poro invirtiendo totalmente su
estructura, 68 dooir, quo la entalls S¢ practicard on este
cago gobre la superficie exterior, presentando igualmente
seccién en forma de »Us o similar.

Para facilitar cuanto sca posible la comprensibn de
los perfeccionamientos a que 86 refiere esta solicitud de pPa
tente, haremos reforencis a lés planos que se acompafian, en
loes quas solamente a t{tuloc de ejémplo se represanta un posi-
ble caso de realizaeibn préctica de diversos tipos de megmen
tos para 6mbolos de motores o maquinas: siguiendo los perfec
¢ionamigntos indicadoa.

La figura 12, es una vista pareial en sescoibn, 4o un
pistbn provisto de ¢ gargantas en las que Se ensuentran alo-
Jados otros tantos segmoentos, dos de oompresién y dos de dqg.
nagae

La figu$a 28, presenta ofra vieta de pistbn seceio -
nado aon’trea gargantas eon sus respoectivos aros o segmentos

El ne 1 indiea el pistbn

El -2- las gargentas.

-3- indica los orifiscios do drenage.

-l

parto del segmento en contacto con la camias
-~ gleta superior del megmento perfecelonsdo
-6~ aloeta inferior de ssgmento perfeccionado

-7- parte de la aleta -6~ de menor grueso

-8=- orificio del smogmonte para el drenage

-9

perfil eurvo del eegmento de engrase
=10~ forms espoecial de los segmentos de engrase

~ll- y =12- robajes superlior e inferior del segmento
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-13- poerfil eurvo on un segmento de estanqueidad

=l4- perfil ourvo invertido de un segmento de engrase

=15« orificio de drenage del segmonto eon perfil inver-
tlao.

=16~ alétas. superior ¢ 1n£erior.‘del 8egmento de ongra
8¢ gon perfil invertido. '

-17- entalla de la aleta -5~ 46l segmento de engrase

«l8- canal de drenaga.

-19- orifieic de dronage dai sagunonio.

DESGRIPGIDN

‘ Una vez que se inicie el funeionamiento del motor y
daebido a la elev;da.temparatura que 86 produce an el interiox
de la ehmara de combustibn, se encuentra el pistbn( en el mo-
mento de la oxplosibn) eometido a los efectos do la dilata -
eifn y por ello se produse en las gargantes un estbraechamiente
que en 6l caso de utilizarse 1los segmentos normales perfeg-
tamonte ajustados, produciria el sprisionamiento de estoa.
Con esuos’segmentos poerfecclonados y al producirse esta con-
traseibn de la garganta se efectuaré una presibn sobre las
alotas de que estin d0%tados estos segmenios, las cualos ce-
doren en el sentido de la dilatacidén y por su estrechamien-
t0 =7~ gon lo cﬁdl la superfieie oxterior -4- no sufriréd de-
formaeibn alguna conserwando en t0do momento su superfieie
perfoctamente cilindrica y con ollo no se produciréd irregu-
laridad on el funcionamiento. »

En la misma figura 12 so rcepresenta otro caso de cje-
eucidn de emtos segmentos pero que en lugar de tener un BO-

lo eje de flexibn como se representa en ol primer caso, e8-
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t4 dotada la suporficie exterior de dos entallas cbnicas, son
lo cual se limlitan perfectamente dos ejes de flaxibn, los que
guardaran entre 8{ el &ngulo sonveniente quedando slempre, 40
telmente fuera de la superficie exterior del pistdn, los pun-
tos de flexibn.

El 3¢ caso represonta un segmento de drenage cuyos ori-
ficios -8~ estén dotados en la parte inferior de un perfil
especial «9- para prodwir el rascado de la camisg on - 1la
carrera descendente del pistbn.

El 42 caso es un segmento de engrase pParo quo tiene
practicada en la aleta superior -5- la entalla «1l7- que li-
mita el eje de flexibm.

Bn la figura 28 se represanta en el primer ¢ase un seg-
mento de estanqueidad dotado de las entallas =ll- y =12- 1li-
mitando de esta forma dos ejes de flexibn.

En el ecaso 28 Ao presenta un segmento de perfil curve
de estangueidad el eual y gracias a su forma especial tioue
un ilimitado n@mero de ejes de flexibn.

En 6l 3¢ caso 30 presanta la realizacidn de un sagmen-
to de engraae'con porfil eurvo, teniendo los orificios de dre_
nage en su interior y las dos aletas ofrecerdn igual o dife-
rente forma y supeifioia seghn convenga.

En el invento que 3e describe sard sussepiible de intro
ducir todas aquellas modifiasciones qﬁe las e¢ircunstencias y
ls préstica pudieran aconsaejar tanto en 10 que zc refiere a
los mateiiales emplesdoz en su construccidn as{ como a la for
ma y carasteristica de los sogmentos 8in que con ello @e cam-

bie, altere 0 modifique su idea fundamential.

N O T A

36 declaran d6 propliedad, novedad y utilidad para todo
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ol territorio espaiiol, sus eolonias, dominlos y protectorado

las siguientas

REIVINDICACIORNES

1l&.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE AROS O SEG-
MENTOS PARA EMBOLOS DE MOTORES Y MMQUINASw, oarasterizados por-
que une vez realizados las fases proliminaraes de la fabricacidn
80 practica sobre 6l segmento y por su cara interior, uns bonds
dura © ontalla, do modo que 0l soegmento presente un vaseiaao in-
terno en forma de »U» con 6i omnal se le otorgarin sarasteristi-
cas8 49 floxibilidad en sentido axiale

Bé.- Los mismos perfeccionamientos se carac terizan parqwee
los seémantoe una vez macagnizados y dotados de la entalla a que
nace refercncia la reivindicacibén anterior soe ajustarin perfec-~
tamante a la garganta del pistbn de manera quo los flansos de
éste queden siempre en contacto con law caras superior e infe-
ri0T de la caja con 0bjoso d@ que al producirse las dilatasio-
nes de los matariales las alas practicadas en 6l arc floxen,
adaptandose en todo momento a la eonfiguracidn de 1lu caja con
lo cual 88 6limina por completo el huelgo axial sin perder la
posibilidad de que el segmento Pueda desplazarse en sentido ra-
digl para formar buen ajuste eon la camisa.

34 .Bates porfeccionamientos sa caracterizan asi mismo -
porque en la parte exterior y prbéximo a la superficie de con-
tacto del aro con la cauisa del eilindro 86 le practicarén una
0 dos antallas eireulares, obnicas o survas las euales 1imi-
tan 108 ojos de flexibn que en todos 1los 6as08 e6sthn situados
fuera de la garganta.

48.- L0os mismos perfeccionamientos se eneuantran tambien
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caracterizados porque ls entalla a que se refiere la reivin-
dicacién 1% se précticard cuando.las circunstancias 1lo re -~
quiera por la superficie exterior del segmento g¢omunicandole
as{ inismo la forma caractoristica adecuada estandc también -
dotada de la configuracibn referida en la anoita precedents pa
ra limitar los ejes do flexibn.

§6.~ PERFECCIONAMIELIOS EN LA FABRICGACIDN DE 4ROS O SEG
MENTOS PARA EMBOLOS DE MOLORES Y MAQUINASw.

Podo ello conforme 8@ deseribe ¥ reivindiea en la pre -
sente memoria deseriptiva que eonsta de nueve hojas y un p}g

no que la ilustra.
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