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" MEMORIA DESCRIPTIVA

PA3A SOLICITAR PATZNIE DE INVIITSION SN BESPARA

POR: MMNEJCRAS 3N O RILATIVAS A LA FABRICACION DE BO3INAS

PA2A USOS ELECTRICOS™

A WOMBRI DE STANDARD BERCTECA, S.A. DOMICILIADA BN

MADZID, CALLE DE RAUTIRSZ DE PRANC N¢ 7

~ Bste invento se refiere a la fabricacidn de bobinas
para instrumentos eléctficos. |
Un§ de los problemas en la produceién de bobinas uti-
lizadas en instrumentos de mediciones eléetricas, mic:&—

5 . fonos de bobina mévil y recepntores, micréfonos electro mag—
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néticos y receptores y teléfonos, relés telogrédficos ¥y

de comunicacién e instrumsentos en ceneral, es proveer'ﬁedios
por lo= cualss funéiona bajo coniiciones severas y adversas
de temperatura atmégférica y humedad sin averiarse para

10 poder mantener un alto grado de eficacia. Normalmente la
averfa es debida al aumento o condensacidn de la humedad
dentro del dewanado o entre el fevanado y el micleo.

Bl presente invento provee una bobina de auto sellado
que tiene intersticios entre el devanado y alwabres adva-

15 centes esencialmente rellenos de un medio adecuado y que
no sufre el defecto de tener materia volatil que pueda
drear huecos o que pueda producir el denominado efecto de
inviltracién. Ademis, nor medio de este invento se da a
la bebina estarilidad mecdnica adicional consistente en

20 ‘que los alambres son fijados a vueltas adyacentes y entre
capas.
Las caracteristicas. princinales del invento se expla-
nan concretauicnte en los puntos 1 a 4 de las‘reiviﬁdicacio—
‘nes al final de esta especificacién.

25 Asi, un proceso de ~cuerdo con 8l inventio puede éon—
sistir en limpiar la superficie de un zlanbre esmnaltado
haciéndolo pasar a traves de un bafic adecuado de diééiven—
te como »nor ejemplo nafta, tricloroetileno o similar y pa-
sando despuds el alambdre a través de un bafio de un barniz de

30 regina sintdtica que puede sér por ejemplec uno de los ti-
pos de bess gliptal modificados, y despuds a través de una

cédmare de calentamiento gque ha sido ajustsda para mantener
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3.

una temperatura constante necesaria para secar el bar-

niz perc gque deja la superficiedel “atrambre ligeramente

pegajosa. Desde la cénara de caldeo el alambhre se arro-

[

la a la forma en la manera Qorriente.

La sijuiente deserincidn ge refieve al dibujo que
se acompafia que muestra diagraraticamente la Ffabricacidn
de una bohina eléctrica de acuerdc con el presente inven-
to.

Un hilo esmaltado 1 se lleva desde un carrete 2 so-
bre un rodille 3 a un bafio 4 que contiene un disolvente
5 que consiste en tricloroeti}eno. Pasando por debajo de
los rodillos guia 6, 7 el alzambre 1 sale del valflo de lim-
pieza y vasz sobre los rodillos 8, 9 al interior de un
bafic de barxnisz 10 gque contlene un Barniz de formacidn
t8rmica de resina fendlica modificada con aceits 11 man-
tenido a una temperatura ﬁe unos TO09F, Paszsando por debalo
del rodillo gufa 12 el alaubre 1'sa1e del baiio de barniz
¥ pasa a una clmara de caldeo 13 cuya temperatura ka sido
ajudtada con relacién al tiempo do paso del alambre de

modo cue este salza con el barniz sobre su superficie en

¥
{

foria lizerauente pastosas Desde la cémara de caldeo 13
2l alambre 1 pasz a la forma 14 sobre la cual se arrolla.
El ndcleo de la Hobina se hace de polvo de moldear
a base de un formaldehido de fenol cue puede ser mezclado
con cualquiera de los materiales conocidos que no le qui-
ten las propiedades ellotricas y de esislamiento recueri-
das. Las superficies interiores del ndcleo se recubren

del mismo barniz aplicado al alambre y pueden secarse
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por czlor ¢ aire z un sredo adecuado de dureg- para la
manipulacién durante la operacién de devanado.

Desvwués de esar devanada la bobiné se¢ somete &
una treatamiento de cocido alrededor de los 2002 a 3009 F.

hasta que el barniz aplicadc al alambre esid curado ade-

cuadamente a un grado de dureza satisfactorio.
Puede efectuarse tairbién el cocido umando el deva-
nado como resistencia de caldeo con lo cual se reduce
él tiempo necesario para la operacidn pues el calenta-
miento local ge producirie en la totalidad de la bobina.
Adenés, ia bobina al ser tratada y cocida de la ma-
nera que ha quedado deécrita, puede aplicdrsele una capa
de berniz a la celulosa de calidad probada para hacer un

sellado hermético o de un barniz = base de unz resina

sintética. Las resinag utilizadas vara el barniz de re-

~cubrimiento y sellado pueden ser del tipo termo-formente

o termo-pldutico con tal de cue posean buenas propiedades
eléctricas y sean capaces de soportar el tratamiento des-
crito.

Ademés la bobina puede recubrirse con una capa tex-
til o papel o tejido cualguiera de los cuales puede cu-
brirse de una capa de materisgl impermeabilizante ¢ con
une pelfcula de un material pléstico sintético para pro-
veer proteccién adicional contra’ la humedad asi como pro-
teccibn mecdnica.

Las ventajas reiviniicédas para el proceso descrito

son que provee: una bobina ‘aunto-sellada, mejorz el aisla-~




miento del hilo esmaltado normal ufilizado, hace diffcil
gue la humedad llegue a las espiras o que se formen cbr—

90 tgs de esvira a espira, y lz bobine puede funcionar en condi?i@
ciones advefsas de servicio. Provee robustez mecdnica adidio-
nal y ademéds reduce la posibilidad de que existz la corro-
s8idn electrolitica en la bobina sellando los pequeifios ori-
ficios que existen en el hilc esmaltade normal asi como

95 | la provisidén de una capa cue evita las averfas producidas
por las rozaduras de la superficie esmaltada durantes su
fabricacibn y devanada.

Bl invento puede ser aplicaﬁo a oiros hilos ssmaltados
.en cuyo caso puede omitirse la limpieza del hilo por ejem=
100 plo para hilo cubierto con textil. Puede resultar que' la
superficie pastosa del barniz en la superficie del hilo
introduce’dificﬁltades en el proceso de devenado, Bn tal
caso pueds ser nécesario llevar el procesoc de secado &
un lfmite mis alto pero teniendo no obstante cuidado qué
105 permanezca lo cue es caracteristica esencial de este in-
,ventb, egto es, que durante ei devanado o una Qez efectuado
&ste, la capa debe estar ligeramente fluida, suficiente-
mente pare que las capas adyacentes se unan y para‘que
los huecos intersticios sean, por lo menos en gran parte
110 rellenados. Con relacién a esto debe observarse rue el
proceso ﬁe cocide que sigue a continuacidn dels devanado
hace que el bLarniz se ablande de nuevo alzo y que no es
sino hastas deépués de terminar este cocido {que resulta,
8e cree, cn lz polimerigacidn molecular)‘que finalmente

115 se endurece el recubFfimiento.
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Bste invento corresponde a2 una soliaitud de Patente
formulada en Inglaferra el 28 de Abril de 1944, sefialada
cor el nf 7985/44, v se acoge, por lo fanto a los berie-
ficios que otorgan los convenios.internacionales vigen—
fes.

e e e e e e e e e NOTAmmmmm m m e m——— -

Los puntos c¢s invencidn propia y nueva que- se pre-
sentan para cue sean cbjeto de eéta Patenté»de Veinte
Aiios son los siguientese

1. — Un proceso pare la fabricacién de una bobina eléc-

+
‘trica en el cual el alambre aislado se devana en una bo-

" bina mientras su superficie estd pezzjosa con barniz a

wase -~ da  resing sintética.

‘2. = Un proceso para la fabricacién de una tobina eléc-

trica en el cual el hilo aislado estd recublerto de un
barniz a bgée de una resina sintética y se devana en una
bobina con el recubrimiento en tal condicién que puede
fluir suficientemente parz gue las capas sdyacentes se

) /huecos

unen y para que los intersticios sean por leo menos en
graﬁ parte rellenados.

3. - Un proceso para la fabricacién de una bobina eléc-
trica en el cual la capa de un dbarniz a base de una re-
sina sintética aplicada al hilo antes de su devanzdo es
secada suficientemente para no impedir'el procéso de de-
vanado y despuds se someté & tn proceso de codido que
inicialmente causa el ablandamiento de ﬁqdo que las capas
adyacentes se unan y los intesticios hueéos se rellénen

guficientemente y finalmente se¢ encuregenm
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4o — Un proceso para la fabricaci6n<de una bobina eléc-
tricg que inecluyeb las operaciones de limpiar la supsr—
ficis de un alambre esmaltado pasdndoloc a través de un
bafio de disolvente, despuds a Fravés,de un bafio de har-
niz a bass de resins sintética; despuds a través de una
cémars de calentamiento y devanéndolo en una bobina mien-
tras el berniz estf ain peéajoso.

5. — Un procesoc sezin el punto 4 en el cual el disolven-—

te es gasolina.

6., - Un prbceso gse=in el punto 4 en el cual ei digolvente
es tricloroetilenc. .

Te — Un proceso semin seglin cualcuiera de los puntos pre-
cedentes gn el cual el barniz es del tipo a base de glip-

tal'modificado.

"8, - Un proceso gegfin cualquiera de los puntos preceden—

tes en ol cual el nficleo para fofm;r la bobina se hace de
un'bolvo de moldear = base de formaldehido.

9. — Un proceso segfin el punto 6 en el cual dicho polvo
de moldear se mezcls edn un material de relleno.

10, = Un proceso segin sualquiera de los puntos preceden-
tes en el éual las superfioies interiofes del niicleo de
formacién de la hobina estén recubiertos del mismo drrniz
que se aplica 2l hilo.

t1e — Un proceso semin cualquiera de los puntos preceden-
tes en el éual la bobina se cuece después de zer devanada.
12, —~ Un proceso segﬁh'el punto 11 eé.el cual el cocido
se efectia a ﬁhé“%emperatura entre 200% y 300° T,

13, = Un proceso seglin el punto 11 § 12 en el cuesl el co-

cido se efectuars usando el dévanado como resistenciaz de
-

L3
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caldeo.

14 — Un proceso segin cualquiera de los puntos orece-
dentes en el cual sé& da 2 la bobina una capa de esmal-
te para ssllar. ., - '

15. - Mejorsas eﬁ“o reiativas & la fabricecidn de bobi-

nas para usos eldctricos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que' antece-
de, representado en los dibujos que se aoompaﬁan’y a los
fines especificados,

Esta ﬁemoria consta de ocho hojas escritas por una

sola earae.
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