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MEMORIA DESCRIPTIVA

pare tolicitar

Patente de Invencifn en Espafla por:

"MEJORAS EN O RELATIVAS A CCONDENSADORES

ELECTRICOS"

a nombre de Standard Eléctrica,S.4.

domiciliade en Med®id, calle de Ramireg

de Prado, n?.7

Este invento se refiere a la fabricacidn de condensado-

res eléctricos del tipo en el ocual las placas metdlicas son
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; moldeadas directamenteien el material dieldctrico.

Durante la fabricacidn en tales condensadores puede
ser necesario calentar el dieléotrico.AAsi puede ser necesario
5 ) calentar el dielédctrico durante el proceso de moldeado a fines
de pléstica,'carado o fundir. El—fin de este invento es efec-
tuar este caldeo en forma particularmente conveniente particu=
larmente con Trespecto al grado de control que facilita.,
De acuerdo con el invento el caldeo del dieléctrico se
10 efectia aplicando un campo eldoctrico de alta frecuencia a través
del dieléctrico. Bs bienvsabido que cuando.se somete & un dieléo-
trico a un potencial de alta frecusncia se hace circular una co-
rriente capacitativa que hace que el diel8ctrico se caliente,
Bjemplos de materiales diélﬁctricos Que se usan en conden- ;
-t 15 sadores de tipo moldeado y que pueden ser tratados por el procedi- :

y S ‘ - miento del presente invento son las resinas fenblicas, compuestos
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de .estireno,compuestos de vint}§y3§eras, cristal,mezclas de mica
¥ cristal, etc.
El periodo del proceso de fabricaoidn en el cual se de-
20 sea elvcaldeo, puede &sr,por ejemplo, anterior al moldeado a fin

de obtener un ablandamiento o fusidn inicial, o puede ser en cam~

bio o en adiciﬁn,durante el moldeado a fin de llevar a cabo el
flfiido, carado, etc.

.los electrodos entre los ouales se genera. el potencial
i§ 25 de alta fracuencia pueden ser las mismas placas dél condensadar,
pero la construccidn generalmente es tal que todas las placas del
condensa&or‘estén completamente sumergidas, en cuyo casc las ca=
3 pas mis externas del dieldctrico no se calentatfn. En consecuen-
cia,puede ser preferible colocar‘tamporalmentp'plaoas adicionales :

en el exterior ¥y las conexiones pueden ser tales que la corriente
3OV de alta frecuencia pasa entre ellas‘o de modo que la oorrisnte

pasa entre las placas exteriores provisionales por un lado yv‘>

las plaocas interiores del condensador del otro. Cuand o
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el caldeo se efectua durante ol moldaado las placas pro-

visionales pueden estar constituidas por las superficies
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del moldee
Ia siguiente éescripcién ge refiere a los dibujos
que se adjuntan, por medio de los cuales se ilustra dia-
graméticamente la fabricacién de un condensador de acuerdo
con el presenie invento, con un material pléstico de for-
40 macién térmica usado como diéléctrico y come caja exteriér.
las plaecas 1, 2 y 3 del condensador son de cobre la=-
minado y estan provistas de teréinales 1e, 2&¢ y 3t gue for-
man las conexiones de los mismos., ILes placag 2y 3 estén
unidas formando un pelo del condensador mientras que la
45 placa 1 forma el otro polo.

Un molde caldeado a vapor tiene dos mitadesTy8

que pueden unirse en el momento oportuno y con la presién
necesaria para forzar el material fenélido en todo el es~
vacio y efectuar su polimerizacién. Bolas dematerial

50 fenblico comprimido 4 seioolocan entre las placas del con-—
densador 2 ¥y 3 mientras otras bolas 5 y 6 se colocan enfre
las placas exteriores del condensador en las dos mitades del
molédeTy 8 con estos separados en una distancia determinada.

Un suministro de energia de alta frecuencis se

55 conecta entre los puntos 9 y 10 de modo que se hace con—
tacto en los terminales 2%, 3¢ y 1% y también en el mplde
en virtud de la conexién metélica existente entre el mismo
v el punto'9 segtin se muestra, estando este punto a poten—
cial de tierra. Ilas corrientgs de alta frecuencia pasarén

60 por lo tanto a través de las bolas 4 entre las placas 2,
3y 1y también a través de las bolas 5 y 6.entre la piaca
3% v el molde 7T y 2¢ y 8 respectivamente, 8Si la frecuencia
y voltaje se eligen corrsctamente las bolas pueden ser ca-—

lentadas facilmente a una condicién pléstica y pueden
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facilmente fluir. E1 caldeo es uniforme en la totalidad
de las bolas.,

Cuando las bolas estén en estado pléstico se corta
el suministro de alta frecuencia y se juntan'los moldes
comprimiendo las bolas de modo que fluyen en todos los
espacios entre los moldes y los llenan por completo. Man-
teniendo la presién durante alsunos minutos se aseguraréd
que lé totalidad del materigl fenblico esté& polimerizado
siendo el resultado un sellado hermético del condensador
con las placas rfgidemente fijas en el moldeado.

Como las superficies del molde 7 y 8 estén calientes
pasard algfin calor a las bolas exteriores 5 y 6 ademés
del generado en las mismas por la corriente de alta fre-
cuencia , las bolas 5 y € pueden de este modo ser méis
gruesas que las gue estén entre las placas para asegurar
las mismas caracteristicas de fluide, y generalmente
se deseard que el material externo sea considefablemente
més grueso que el que estd entre las placas del conden—
sador.

Uniformided de fluidez es desde luegé esencial en
el proceso descrito toda vez que la séparacisn final de
las placas del condensador serd determinada por el fluido
uniforme de las bolas para mantener la distancis uniforme
entire placas y con valor uniforme entrs varios condensa-
doreg del mismo tipo.

Este invento correspon&e & una solicitud de paten—
te formulada en Inglaterra el dfa 10 de Mayo de 1944,
seflalada con el N*. 9596/44 y se acoge, por lo tanto,

a los beneficios que otorgan los convenios internacio—

nales vigentess
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Ios puntos de invencién propia y nueva qué se presen—
tan para que sean objeto de esta Patente de VEINTE aflos,
son los siguientes.: '

le~= Un sistema de fabricacién de un condehsador eléo-
trico en el cual las placaalestén moldeadas o introducidas
en el material dieléctrico, utilizéndose corrientes de alta
frecuencia pasadas entre las placas de dicho condensédor
y /0 las placas exteriores afiadidas durante la fabricacién
para efectuar el caldeo nec2seric del material dieléctrice
durante elkproceso de fabricaciéne.

2o~ Un sistema defabricacién de un _condenéador e]_.éo;
trico esencialmente como queda descrito con referencie al
dibujo qgue se acompeiia.

3o~ Mejoras en o relativas a condensadores eléctricos

Tzl y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
repreaenfado en los dibujos que se aqompaﬁan,y g los fines
especificados.

Esta<Memoria consta de cinco hojas escritas por una

sola care.




/%ZL w’/ﬁ wmian N addoo s -1
7 7

* VO

o} o o o]
9 40
2a
(o] o o (o]
. {
T
1a 4 6 1 2 8




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



