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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para ¡s o lic ita r

Patente de Invención en España p er: 

"MEJORAS EN 0 RELATIVAS A CONDENSADORES 

ELECTRICOS"

a nombre de Standard E lé c tr ic a ,S .A . 

dom iciliada  en Madrid, c a lle  de Ramírez 

de Prado, ne,y

Este invento se r e f ie r e  a la  fa b r ic a c ió n  de condensado­

res  e lé c t r ic o s  d e l t ip o  en e l  cual la s  p la ca s  m etálicas son
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moldeadas directamente en e l material
Durante la  fabrioaoién en ta les condensadores puede ¡

ser necesario calentar e l d ie léctrico . Asi puede ser necesario 

calentar e l dieléctrico durante e l proceso de moldeado a fines  

de p lástica , carado o fundir. El fin  de este invento es efec­

tuar este caldeo en forma particularmente conveniente particu­

larmente con respecto al grado de control que fa c i l i t a .

De acuerdo con el invento el caldeo del dieléctrico se 

efectúa aplicando un campo eléctrico de alta frecuencia a través 

del d ieléctrico . Es bien sabido que cuando-se somete a un dieléc­

trico  a un potencial de alta frecuencia se hace circular una co­

rriente capacitativa que hace que el dieléctrico se caliente.

Ejemplos de materiales d ieléctricos que se usan en conden- ¡ 

sadores de tipo moldeado y que pueden ser tratados por e l procedi­

miento del presente invento son la s  resinas fenolicas, compuestos 

de estireno,compuestos de v iñ ilq , .Oeras, cristal,m ezclas de mica 

y c r is ta l, e tc .

El periodo del proceso de fabricaoién en el cual se de­

sea el caldeo, puede ser,por ejemplo, anterior al moldeado a fin  

de obtener un ablandamiento o fusién in ic ia l, o puede ser en cam­

bio o en adicién durante e l moldeado a fin  de llevar a cabo el 

fl&ido, carado, e tc .

.Los electrodos entre los ouales se genera., el potencial 

de a lta  frecuencia pueden ser las mismas placas del condensador, 

pero la  construccién generalmente es ta l que todas las placas del ! 

condensador están completamente sumergidas, en cuyo caso las ca­

pas más externas del dieléctrico no se calentarán. En consecuen­

cia,puede ser preferible colocar temporalmente plaoas adicionales 

en e l exterior y las conexiones pueden ser tales que 3a corriente 

de alta frecuencia pasa entre e lla s  o de modo que la  oorriente 

pasa entre las placas exteriores provisionales por un lado y 

las plaoas interiores del condensador del otro. Cuando
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e l  caldeo se e fectú a  durante e l  moldeado la s  p la cas pro­

v is io n a le s  pueden esta r  con stitu id a s  por la s  s u p e r f ic ie s  

del molde#

La sigu ien te  d escr ip c ión  se r e f ie r e  a l o s  d ibu jos  

que se adjuntan, por medio de lo s  cuales se i lu s t r a  d ia -  

gramáticamente la  fa b r ica c ió n  de un condensador de acuerdo 

con e l  presente invento , con un m aterial p lá s t ic o  de fo r ­

mación térm ica usado como d ie lé c t r ic o  y como ca ja  e x te r io r .

Las p lacas 1 , 2 y 3 de l condensador son de cobre la=?- 

minado y están p rov ista s  de term inales 1*, 2* y 3* que fo r ­

man la s  conexiones de lo s  mismos. La.s p lacas 2 y 3 están 

unidas formando un p o lo  d e l condensador m ientras que la  

p la ca  1 forma e l  o tro  p o lo .

Un molde caldeado a vapor t ie n e  dos mitades7y8 

que pueden unirse en e l  momento oportuno y con la  presión  

n ecesaria  para fo r ja r  e l m ateria l fe n ó lid b  en todo e l  es­

p acio  y e fectu a r su p o lim eriza c ión . Bolas dem aterial 

fe n ó lic o  comprimido 4 se oolocan  entre la s  p la cas del con­

densador 2 y 3 m ientras o tra s  bolaB 5 y 6 se co locan  entre 

las p lacas e x te r io re s  del condensador en la s  dos mitades del 

m olde7y8 con estos  separados en una d is ta n c ia  determinada.

Un sum inistro de en erg ía  de a lta  frecu en cia  se 

conecta entre lo s  puntos $ y 10 de modo que se hace con­

ta cto  en l o s  term inales 2*, 3* y 1* y también en e l  molde 

en v irtu d  de la  conexión m etá lica  e x is te n te  entre e l mismo 

y e l  punto 9 según se muestra, estando este  punto a poten­

c ia l  de t ie r r a .  la s  co r r ie n te s  de a lta  fre cu en cia  pasarán 

por l o  tanto a tra v és  de la s  b o la s  4 entre la s  p lacas 2,

3 y 1 y también a través de la s  b o las  5 y 6 entre la  p laca  

3* y e l  molde 7 y 2* y 8 respectivam ente. Si la  frecu en cia  

y v o lta je  se e lig en  correctam ente la s  bo las  pueden ser ca­

lentadas fácilm ente a una con d ic ión  p lá s t ic a  y pueden

*/ "
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fácilm ente f l u i r .  E l ca ldeo es uniforme en la  to ta lid a d  

de la s  b o la s .

Cuando la s  b o la s  están en estado p lá s t ic o  se corta  

e l  sum inistro de a lta  fre cu en cia  y se juntan lo s  moldes 

comprimiendo la s  b o la s  de modo que fluyan en todos lo s  

espacios  entre lo s  moldes y lo s  llen an  por com pleto. Man­

teniendo la  presión  durante algunos minutos se asegurará 

que la  to ta lid a d  d e l m aterial fe n ó l ic o  está  polim erizado 

siendo e l  resu ltado un se lla d o  herm ático del condensador 

con la s  p lacas rígidam ente f i j a s  en e l  moldeado.

Como la s  s u p e r f ic ie s  de l molde 7 y 8 están ca lie n te s  

pasará alg&n ca lo r  a la s  b o la s  e x te r io r e s  5 y 6 además 

d e l generado, en la s  mismas por la  co r r ie n te  de a lta  f r e ­

cuencia , Las b o la s  5 y 6 pueden de este  modo ser más 

gruesas que la s  que están entre la s  p lacas para asegurar 

la s  mismas c a r a c te r ís t ic a s  de fluide^. y generalmente 

se deseará que e l  m aterial externo sea considerablem ente 

más grueso que e l  que e s tá  entre la s  p la ca s  del conden­

sador*

Uniformidad de f lu id e z  es desde luego e se n c ia l en 

e l  p roceso  d e s c r ito  toda vez que la Separación f in a l  de 

la s  p lacas d e l condensador será  determinada por el f lu id o  

uniforme de la s  b o la s  para mantener la  d is ta n c ia  uniforme 

entre p la cas y con v a lo r  uniforme entre v a r io s  condensa­

dores d e l mismo t ip o *

Este invento corresponde a una solicitud de paten­

te formulada en Inglaterra e l día 18 de Mayo de 1944, 

señalada con el N*. 9596/44 y se acoge, por lo  tanto, 

a los beneficios que otorgan los convenios internacio­

nales vigentes*
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Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta Patente de VEINTE años, 

son los siguientes.:

1#— Un sistema de fabricación de un condensador eléc­

trico en el cual las placas están moldeadas o introducidas 

en e l material d ieléctrico , utilizándose corrientes de alta  

frecuencia pasadas éntre la s  placas de dicho condensador 

y /o  las placas exteriores añadidas durante la  fabricación 

para efectuar el caldeo necesaria del material dieléctrico  

durante el proceso de fabricación*

2*— Un sistema defabricacién de un condensador eléc­

trico esencialmente como queda descrito con referencia al 

dibujo que se acompaña.

3 .— Mejoras en o relativas a condensadores eléctricos

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede, 

representado en los dibujos que se acompañan y a los fines  

especificados.

Esta Memoria consta de cinco hojas escritas por una 

sola cara.
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