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MBEMORTA DRSCRTPTTVA

para ung patenfe'ae 1hvenoion’por veinte afios en Bepafia, por::"Pro.

¢edimiento pgra-la obtencion de prdtesis™, a favor de Don Nex Hae=

{feit, residente en Basel {Sutzs) Kanderefstrasse, 32 ,-

ge coriocen &1versos procedimientos para la obtencion de prd-
tesis, por ejemplo para aplicaoiones'odontoldgicasp'partiendo de |
sustanc{as artificiales,‘por ejemplo de poltmerizados; verbigracis
de resinas de'pdlivinilo, de polistirol, de poliacrilo, o de cone
densados, por ejemplo de resinas de fenol~formaldehido. Los polime-
rizados o condensados previos preparados se introduoen en estado
pldstico caliente en el molde o se inyectan en 61 y dedo el caso se
endurecen, o bien las combinaciones todavia nq'polimerizadas, por
ejemplo los esteres mondmeros vinfliaos y metacr{lieos; los esti=
roles, y otros, en éstado lfquido o eventualmente siruposo’despues
de polimerizacaon paraial se 1ntroducen en el molde ¥ por celdeo
8e oonvierten en los. ouerpos. sélidos moldeados (se polimerizan).
Otros prooedimientos parten de una mezcla de polvo sélido de polime-

rizadB'y'de mondmeros 1fquidos, trabajan la mezola por agitacion y

amasedo 0 por largo reposo en una masa  sridloga a2l caucho o plastica

y viscosa a modo de pasta y esta fltima se introduce luego en el

;*moide J mediante caldeo se solidifica en la pleza moldeada'peiﬁbgﬁi-

aa.
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Estog procedimientos t@enen diversos defectos, &s{ por ejem=
plo siguiendo prescripciones determinadas de trabajo se débe conver=
tir la sustancia artificial antes de la modelacion en nn estado
blando y pldstico a modo de cauncho, Para estos métOdos de trabajo se
prestan mny bien las sustahqias no demasiadamente polimerizadas o
los condensados no endurecidos, que facilmente,'bien por caldeo P
por mezala y amasado con lfqufdo, se convierten en el estado pldsti=-
eco requerido. Pero los polimerizados relativamente bajos aquf por
ejemplo empléadoa no presentan los coeficientes mecdnicos elevados

de resistencia gue se reguieren para prdtestis valiosas y que se Ob=

tienen al emplear sustancias altamente polimerizadas. Ademas por la

glaboracion de mezclas de polvo y lfquido en masas pldsticas andlogas

al caucho se {ntroducen facilmente inclusiones de aire en la masa
protésice, de snerte gue las‘prdtesis soabadas estdn atravesadas de
finas borbnjas u oclusiones de aire gue mnchas veoes solo pueden
determinarse microsodpicamenté,‘pero las gnales inflnyen desfavora-
blemente sobre las propiedades de las prdtesis.

Ahora bilen, se ha desgnbierto un nnevo procedimiento para la
prodnccion de prétesis, el cual evita estos {nconvenientes y el gnal
segin el invento consiste en que sustancias sdlidas dificilmente so-
lubles o de peso molecular muy elevado, por ejemplo las res{nas‘muy
polimeypizadas de polimerizacion o las resinas de condensacion endn-
recidas, en estado pulverulento fino hasta de gruesos granos se hu=
medecen de.tal modo mediante breve mezgla con cantidades correspon-
dientemente pequeiias de combinaciones lfguidas, que las svstancias
pulverulentas gqueden encerradas en el vapor del lfquido y/o las par-
t{culas queden envueltas por una delgads capa lfquida y la mezala
forme una masa humedecida, suelta y‘todavia tamizable. Las combina=-
ctones lfgnidas deben ser de bajo peso molecular o polimerizables o
condensables y_ademas deben poseer une tensiog élevada de vapor y/o

nn poder elevado de humectacion, La masa hiimedecida de este modo
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origjnada, suelta y todavia tamizable, se introdvce lwego en este .
estado humedecido y swelto y sin otra ulterior elaboracion, eh el
molde, se comprime y por caeldeoc se endnrece en lass piezas modeladas
reqreridas. Bs esencial que el polvo ¥ el lfquido se mezolen solo
durante breve tiempo, por ejemplo préximamente 1/4 hasts 1/2 minu=
tos ¥ que luego la masa suelta se introduzca en el molde dentro de
olerto tntervalo de tiempo, por ejemplo de 5 a 10 minvtos. Por con-.
siguiente, segin el invento se evita rigurosamente toda elaboracion
o trabajo de la masa humedecida gue la amase, la emplqste 0 someta
a cnalguisr otra operacion para obtgner una masa & modo de caucho . -
0 pastosa y tenaz, ya que. el polvo humedecido se introduce en el
molde lentamente en estado suelto. Sorprendentemente no es necesa-
rio convertir la mezcla de sustancia sdlida triturada y de 1l{quido
para moldearla en estado pldstico a modo de caucho, sino gue mss
bien.se ha oomprobado_qne simplemente por ligera compresion y cal=-
deo del material hiimedeci{do snelto en el molde pueden prodncirse
plezas moldeadas (prdtesis) homogéness, exentas de poros -y muy bue=-
nas, Graclas a este método:de trabajo se tiene por tanto la gran
ventaja de poder por vn lado emplear sustancias de peso molecular
muy elevado y de evitar por otro la formaoion de inclusfones de
eire, }

La humectacion del polvo debe por consigviente realizarse de
modo que se gquede engerrado ¥y permanezce en el vapor del lfqutdo
y/0 en una delgada capa de lfquido., Esto se logra gracias a nna mez-
0la breve y rdpida. Toda mezcla algo larga de varios minvtos y sobre
todo amasado haria imposible este resultado a consecnencia de ls
evaporacion parcial del lfguido ¥y favorecerié la formacion de inclu=-
s{ones de aire, A

Como segun el presente procedimiento importa ante todo hume=
deocer las sustancias artificialés sdlidas y pulverulentas con las

sustancias monfmeras y no trabasjarlas mas en vna masa pastosa y
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plastica, o sea no disolverlas demasiado, se puede parg ello, como
arriba se ha explicado, emplear sustancias de peso molecnlar muy
elevado y diffcilmente solubles, las evales proporcionan prdtesis
de gran resistencia, Otra ventaja se halla en gre la introduccion
en el molde de la masa humedeoidé pnede realizarse sin ninguna pri-
sa, pues dicha masa no se altera rdpidamente, como ocurre con cier=
tos productos intermedi{os a2 modo de caucho, los cuales ée,endnrecen
rdpidamente en apelotonsmientos sdlidos. S1 la masa hmmedecids se
deja durante algun tiempo al aire, entonces a consecnencia de la
evaporacion de los mondmeros y de la pegnefia solvatacion se con=
vierte en un estado solido seco y de arenilla, que permite molerse
facilmente y volverse a emplear.

Otra ventaja del presente procedimiento se halla en que
basta poco lfquido mondmero pars humedecer el polvo, pues por reglsa
general se emplea 1 parte en peso de lfguido pbr 3 partes en peso
de polvo, con alguna.experienc1a se pueden {ncluso emplear csntida-
des menores de”lfquidd, por ejemplo 1 parte en peso de 1{qn1do por
4-5 partes en peso de polvo, en especial cuando sevtrabaja con mol-
des calientes, Por el contrario pare la obtencion de masas interme=
dias andlogas al cancho, pastosas y pldstfcas, se deben emplear
cantidades algo grandes de 1fquido mondmero o de polimerizados de.
bajo peso molecnlar para obtener la plasticidad regnerida, Pero cnan-
to mas lfguido se emplee, tanto mas dificil resulta, a consecuencia
de la contraceion originada por la polimerizacion, obtener los cuer=-
pos moldeados con las dimensiones exactas requeridas y sin burfivjas
de aire ni contraccion.

Pare el presente procedimiento se prestan como sustancias
pulverulentas de.modo egpecial las sustancias con gran superficie
gque se obtienen por tri{turacion, ﬁor ejenplo por desmenuzamiento de
los polimertizados en blogque.

Para convertir tambien los monémeros empleados por la polime-
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rizacion en combinaciones de elevado peso molecnlar es convendtente
calentar el molde cargado con la mezele de polfmeros y mondmeros,
lentamente a la temperatura, & gue tiene lugar el endurecimiento come

pleto. Lsto se pvede realizar por ejemplo colocando el moléie lleno

en agna Ifries y calentando hasta la temperatnra de polimerizacion y

lusgo sigulendo el celdeo dursnte s&lgnn tiempo.

Bijemplo:

Para la obtencion de una prdétesis dental se vierte sobre pol=-

vo de metllmetacrilato de gran superficie, diffcilmente soluble, y

eltamente polimerizado, 1/3 prdximamente de su cantidad en peso de
un ester mondmero de metilmetacrilato en un recipiente profundo y
mezcléndolo'durante breve tiempo, por ejemplo en el espacio de 1/4
hasta 1/2 minvtos mediante una espdtrla o varilla de cristal, se hu-

medece con nniformidad, Bsta humectacion vniforme se reconoce en la

" soloracicn uniforme del polvo., El polvo humedecido y suelto se echa

en la mfted inferfor de la cubeta del molde y se moldea del modo co=-
nocido. Esto se realiza por ejemplo del signiente modo: se reparte
el polvo hnmedecido en la cnbeta de manera que la mayof acumnlacion
ge meterisl se sneventre en los puntos mas gruescs de la prdétesis
gne se ha de febricer, A continnacion, intefcalando wna hoja de vis-
cosa (cellnx-cellofdn) y aumentando poco & poco laz presion, se cie-
rra ia cubete hasta medioc millmetro. Ahora se vuelve a abrir la cu-~
beta y se quifa la hoja de viscosa, Por compresion del polvo ﬁume-
decido en el molde debe producirse uns wass Lomogenea. Tods estruce

tvra pulverulenta sellala la presencia de demasiado poco material

'y en este caso se debe {ntrodvei{r nuevamente un poco de polvo hume-

decido, debiendose eliminar los excesos grsndes de mstertal, Des-

rres de e¢ste oontrol ls cubeta se cierra por completo bajo la pren-
s& ¥ se provee de un srco. o0 estribo que clerre bien. La cvbeta suje-
ta en el estribo se coloca en\una caldera o recipiente con agva fria, -

gre ge empiezea a calentar inmediatamente. Desde el momento en que GO~
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mienze la ebnrllicion se dejs a la oevbeta en sgua hirviendo durante

medie hora. Ia polimerizacion y moldeado gneda entonces terminado y
despves de enfriar inmediatamente hay que sacar la prdtesis y aca-
barls de trabajar.

Por el presefite procedimfento pueden obtenerse prdtesis de
las clases mas diversas, Segén las condiciones impuestas y las apli=-
caciones se empleargn las svstancias de partida mas adecnadés, por
ejemplo resinas altamente polimcrizadas de vintlo, acrilo, y meta=-
crilo o polimerizados mixtos y tambien resines enduvurecidas de fenol-
formaldehido o de griptal, las cvzles se humedecerdn con combin&-
c¢iones lf{quidas conveniéntemente Qdecuadas, polimerizables o conden-'
sables, por ejemplo cloruro vinflico, acetato vinflico, disolvciones
de hexameti{lenotetramina en fenoles, y luego se moldearin del modo
indicado en la prdtesis perseguida.

Segin la experiencia se ha comprobado por ejemplo gue el pro-
cedimiento da excelentes resvltados para la fabricacion de las lla=~
medas cdpsvlas de contacto parz l=a oftalmologta. BEstas cdpsnlas de
contzcto se colocan directamente sobre el globo del ojo ¥y sirven por
ejemplo para corregir defectos de vision qure no pueden yz svoprimirse

con las lentes, por ejemplo los debldos a accidentes.

N 0 T A

La presente patente de invencion comprende las stgnientes
reivindicaciones: |

1l,- Procedimiento para la obtencion de prdtesis, en las gne
una mezcla de sustancias sdlidas con una combinscion lfgrida se
transforme por tretamiento térmico‘en la pleza moldeada requerida,
ceracterizado porque sustancias diffcilmente solvbles, de peso mo-
lecunlar muy elevado, pulferulentas, de grano fino haste grano grue-
s0, preparadas por ejemplo medisnte trituracion y que presentan pre=- :

ferentemente una gren superficie, por ejemplo resinas de polimeri-
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zacion altamente polimerizadas o0 resinas endnrecidas de condensécﬁon,
se humedecen de tal modo por breve mezecla, por ejemplo dvrante 1/4-
1/2 minntos, con cantidades tan peqneflas de combinaciones lfguidas
polimerizables o condensables, de bajo peso moleovlar y gne presentan
una tension elevada de vapor y/o un elevado poder de hmmectacion, que
les sustancias trituradas guvedan encerradss en el vapor del lfquido-
y/o las particulas Quedan encerrsdas por nnas delgada capa de lfguido,
Y porgue la mezcla forma una masa humedecida, sunelta y todavia tami-
zable, despues de 10 cual dichs mass sin ulterior elsboracion, en
estado humedecido y suelto, se 1ntrodncé en el molde, se comprime ¥
luego, por celdeo se endnrece en la pieza moldeada requeride.

2.~ Procedimiento segin lo reivin&icado en el punto 1, carac=
terizado porgre esteres altamente polimerizados de £cido metacrilico
se humedecen con esteres mondmeros del mismo Zcido.

3.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 y 2,
ceracterizado porque ester metflico altamente polimerizado de dcido
metacrflico se humedece con el mismo éster mondmero.

4.- Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 e 3,
caracterizado porgne el molde lleno se pone lentamente a la tenpe-
ratbra, a gne tiene_lugar el endnreaimiento completo.

5.~ "™ Frocedimiento para la obtencion de prétesis™,

segin se describe y reivindice en la presente memoria des-
cripti{va, la cual consta de siete hojas foliadas y escritas a msd~

guina por una sola de sus cares,

Madrid, 6 dg”hggsto de 1945.
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