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PATENTE
| DE
INVENCION

a‘favor de Bon Francisco OLIVERAS ANDEEU, deinacidnéli~.
dada espaﬁola, residente én Barééloﬁa, por “PERFEGGIONA—
MIENTOS EN LAS MAQUINAS AUTOMATICAS PARA LA FABRICACION

’DE AMPOLLAS PARA INYECTABBES"

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a unos. perfec—
clonamientos introducidos en las méquinas verﬁicales
automatlcas para la fabricacién.de ampollas para inyec-
tables, cuyos perfeccibnamientos se cdntraen principal-

mente a la gufa -y conduceién del tubo de vidrio del que

se forman las ampollas;‘a la regulacidn y emortiguacidén

de la caida del,mismo para fijar la longitud de las am-

‘pollas; a la forma de calentar y refrigerar los fondos.

de las ampollas~ al tipo de mecheros empleados, ya diver*

808 detalles relacionados aon . dlchos perfecc1onamientos.
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';1¢§Pjgf~}% ‘ o Estastéquinas'autométicas'verticales fabrican

las ampollas paftiendo de tubos'dg vidrio cilindricos,

-5

calibrados y de longitud sufiéiente para formar diver-
gas ampollas,.lds'eﬁales son colocados varios a la véz
5. - en la maquina, puéé.ésta consta de diversos disppsiti— :
vos igualgs‘dispuestos‘birculammente,,reéﬁitanqo};teré.b;fg
miqadaé las ampollas;enxgran'cantidad, ébﬁ ia parfiéﬁ?xﬁef
laridad que en la mismé‘méquina pueden fébriéarse am- ”j
‘pollas de diversos diametros, 1ongitudea y tipoe. |
Estas méqulnas somn, pues, rotativas, vermfican-
dose las diversas operaciones para la elaboracién de
:f'las ampollas simulténeamente en cada uno de los diver-
};sos dispositivos de que estd constituida la méquina;

g forméndose en-.cade uno-de’ estos dispositivos una ampo-

- 1la durante unfg1ro'com§1eto'de la méquina,
Los_perfeccionemientos'qﬁe se trata de proteger

SOn-exactamente~1os miSmOSrcférarhaddeﬁno de los diver-

sos juegos que constituyen la maquina, por 1o que en la .

i

presente memaria y dibujos que la aeompaﬁan se hace
20. referencia dnicamente a uno de dichos juegos 0 diqu-

‘8itivos productores de empollas.

Para la mejor’comprensién de ‘la presente memo-
'ria descriptivé; seAacompaﬂa_un.dibujd en el qﬁe, esque-—
néticamente y tan sdlo a titﬁlo dé ejemplo, se repre-
25,  senta un caso préctico de realizacién del objeto de la
invencidn, | _‘ .
En dicho dibﬁjo;'lavfigura 1 representsa en pla-

no radial la parte de un juego de la miquina afectada
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‘ por los perfecciondmientes; 1& £igura 2 represente unsa

vista frontal a mayor'escala de 1a mismg parté de

',méquina‘ la figura 3 representa un detalle de la plata-

forma sustentadora; 1as figuras 4y 5, diversos detalles
de los mecheros empleados; y la figura 6, un detalle :
del dispositivo refrigerador, -

Le plataforme -1- de la méquiné]va~provista péra
cada juego o dispositivo elaborador de ampollas de las
barras guias ~2-,lpor las .gque se desliza el carro. -3-,

provisto de rodillos ~4- para evitar'rozamienﬁoé; el

“eual presenta solidario el brazo -5~ con el codo —-6- ¥y

el tubo -7-, en cuya prolongacibén -8- se acoplé'el‘tubo
de vidrio -9-, acoplamiento que pueae hacerse directa-
mente pbr la.tetina'QIO— 0 por intermedio de un tubo de
forma ~1l-~, El tubo -8~'pﬁede girar 1ibremeﬁfe sobre su
eje, para asi permitir el giro del tubo de vidrio -Q-.
Bl aire que se. inyecta al interior del tubo de

v1drio -9-, para. elaborar el fondo, pasa por el interior

~del tubo -7-, ecodo —~6—-, etc.

E1l tubo de,vidrio -9~ pasa por e1 interior'del
mecanismo -12-, que és él que fija y adémés 1¢ iﬁprime
la rotaciéh;'terminaﬁdd,dicho~mecanismo con.la mordéza
sustentadora -13—; No se ehtra‘en detalles de este meca-—
nismo por ser idéntico al de méquinas conocidas y emplea~
das haata el presente.- '

Bl soporte fijo ~1l4~ e8 portador de ‘la platafor-
ma -15-, la cual gradua 1aAlongitud de la‘ampolla a for-

mar, presentando los muelles -16- para evitar el choque
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brusco del tﬁbo‘de.vidrio ;g—vcontra"ld misma, estan—
~ do protegidOS'estbs nmuelles por los soportes lesterales
~17-, para evitar su-séparacién.»ESta mismafpiataforma
ve provista de la entalla -18~ para evitaf;el roce de
la punta que eventﬁalmenté pueda’preSeﬁtar él fondo de
: 1a ampolla.‘v |  ‘.
' En el ourso rotativo de la fabricacién de las
uléw ampollas, el tubo -9~ pesa por deiénte del refrigerador
’419-, que va provisto de una serie de orificios =20~ y
10, conectado por -2l--al dispositivo inyector de aire.
Otra parte iﬁportante de los perfeccionamientos
en cuestién son los mecheros empleados para el calenta-
‘mientofdelfvidfio, 1os'cuaies'preseﬁtaﬁ su superficie
éxterior de salida -28- con dos‘liﬁeas de orificios; ﬁna
| 15. horizontal -23%-, o-sea parelela al plano de rotacién,
~ que actia principalmente pars co:tar'el vidrio,'y la otra
-24- oblicua o inclinada, para,facilitarrel bombeado del
fondo de la ampoiia, siendo los orificios de-esté,élti—
ma de menor seccién éue,los-de la horigzontal. Los diéme- ,;J
20, - tros y el nimero de ibé orificiés'defegtos'mecheios de-
penden de ia clase 'y dimensiones de las ampollas a fabri-
car. o | '
Estos mecheros tienen una‘enfrada lateral de aire
~25- que, pasaﬁdo:por el'eSPacior-ZS-, sé une con el gas
25, a la salida de és’*ﬁ‘e'. |
Bl funcionamiento de'la'partevde las mdquinas
‘de fabricar ampollas que tiéﬁe relacion con loa'perfec— o

cioﬁamientos‘qua ge trata defproteger”puedeirEBumirée;» ﬁ
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2’, en 1fneas genersles, de la siguiente formao la sceién

;ﬂf’del ges incandeseente de los orificios ~23- facilita

el ecortado del tubo de vidrio, 'y la del que gale por °
los orificios -24« calienta le zona préxima para asi-
formarse el bombeadO'del fondo el inyeetanse aire por
el extremo‘superior;de'dicho tubo., Seguidamente;isiéuien—, 
do la rotacidn de la méquina, pase esta»parté'calentéda' ”
por delante_del elémeﬁfo refrigerénor —19-,]queala eniria,

cayendo después el tubo de vidrio por su propio~peso»

~ sobre la plataforma -15-, que,esté‘previamente situada

gegin la ldngitud‘que‘ha de tener le ampolla. A la caifda,
el tubo ~9- encueﬁtra primero los muelles ;16~, gue .amnor—
tiguan su choque, resbalando seguidamente sobre los mis-

mos hasta llegar a apoyarse en la plateforma y siguiendo

luego sobre ésta, aunqﬁé guedando el peﬁtrq del fondo

sobre la regata -18-, para evitar que si queda algin

resalte se rompa.

‘De la plataforme -15- paéa'el tubo a una.mo:da-'

z8, mnrerior, éiguiendo toda la trayectbria‘de ls mdquina,

para la formacién de. la"ampolla, volviendo a actuar los
mecheros de ealentamiento para el corte y formaeién del
fondo de le ampolla aiguiente.

- Los perfeccionamientos indicadoa.podrén aplicar-
se a cualquier tipo de,mé@nina de tipo vertical para la
fabricacién de ampollas»de inyeétabies; siendo indépen~

dientes del objeto de la presente patente los materiales,

formas y dimensiones, tanto absolutas como relativas,

de lasg diversas piezas que entran en los dispositivos
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perfeccionados y, en general, todo cuanto no altere,

cambie' o modifique la esencialidad de la invencién.
FOoTA

Se reivindica como objeto de la presente paten—

te de invencidén:-~

1. Perfeeeionémientos en_las'méquinas automdti-
cas pare la fabricaci6n de ampollas para inyectablea, que
consisten eéencialmente en el hecho de que el tubo de
.vidrio desciende por su propio’peso después.de fabricada

cada ampolla, siendo guiado en su descenso por la morda—

za superior y por un carro deslizable verticalmente sobre
una barra guia de la méqﬁina, cuyo carro es portador por
medio de un brazo pérpéndicular deivdispositivo,para
inyectar aire en el tubo de vidrio, a cujc fin este bra-
.zo presenta.una prolongacién‘vertical con un fubo metali-
15. co giratorio, y verificéhdcse-el aeoplamiénto entre ésté
tubo y el de vidrio por una tetina eldstica y por inter-
medio o no de un tubo de goma. | |

2. Perfeccionamientos en las méqaiﬁas,autométi-

cag pars la fabricacidn de‘ampollas para inyectables, se-

-

20, gun la reivindicacidém anterior, que se caracterizan por
N el hecho de‘que al descender elxtubo de vidrio por su pe-
éo, limita eu recofriGO‘una piataforma horizomhl eituada,”ff} 

8 vbluntad;’la cual en el punto donde choea el tubo de Tie
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drio presenta uos muelles o resortes en plano ineiiﬁa~' 

do’qﬁe aonducen-a~dichb‘fubo hacia la plataforma, presen-
tando ademés ésta, en ﬁodo el reoorrido que sobre la mig~
ma hace el tubo de vidrio, una regata circular para impe-
dir la rotura del mismo. .

3.'Perfeccidnamientos en las méquinas sutomiticss

pera la faﬁricacién de ampollas para inyectables, segin

las reivindicacionés ly 2; que se caracterizan por el

hecho de que, una’vézﬁ‘caléntado el fondo del tubo de vi-
drio y antes de caer sobre'lé plataforma, encuentra un

elemento refrigerador consistente en un tubo curvado. pro--

‘vieto de orificios y eonectadofal‘elementofbrodﬁéfdi de.ﬁ

aire de la méquina.

4, Perfeccionamientos en las méqutnas autométi—
cag para la fabrieacidn de ampollas~para inyectables,
segin las reivindiéaciones‘l'a 3, que ge caracterizan
por el hecho de qﬁe los mecheros cﬁléntéddres para el cor-~

tado ¥ formaciénvdel fondo estdn provistos de dos hile-

 res de orificios para la selida del ges: una hilers hori-

zontal y otra inclinada, siendo de distinto d@émefro‘los
orificios de una hilera de los de le otra, meno;es los
de la hilera inclihada;'variandq‘el'nﬁmero de orificios
y difémetros segin las‘ampollaé e fabricer. |

5 Eerféébioﬂamientos,en,las méguinas autométi~
cag para la'fabricacién de émpollas para inyectables.

La presente memoria consta de slete hojas folia—
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 20wde‘ju1io‘dé/1945k
‘ ancisco OLIVERAS ANDREU
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