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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

BE SHA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AÑOS m  ESPAÑA,
A PAVOR DE LA RAZON SOCIAL SOCláT^ AKONIMB DES MANUEAC- 
T3RE8 DE8 ABACES ET PROmiTS ^IMIQOSS BE SAINT-GQBAIN, 
CHAUNY & dREY, residente en Paria (Franca) I bis, Piase 
dea gauaaaiee,

s o b r e n
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DEL VIDRIO^

El presente invente en el eaal ha colaborado 
Den Pedro Arbeit, se refiere a an procedimiento econó­
mico para la fabricación dal vidrio.

Este procedimiento consiste en calentar la ma- 
5 - teria vitrificable por medio de llamas que circulan en el 

h o m o  en senado inmerso de dicha mataría y  presentan ana 
temperatura relativamente baja hacia aa salida del homo 
d m d e  son puestas en contacto de amera para realizar el 
comienzo de en vitrificación con las materias vitrifica-
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bles que asaban de ser introducidas , mientras que los 
medios de calentamiento, tales como los lectrodos que ha­
cen pasar una corriente eléctrica por la masa de vidrio 
fundido, son utilizados para crear en dicha masa anas 

5 - zonas de temperatura elevada y corrientes convergentes 
qae aseguran la homogenización.

Según el invento se realiza primero por la ac­
ción da los vapores o hamos y de la cela de las llamas 
un comienzo de vitrificación de las materias primas qae 

10 - sirven a la elaboración del vidrie qae como ya se sabe, 
se efectúa a ana temperatura comprendida Mitre los 300 y 
8003, después dan la fusión por la acción de ana parte de 
las llamas presentando ana temperatura más elevada, pues­
to qae más alejada de la salida del homoqqae obra sobre 

1$ - ana materia ya calentada. En fin el calentamiento adicio­
nal desarrollando zonas calientes en el vidrio es utili­
zado para asegurar la afinación o el complemento de la 
fasión, o también para asegurar a la vez el complemento 
de la fusión y la afinación.

20 - Este prodedimiento permite una utilización eco­
nómica, si bien racional, de las calorías que estas llamas 
pueden suministrar.

Permite obtener un vidrio de excelente calidad, 
bien que la fusión sea hecha relativamente lenta lo cual 

2$ — es contrario a la práctica corriente en vidriería que
exige que para tener un buen vidrio se funda rápidamente.

Este resultado puede explicarse por el hecho de 
qae si de ana parte el comienzo de la vitrificación y 
eventualmente la fusión lenta ha provocado un desprendi- 

30 — miento de gasesexagerado antes que el vidrie sea llevado
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a ana temperatura y al estado de fluidez suficiente para 
que su afinación pueda producirse, de otra parte las co­
rrientes de convección, creadas durante el curso de la 
afinación o antes de esta operación por las zonas ca - 

$ - lientos, procurando un braceaje y una homogenización de 
la nasa que se estaba obligado a exigir en el procedimien­
to de afinación por llamas al paso de burbujas gaseosas 
en el vidrio.

El comienzo da la vitrificación realizada antes 
10 — que la fusión propiamente dicha presenta la ventaja de 

evitar el arrastre por los vapores o humos calientes de 
las partículas de la composición en los conductos y ór­
ganos eventuales de recuperación del h o m o , que por con­
siguiente, no son atacados. Permite igualmente disminuir 

1$ - el ataque de los bloques refractarios en la zona del hor­
no precedente a la zona de fusión.

El procedimiento según el invento permite no 
solamente obtener las ventajas inherentes al empleo de 
composiciones con comienzo de vitrificación que acaban 

20 — de ser indicadas, asi como también una economía de combusl 
tibie sino que permite sacar un mejor partido del calen­
tamiento eléctrico adicional produciendo zonas calientes 
propias a la creación de corrientes convergentes que aset 
guren la homogenización del vidrio. En efecto la utili- 

2$ - zación de composiciones en comienzo da vitrificación
disminuye el ataque de los refractarios que constituyen 
los tabiques de la cuba, por el hecho de que los agentes 
que pueden corroer los refractarios han ya entrado en 
combinación entre si antes de penetrar en la zona de fu- 

30 — sión. Es entonces posible impulsar el calentamiento e-



léctrico de manera que produzca la muy alta temperatura 
que es capaz de dar y hacer pasar en el ho m o  una gran 
cantidad de meterías sin temer la acción corrosiva de las 
materias de la composición.

En esta descripción se hace referencia a los 
5 - dibujos adjuntos que muestran dos tipos de h o m o  permi­

tiendo la utilización del procedimiento segdn el invento. 
En estos dibujos:

La figura I representa ana vista en corte, en 
plano, de una primera forma de ejecución.

10 - La figura II representa una vista en corte lon­
gitudinal según II—II de la figura I.*

La figura III representa una vista en corte , 
en plano, de una segunda forma de ejecución.

La figura IV representa una vista en corte Ion-*
15 - gitudinal segdn IV-IV de la figura H I .

La figura V representa una vista en corte ver­
tical segdñ V-V- de la figura III.

En la figura 1 representa la cuba del homo,
2 una capilla en la cual se efectda el comienzo de la 

20 - vitrificación de las materias primas.
En la forma de ejecución representada fig. I y 

H  dos compartimentos laterales 3 sigael a la cuba 1 del 
h o m o  y sirven para la afinación del vidrio. En estos 
compartimentos se encuentran electrodos 5 sumergidos en 

25 - el vidrio y  haciendo pasar en este dltimo una corriente 
eléctrica que le calienta por efecto Julio. A los com­
partimentos de afinación siguen unos compartimentos de ut: 
tilizaeión 4.

A la entrada del h o m o  se encuentra una tolva 
30 - 6 de alimentación en materias vltrificables 7 y en la cas;



pilla 2 un aparate de empaje mecánico 8 que obra sobre 
la composición en comienzo de vitrificación 9 para lle­
varla a la masa del vidrio fundido 10* En el otro extre­
mo del h o m o  se encuentran los quemadores 11 a los euales 

3 - son llevados los gases por medio de canales 13 o los cua­
les siguen las canalizaciones de evacuación*

La mezcla vitrificable 7 introducida en la tol­
va de alimentación 6 cae en la capilla 2 o experimenta un 
primer calentamiento lento y moderado que la transforma 

10 - en composición en comienzo de vitrificación 9* Esta com­
posición, impulsada periódicamente en la cuba de fusión 
1 per el resorte 8, sufre en ól una fusión lenta bajo la 
acción del calor desarrollado por las llamas que reco­
rren el h o m o  en sentido inverso de la marcha do las ma- 

Igr&^teriag.
Las materias pasan seguidamente a los compar­

timentos de afinación 3-3 donde el vidrio fundido es afi­
nado eléctricamente por el paso de la corriente eléctri­
ca en el seno de su masa* El vidrio afinado pasa en se— 

20 — guida a los compartimentos de utilización 4-4*
En la forma de ejecución representada en las 

figuras III a V, el compartimento 3 en el cual se efectúa 
la afinación del vidrio se encuentra en el prolongamien­
to directo del compartimento de fusión 1 sobre el trayee- 

2$ - to mismo de las llamas. Los electrodos sirven para pro­
ducir las zonas calientes aptas para crear corrientes 
convergentes propias a la homogenización del vidrio, y 
son electrodos dispuestos verticalmente.

Además, en esta forma de ejecución, la compo- 
30 — sición no experimenta el calentamiento necesario al co-



pilla 2 un aparato de empuje mecánico 8 que obra sobre 
le composición en comienzo de vitrificac ión 9 para lle­
varla a la maaa del vidrio fundido 10. En el otro extre­
mo del h o m o  se encuentran loe quemadores 11 a los cuales 

5 - son llevados los gases por medio de camales 13 a los cua­
les siguen las canalizaciones de evacuación.

La mezcla vitrificabla 7 introducida en la tol­
va de alimentación 6 cae en la capilla 2 e experimenta un 
primer calentamiento lento y moderado ¡ue la transforma 

10 - en composición en comienza de vitrificación 9. Bata com­
posición, impulsada periódicamente en la cuba de fusión 
1 per el resorte 8, sufre en ól una fusión lenta baje la 
acción del calor desarrollado por las liases que reco­
rren el h o m o  en sentido inverso de le marcha de las ma- 

15-— -terias.
Las materias pasan seguidamente a les compar­

timento s de afinación 3-3 donde el vidrio fundido es afi­
nado eléctricamente por el pase de la corriente eléctri­
ca en al seno de su masa. El vidrio afinado pasa en se- 

20 - guida a los compartimentos de utilización 4-4.
En la forma de ejecución representada en las 

figuras III a 7, el compartimento 3 en el cual se efectúa 
la afinación del vidrio se ai cu entre en el prolongamien­
to directo del compartimento de fueión 1 sobre el trayec- 

25 - te mlmao de las llamas. Los electrodos sirven para pro­
ducir las zonas calientes aptas para crear corrientes 
convergentes propias a la homogenización del vidrio, y 
son electrodos diapuestos verticalmente.

Además, en esta forma de ejecución, la compo- 
30 - alción no experimenta el calentamiento necesario al co-



mienzo de vitrificación por contacto directo con las ce­
las de las llamas o humos, sino que es colocado sobre 
una losa 15 calentada por debajo por las colas de las 
llamas o humos o vapores. Los cortes representados fi- 

5 — gura IV y V muestran los conductos 16 en los cuales cir­
culan los hamos o vapores para pasar bajo las losas 15 
antes de ser evacuados por les conductos 14 hacia los re­
cuperadores y  chimeneas.

10 — comienzo de vitrificación en# las capillas es impulsada 
a la cuba de fusión cuando está ya suficientemente calen­
tada y ha resistido bastante. El comienzo de la vitrifi­
cación puede ser efectuada a diferentes grados, bien sea
que continúe hasta obtener un comienzo de vitrificación 

15 - pastosa o que se limite a una temperatura más débil para 
la cual las materias quedan en estado sólido.

gón el invento puede ser utilizado por medie de hornos 
agenciados de forma diferente a la de los hornos que aca- 

20 — ban de ser descritos. En particular el comienzo de la vi­
trificación y la fusión obtenidas por medio de las llamas 
pueden tener lugar en un recinto dástihtoode aquel en que 
tiene lugar la afinación eléctrica y la cogida del vidrio 
la comunicación entre estos dos recintos puede tener lu- 

25 - gar por medio de un vertedero. Se puede utilizar especiá! 
mente ana disposición análoga a la indicada en la deman­
da de patente francesa depositada al mismo nombre el 10 
de Julio de 1942 para "Procedimiento y h o m o  para la fa­
bricación de vidrio".

30 - Be la misma forma se puede asociar el calenta-

En estos dos tipos de horno la composición en

Ha de entenderse bien que el procedimiento se-
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miento por llamas el calentamiento eléctrico por efecto 
Jevie de manera que este último obre no solamente en la 
zona de afinación sino también en la zona de fusión para 
completar la fusión realizada da forma incompleta por las 

5 — llamas*
Según otra variante se puede realizar en un 

primer recinto el comienzo de la vitrificación y la fu­
sión completa del vidrio con la intervención del calenta­
miento eléctrico para perfeccionar la fusión y, en un 

10 — segundo recinto la afinación y cogida del vidrio*
La producción de zonas a alta temperatura des­

tinadas a asegurar la homogenización del vidrio puede ser 
obtenida de otro modo que por electrodos que hacen pasar 
la corriente eléctrica en la masa de vidrio* Se puede 

15 - en particular utilizar a este efecto resistentes sumer­
gidos en el baño de vidrio.

N O T A

En resumen; la patente recaerá sobre las si­
guientes reivindicaciones:

20 - 1.— Procedimiento para la fabricación del vidri:
que consiste en calentar la materia vitrificable per media 
de llamas que circulan en el h o m o  en sentido inverso de 
dicha materia y presentan una temperatura relativamente 
baga hacia su salida del h o m o  del h o m o  donde son pues- 

2$ - tas en contacto, de manera para realizar el comienzo de 
su vitrificación con las materias vitrificables que aca­
ban de ser introducidad, mientras que los medios de ca­
lentamiento, tales como los electrodos que hacen pasar 
ana corriente eléctrica por la masa de vidrio fnndido, 
son utilizados para crear en dicha masa zonas a elevada30
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temperatura y corrientes de convección que aseguren la ho- 
mogenización.

2.- Procedimiento según el punto 1 en el cual 
la materia vitrlficable circula en sentido Inverso al mo- 

5 - vimiento de las llamas desde su entrada en el horno hasta 
y en ella comprendida su afinación obtenida en una zona 
del h o m o  que tiene una elevada temperatura conseguida 
por medio de los electrodos y que se encuentra sobre el 
trayecto de las llamas.

10 - 3 Procedimiento segón el punto 1 permitiendo a
so entrada capillas en las cuales son introducidas las mat 
terias primas y en las cuales pasan las colas de las lla­
mas o humos que aseguran el comienzo de la vitrificación 
de dichas materias, estas son llevadas a la cuba del hor- 

1$ ** no por medio de sistemas convenientes, tales como apara­
tos de empuje.

4.- Procedimiento, según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado por una variante según la cual las 
colas da las llamas o hamos no calientan directamente las 

20 - materias enhornadas sino, por ejemplo una losa sobre la 
cual son introducidas estas materias.

"Procedimiento para la fabricación del vi­
drio" .

** Según se describe en la presente memoria descrig 
23 - tiva que consta de ocho hojas escritas a máquina por una : 

sola cara y dibujos.
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