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‘eomienso de su vitrificacién con Iss materias vitrifice-

MEMORIA DESBCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS B BSPARA,

A FAVOR DB LA RAZON SOCIAL BOCIETE ANCNIME DES MANUFAC-

TURES DES GLACES ET PEODUITS QUIMIQUES DB SAINT-GCBAIN,

CHAUNY & CIREY, residente en Paris (France) 1 bdbis, Place

des Sagussaies,

sobre:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION IEL VIDRIO™
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El presente invento en el cual hs eoiaborado
Don Pedro Arbeit, se rati.ra & un procedimisnto econf-
mico psra la fabricacidén del vidrio.

Este procedimiento consiste en calentsr la ma-
eegiavvitriticabla por medio de llamas gque circulasn enm el
horno en sentido inverso d§ diche materia y presentan una
tenporatnéa_rqlativamento baja hacia su salida del horno

donde son puestss en contacto de manera para realizar el
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17058 1
bles que acaban de ser introducidas , mientras gue los
medlos de calentamiento, tales como los lectrodos gque ha-
cen pasar una corriente eléctrica por la masa de vidrio
fundido, son utilizados para crear en diecha masa unas
zonas de temperatura elevada y corrientes cohvergentes
que aseguran la homogenizacién.

Segln el invento se realiza primero por la ac-
cién de los vapores o humos y de la cola de las llamas
un eomienzo de vitrificacién de las materias primas que
sirven a la elaboracién del vidrioc que cemo ya se sabe,
se efectfia a una temperatura comprendida entre los 300 y
8002, después #x la fusibén por la accifn de una parte de
las llamas presentando una temperatura més elevada, pues—
to que més alejada de la salida del hornoqque obra sobre
una materia ya calentada. En fin el calentamiento adicio-
nal desarrollando zonas calientes en el vidrio es utili-
zado para asegurar la afinacifn o el complemento de la
fusibn, o tembien pars asegurar s la vez el complemento
de la fusién y la afinacién.

‘ Bste prodedimiento permite una utilizacibén eco—
némica, si bien raciénal, de las calorias que estas llamas
pueden suminisgtrar.

Permite obtener un vidrio de excelente calidad,
bien que la fusién sea hecha relativemente lenta lo cual
es contrario a la préctica corriente en vidrieria que
exige que para tener un buen vidric se funda rédpidamente.

Este resultado puede explicarse por el hecho de
que sl de una parte el comienzo de la vitrificacién y
eventualmente la fusién lenta ha provocado un desprendi-
miento de gasesexmgerado antes'qne el vidrie sea llevado
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& una temperatura -y al estado de fluldez suficiente para
que su afinacifn pueds producirse, de otra parte las co-
rrientes de conveccibn, creadss durante el curso de la
afinacién o entes de esta operacidn por las zonas ca -
lientes, procurando un braceaje y una homogenizacibn de
la masa que se estaba obligado a exigir en el procedimiens
to de afinacién por llamas al paso de burbujas gaseosas
en el vidrio. _

_ El comienzo de la vitrificacién realizada antes
que la fusién propiamente dicha presenta la ventaja de
evitar el arrastre por los vapores o humos calientes de
las particulas de la composicién en los conductos y &r-
genos eventuales de recuperacién del horno, que por con-
siguiente, no son gtacados. Permite igualmente disminuir
el ataque de los blogues refractarios en la zona del hor-
no precedente a la zona de fusién.

El procedimiento segfin el invento permite no
solamente obtener las ventajas inherentes sl empleo de
composiciones con comienzo de vitrificacién que acaban
de ser indicsdss, as{ como tambien una economia de combusi
tible sino que permite sacar un mejor partido del calen-

tamiento eléctrico adicional preduciendo zonas calientes

- propias a la creacifn de corrientes convergentes que ase¢
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guren la homogenizaeién del vidrio. Bn efecto la utili-
zacibén de composicicnes en ecomienzo de vitrificacién
disminuye el ataque de los refractarios que constituyen
los tabigues de la cuba, por el hecho de que los agentes
que pueden corroer los refractarios han ya entrado en
combinacién entre s{ antes de penetrar em la zona de fu-

sién. Es entonces poaible impulsar el calentamiento e-
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que es caspaz de dar y hacer pasar en el horno una gran

cantidad de meterias sin temer la accién corrosiva de las
materias de la composicibn.

En esta descripcién se hace referencia a los
dibujos adjuntos que muestran dos tipos de hormo permi-
tiendo la utilizacién del procedimiento segfn el invento.
En estos dibujos:s

Ia figura I representa una vista en corte, en
plano, de una primera forma de ejecucibn.

La figura II representa una vista en corte lon-.
gitudinal segln II-I1 de la figura I.

La figura III representa una vista en corte ,

‘en plano, de una segunda forma de ejecuciédn.

La figura IV representa una vista en corte lon-
gitudinal segdn thIVTds la figura IIX.

La figura V represents una vista en corte ver—-
tical segfib V-V~ de la figura III.

En la figura 1 representa la cubea del horno,
2 una capilla en la cual se efectia el comienzo de la
vitrificacifn de las materias primas.

En la forma de ejecucibn representade fige. I ¥
II dos compartimentos laterales > siguel & la cuba 1 del
hoérno y sirven para la afinacibén del vidrio. BEn estos
compartimentos se encuentran electrodos 5 sumergldos en
el vidrio y haciendo pasar en este Gltimo una corriente
eléctrica que le calienta por efecto Julio., A4 los com~
pertimentos de afinacidn siguen unos compartimentos de ué:
tilizacién 4.

A la entrada del hornc se encuentra una tolva

6 de alimentacién en materias vitrificables 7 y en la csae:
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pille 2 un apsrato de empuje mecénico 8 que obra sobre

la composicién en comienzo de vitrificaci&n.9 para lle—
varla a la masa del vidrio fundido 10. En el otro extre-
mo del horno se encuentran los quemadores 11l a los cuales
son llevados los gazses por medio de canzles 13 a los cua-
les siguen las canalizaciones de evacuacién.

La mezcla vitrificable 7 introducida en la tol-
va de alimentacifn 6 cae en la cepilla 2 o experimenta un
primer calentamiento lentc y moderads que le transforma
en composioién en comienzo de vitrificacién 9., ZEsta com-
posicibén, impulsada peribdicamente en la cuba de fusién
1 por el resorte 8, sufre en 61 una fusién lenta bajo la
aceifn del calor desarrollado por las llamas que Ireco-
rren el horno en sentido inversc de la marcha de las me-
teriasa.

Las materias pasan seguldamente a los compar-
timentos de afinacién >3 donde el vidrio fundido es afi-
nedo eléctricamente por el paso de la corriente eléctri-
ca en el seno de su masa, El vidrio afinado pasa en se~
guida a los compartimentos de ntiligacidh Hty,

En la forma de ejecucién repres;ntada en las
figuras III a V, el compartimento 3 en el cual se efectda:
la afinacién del vidrio se encuentra en el prolongamien—
to directo del compartimento de fusién 1 sobre el trayec-
to mismo de las llamas. Los electrodos sirven pars pro-
ducir las zonas calientes aptas para crear corrientes
coﬁvergentes propias a la homogenizacién del vidrio, ¥
son electrodos dispuestos verticalmente.

Adomés, en esta forma de ejecucibén, la compo-

sicién no experimenta el calentamiento necesario al co-
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pilla 2 un aparato de empuje mecénico 8 gue obra sobre
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mo del horno se encuentrsn los qusmadores 11 a los cuales
son Ilhvados los gases por medio de canales 13 s los cua~—
les siguen las canalizaclones de evacuacién,

La mezcla vitrificable 7 introducida en la tol-
va de alimentacidn 6 cae en le capilla 2 o experizenta un
primer calentamiento lento y moderado ue la transforma
en composicidn en comienze de vitrificacién 9. Estaveon-
posicifn, impulsada periédimate en la cuba de fusién
1 por el resorte 8, sufre en €1 una fusifn lenta dejo la -
aceiéh del calor desarrollado pbr lag llemas que reco~
rren el hornc en sentido inverso de la marcha de las mo-
terias. |

ias materias pasan seguidamente a les compar-
timentos de afinacifn 3-3 donde el vidrio fundido es afi-
nado eléctricamen te por el pasc de la corriente eléctri-
ca en al seno de su masa. Bl vidrio sfinsdo pasa en se-
guide a los compartimentos de utiligacién 4-4., ’

En la forma de ejecucidn representada en las
figuras III a V, 8l compartimento 3 en el cual se efectda
la afinacifn del vidrio se encuentrs en el prolongamien—
to directo del compartimento de fusién 1 sobre el trayec-
to mismo de las llamas. Il.08 electrodeos sirvem para pro-
ducir las .zanas callientes aptas para crear corrientes
convergentes propias & la homogenizacisn del vidrio, v
son electrodés digpuestos verticslmente. _ |

. Ademés, en esta forme de ejecucidn, la compo-
sicidn no experimenta el calentamiento pecesario al w—
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mienzo de vitrificacién por contac;;fﬁirecta con las co-
las de las llemas o humos, s8ino que es colocado sobre
ume losa 15 calentada por debajo por las colas de las
llamasAo humos o vapores. ILos cortes representedos fi-
gura IV y V muestran los conductos 16 en los cuales cir-
culsn los humos o vapores para pasar bajo las losas 15
antes de ser evacuados por los conductos 14 hacia los re-
cuperadores o chimeneas. _

En estos dos tipos de horno la composicién en
comienzo de vitrificacién eny las capillas es impulsads
a la cuba de fuzién cuando estd ya suficientemente calen-
tada y ha resistido bastante. El comienzo de la vitrifi-
cacién puede ser efectuads a diferentes grados, bien sea
que continde hasta obtener un comienzo de vitrificacidn
pastosa o que se limite a una temperatura més 48bil para

.la cual las materias quedan en estado sbélido.

Ha de entenderse bien que el procedimiento se-
gln el invento puede ser utilizado por medio de hornos
agenciados de forma diferente a la de los hornos que aca-
ban de ser descritos. En particular el comienzo de la vi-
trificacibén y la fusién obtenides por medio de las llamas
pueden tener lugar en un recintofdistiﬁtcoda aquel en que
tiene lugar la afinacién oigctrica ¥ la cogida del vidrio
la comunicacién entre estos dos récintos puede tener lu-—
gar por medio de un vertedero. Se puede utilizar especid
mente una disposicién snfloga & ls indicada en la deman-
da de patente francesa depositada al mismo nombre el 10
de Julio de 1942 para "Procedimiento y horno paia la fa-
bricacién de vidrio®™, ~ ‘

De la misna forma se puede asociar el calenta—
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miento por llamss el calentamiento ol‘ctricoapor efecto
Jovle de manera que este (ltimo obre no solamente en la
zona de afinacibn sino tambien en la zona d¢ fusién para
completar la fusifn reslizada de forma incompleta por las
llamas.

Seglin otra varisnte se puede realizar en un
primer recinto el comienzo de la vitrificacién y la fu~
8ién completa del vidrio con la intervencién del calenta-
miento eléctrico para perfeccionar la fusién y, en un
segundo recinto la afinacifn y cogida del vidrio.

La produccién de zonas a altas temperatura des-
tinadas a asegurar la homogenizecién del vidrio puede ser
obtenida de otro modo que pér electrodos que hacen pasar
la corriente oléctrioayen la masa de vidrio. Be puede
en particular utilizar a este efecto resistentes sumer-

gidos en el bafio de vidrio.

N O T &

S ——

v En resumen; la patente recaeré scbre las si-
guientes reivindicacioness

1.~ Procedimiento para la fabricacifn del vidris

que congiste en calentar la meteria vitrificable por medis
de llamas que circulen en el horno en sentido inverso de
dicha materia y prescntan una temperatursa relativamente
baje hacia su salida del horno dsl horno donde son pues-—
tas en contacto, de manera para reslizar el comienzo de
su vitrificacién con las materias vitrificables que aca-
ban de ser introducidad, mientras que los medios de ca-
lentamiento, tales como los electrodos que hacen pasar
una corriente eléctrica por la masa de vidrio fundido,

son utilizados para crear en dicha masa zonas a elevada
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temperstura y corrientes de conveceién que aseguren la ho~

mogenizacidn.

2.~ Prodedimiento segln el punto 1 en el cual
la materia vitrificable circuls en sentido inverso al mo-
vimiento de las llemas desde su entrada en el horno hasta
¥y en ella comprendida su afinacién eobtenida en una zéna
dcl horno que tiene una elevada temperatura consegulda
por medio de los electrodos y que se encuentra sobre el
trayecto de las llemas.

3.~ Procedimiento segfin el punto 1 permitiendo a
Bu entrada capillas en las cuales Bon introducidas las ma%
terlas primaes y en las cuales pasan las colas de las lla-
mas o0 humos que aseguran el comienze de la vitrificacién
de dichas materias, estas son llevadas a la cuba del hor-
no por medio de slstemas convenientes, tales como apara-
tos de empuje.

4,~ Procedimiento, segin las reivindicaciones ante-

riores, caracterizado por una variemte seg@in la cual les
colas de las llamas 0 humos no calientan directamente las
materias enhornadas sino, por ejemplo upa losa sobie la
cual son introducidas estas materias.

S+~ "Procedimiento para la fabricacién del vi-
drio™. .
) Segln se describe en la presente memoria descrij
tiva que consta ds.ocho hojas escritas a méquina por una :
sola cara y dibujes.

Madrid, 26 dp Julio de 1.945,
CETHICISE aVioy

~ P lane
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