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¥ Procedimiento para la fabricacién de herretea para
cordoneg"

--bggs.m:-: 000 $ nEnmmee———
Meroria Deasa cr iptiva.

La presente patente tiene por ebjeto un preoedi—
nlento pare la fabricacién de herretes y para su £ijacién en
195 extremos deo oordonoa, trenoillas y similares,

Ya es conocida la eplicacién de herretes en los
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extremos de cordones y similares pero los herretes empleados
hasta shora han sido siempre metdlices y constituides generslw-
mente por un trego de chapa metdlica arrollade alrededor del
extrémo del corddn. '

1l procedimiento objeto de esta patente permite
en cambio la aplicacién de herretes de materia pldstica que
ademfs de dar al corddn un aspecto mas acabado y elegante que
les herretes metdlicos tienen la ventaja de que no presentan
cantos ni sristas que puedan lastimar, come sucede con gran
frecuencia con los herretes metdlfcos.

Consiste este procedimiento en esencia en obtensr.
los herretes por moldeado de una m teria pléstica y luege fi~-

_Jerlos a los extremos del cordén, reblandeciendo esta materia
' pldstica por medio de un disolvente de manera ¢ue la misma ma-

teria que forma el herrete girva de adhesivo para fijarle al
cordén, '

La ejecucidn prdctica de este procedimiento conm-
pi'ende dos fases: La primera fage consiste en obtener um herre~
te hueco por moldeado de una materia pldetica que pueda moldear-

“se por inyeccién, Se emplean para elle moldes adecuados en los

‘que se inyeocta a presidén la materia pléstica en estade fundido

¢ reblandecido, de manera @ue llene todas las cavidades del
molde y se obtengan en cada operacién um cierto ndmere de herre~
tes de las dimensiones aprwiadge. Luego se separan estos herre-
tes de las ramificaciones de oolada y se les quitan las reba-
bas y se pulen' si es necesarioe.

La segunda fase del procedimiento consiste en f1-
jar estos herretes en sl extremo del cordén, trencilla o sim-
lar, reblandeciendo la materia del herrete con un disolvente
spropiadoe Pera elle, se moja previamente el extrano del cor—
ddn en el disolvente y se introduce este cordén con disolven-
te en el hueco que presenta el herrete. Bl disolvente que moja
el cordén reblandece la materia pldstica que forma el herrete
¥ ésta materia pldstica reblandecida actda de adhesivo que fije
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s¢lidanente el herrete al cordén. También se puede llenar pri~-

mero de disolvente el hueco del herrete y luego introducir en
este hueco el extremo del cordénm.

Como ejempleo, se puede emplear para la fabrica-
cién de los herretes de acuer® con la invencidén, acetato de
celulesa o resina de estireleno, o cualquier materia que pusda
moldearse por inyeccién; el disolvente empleade para pegar el
cordén, puede sger aoetoné por ejemplo.

Bn el plano adjunto se representa, en seceiém, un
herrete de acuerdo con la invenciéne Es una punté =l-, de mate-
ria pléstica, transparente o coloresds, hueca en su base -2-,

para que se pueda introducir el extremo del cordén -3-, que se

fija pegdndolo, del mode antes indicado, con unn disolvente
apropiado a la mteria pldstica emple'ada en la fabricacién del
herrete,

Rste procedimiente permite 1& fabricacién en serie
de herretes ocuyo grueso y dimensiones pueden adaptarse a las
diferentes clases de trencillas o cordoness como son cordones
para corsés, para calzado corriente, de futbol, esqul, etc.

' | Se pueden obtener asli herretes de todas dimensio-
nes y colores, adaptables a toda clase de trencillas y simila-
res, resultando cabos rigidos y que no se pueden arrancar, de
loa extremos de los cordones al pasar estos por ojetes u otras
aberturas.

N _0 T 4
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Se reivindice como objeto de esta patentes

1) Procedimiento péra. fabricar herretes y fijarles
en los extremes de cordaones, trencillas o similares, ocaracteri-
gado porque se moldea unas materia plédstica en forma de punta hue-
oa, y 8e pega 6l extremo dal cordén o similar em el huew de 1a
punta asf obtenida, por medio de un disolvente aproplado para
digolver superficialmente la pared de diche huecos

2) Procedimiento segdn la reivinaicacién 1, carac~
terigado porgue la fabricaciém del herrete se efectda inyectando
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en un molde apropiado la materis elegida, en estgdo pldstico
o reblandecido ¥y d espués de su solidifioacién se separan las

'ramifioacipnea de colada y se quitan laa rebabas y se pulen

los herretes si es necesarios .

3) Procedimiente segin la reivindicacién 1, ca~
raoterigado porque la fijacién d el herrete al extremo del cor-
ddn se efectda impregnando este extrano con un disolvente de
la materia que forma el herrete ¢ introduciéndolo en el hueoco
de dste, de maners que el disolvente reblandezca la m teria
del herrete y quede assi este adherido al cordfén.

4) Procedimiento para la fabricacisn de herretes
para coxrdones. . '

Esta memoris consta de ouastro pdginas, eacritas

por una sola cara.

BARCRIONA, 30 Junio de 1945,
Pe A
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