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EEMORIA DESCRIPTIVA
D E
UNA PATENIE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA, A FAVOR
DE SOCIATA ANONYME DES MANUPACTURES DES GIACES B® PRODUITS
CHINIGUES DE SAINT~-GOBAIN, CHAUNY & CIREY, dcrdziliade en

1 bis, Place des Saussaies, Paris (Francia),
poxrs:
"Perfeccionamiento. en la plastificacibnde ls~ resinas vini

licas"™.

Bl presente invento se refiere a la plustificzcidbn
de las resinas vinilicas y en perticular del cloruro de poli
vinilo y de los co-polimeros a base de cloruro de polivinilo,

Se sabe que puede incorporarse el alcanfor como
plastificante e las resinas vinflicas y esvecialmente de los
co-polimeros gue contienen cloruro de vinilo, haciendo inter
venir un disolvente intermedio que permita la introduccidn
del alcanfor en la resins.

45! se ha zefieladec la utilizacidbn de ecetona del

10 - gcetato de etilo, entre otros, psra la plastificacifn de és
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t:: resinas por el alcanfor., Se sabe con caracter general gque

el cloruro de polivinilo empleado solo y plastificade por el
alcenfor en presencia de ales disolventes dan productos rigi-
dos dificilmente utilizebles, por lo gque ha sido preciso recu
rrir a copolimeros muy flexibles como por ejemplo, los que
hocen intervenir derivados acrilicos.

Ahora bien, la solici snte ha ccmprobado con sorpre
sa que les propiedades de l=s mezclas plastificadas por el
alcanfor varfan dentro de los limites considerables segin los
disolventes intermedios utilizados, 2dn cuando la eliminacibn
de éstos disolventes sea todo lo més completa posible.

De 4ste modo la solicitante h: descubierto que los
hidrocarburos aromficos empleados como disolventes del ealcan
for, sunque no sean de ningdin modo disolventes de las resines
vinflicas utilizedas, conducen a productos de gran flexibili-
dad y de una excelente elasticidad.

Hgbiendo preparado, entre otras, las tres mezclas
siguientes con' disolventes intermedios diferentes, 1 sclici
tante ha obtenido pastas cuya aptitud para el la2minado era mny
diferentes o ‘

Mezcla I.-

Cloruro de polivinilo 1200 g.

alcanfor 800 g.

alcohol 600 g.
Mezcla JTT.=

Cloruro de polivinilo 1200 g.

alcanfor 800 g.

acetona 600 g.

Mezcla ITY,—

Cloruro de podivinilo 1200 g.
aglcanfor 800 g.
tolueno 600 g.



10 -

15 -

20 -

25 -

30 -

Lag mezclas T y II eran é;tendidas sobre la lamina-
dora, de muchos nervios, y producfan léminss bactantes duras
y rigidas, lo que confirma las observaciones de los procedi-
mientos de investigacibn.

Por el contrario, la mezcla ITT es excesivamente
blanda y pléstica desde las primeras vueltas de los cilindros
mezclsdores, 1o gue ha llevado ha rebajar notablemente la pro
porcibn del disolvente hidrocarboncdo con miras a obtener
una buena consistencia en los cilindros y adem#s ha permitido,
lo que no es una de las menores ventajas del procedimiento,
obtener una economis importante de disolvente.

En efecto, ha sido posible cbtener la plastificacidns
por el alcanfor con incorporacibén de une pequefifsima cantidad
de hidrocarburo aromético con relacibn a lss cantidades hobji
tualmente necesarias con otros disolventes. La mezcla IV,
pasada por la laminadora, desde éste punto de vista, ha resul

tado completemente satisfactoris.

Mezcla IV,-—-
Cloruro de polivinilo 1200 g.
alcanfor 800 g.
tolueno 200 g.

La raplidez del trabajo sobre la laminadora o sobre
la amasadora u otro tipo de mezclador, asi como la economfia
del disolvente obtenido no son las dnicac ventajas del empleo
del procedimiento.

Después de la evaporacibdn completa de los disolven
tes intermedios, las hojas de cloruro de pelivinilo plastifi
cadas en el alcanfor, tienen propiedades mecdnicas corpren -
dentemente diferentes seglin los disolventes empleados como

1o muestra ls lista siguientes
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empleado gacibn %

Alcohol 1700 gr. mme , 145%
Acetonsa 1800 gr. ™ 120%
Tolueno 1600 gr., * 205%

Se ha comprobado gue para cargas de ruptura sensi
blemente idénticas, por el contraric, se han obtenido alar-~
gamientos de ruptura mucho més elevados con el toRkueno como
disolvente.

Otra caracteristica mecidnica mucho mis demostrati
va es la resistencia al doblado de las hojas plastificadas.

Mientras que las hojas plastificadas con alcanfor
en presencia 4e alcohol, de la acetona o de otro disolvente
que no resista méds que 50 pliegues dobles aproximadamente,
les hqjas preparadas con un hidrocarburo aromdtico, como lo
indica la solicitante, han podido resictir mies de mil plie-
gues dobles sin rompercse. .

- Bl empleo de otros hidrocarburos aromdticos como
el tolueno, por ejemplo, sus homblogos, benceno, xileno,
disolvente nafte o hidrocarburos de cadena laterasl como el
etilbenceno, el propilbenceno y otros carburos sustituidos
de cadena saturada o etilénica o acetilénica ha <ado resultgyg
dos andlogos.

Sin salirse del cuadro del invento, puede efectusr
se la plastificacidn por el alcanfor asociado & hidrocarbu-~
ros aromiticos conjuntamente con otros plestificantes,

Esta propiedad de los hidrocarburos aromiticos de
actuar como promotores de la plastificacidn de las resinas
vinflicas por medio del alcanfor, ha permitido a la solici-

tante preparar materies plésticas que constituyen excelentes
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sucedineos del celuloide,

Asil, la mezcla siguiente h: sido preparada segin

la técnica habitualmente emnleada para el celuloides:

Cloruro de polivinilo 70 partes
alcanfor 30 "
tolueno 10 "

lLaslbjas obtenidas, perfectamente transparentes,
tienen por completo el aspecto del celulolde y poseen un
alargamiento de ruptura muy superior al obgervado con el
celuloide, lo cual permite ecpecialmente el empleo de tales
composiciones para le realizacidn de articulos moldeados
por soplo, tales como juguetes, mufiecas, etc.

He aquf a tftulo de indicacibn, la comparacibn de
las propiedades mecinicas de las dos materias; los ensayos
han sido efectuados en el agua a 252, 502 y 70¢.

Temperatura de ensayo 25¢ 502 208
Cloruro de poivinile R: 3,350 1.000 495

plastificado con alcanfor
en presencia de tolueno Ag 175% 380% 295%%
Celuloide "R: 2,250 2.080 600
Az 36% ____66% 86%
Ademis, dada la esvabilidad de 8stas materias,

se pueden preparar polvos para moldeado por inyeccién, por

ejemplo, partiendo de una férmulas -

Cloruro de polivinilo BOO partes
alcanfor 200 ¢
benceno 100 "

gue se amese, lamina, seca y se pulveriza segin la técnica
hebitual. A &stas composiciones pueden incorporarse carges

colorantes, pigmentos, lubricantes, estabilizantes, etc.
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gin alterar el principic del invento. ; 705 5

De igual modo, otra realizacibzédel invento consis-
te en utilizar hidrocarburos aromiticos pesados como plastifi
cantes adicionales con el alcanfor,

En efecto, cuando se incorporasn éstos hidrocarburos
pesados o los productos qgue los contienen a resines vinilicas
en presencia de una suficiente cantidad de alcanfor, se obsexr
va gue la homogeneizacibn de las mezclas es répida y que los
productos obtenidos estén verdaderamente plastificadose.

Este resultado es tanto mfs sorprendente por cuan-
to contrariamente a una opinién muy difundida, los hidrocarbu
ros pesados, tales como el naftaleno, el antraceno y los pro-
ductos que los contienen no son por si buenos rlastificantes
de 1=s resinss vinflicas.

Por ejemplo, se pueden preparar mezclas plisticas

partiendo de la férmuls:

Cloruro de polivinilo 120 partes
alcanfor 40 "
naftaleno 40 "

Eg ventajoso utilizar conjuntamente -y ésta es otra
caracteristica del invento-, un hidrocsrburo pesado como plag
tificante adicional 7 un hidrocarburc ligero que actie como
disolvente intermedio.

Se hen obtenido buenos resultados con las proporcig

nes siguientess

cloruro de polivinilo 120 partes
alcanfor 40 "
naftaleno ' 40 i
tolueno 10 "

El naftaleno puede ser sustituido en éstos ejemplos
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por pastas de antraceno u hojes de zantraceno.

El alcanfor puede ser reemplazado en toflas las com-
posiciones anteriores por su isbmero, la fencona, sus deriva-
dog de sustitucibn ¢ los productos intermedios de su fabrica-
cibént asceite de alccnfor, acetato de bornile, etc., o por otras
cetonasg terpénicas.

NOTA

En resfmen; l= patente recaerd scbre las sigueites
reivindicaciones:

1.~ Perfeccionamiento para la plastificacibn de las
resinas vinflicas, especialmente a base de cloruro de polivi-
nilo, por medio de alcanfor, caracterizado porgue con el esal-
canfor se utilizan hidrocerburos arométicos.

2.~ Perfeccionamiento, segfin lo reivindicado en el
punto 1, caracterizado por el emnleo de hidrocarburos aromfti
cos ligeros que actfian como disclventes intermedios.

%.- Perfeccionamiento, segln lo reivindiczdo en =1
punto 1, caracterizado por la utilizacibén de hidrocarburocs
pesadog que sirven, sl mismo tiempo, de plastificantes adicio
ntles,

4.~ Perfeécionamiento, segfin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por, la utilizacién simulténea de
hidrocarburos aromiéticos ligeros y de bidrocarburos srométicos
pesados para asegurar la plastificacién de las resinas vinili
cas8 por medio del alcanfor,

' 5.~ Perfeccionamiento, segfin 1o reivindicado en los
puntos 1 a 4, caracterizado porcla presencia de otros plasti-
ficantes.

6.- Perfeccionamiento, segin lo reivindicado en los

puntos 1 & 5, caracterizado por la sustitucidn del slcanfor
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por su isbmero la fencona, sus derivados de sustitucién y los

productos intermedios de su fubricacién o por cetonas terpéni
C8Se

7.~ "Perfeccionsmiente en la plastificacibn de las
resinas vinflicas™.

Seglin queda descrito en ésta memoria gue cchsta de
ocho hojas escritas 2 mAquina por unz sola cara.

Madrid, 19 de Julio de 1,945

FranciscdJavier Plaza




	Bibliographic data
	Description
	Claims



