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" : HEMORIA_DESCRIPTIVA
” . para solicitar
s PATEENT E.— ' DI INVELECIDK
en ;
Espafia

por - VIINTZ aifios A 7
8 nombre d4e TRUBEYISED LIMIT?ED, entidad britdnies, establéci—
da en717/18 01d Bond 38treet, Londres, y ZERIC HIGGIHS, de na-
eionalidad>briténica, rgsidente en Punchetts, Tewin Wood,Hert-

ford, amboa en Inglaterra, por:

wUN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCIDN D3 T3JIDOS Y
ARTICULOS SEMI-RIGIDOS LAVABILZES,»

’ | ‘Este invento se refiere a 1a prodﬁccidn de
tejidos ¥y artfculos de uso personalisemi—r{gidbs 1ayables ¥ se .
'5 k relaciona con tejidos y erticulos que implican en su préauccidg
la'amalgamacidn de pliegues de tejido, uno por 1o menoe de los
5] cusles cohtiené hilos o _elementos da'acetato de celulosa. :
’ . Bs una tdenics bien conoaida-y~amp§;émente

’

practiocada la de producir efectos semi-rfgides en prendds de

-uso, por ejsmplo, cuellos, puﬁds, etc, efectos que soaxiesisten-
tes 21 lavado por la incorporacidén a la tela tejida o hecha de
punto, de une proporcidn de un cﬁerpo,vque gonvenientemente tie.

ne la forma de una hebra o hilo o parte constituyente del migmo,

Y que, bajo la aceifn de-un'disolvente {con preferenyia auxilia-
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do por el calor y la presidm), efectda une unidn entre el ta-
Jido que originariemente lo contenfa y otra capa o capas de

tejido (que pueden ser ds tejido normal no modifieado), 1i-

‘mitando as{ entre s{ el movimiento libre de los filementos,

hil0s o hebras de gque estdn compuestos los textileg, de modo
que se& confieré al 6omplejo resultante un acabado semi.rf{gido.
Un procedimiento de esta clase, que ha dado
buenos resaltedos en la précfica,'ée expone en la Hemorle de
la petente britdnice n¢ 419;208.*
iktchas indicaciones se han hecho en lo pa-
sado ocon respecto &l uso de plastificantes en lugar de disol-
ventes peroc hasta ahora no se ha conseguido ningdn éxﬁto préc-
tico, y, ademds, los plastificantes empleados han hecho q&e
el material plastificado 8e volviera pegajoso a la temperatura
normal y fuera por tantc de diffeil manejo.
| El objeto del presente invento, es ofrecer un
procedimiento por el cual la plastificacidn se pﬁede hsacer
eficaz para el objeto en sentido prdctico, esto es, en tal
forma y bajo tél control gue permita tretar convenientemente
el tejido y o6btener un resultado semi-rigido satisfactorio
en el tejido compuesto eon el uso de calor y presidn Unica-
mente, }

Bl prineipio‘en el qﬁe ge baea‘el‘invento es
el tratemiento de pliegue que es, ¢ contimme, el agente seca-
dor o adhesivo, por medio del ocuel Be efgctﬁa la smelgamacidn
de los pliegues, al’cﬁﬁl se llamerd en adelante el pliegué
operatorio, eorn un plastificante en forma de emilsidn acuosa;

- Por tanto, el inverto en su mds amplio aspec-
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to consiste en usar, en procedimientos rara producir telas
o artfeulos semi.rfgidos a base-de.lémiﬁas, hojas o plie-
gnes de material, uno de los cuales e8 0 contiene elemnen-
tos pleagtificados destinados a efegctusr la adherencia de
las 14minas, hojas o pliegues bajo la aceidn del ealor o
1a presidn de un plestificante en forma de emuleidn acuosa,

El invento consiste mds en especial en un

oprocedimiento para producir telas o artfeculos semi-rfgidos

lavables, segin el cual dos o més pliegues de telas, (uno
por lo menos de los cusles es o contiene eiementop de ace-
tato de celulosa y constituye el pliegue operatorio por
medio del cusl se efectia la amelgamecidn y gque se ha tra-
tado con un plastificante en forma de emulsidn agnosga, 86
superponen uno & otro y’se amgl gaman por la_acoidn de- ca-

lor y presidn.

71 invento comprenie ademds artfculos hechos

por dicho precedimiento y la tela plestificada especial,gue

“eastituye el material para usarlo como pliegue operatorio

en el prooedimiento.

Hé demostrado la experiencia que se obtienen
los resultados mds satisfactbrios cuanjo el acetatoc ds celu-
losa se introduce o bien como un hilo, o parte de un hilo,
que componen, en totalidad o en parte, el tejido gue se ha
de hacer efgido, o que estd destinado & ser el portador del
efecto de rigidez en una tela compuesta o combinacidén de wa-
rios pliegues; con la condieidn limitativa de gque el espécia-
miento o distribucidén de los elementos dek acetato de celulo-

sa debe ger tal que en el siguiente tratamiento proyectado,
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el agente secador o adhesivo en su estado pléetico, induei-
do por le acoidn del disolvente y del calor‘cuando estd a
presidn, no reduzea por su fluir la permeabilidad al aire, al
agua, o & ambos, del producto final, a un grado menor del gque
1a experienscia ha dsemostrado deseable para el artfculo gue
as{ se hace rigido, ‘

Aungue claramente th ung posibilidad de rea-~
lizar ests fin, usando un forro completamente compuesto ds ace-
tato de celuloéa, forro gque, pars cumplir le condicidn anterior
en cuanto a2l espaciesmiento, serfa de tejido ielativamanﬁé gbier-
to (pequelio nimerc de hilos por om.) la prdetica ha demost&ado
que esta slternativa es menos ventajossa,

41 llevar a la préctica nuestro invento, la tela

" operatoris se fabrice con la cantidad y le distribucidn necesa-
rias de hilos o elementos de acetato de celulosa, segdn el arte
practicado en la ‘actuelidad y luegc, esta tele, segun nuestro
invento, se trata oon una emulsidn acuosa de un.plastificénte
adecuado, en condiciones en las cusales el plestificante es se-

©

lectivamente sﬁstantivo rare €l dcetato de celnlosa, de masnera

que la distribucidn del plastificente entre los elementas operato-

rios (acetato de celulosa) y no operatorios del oompueqto, estd
ba jo control; luego la tela se seca y se puede emplear precisa-
mente como era comtumbre antes en la técnica, con 1a‘excepcidn
de gue no es necesario emplear disolventes, pues lasfusidnsdefi-
nitiva se produce meramsnte por la splicacidn de calor y prewidni..
~El telido operatorioc plastificaedo acﬁoaamgnte

segdn nuegtro invento, puede venderse como tal, rprues es una
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tela que tiene un tacto agradable y caracteriktlbes texti-
les gue 1a-hacen tan susceptible de uso con arfeglo al pro-
cedimiento de fabricacidn normal, como las telas operato-
rias ahors emplesadas en le tdetina,

Hemos descubiertio que, para que las telas ope-
retdrias tengan lag deseadas propledasdes y 1aé conserven,
incluso después de'nn considerable transcurso de tiempo,
no sdlo debe el acetato :ae celulosa contener ¥ retener
una cantidad de plaétificante suficiente pars redueir su
punto de fusidn o de ablandamiento a linmites précticamen-
te‘realizables y convenisntes, sino_qﬁe las fibres no ope -
ratorias con las cueles estd asociado deben también con-
tener y conmservar una cantided proporcionada de égente
plastificente pare permitir el esparcimieﬁto, en vez del
spelotonamiento de la solucidn sdlida de acetato de ce-
iulosa cuando posteriormente se llevs a fusidn,

Bate absoreidn y fijaecidn proporcionades del
plastifieante (que ser{s excesivemente diffecil, s8i no impo-
sible; controlar trabajando en un medio no acuosc y gue,

en ausencia de un diluyente, ‘dar{a gnr.;"_ze'sultado proporcio-

neg excesives de plestificante en los hiloé no oparatoriosf

se controle fdcilmente cuando la absoroidén del plastifican-
te se efectds desde una emulsidn adecuada del plastificsn-
te en agua, Bs decir, que la regulacidn, en cuanto & las
fibras hbo operétorias ni sustantives, es .condicionade por
la concentracidn de plastificante en la smulsidn y en el
elemente suetanfivo operatorio por la durac;ﬁn del tiata—

miento,

5-
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Los profesionales conocen y usen un gran pdmero
de npléstifioantesn, muchos de los cusles son adecuados paw~
ra el uso aegﬁn nuestro invelto., 3in embargo, debe guiarse

_la eleceidn nor la seleccidn de los gue son gufmicamente
5 ‘establesn, solog y en presencia de sgus 2 tempersturas me~
dies, o sea por ejemplo, entre 16° C y 93° C, y quse son
* neutros, ligeramenté solubles en agua y de bea ja volatiii-
dad por sf{ y en wapor a temperaturas hesta 149¢ 0, Por otra
‘barte, no 88 necesariamente desventajoso, ¥ hasta puede ser
10 deseable, gue el disolvente empleado se deshaga en compo~
nentes solubles en. egus {inofensivos, por aupuestoApara

loa tejidos oidinarios) cuando ge someten a las condicio~

«

nes de lavadero, es decir, a la accidn de sgua susvemente
alealina a temperaturaS»lbO“C aproximadamente, ya gue la
15 separacidn definitiva del plastificante sumenta la resis-
tencie del ligamento del artf{cule terminsdo y su pronba se-
paracidén por procediemientos ordinerios de lavado, es una
ventaja ulterior. Evidentemente,’la baratura, la fecili-
dad de obtencidn, la ausencim de olores fuertes y, en reque
20 fia medida, la ausencia dé un color pronunciado son de ven-
taja general y manifiesta,
| %n le preparacidn de las emumleiones acuosas se
necesitard ep genersl un smulgente para la conveniencia
comercial, y los profesgionales conocen y empleanrun gran
25  numero de agentes. También la eleccidn debe aguf dirigirse
a log agentes gue Bon operatorios en soluciones neutras o
casi neutras y que estdn libres de accidn sobre los mismos

textilea y sob}e lag materias colorantes empleadas para
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adarnarloe. La 9eparacidn.1ibre del tejido por prooedimientoa
de 1avaﬂo es evidentemenﬁe un. aesiderétum en estos amlgen-

tes, ¥ evidantemente as ventajosa gl al secarse Sobrﬁ la fe-
la ooadyuvan a la. retencidn {por la formaci&n de une pelicua
la por eqemplo) del plastificante no suatantivamente reteni~

do en le poreidn gue no es acetil-celuldsica 45 la tela come

puesta, € imniaén su finjo o migracidn. ﬁhiaamente por via

de ejemplo de una emuleidn adecuveds, y, por supuesto, sin
limitarnos & esta selecoi&n rarticular, damos una composieidn
de materiales que hemos comprobado dan el efecto reivindica-
do en esta aplicacidn de maners especialmante ventajosa; ‘

227 Kge. de una mezcla compueste de 56% de pew-

‘80 de formanilide y 45% de formortotolnidida se introducen

econ agitecidn intensa en uns solucidn de 10,88 Kgs. de ca-
seina en 213 kgs. de-agua v 8,44 kgs, de bérax hidrﬁtado a
ﬁemperatura de 93° C o sproximadsmente, Mientras se la mezela
bien, la mezcla ge heoce pasar, una o d0s veces por un homoge-
nizador, y 1s emulsidn resultente se enfrfa lo més de prisa
poSibla. La emulsidn, fria es estab;e? cbntiene aproximada-
mente 50% de su peso de la meszcla plastificante y tiene un
pHE de 7.5 eproximadamente. |

En esta emulsidn se introduce la tela gue contie-

ne los hilos o elemntos de acetato de celulosa y se deja en

1la emulsidén hests gue la cantided desesde de plastificante

ha sido abaorblde por los hilos de acétaﬁo, siendo fetermina-
da le centidad retenidas por le porcidén ds no acetato de la

combinacidn por la eqﬁcentradidn de 1a emleidn y &l grado

en el cual =e exprime de ella eljfluidnﬂen_axcaso entes de

secarse,

NN
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ssf, si le emulsidn se use & una concentracidn de
X por eiéﬁfﬁ de plastificante y los géneros al terminarse
la imprsgnﬁéidn se calandran o se tratan en un hidroextrac-
tor a une expresidn de y por ciento, 1os hilos gue no son e
acetato contendrén al smecarse y x x/100 por cilento de plés-
tificante cuslguiers gue gea la duracidn de lsa inme:sidn,
siempre gque 8e realice ung penetracidn uniforme. Por otras
parte, la cantidad de plastificante absorbide por ai compo -
nente de scetato sérd a cualquier concentracidn elegida de
la emuisi6n, funcidn del tiempo de inmersidn y serd sdlo po-
co afectade en definitiva por la concentracidn primitiva de
la emulsidn o la nexpresidn» dejada antes de secar, sungue
evidentemente cuanto mds dilufda sea la emulsidn tanto méds
largo tenird gque ser el pericdo de inmersidn para conseguir
une concentracidn dads de plastificante en los elpmentos
de acetato., En general, la elevada temperatura, supuestas
ya2 las otres cosas igugles, disminuiréd el tiempo necesario
rara un porcenta;e dedo de absorecidn por el mcetato,

As{, porciones separadas de une tela oompuesta

20' ;de urdimbre toda de slgoddn y trema slternada de cuatro de

25

'Aalgoddn y dos de acetato, se hicieron pasar por la emulsién

‘ citada como ejemplo ¥ 8e dejaron permanecer en eolla, como

conveniente recurso comercisl, durante periodos variasbles;
luego se calandraron & un ciento por sciento de expresidn y

se seceron en €l secsdero a 54-60:C. Dieron las sigulentes

ecifrad: '
Estando en el bafioc cinco minutos, 50% de plasti-

ficante en algoddn, 50% de plastificante en acetato.
Estendo en el bafio 10 minutos, 50% de plestifiocan-

te en algoddn 75 % de plastificente en scetato.

-8
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Estando en el bafio 20 minutos, 50% de plastifi-
cante en algodén 117% de plastificante en acetato,

Tuego lamg tres telasnaecas se emplearon por sepa-
rado como capa 1;termodia entre dos piezas de popelin de al-
godén y se plancharon durante 30 segundos, por detrds y por
delante, coﬁ une plancha de sastre a 93°C, lLas adherencias
medidas en uunas tiras de 25 m/m, fuercn”respactivamente de
90, 170 y 190 gramos, y despuds del lavado, 700, 950 y 1;150
gramos, Sia erbargo, ouandc se plancharon porciones de la
mestra que contenfa 50% de plastificanfe en algodén y ace-~

tato, durante un periodo de dos minutos .a la misma tomperaf’

© tura, o durante el mismo tiempo (30 segundocs) ocon une plsn-

cha & 115°C. su adherencis sumentd a 170 gramos y, despuds
del lavado e 1,050 gramos;

piy 8 grado de plastificacidn & conseguilr depende
de los prccisos requisitos del usuario, Evidentementa cuan-
to mds baje sea la tempratura, o cuanto mayor ses 1a veloci-
dad a gue se desea combiner, o hacer rigidas les telas o am-
bas cosas, tanto mayor serd la proporcién de plastificante
necesaria en el acetato de celulosa, y en general fanto mé—
yor serd la diferencie en la fuerzs de adherencia primaris
vy después del lavaedo., Para cusalesgquiera condiciones pafticu—
lares de temperature-presidn y velocidad de fusidn, habrd
una eonceﬁtracidn de plastificente éptima correspondiente
por debajo de la cusl la fuerza despuds del lavado serd me
nor gque la realizable con 6l acetato de celulosa presente,
rerc por encima de la cual, en'una escala considerabvle ér

eoncéntraesidn sumentada, no hebrd un aumentc considerable -
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en la adherencis ﬁefinitiva. S1i la proporecidén de plastifi.

cante introducide en 61 acetato ds celulosa se deja llegar
a altas cifras (por ejemplo 300% o mds] la temperatura de
fusidn ¢ solucidn de los hilos plastificedos puede ceer tan
baja que se necegite un cuidado extremo en la regulsascidn dei
oslor ¢ en ol tienpo del tratamienbto, o en una y otro, para

impedir un flujo tan excesive de la masa que reduzca la fuer

' za de adherencis primaris & menog de los limites practica-

bles, o esparza el agents seoasor o adhesivo en una capea
econtinua e impermesble o ambas coses, Ademds el tejido ope-
ratorio tenderia a volveraevpagajoso ¥ viscoso en el manéjo
¥y &farfa de ger un artfculo de comercio, por lo menos en loa
mercadog en éue los tejidos encuentran normalmente su apli-
cacidn,

_ Sin embergo, cuando 88 han de emplear tales
tejiaos operatorios manufacturados para la incorporacidn
inmediata en una tela semirigide (por ejemplo, en un pro-
cedimiento continuo, en una sola fdbrice) dicha plastifica-
0idn extrema puede emplearseﬂcon ventaja, realizdndose en-
tonces la edherencia por fuerte presidn (por ejemplo en unsa
calandria) a la temperetura embiente ordineris o sdlo lige-
ranente elevada, pasendo 8l tejido al punto & un tratamien-
to de lavado, F1 sjuste mutuo entre el gasto del ﬁlaetif1~
cente y la ventaja de la beja temperatura, o del trabajo 2
glte velocided, o una y otro, no pueden exponerse, ya que
dependen de condiciones varisbles extrafias el procedimiento,

Es evifente que, en lugar Ge retardar y acele-

 rar la absorcidn diferencial puede regulerse en uns variedad

~10-
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de formas bien conocidas en la tdonica; por e jemplo, la
operacidn puede realizarse convenientsmente en una tina o
m&quina de tefiir, controldndose s1 factor tiempo con arre-
glo & la lomgitud de las piezaes y al ndmerc de »pabos# da-
dos., As{ un tejido (segdn se describe antes) tratado en la
tine con la ermlsidn ya indicada, 416 las siguientes ci-
fras, ‘

Pratamiento Tiempo de inmersidn Adherencia des-
' pués de Lavado,

r 3

Total 1 minuto eprox. ' 590 greamos,
1 cabo 5 » 1 ‘ 950 u '
2 » 10 ” " 1.350 "
4w 20 o W 1,350 »

Se verd por lo enterior que, com nueetro invento,
ofrecemos un procéd;mientO'que tiene mgﬁiﬁlgngas ventajas,
Lo eliminmcidn del nso de disolventes voldtiles, de los gue
8e necesitan voldmenes relativamente grandes y muchos de
los cnales se dsapérdician necesariamente, da por resulta-
d0 una economfa, . Dichos &isolventes son por lo comdn alta-
mente inflamebles, con ;os consiguientes riesgos de incemndio,
exigen un equipo especiml, y esdemds, cusndo se usan disol-
venter, la operacidn ®s de un tipo al qué no estén acostum-
bredas las industrias interessdas. Con el uso de nuestro
plisgus operatorio plastificedo especial, basta para asegu-

rar un producto satisfactorio nade més que con unsa oper&di&n
de planchado ordinerio; bien con unsa plancha de meno, 60n una
pfensa de lavadero o con otro equipo que es faemiliar & los

rrofesionales, .
Tl empleo de unza emulsidn acuosa permite un’

1l
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control sdecuado del grado de plastificacidn del materiel en
su totalided y, tambidn, la proporcidn de aistribucidn del
plastificante entre los componentes acetil-celuldsico y no
acetil-celuldsico del material,

Asi, el ﬁ;térial del pliegue operatorioc puede pro-
dueirse facilmente pera satisfacer variables requisitos ﬁé—
diante cambios en la concentrecidn de la emulsidédn acuosa y
del tiempo de inmersién. ‘

Esta solicitud gque correspondes a la presentada en
Gran Bretafia el 23 de Kayo 1944, bajo el n® 9967, se asoge
8 los benefiocios del artfculo 51 del vigen%e Estetuto-Ley
sobre Propiedad Industrisl.

~F O T A~

Los puntos de invencidn pfopia y nueva, gue g@
presentan para gue sean objeto de esta Patente de Invencidn
en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

l¢, - Un procedimiento pare la ppdduccidn de teji-
dos o artfonlos semi-r{gidos a bass de léminas o pliegues de
material, una de les cuales es o contiene elementos plastifi-
cados destinados a efectuar la amalgamacidén de las ldminas o
Pliegnes bajo la accidn del calor y presidn , caracterizado
con el uso de un plastificante en forma de una emlsidn acunosa.

7 22, -Un procedimiento para prodncir telas o srtfeu-
los semi-rfgidos lavebles segdn el cual dos o més pliegues de
tg}a uno por lo menoa}de los cuales es o contiene-elemonfos

dp acetato debcelulosa ¥y conatituye el pliegue operamtorio poxw.
: ' , medio

18-
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deljcunl le amaigamacidn ge efectdn, ha sido tratado con un
plastificante en forme de una emulsidn acuossa, se superpb-
nen mmo a otro y Se amslgaman por 1la asecidn de celor y pre-
gidn.

32.—En el procedimiento de manufmctura de tela
o art{culos semi-rigidos hechos de ldminas, el uso como
pliegue operatorio por medio del cusl se efectia ia amalga-
maecidén de material que es o econtiene elementos de acetato
de celulosas, materisl que ha sido tratado con una emuleidn
acuosa 4e un plastifioante; '

42,. Un procedimiento segun se reivindica en el
punto 22, en 6] que se emplea una smulsidn acuosa compues-
ta de¢ formanilida, formortotoluidide, casefna, bérex hidra-
tado y agus en lés_proporoionea citedas o aproximadamente‘
en ellas, y preparada de la manera arribe desorita,

52,- El procedimiento perfeccionado para la pmduc-
cién de telas o artfeculos semi-rfgidos, substancislmente
como s¢ describe, |

62, - ﬁn yrocédimiento vara la produccidn de teji-
dos y artfoulos semi-rfgidoe lavables.w

Tal y como se ha descrito en la Memoria gque ante-
cede y con los fines que se han especificado,

Zsta Memoria conste de trece pdginas sscrites a

méquina por uns aola cara,

waaria, =7 NOV. 1845
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