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ESCRIPTIVA

La Pateﬁte de Invencidn a que se refiere la presen-
te Memoria Descriptiva, y adjunto plano, estd destinada
a garantizar la explotacién y le propiedad exclusiva en
Bgpafia y sus colonias, de un procedimiento para obtener

jaspeadas de distintos colores en la parte visible de
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de las losetas o baldosas hidraulicas.

La obtencién ie dicha coloracién jaspeada era hasta
la actualidad un trabajo manual que, como ocurre con esta
clase de trabajos, resultaba imperfectb en cuanto a la
densidad de las coloraciones, en las diferentes partes de
la superficie de las baldosas.

Como ya se sabe,.estos jaspeados se obtienen con un
color Dbase sobre el que se destacan manchas 6 veteados
de uno o mas colores artisticamente armonizados en su
tono. Haciendo esta combinacién en una superficie rela-
tivamente grande, si se tiene en cuenta su reducido espe-
sor (dos o tres milimetros) y sin mas regla que la volun-
tad y el capricho del operario, por muy especialigado que
esté en tal trabajo, no podréd impedir que el color que,
por contrastevde tonos, forma el jaspeado, aparezca con
més intensidad, o mas cargado, en unos lados que en
otros de la tal superficie del baldosin. Esto, que si
se congidera la baldosa aislademente, no ofrece gran in-
conveniente, con relacién al conjunto formado por varias
de ellas, es de gran importancia ya que es imposible hacer
coincidir estas variaciones de intensidad de color de una
loseta con las de sus colaterales, noténdose grandemente
lag uniones entre él;as, debido & dichos campos de color
que resultan cortados y no difuminados.

Pare conseguir unaé mayor igualdad de intensidad de
color en toda la superficie de la bhaldosa, no gqueda otro
remedio que mecanizar en lo posible la operacidn dé la
mezéla de las lechsdas de cemento ocoloreado.

Contrastando con el procedimientoc empleado hasta hoy,
cue consistia en dejar caer gotas o finos regueros del

cemento de color sobre el plato del fondo del molde y,
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seguidamente, verter sobre ellas el cemento base {con lo qu

que, méds que un jaspeado, se consegufan unas manchas o

veteados), nosotros empleamos una trepa o filtro en el
40 que, previamente, se comienza la mezcla de colores, la
que se completa al pasar por log distintos orificios que
en lea superficie presenta y caer, desde cierta altura,
la pasta al fondo del molde.
De este modo se obtiene, no solamente una identidad
45 de coloracidn en las distintas baldosas, sino tambien
una gran economia de tiempo, gue se refleja en el precio
de coste. Nesumiendo: un urtfculo mejor presentado y
un precio mas reducido. '
Bl pfoceso de fabricacibn del baldosin hidraulico, no
50 queda alterado en nada mas que en la forma de obtener la
mezcla de los distinbos cementos coloreados y los dtiles
y accesorios empleados en su confeccidn, son los mismos
que se ventan empleando, salvo en lo referente a la trepa
o filtro de colores, necesgaria para counseguir tal objeto.
55 Consiste esta en una plancha metdlica, de forma ade-
cuada y de un tamafio ligerauente mas reducido gue el
interior de la caja o molde en el gue se haya de utilizar,
gque muegtra la superficie llena de unos orificios dispues-
tos simétricamente y cuyo didmetro variard segun se desee
60 hacer el jaspeado del dibujo mass o menos grande. Esta
plancha lleva adosadas a su perimetro inferior unas aris-
tas, con lo que invertida adopta la forma de une caja
sin tapar, de altura variable, estando tambien provista
de unos asideros o manijas, para Tacilitar la entrada y
65 salida en el molde.
La forma de utilizacidn es la siguilentet

Una vez preparado el plato del molde perfectamente
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limpio e impregnado de materia anti-adhesiva, se cierran

sus ladoscolocando debidamente log tegsteros laterales.
70 A continuacién, se introduce en el molde la trepa, de
forma tal que sus aristas inferiores descansen sobre el
" ‘Qaﬁ)lato del fonde, con lo que la superficie agujereada re-

sultard a cierta altura del mismo. Seguidamente, con el

cucharon o vertedor, se hecha sobre la trepa, una cierta
5 centidad de lechada de cenento de color'que se extiende
¥y, dada su densidad, comienza a caer, en el plato del
molde, distribuida automfticamente en. zotas, por los
digtintos orificios del filtro, Antes de que esta opera-
cién haya terminado, se vierte el cemento de color base
q 80 cayendo este al plato del misﬁo nodo, con lo que el jaspea-
do se verifica sin ninguna intervencion manual. Una vez
han wnasado las lechadas de cemento a trawes de ella, la
trepa es retirada con ayuda de sus asas, quedando en dis-—
posicidn de ser empleada de nuevo en otro molde de las
85 mismas caracteristicas y tamafio.
Para mejor comprensidn y solo & titulo de ejempnlo,
se adjunta una hoja de dibujos en la que en la Fig. 1,
se muestra la seccidn longitudinal de una caja o molde.
-1~ vy de una trepa -3g- debidamentie colocada, en la que
S0 se pueden épreciar lag uristas inferiores laterales -3-
y las asas o agarraderos -4- para su menejo, asf{ como .

g tambien los orificios -5- que permiten el pasoc de las
lechnadas més o menos densas de cementos coloreados. En
la Fig. 2, se presenta una perspectiva de la trepa =-2-,

95 con exposicién de los orificioes -5-.
Con la utilizacidén de dicha trepa, se consigue por
tanto un perfecto jaspeado de la capa visible del baldo-

sfn hidréulico. Esta, es de cemento puro blanqueado o
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tefiido con diversos colorantes y una vez ha pasado la
cantidad necegaria de lechada a través de los orificios

y retirada la trepa, se espolvorea con cemento en polvo
que, &l wismo tiempo que absorve parte de la humedad de la
capa primitiva, sirve de nexo de unién entre esta y la
més basta (por ir el cemento mezclado con arena) que for-
mnaréd el cuerpo de la baldosa hasta el grueso deseado.

& continuacidén se sigue el procedimiento corriente de
prensado y endurecido, pasando después al bafio de agua co-
rriente que ha de frazuar el cemento por compléto ¥ pulir
la baldosa.

Se comprendersd que el tamafio, la forma y elementos
accesorios de la trepa, pueden variar segin las necesidades
as{ como el material de que esté consiruida y el nimero,
tamafio y disposicidén de los orificios de que esté provista.
Todas estas variaciones serfn factibles siempre que no
quede alterado el vrincipio de mezcla automdtica de colo=

res gue es el objeto de la presente Patente,

~0-0-0 00000 0-0—-0~-

Por la Patente de Invencidn a que se refiere la pre-
sente HMemoria Descriptiva, se reivindica:

1¢.~ Un nuevo procedimiento, con su trepa correspon-
diente , para la obtencidén de jaspeados de coior en la
capa visible de baldosas 0 losetas hidraidlicas, caracteri-
zado porcue, las distintas lechadas de cemento coloreado
se megclaran automdticemente y sin intervenciédn meanual al
pasar, por inercia, a travesg de los orificios que, cén

didmetro y mimero variable, presenta una trepa o filtro
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consistente en una plancha metalica, en la que van practicas

- 6 -

dos simétricamente los dichos orificios, que adoptan la
misma forma pero con un tamafio ligeramente més reducido
que el molde en que se haya de utilizar.

22.-~ ®1 procedimiento de la anterior reivindicacién,
caracterizado porque en el psrimetro inferior de la tal i
trepa o filtro, se dispondrdn unas aristas de forma tal que
invertida adopta la forma de una caja sin tapar, las cua-
les seran de una altura variable y se destinaran a ser &po-
yadas sobre la‘superficie del plato del moldej; dicha trepa
o filtro mostrara tambien en sitio adecuado unas asas 0
agarraderos que Favorecen su manejo. Y

32,— " U NUEVO PROCEDIMIENY0)CON 5U TREPA CORRESPON-
DIENTE, PARA LA FABRICACION DE BAIDOSAS HIDRAULICAS JASPEA-
DAS " —~ de conformidad en un todo en lo esencial y fines
industriales a lo descrito en la precedentenﬂemoria Yy fra-—
ficamente representado en las figuras del adjunto plano
pars su mejor cowprensidn.

Bata Meworia consta de 140 lineas, escritas o mecano-
crafiadas a doble espacio en SEIS hojas y por una sola
cara.

Madrid, 3 de Julio de 1945.

Por autoriz del interesado.
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