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que se acompala a una solcitud de modelo de utilidad por veinte

afios, para Espafia y sus Posesiones, por
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lar de soporte para soldadura de perfiles metflicos.

' das, pudieran crearse.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a una mordaza angu-

La invenci&n aporta un dispositivo totalmente nuevo
y desconocido hasta la fecha y sirve para sujetar los perfiles a
soldar en &ngulo o, 8i fuese preciso, también en arco.
| La practica ha aconsejado estudiar este tipo de sujdo-
cién y los estudios realizados han permitido descubrir la necesi-
dad de un ﬁtil de posicionar para soldar en &ngulo, que facilite
la répiﬁa Yy precisa fabricaci&n de puertas, ventanas y bastidorqd
en general. Con el objeto de esta invencibn se abarcan, al referid
do fiﬁ de lograr soldaduras rigurosamente por ejemplo a escuadra,

los aiiersos perfiles existéhtes, o que, de caracterfsticas adecuﬁ-

La mordaza se suministra con un’ par de regletas de-

bidamente marcadas en cada una de sus caras y que han sido concebi-
das para el apoyo de los perfiles laminados en caliente, especia-
les: para carpinteria met&lica, siendo también posible adaptar otrgs

regletas espociales segln 1as caracter{stiocas del perfil a sujetaz.

. Eatas ventajas y otras mls, adicionales, se despren-
den do la lectura de la presonto memoriabara cuya mejor oomprensién
se acompaﬁan los dibujos adjuntos, que muestran un ejemplo de rea-
1izac16n, no limitativo, de los varios que caben dentro del cuadrd

general de la invenci&n sin que la misma se altere. En tales dibu-

jos:
A ~ La fig. 1 muestra una planta del dispositivo, con
una proyecci&n lateral del husillo-bridae ‘
" ' La fig. 2 muestra dos detalles de la manera de colo-
car ias regletas de sustentacifn del perfil.(Fig. 2y 24).
| La fige 3 muestra dos tipos,ﬂispositivos ambos con

ligera variante, del hnsillo-brida.
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_Jjos adjuntos, el dispositivo cuenta con una base de soporte (1)

‘que tiene planta similar a una "Y", con un par de orejetas laterat

De conformidad con la invenci&n referida a los dlbuu

les, o mis, taladradas (2) para su f:l.:]aci_&n a un punto de sustentg-
c¢idn apropiado, que preéenta pof su parte delantera dos brazos
divergentes (3) terminados en unos resaltes iepticales (%) que
sirven para sujecciln, mediante tornillos, de unas regletas (5)
cuya finalidad es la de cooperar a la sujecci&n del perfil a sol-
dar, y se hallan previstas, en su tipo standard para ofrecer el
punto o plano de sujecci8n de un lado o de otro (ver figs. & y &A
refs. 5 y 5A), seghln las caracteristicas del perfil.

En el brazo posterior de este soporte en forma de
"Y" van dispuestos dos resaltes vérticales en forma de medias ca-
fias, dispuestos opoientemente (9) dejando un hueco interior, de-
terminando por tanto una especie de cuerpo cilfndrico abierto diad
metralmente, y que es apto para alojar por simple encaje dentro
del mismo, a un cuerpo cilindrico (X&) referenciado con (8) en el
dibujo (Fige 1) que tiene una perforacin diametral pasante, file
teada a rosca por la que atraviesa el vastago de una especie de
husillo (7) que por su extremo posterior tiene un mango moletea-
do o similar (10) Y que a su parte delantera lleva acopladas las
mordazas mbviles de presidn (6) que terminan en dos brazos (6A ¥
6B) en forma de "V'", siendo un poco més estrechos por sus extre~
mos libres que por su punto de unidn. Los extremos libres terminaJ
embos en un pequeﬁ§ rebaje (P).

Gitando manualmente este dispositivo de husillo por
su mango (10) y merced al fileteado del cilindro (8) gque lo sopordt
ta, acoplado dentro del soporte (9) de la base (1), e8 evidente qTe
las mordazas (6) solidarizadas con el mismo, avanzaran lo necesa-
rio para presiohar el perfil que, en cada lado, se haya colocado

en las regletas (5) de las mordazas (4) de la base (1) ejercien=-

do la necesaria presiﬁn para sujetarlos e inmovilizarlos, permi--
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posiciSn en "V" y en "Y" del conjunto de las mordazas, 1os extre-

contenido en las siguientes:
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tiendo efectuar la soldadura de sus extremos, ya que por la dis-

mos de los perfiles, convenientemente colocados, quedan en contacH
to. Para liberarlos basta aflojar el husillo y con 8L, aflojfndosd
el conjunto de las mordazas, el perfil queda liberado y puede re~

tirarse.

Las mordazas mSviles, siempre dentro de la linea ge-
neral de la invenciSn, pueden tener sus brazos més largos (6A y
6B) o més coftos (6C y 6D) segin los tipos de perfil sobrpique se
ﬁaja de trabajar.

.. Asimismo se hace constar que en el presente modelo
de‘u;ilidéd oaben cuantas variantes de realizgciﬁn como sean posit
blealbin que se altere su;ésencia, pudi&ndo§§ fabricar su oﬁjeto
en toda clase de maferiaies, formas y tamaiios apfopiados, 8in li=
mitaci8n, siendo potestativo acompafiarle de cuantos elementos gc-

cesorios sean convenientes para su mejor cometido funcional.

NOTIT- Descrito suficientemente lo que antecede s8lo resta seilala

que 1o que se declara propio, nuevo y fitil del solicitante, es lo

REIVINDICACIONES

1 = Mordaza angular de soporte para soidadura de per
fiies'met&licos, caracterizada por constar de una base de Boporte
que tiene planta similar # una "Y" con unas érejetas laterales
taladradas paéa su fijaci&n a un punto de sustentacidn adecuado;

y que pesenta por su parte delantefa dos brazos divergentes ter~

minados en unos resaltes verticales que sirven para sujecciln,
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por tornillos o similar, de unas regletas complementarias cuya
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. finaelidad es cooperar a la sujeceiln del perfil a soldar, pudien~
“do ofrecer el plano de sustentacién de sus dos caras opuestas, se;
glin convenga y segfin las caracterfsticas del perfil que se apoya
en las mismas.

2 - Mordaza angular, segln reivindicaci8n 18 caractet
rizada porque en el brazo ceantral o posterior de este soporte en
forma de "Y" van dispuestos dos resaltes verticales en forma de

~medias cafias dispuestas opohentemente dejando un hueco entre am-
bos, determinando por tanto un cuerpo cilfndrico abierto diame--
tralmente y que es apto para recibir, por simple encaje dentro
del mismo, a un cuerpo cilfihdrico que tiene una perforachdn dia-
metral pasante, fileteada a rosca, por la que atraviesa el vistag
fileteado de una especie de husillo que por su extremo posterior
tiene un mango para facilitar su accidn manual y por su parte de-
lantera lleva acopladas unas mordazas moviles de presidn que ter-
minan en dos brazos en forma de "V" cuyos extremos libres tiemen
un pequefio rebajee.

3 « Mordaza, segin reivindicaciones 1 y 2 caracteri-
zada porquﬁ girando manualmente este dispositivo de husillo por
su mango y merced al fileteado de su vlstago y del cilindro que
lo soporta, las mordazas mﬁviles solidarizadas con el mismo avane
zan los puntos necesarios paré presionar al perfil que, en cada
lado, se haya colocado en las regletas de las mordazas de la ba=-
se, antes descritas, ejerciendo la presi&n necesaria para sujetar
e inmovilizar un perfil de cada lado permitiendo efectuar la sold
dura del extremo de los mismos, ya que por la disposicibén en "Y"
y en "V'" del conjunto de mordazas, los extremos de los perfiles
quedan en contacto y es £6cil soldarlos; y para liberarlos se ac-
tha en sentido inverso.

4 - MORDAZA ANGULAR DE SOPORTE PARS SOLDADURA DE PER{

FILES METALICOS,




Todo seglin se describe en la presente memoria que
“consta de seis hojas foliadas Y escritas por una cara con ciento

veihtitres lineas y dibujo anexo.

Madrid 25 junio 1971
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