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"Perfeccionamientos en rec ip ien tes de materia 

" f le x ib le *  obtenidos partiendo de un elemento de 

"forma tubular"

S o lic ita n te s EMILE PIQUEREZ dom iciliado en Roate de

Fontainebleau, Saray V ls l l l s  Poste* (Seine e t 

O lee) Francia.

La presente Invención tiene por ob jeto un 

rec ip ien te o envase de materia f le x ib le *  obtenido 

partiendo de un elemento de forma tubular*

Ya se conocen los  envasas de la  clase de 

5. séquitos* u tilizad os  por lo s  farmacéuticos y drogueros

para la venta de c ie r to s  productos farmadéutloos y químicos 

en polvo o granulados. Estos envases* que son por lo  

general de papel* tienen forma plana como loa aobrea y 

tienen e l fondo y e l c ie rre  situados et e l mismo plano*lo 

10. que presenta e l inconveniente incontestable de lim ita r 

considerablemente e l contenido de loa envases. Además*



cuando «1 contenido so u t i l iz a  por fracciones, es 

neoesario, a cada una de las extnaeoionee, llen ar e l 

envase por e l lado de la  abortara de salida del contenido, 

puesto que s i  no se toma esta precaución y descansa e l 

envase l is o  sobre ana mesa, una parte del producto que 

está todavía envasado corre e l  riesgo  de derramarse Intem­

pestivamente.

E l ob jeto  de la  Invención es establecer un 

rec ip ien te o envase f le x ib le  de precio de venta poco 

elevado, cuyo c ie r re , después que se ha efectuado su ¡

llenado, ce excesivamente sen c illo , y  que presenta, j.

cuando cató completamente cerrado, «na forma especial 

gracias a la  cual ae evitan los Inconvenientes que resa l-
i.<

tan del empleo de los  envases planos. Ademés, arranoando, o 

practicando un corte con ayuda de unaa t i je r a s ,  se puede 

formar una abertura que constituye un pico vertedor por 

e l  cual puede efectuarse e l paso o descarga del contenido 

o de una parte solamente de este  último y, en este 

último caso, e l rec ip ien te  puede colocarse sobre una j
I

mesa por una de sus su perfic ies con su pico de descarga a 

un n iv e l superior a l  de l res to  de l contenido.

E l reo ip iaate o envase según la  Invención,
»

obtenido partiendo de un elemento de forma tubular, se 

earaeterlsa porque los dos extremos de l citado elemento 

tubular, ee d ec ir , e l fondo y  e l o r i f i c io  de llenado 

están cerrados mediante aplastamiento de las partes aituadas l 

unas enfrente de otras de la pared la te ra l del tubo, según 

unos planos desplanados unos loa *  9o*; correspondiendo 

e l  desplazamiento máximo de 90* a la  capaoidad mayor del 

reo ip len te , a la  vez que dá la mayor fuerza.

El desplazamiento de 90* entre loa planos de los
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<9 os s ie rres  proporciona s i r e d  p ísate una forma especial 

de la clase tetraedro de a ris tas  redondas que se presta 

de un modo perfecto para la  aplicación de ana pabiloidad 

o r ig in a l en las cuatro superfic ies simétricas del 

rec ip ien te*

La invención cubre todos los recip ien tes» 

cualquiera que sea e l modo en que se efectúen los c ierres  

del fondo y del o r i f lo io  de llenado» sujeción» estampación 

7 particularmente soldadura autógena» para la  unión de 

m aterial contra m ateria l» 7a se ba7a establecido e l 

rec ip ien te partiendo de una chapa de metal o aleación 

delgada o partiendo de ana hoja de papel reeublerta de una 

pelícu la de materia p lá s tica .

De la  descripción que sigue referenoiada con e l  

dibujo representado a t itu lo  de ejemplo» resaltarán otras 

ventajas 7 ea rso terls tlcas  de la  inveno lón.

La f i g .  1 es una v is ta  de un elemento tabular 

de papel» cuya cara que representa la  su perfic ie  in te r io r  

del tubo se ha reoubierto préviamente mediante enlucido 

o ousiquier otro medio conocido» con una pelícu la  da materia 

term o-plástica*

La f l g »  2 representa e l c ie rre  del fondo del 

rec ip ien te  obtenido mediente aplastamiento bajo presión 

7 temperatura*

La f ig *  3 representa e l c ie r re  del o r i f i c io  

u tilizad o  para e l llenado obtenido por aplastamiento 

bajo presión 7 temperatura*

La f ig *  4 ea una v is ta  en perspectiva de l 

rec ip ien te lleno 7 completamente cerrado*

En la figu ra  1 » a l c ie rre  de la parte da 

recubrimiento comprendida entre loa bordea longitudinales
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1 y 2. y qu« se éxtleudé per toda.la long-^TT^ Jel tubo
f

se efectúa, con ayuda de moletas no representadaa, cuyas 

moletas prévlamente calentadas . se ajustan unas sobre otrasj 

de modo que la su perfic ie  de la pe llou la  de materia tenso» 

p lástica  se adhiera defin itivam ente a la  su perfic ie

del papel que está en frente. |
íí

81 se hubiese tratado de un rec ip ien te  estableóle 

do p a rtla d o  de chapa delgada de metal o de aleacldn con ve- ; 

D iente, e l c ie rre  se hubiera efectuado m aterial centra 

m ateria l. I

En la  figu ra  3 se vé que e l fondo 3 del 

rec ip ien te  se ha efectuado -  lado lsqulerdo del dibujo -  

mediante simple aplastamiento de las partea situadas 

una enfrente de otra  de la  pared la te ra l del tubo, por 

medio de moletas o ú tile s  análogos» que no ván representa­

dos prévlanunte oalsitados y prensados uno con otro  de 

modo que las su perfic ies  de la pe lícu la  de m aterial 

termoplástleo comprendidas entre las fleohas a-a y  b-b 

que están sometidas a la  acción de los citados ú t ile s  se 

Juntan una a otra» a modo de una soldadura autógena*

Según esta f l g .  2 e l aplastamiento d e l tubo se efectúa 

según un plano horizon ta l, tos trazos punteados muestran 

e l tubo antes de efectuarse e l c ie r re  de l fondo.

En la f l g .  3 se vé -  lado derecho del dibujo • 

que el c ie r re  4 de l extremo del tubo que ha servido de ©rl« 

f í e l o  de llenado 5 se efectúa por medio de una sen o 11 la 

operación de aplastamiento de las partes situadas una 

enfrente de otra de la pared la te ra l del tubo, del mismo 

modo que la d e l fondo 3 y por medio de loa miemos ú t ile s  

prévlaaente calentados y prévlamente prensados uno hacia 

o tro .
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1©5. Según esta figu ra  3 o l aplastamiento del



tubo se efeotúa según un plano v e r t ic a l,  es d ee lr , normal- 

■ente del aplastamiento del fondo»

Bata conformación del rec ip ien te  según la  cual 

los cierres 5 y 4, d e l fondo y del o r i f i c io  de llenado 

110* reapeetivaoen te,están desplazados a 90* e l uno con relación 

a l o tro , establecen e l rec ip ien te  representado en 

perspectiva en la  figu ra  4, rec ip ien te  que para una apropiada 

longitud del tubo in ic ia l  ñ& la  mayor capacidad y 

asegura la  más completa tiran tas de l reo lp ien te»

116, Be ré por e l examen de esta figu ra  4,

que e l r e c lp ln t e  según la invención a fecta  una forma 

especial que le  dá un aspecto de la clase de un tetraedro, j 

en e l que lo s  ángulos serian redondeados y las lineas 

que separan loa cuatro lados ligeramente combados* El 

120* rec ip ien te  presenta sin embargo, cuatro su perfic ies  planas 

importantes que permiten co locarle  de plano en una
j

mesa m  perfecto estado de eq u ilib r io  estable* i
Guando ae daaée u t i l iz a r  la  tota lidad del 

contenido del rec ip ien te , bastará arranear una cualquiera 

125* de las esquinas o , preferen tes!® te, recortar de estas, una,
¡f

con ayuda de unas t i je r a s ,  apoyando sensiblemente un poco 

más a llá  de uno de los e le r re e , eomo lo  indios la  figu ra  

4 en linea  de puntee e-o , para que ae efeetóe automática- 

m « t e  una áb ertura de forma de pieo vertedor 6»

ISO, Bisado id tn tioo  e l c ie r re  de l fondo 3 a l

c ie r re  4 d e l o r i f i c io  de llenado 5 es absolutas® te imposible 

d iferen cia r los dos c ls rres ,

81 se ba de u t i l iz a r  una fracción solamente del 

contenido, ae puede, sin in conven l® t«,co loaar e l rec ip ien te 

138, de plano sobre una mesa* teniendo cuidado de que e l pieo

vertedor 6 se encuentre en la  parte más a lta  del reolp iente



lo  que suprime todo riesgo  de fuga intempestiva de l 

reato de l contenido•

H 0 T A

140• Descrita anfle 1a temente la  naturaleza del

Invento, aa l como la  manera de re a liz a r lo  en la  práctica, 

debe hacerse coñeter que lea  disposiciones anteriormente 

Indicadas son susceptibles de modlfloaeIones de d e ta lle , 

en cnanto no a lte re  sn princip io  fundamental» También 

145, se hace constar que dicho Invento corresponde a una patente / 

presentada en Franela con fecha 20 de junio de 1044, 

ocogiéndose, por lo  tanto, a los benefic ios que conceden | 

loa Convenios Internacionales en v igor y siendo lo  que
i

constituye la  ca n e la  del re fe r id o  Invento y por lo que 

150* ae s o lic ita  patos te de ln vA d ó n  , por veinte aBoa en 

Bepa&at "Pcrfcccionamientoa m rec ip ien tes de materia 

f le x ib le ,  obtenidos partiendo de un e l asento en forma 

tubular*f caracterizándose por lo  s igu ía  tes

1 * .-  Perfeccionamientos a  rec ip ien tes de 

156, materia f le x ib le »  obtenidos partí Ado de un elem Ato de f
forma tubular» caracterizándose porque los dos extremos 

del citado elemento tabular se cierran mediante aplastamien­

to de las partes sltuadss una A fr s n ts  ds otra ds la  

parad la te ra l dsl tubo según planos desplazados de unos 

160* 10® a 90® uno con relación a o tro ,

2®•- Perfeccionamientos según la  reivindicación  

1 », carac te rizón dos s porque e l desplaesm iAto de los 

plenos de c ie rre  de loe extremos es de unos 90® y e l 

o r i f i c io  de paso o descarga se forma mediante recortado 

165. de une de loe óngulos de extremo* ¡

3®.-Perfeccionamientos en rec ip ien tes ds mate*» ' 

r ía  flexib le,obtm aídos partiendo de un elem Ato de forma
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tabu lar! t a l  y como qaeda sabetanelalmente descrito  en 

la  presenta memoria, e llos trade en loa  dibajos qae se 

acompaSan*

Sata memoria consta de s ie te  hojas escritas 

9or ana sola cara*

Madrid 86 de Janlo de 1646* 

ramas p iqubrez »

Ppf Pggor Q ti J. ACEBO
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