
Gase 4490-

U Ñ &  í EPSOIAICCtON
W  ÜEFECTQ O E L O S ^  (

. 1 7  O í

2 1 JUM 1945

1 7 0 2 5 9

' PUDRIA. DESGRIPSim . 
para s o l ic i t a r '

í  A 2  B II ü¡ B D S I E T B I O I O  IT

en

B S U S !
por TSUTüS ' anos ‘

a sombre de TW3 PJL2S&5B EP5IT OOÜÉ&Tî  entidad norteam ericana, 
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Esta invención se refiere  a una pluma fuente o 
e s t i lo g rá fic a ,

las tin tas comúnmente empleadas en e l uso de plumas 
de fuente son del tipo que tienen una base ácida o neutra 

Estas tin tas no son fácilmente absorbidas por las fib ras 

del papel y tienden a permanecer en la  superficie  del 

papel para secarse principalmente por evaporación de su 
contenido liquido. El d ispositivo  alimentador de t in ta , 

según se acostumbra emplear en las plumas de fuente, se 

dispone para efectuar control, cuando menos en parte , 

por atracción cap ila r , y la s tin tas d e l carácter prece­
dente se acomodan muy bien para ser usadas con t a l  d is ­

positivo alimentador. Además, no tienen ningún efecto 
deteriorante apreciable sobre los ¡rateria les de los 
cuales se fabrican normalmente las plumas.

Es desde luego conveniente, a f in  de ev itar  la 
necesidad de secar e l  papel después de e sc r ib ir , e l  que 
la tin ta  se seque o se absorba tan rápidamente como sea 

posible de suerte que no se emborrone. Pero una tin ta  

a l  secarse rápidamente por evaporación produce d ificu ltad  

con plumas corrientes en que la s plum illas de las mismas 
se secan rápidamente cuando la pluma no se h alla  en uso, 

de suerte que la tin ta  no está  inmediatamente disponible 

en la  punta de e sc r ib ir  de la plumilla cuando la punta 

se ap lica a l  papel después de c ierto  tiempo en que la
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pluma no se ha usado. S i se tra ta  de ev itar  esta d i f i ­

cultad regulando la alimentación desde e l  depósito de la 
. pluma de manera que una cantidad relativamente grande 

de tin ta , que evidentemente tardará más tiempo en sccar- 

30 se , se halle en disponibilidad cerca de la punta de es­
c r ib ir , la pluma tiene una tendencia a derramarse o. go­

tear por la punta cuando se sostiene tn la posición de 

e sc r ib ir , particularmente s i  ex iste  alguna condición que 

provoque un cambio en la relación entre la presión at-  

35 mosfórica exterior y la  presión en e l  in terio r del depó­
sito  de la t in ta . En consecuencia, la alimentación en 

las plumas de este tipo se construye sobre la  base, por 
una parte, de un término medio entre una condición en que 

no se producirá ningún derrame o goteamiento, secándose la 
40 plumilla s i  no se usa por mucho tiempo y, por otra parte, 

de una condición en que se suministra más tin ta  a la  plu­
m illa para ev itar  este secamiento rápido pero pudiendo 
producirse derrames o goteos.

Se ha hallado que la llamada t in ta  a lca lin a es 

45 capaz de penetrar rápidamente los encolados resinosos, 
gelatinosos o almidonados comúnmente empleados en los 

papeles de e scrib ir  y de ser absorbida por las fib ras 

del papel. Tal acción de la  tin ta completamente elimina 
la necesidad de secar con un papel secante puesto que 

50 penetrando rápidamente e l  encolado, y siendo absorbida
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por las fib ra s , s<5lo permanece sobre la superficie una 
película de tin ta  extremamente delgada y esta  película 

se seca ca si instantáneamente, A no ser que se provean 
medios contra e llo , un á lc a l i  que tiene fuerza, su ficiente 

para penetrar e l  encolado, por su misma calidad que le 

permite penetrar t a l  encolado, ataca y de te rio rá gran 
número de los m ateriales, e .g . ,  "pirox i l in a e m p le a d o s  
en la  construcción de plumas corrien tés. En consecuencia, 

numerosos p lástico s utilizado^ para e l  cañón y estructuré 
de alimentación de la pluma, como asimismo algunos de los 
metales comúnmente empleados para las 'p lum illas, son 
atacados por un á lc a l i  t a l  y deterioran rápidamente en 
presencia de l mismo,*•

Tinta alcalin a del carácter precedente también 

tiene otra calidad que impide su uso en plumas corrien tes. 
Tal tin ta  tiende a f lu ir  muy libremente por y desde la 
estructura de alimentación de una pluma t a l ,  produciendo 
derrames a d iferencia de la acción de tin tas ác id as.

El objeto principal de la invención es e l  proveer 
una pluma de fuente capaz de usar una tin ta  a lca lin a , -y 

particularmente una tin ta  que tiene una báse a lca lin a  
suficiente para penetrar rápidamente e l  encolado del papel 
y ser absorbida por las fib ras del mismo#

Otro objeto es e l proveer una pluma de fuente for­
mada de m ateriales que se adaptan pára ser usados en con-
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tacto con una tin ta  a lca lin a  del carácter precedente y 

que presenta una plumilla y elementos que controlan e l 

flu jo  de tin ta  desde un depósito de tin ta  a t a l  plum illa, 

que se adapta para controlar e l  flu jo  de tin ta  de maner&
30 que se  efectúe una alimentación uniforme de tin ta  a la 

plumilla bajo todas la s condiciones de e sc r itu ra .
Otro objeto más es e l  proveer una pluma de fuente 

construida en su to talidad  de ta le s  m ateriales de manera 
que no se produzca ningún efecto deteriorante cuando se 

85 emplee la pluma con una tin ta  a lca lin a  de las' denominadas 
"de secamiento rápido".

Aun otro objeto de la  invención es e l  proveer una 
pluma de fuente que tiene una estructura de alimentación 

capaz de emplear t in ta s a lca lin as para proporcionar una 
90 alimentación de tin ta  su ficien te pero no excesiva a la  

punta de e sc r ib ir  de la  plumilla de. la pluma.

Otro objeto más es e l  proveer una pluma de fuente 
que tiene una estructura de alimentación dotada de pasa­

jes de alimentación de la  tin ta  de t a l  modo proporciona - 

95 dos que controlan positivamente e l  f lu jo  a tr&vós de los 
mismos de una tin ta  que presenta c a ra c te r ís t ic a s  de f lu jo  
o movilidad relativamente elevadas, t a l  como una tin ta  

a lca lin a .
Otro objeto es e l  proveer una pluma de fuente que 

100 tiene una estructura de alimentación que se adapta para
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ser usada con tin ta  que presenta c a rac te r ís tica s  de flu jo  

o movilidad relativamente elevadas en e l  in terio r de la  

pluma y que comprende una estructura ce lu lar  que se adapta 

para almacenar la tin ta  que fluye a través de la  estruc- 

105 tura de alimentación en exceso de la  que se requiere para 

fines de e scritu ra , de suerte que impida definitivamente 

derrames o goteamientos desde o en la punta de la  pluma, 

que pudiesen tender a producirse con motivo de la s carac­
te r ís t ic a s  de la  tin ta  a lc a lin a , 

l io  Aun otro objetó es e l  proveer una pluma de fuente
que tiene una estructura de alimentación dotada de medios 
celulares para efectuar e l  almacenamiento de cualquier 
exceso de tin ta  que fluya a través de* la  estructura de 

alimentación, controlando la  estructura de alimentación 

115 y sus elementos celulares e l flu jo  de a ire  a través de 

los mismos a l  depósito de tin ta de la pluma, a fin  de 

poder u t i l iz a r  en la pluma tin ta  a lca lin a con c a rac te r ís­

tic a s  de flu jo  o movilidad más elevadas que la s de la 

tin ta  ácida, sin  peligro de que la t in ta  fluya demasiado 

120 libremente desde e l  depósito.

Otro objeto más es e l  proveer una pluma de fuente 

que tiene una estructura de alimentación que, s i  bien 
se adapta* muy especialmente para controlar la alimentación 
de una tin ta  a lca lin a , también se adapta para controlar 

125 eficazmente e l  flu jo  de una tin ta  ácida-.

l
i.
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Otro objeto es e l  proveer una pluma de fuente que 

tiene una estructura de extremo anterior que comprende un 

casco que encierra los elementos de alimentación y una 

punta que sobresale d e l casco, estando las partes de los 
130 mismos construidas de manera a f a c i l i t a r  la  alineación 

de las partes y la conservación de t a l  alineación .
Otro objeto es e l  proveer una pluma de fuente del 

carácter precedente que presenta las partes que con sti­
tuyen e l  extremo anterior u operante de la  pluma armadas 

135 como un solo conjunto.
También es un objeto e l  proveer una estructura de 

pluma fuente novedosa en la cual las partes que consti­
tuyen e l extremo anterior o de e sc r ib ir  se adaptan para 
ser  armadas como un solo conjunto y t a l  conjunto está 

140 amoviblemente asegurado a l  cañón de la  pluma, mediante

lo cual la s partes del extremo anterior podrán se r  debi­
damente alineadas en relación una con la otra y t a l  
alineación no es afectada a l  asegurar e l  conjunto a l  cañón, 

o que en caso de que sea necesario reparar alguna porción 

145 de t a l  extremo an terior, pueda se r  fácilmente reemplazado 
e l  conjunto entero por un nuevo conjuntof

Otro objeto es e l  proveer una estructura de pluma 
fuente novedosa que presenta la s partes que constituyen 
e l extremo anterior u operante de la  pluma armadas como 

150 un conjunto de alineación automática, y aseguradas en t a l
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relacidn por cemento, estando e l  conjunto asegurado a l  

cañdn de la pluma por un cemento que presenta una carac­

te r ís t ic a  diferente y capaz de ser soltado por un t r a ta ­

miento diferente del que se requiere para so lta r  e l cemen- 
155 to primeramente mencionado, de suerte que pueda se r  e l  

conjunto fácilmente desprendido del cañdn s in  a f lo ja r  

las partes que constituyen e l  conjunto, una de la o tra . 

Otros objetos y ventajas resultarán  aparentes de 
la siguiente déscripcidn, tomada conjuntamente con los 

160 dibujos que se acompañan, en los cu ales:
la figura 1 es úna v is ta  en alzada la te ra l , parte 

en seccidn, de una pluma fuente que integra la s carac­

te r ís t ic a s  de la invencidn.
la  f ig u ra  2 es una v is ta  s im ila r  a la  de la  fig u ra  

165 1 que muestra la  pluma, en parte desmontada,

la figura 3 es una -seccidn tran sversal dada sobre 
la línea 3—3 de la figura 1,

la figura 4 es una seccidn tran sversal dada sobre 
la línea 4—4 de la figura 1; y 

170 la figura 5 es una v ista  fragmentaria de la pluma
con partes seccionadas para mostrar la alineacidn de 
c iertas p arte s. -

Tintas a lca lin as comúnmente usan como base para las 

mismas hidrdxido sddico (sosa cáustica)., hidrdxido potásico 
175 (potasa cáu stica), o hidrdxido de l i t i o ,  s i  bien podrán
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u tiliz a rse  hidróxido de cesio o de rubidio, pero los
* • ♦

hidrdxidos primeramente mencionados son preferib les desde 

e l  punto de v ista  de su disponibilidad y costo . Todos 

los hidrdxidos precedentes son monovalentes.» Existen 

ISO otros á l c a l i s ,  ta le s como los á lc a l i s  divalentes conoci­

dos por e l  nombre de t ie rra s  a lc a lin a s , pero ta le s  á lc a lis  

no se emplean como base para t in ta  con motivo de su re­

la tiva  in solubilidad .

las tin tas a lca lin as d e l tipo más arriba  indicado 

185 tienen la propiedad de penetrar rápidamente los encola­
dos normalmente empleados en papeles de e sc r ib ir .  S i 

bien los encolados comprenden una amplia variedad de 
formas e sp e c ifica s, pueden se r  todos c la s ificad o s general­

mente como resinosos, gelatin osos, o almidonados.

190 Penetrando rápidamente e l  encolado del papel, la
tin ta a lca lin a  puede ser rápidamente absorbida por los 

componentes del papel y, por lo tanto, deja una película 

muy fina sobre la  superficie  y no deposita una capa de 

superficie relativamente espesa como es e l  caso con tin tas 

195 ác id as. A si, las tin tas a lca lin a s , a l  penetrar en e l  

mismo papel, se retienen permanentemente en e l  mismo de 

t a l  forma que se produce e l  efecto de. "secamiento rápido” . 

Esto elimina la  necesidad de secar con un papel secante* 

A si, la tin ta a lca lin a  posee una ventaja bien mar­

aco cada sobre la tin ta  ácida, pero con motivo de la s diferen-

-  8 -



cias en las ca rác te ristica s de flu jo  o movilidad de la s 

dos t in ta s , como asimismo las d iferencias en la  tensión 
de su p erfic ie , entre otras cosas, y la  habilidad de la 

tin ta  para mojar las su p erfic ie s, la estructura de la 
205 pluma se diferencia de la de las plumas corrientes a f in  

de u t i l iz a r  debidamente la  tin ta  a lca lin a  bajo todas la s 

condiciones de uso.
El empleo de tin ta  a lca lin a también presenta otro 

problema en la construcción de la pluma, a saber: e l  de 
210 encontrar materiales apropiados que resistan  la acción

corrosiva del á lc a l i  contenido en la misma. Numerosos 
m ateriales usados en la construcción de plumas qué son 

completamente a propósito para usarlos con tin ta  ácida , 
son totalmente inapropiados para usarlos con tin ta  a lca-  

215 lin a .
Tomando en consideración los. tipos de plumas de 

fabricación corriente, un tipo de construcción usado en 

plumas de a lta  calidad comprende una bolsa de caucho 
flex ib le  y una estructura de alimentación y sección de plu- 

220 ma de caucho duro. El caucho de esta s partes es a pro­

pósito tanto para tin tas ácidas como para tin ta s  a lc a lin a s . 

No obstante, ha sido práctica muy común e l  asegurar la 
bolsa a la sección de la pluma por medio de goma laca .
Esta es fácilmente d isuelta  por la tin ta  a lca lin a , de ma- 

225 * ñera que cuando se emplea una pluma de esta  naturaleza con

-  9 -
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tin ta  a lca lin a , se ablanda la laca y luego tiene lugar 

una fuga de la tin ta  entre la bolsa y la sección de la  

pluma.
En numerosos casos, las secciones de pluma, como 

230 asimismo los cañones, son hechas de un p lástico  con base 
de celu losa, e l  cual es atacado o corroido por los á l­

c a l i s ,  Cualquier p lástico  de celu losa , t a l  como piroxi- 

lina', queda sometido a las objeciones precedentes, como 

asimismo lo están las resinas fendlicas que han sido 

235 u tilizad as extensamente pira elaborar productos moldeados.

Un número de otros p lásticos se ha encontrado tam­

bién que se someten a la corrosión por á l c a l i s ,  pero se 

descubren nuevos p lástico s tan rápidamente y ex iste  una 
variedad tan extensa de e l lo s , que esta  materia o asunto 

240 puede ser abocado de un modo mejor nombrando seguidamente

p lásticos conocidos que no son atacados por e l  á lc a l i  y que 
tienen propiedades f í s ic a s  apropiadas a propósito para su 

uso en plumas de fuente. A sí, la resina de m etil metacri- 

-lato, polistreno, resina del tipo v in llico , resina de 

245 cloruro de vínilideno, resina melamina, caucho natural 

o sin té tico , y resina de a l i lo  son todos m ateriales a 

propósito para plumas fuente que empleen tin ta  a lc a lin a .

S i bien los m ateriales anteriormente mencionados son a 

propósito, la pluma revelada en este lugar no se lim itará 

850 a ta le s  m ateriales, puesto que se podrán encontrar otros

- 10 -
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plásticos sin ilam ente a propósito. Hablando de unmodo 

general, los p lásticos de más a lta  calidad o más costosos 

se adaptan para plumas fuente tanto desde e l  punto de 

v ista  de sus propiedades f ís ic a s  como desde e l  punto de 
255 v ista  de la tin ta a lca lin a , s i  bien pueden presentarse

excepciones a esta regla general. £1 m aterial particu lar 

a u t i l iz a r  en cualquier parte p articu lar de la pilona 
también será controlado por la  tendencia, de la pluma 

a mojar la superficie  de t a l  m aterial, puesto que este 

260 es un fac to r en la acción c a p ila r ¿
El m aterial del cual se construye la  plumilla de 

la pluma también debe tomarse en cuenta cuando se destina 

para usarla con tin ta  a lc a lin a . Puede establecerse como 
regla general que los metales pobres son fácilmente co­

ses rroidos por los á lc a l i s ,  mientras que los metales precio­

sos no lo son. Así, los metales preciosos ta le s  como e l  
oro, platino, rodio, rutenio, osmio e ir id io  son todos 
a propósito para usarlos con tin tas a lc a lin a s . Los metales 

pobres como e l  hierro, aluminio, cinc y plomo generalmente 

270 no son a propósito. No obstante, aleaciones de metales 
preciosos con metales pobres son sa t is fa c to r ia s  y, de 

hecho, preferib les con motivo de sus propiedades f í s i c a s . '  

Además, c iertas aleaciones de los metales pobres, ta le s 

como acero inrnanchable, se encuentra que son sa t is fa c to r ia s , 

275 aunque ta le s  aleaciones pueden ser  lentamente atacadas por

-  11 -
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las tin tas ác id a s. Algunos metales intermediarios, como
( .

e l  tungsteno, cobalto, tántalo y níquel son fácilmente 

atacados tanto por la s tin ta s  ácidas como por la s a lca ­

lin as, y en consecuencia no deberían u t i l iz a r se .

280 En una pluma de construcción corriente, primordial­
mente proyectada para u sarla con tin ta s ácidas, la s carac­
te r ís t ic a s  de flu jo  o movilidad más bajas de la  tin ta  

ácida, comparada con la  tin ta  a lca lin a , permiten e l  

empleo de ductos de alimentación más grandes y un control 

285 menos sensitivo  de la  t in ta . fiara expresarlo en otras 

palabras, la  tin ta  a lca lin a , poseyendo carac te rís tica s  

de flu jo  o movilidad más elevadas en una pluma que las 

que posee una tin ta  ácida, exige un control más sensitivo 

de la  alimentación de la tin ta desde e l  depósito a la 

290 plumilla para impedir e l  que la pluma se derrame o gotee 
o que se aliménte la tin ta  demasiado libremente. Se he 

hallado que en una pluma que se adapta para usarse con 
tin ta a lca lin a , todos los pasajes de alimentación de la  

estructura de alimentación de la  tin ta  deberían se r  de 

295 forma cap ila r  restringida desde e l depósito por sensib le­

mente todo e l  trayecto hasta la  punta de e sc r ib ir  de la  

plum illa, También es conveniente que la estructura de 

alimentación integre elementos celulares de relativamente 

gran capacidad para acomodar rápidamente e l  flu jo  en ex- 

300 ceso, cuando se va a u t i l iz a r  tin ta  a lca lin a , y que ta le s



-i4'
w

I

v> -

S

elementos celulares están directamente conectados a l  

pasaje de alimentación para impedir cualquier tendencia 

a gotear o derramar por la punta de la  pluma. Además, 

con motivo del carácter altamente móvil de la  t in ta  a l-  

305 ca lin a , es asunto de mayor importancia e l  controlar e l
flu jo  de a ire  a l  depósito, puesto que la tin ta  sa ldrá  del 

depósito tan sólo mediante la entrada de a ire  en e l  de­

pósito o mediante la expansión del a ire  ya contenido en 

e l  mismo. Se ha descubierto que proveyendo un elemento 

3X0 de alimentación como e l  que se describe más adelante, d is­

puesto en forma t a l  que pejmita la  entrada de a ire  en e l  

depósito sensiblemente tan sólo cuando e l  flu jo  de t in ta  

procedente del depósito llene los requisitos existentes 
de e scritu ra , se controla e sta  condición. Además, la 

3X5 estructura de alimentación debe e sta r  construida de modo 

que cualquier exceso en e l  in terior de la  misma pueda se r  
u tilizado en la punta de la pluma antes de perm itir la  
entrada de a ire  a l  depósito y la  sa lid a  de t in ta  del mismo.

Otra carac te rís tica  de la pluma, que le permite 

320 u t i l iz a r  tin ta  a lca lin a  debidamente, reside en la  cons­
trucción de la  plumilla y en la forma en que e stá  montada 

en la  pluma. la plumilla tiene una porción de soporte 

tubular que proporciona un soporte rígido para e l  extremo 

anterior hendido o punta de e sc r ib ir , y está encerrada por 

325 un casco, excepto su punta extrema de e sc r ib ir , en forma

- 13 -



t a l  que la  puntade e sc r ib ir  se pone en contacto con e l  
casco durante la  escritu ra  y a s i  se sostiene contra la  

flex ién  en cualquier grado a p r e c ió le ,  la hendidura en 
la  punta do e sc r ib ir  conserva en esta  forma una anchura 

330 sena ib lemente uniforme, la cual es de tamaflo restringido,
de manera que no puede ocurrir un flu jo  excesivo en la  
punta de e sc r ib ir  con motivo del ensanchamiento. £1 con­

tacto d e l casco y de la  plumilla adyacente a la  punta de 

e sc r ib ir  también proporciona un efecto de presa que sirve  
335 para impedir cualquier f lu jo  o derrame de tin ta  a través 

de la  perforaeién en la  plumilla por encima de la  super­
f ic ie  superior de la  plumilla hasta la  punta de e sc r ib ir , 
y mantiene un abastecimiento constante de t in ta  en un 

espacio cap ilar  sobre’ la  superficie  superior de la  plumilla 

340 por la parte de a trás d e l punto de contacto facilitan d o  
tin ta  para empezar a e sc r ib ir  instantáneamente.

la  .pluma fuente que hemos elegido para ilu s tra r  la 
invencién tiene una construccién a propésito para uso 
con tin ta  a lca lin a , s i  bien trabaja  satisfactoriam ente 

345 cuando se usa la  pluma con tin ta  ác id a . Esta piusa com­

prende un callén 10, e l  in terior d e l cual constituye un 

depésito de t in ta . Deberá entenderse que, s i  bien nuestra 
invencién tiene uso particu lar en una pluma del tipo 

ilu strado , también se adapta muy bien para uso en una 

350 pluma que integra una bolsa de tin ta  corriente como de-
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pósito para la t in ta .

En la  pluma ilustrada en e l  dibujo, la estructura 
del extremo anterior comprende un casco 11 que encierra 

una punta de e sc r ib ir  o plumilla 12 por sensiblemente su 
longitud to ta l  a excepción del extremo de la  punta de 
e sc r ib ir  que sobresale ligeramente del casco 11, según 
se indica en 13, para ponerse en contacto con la super­

f ic ie  de escritu ra , estando la  punta de e sc r ib ir  hendida 

según se indica en 13a. En e l  in terio r del casco 11 va 
colocado un dispositivo  de alimentación que comprende en 

e l presente caso, un colector o regulador indicado gene­

ralmente en 14, y una barra de alimentación 15. El re­

gulador 14 está  provisto de un taladro a x ia l  de d istin to s 

diámetros, uno de los cuales se a ju sta  apretadamente en 

e l  extremo posterior de la barra de alimentación 15, como 

en 16, para soportar y sostener esta  última en relación 
de ensamble. la plumilla 12 es de preferencia de forma 

tubular para circundar la porción delantera de la  barra 
de alimentación 15, y es de un diámetro t a l  como para 
a ju sta r  dentro del taladro en e l  regulador 14 y se r  re­

tenida en e l  mismo por fr icc ió n . Los diámetros de las 

partes son ta le s  que por delante de la  porción 16 que so­
porta la  barra alimentadora 15, se provee un espacio ca­

p ila r  anular 17 entre la  barra alimentadora y e l regulador, 

y un espacio cap ilar  anular 18 entre la barra alimentadora



y la plumilla^ El espacio cap ilar  18 se extiende hacia 
adelante hasta e l  extremo delantero de la  barra de a l i ­

mentación en donde la  plumilla aumenta en espesor para 
ponerse en contacto con e l  extremo de la  barra de alimen­
tación, como en 20. El casco 11 está  provisto de una 

abertura 21 en su extremo anterior para rec ib ir  e l  ex­
tremo delantero de la  barra de alimentación y para permitir 

que la  plumilla se extienda a través de aq u élla , la 

abertura 21 es de t a l  diámetro como para proveer un e s­

pacio cap ila r  22 por encima de la plum illa, y particu lar­
mente la  porción hendida de la misma, extendiéndose la 

hendidura 13a hacia a trás hasta e l  o r if ic io  perforado 23 

en la plum illa. El extremo delantero d e l casco está  

doblado hacia abajo para ponerse en contacto con la  plu­

m illa, como en 24.

Tinta procedente del depósito se alimenta a la 
plumilla por una fisu ra  de alimentación 25 que comprende 
una hendidura rad ia l o corte de sie rra  en e l  regulador 
14 que se extiende hacia adelante hasta un punto en que 
le fa lta  muy poco para llegar  a l  extremo delantero del 

regulador y comunica con e l  depósito por su extremo pos- _ 
te r io r , estando de preferencia agrandada la porción pos­

terio r de la  f isu ra , como en 26. la fisu ra  de alimenta­

ción 25 junto con los espacios cap ilares 17 y 18 y la 
hendidura 13a en la plum illa, proveen a s í  un pasaje para.



4

Xa alimentación de Xa tin ta  que se extiende desde e l  de- 
pósito hasta la  punta de e sc r ib ir  de la plum illa.

Rara cooperar con e l  d ispositivo  llenador de múlti­

ples golpes o carreras (no representado) cuando e l  inte- 

405 r io r  del cañón 10 constituye e l  depósito de la pluma,
puede montarse un tubo de respiración 30 en un taladro 31 
provisto en e l  extremo posterior de la barra de alimenta­
ción 15, estando dotado e l  taladro 31 de una abertura ra­

d ia l 32 que comunica con e l  espacio cap ilar  17.
4io Durante e l uso de la pluma, la tin ta  en exceso de

la que se necesita para fines de escritu ra  puede f lu ir  

desde e l  depósito, como en e l  caso en que e l  calor de la 
mano del e sc rito r  hace que se d ila te  e l  a ire  contenido en 

e l depósito. í&ra impedir e l  que dicho exceso de tin ta 
415 se derrame por la punta de e sc r ib ir , e l  regulador 14 es­

tá dotado de medios para tom ar'el exceso de t in ta . A es­

te fin , e l  regulador está dotado de una pluralidad de 

hendiduras circunferenciales o c e ld illa s  33 de tamaño ca­
p ila r  y que intersectan la fisu ra  de alimentación 25.

420 Así, cuando tiene lugar un flu jo  excesivo de tin ta en la  
fisu ra  de alimentación, e l  exceso de tin ta  por encima de 
la  que se necesita para las condiciones de escritu ra pre­
sentes, será tomado por las c e ld illa s  33 para impedir e l  
que se derrame por la punta de e sc r ib ir  de la  pluma.

425 Puesto que deberá permitirse la entrada de aire  a l

17 -
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450

callón a medida que se extrae la tin ta  del>fitsim)9 e l  regu­
lador 14 también e stá  dotado de una canal de a ire  34 que 
se extiende longitudinalmente del mismo por e l  lado opues­

to de la  fisu ra  de alimentación 26 y que in tersecta las 
c e ld illa s  33. la  canal de a ire  34 nú comunica d irecta­

mente con e l  depósito de suerte que e l  a ire  que penetra 

en e l  casco por la abertura 21 y pasa por la  canal 34, de­
be pasar por la s c e ld illa s  33 y a la  fisu ra  de alimenta­

ción 25 para entrar en forma de burbujas en e l  depósito.

Así, cuando las c e ld illa s  33 se llenan con tin ta  bajo con­
diciones de f lu jo  excesivo, no podrá pasar e l  a ire  a l  de­

pósito y la tin ta  usada por la punta de e sc r ib ir  será to­

mada de la s c e ld illa s  33 antes de que pueda pasar a ire  a l  
depósito para permitir e l  flu jo  de tin ta  procedente del 
mismo.

Los varios espacios cap ilares en la  estructura de 

alimentación deben tener, desde luego, ta le s  dimensiones 
re lativas como para abastecer tin ta  a la punta de e sc r i­

b ir  en cantidades apropiadas. £1 control del f lu jo  de 
tin ta  es de importancia especia l en e l  caso de tin ta  a l ­
calin a, y la e x a c titu d  en las dimensiones de los d istin tos 

pasajes para la tin ta  es por lo tanto esen cial en una plu­

ma que se adapte para usar t a l  t in ta . Generalmente los 

diversos espacios para la tin ta  en e l  in terio r  de la  es­

tructura de alimentación son de t a l  naturaleza que la s

-  18
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dimensiones de los mismos se reduce gradualmente hacia 
la punta de e sc r ib ir , teniendo la hendidura 13a la  menor 

dimensión. Así, la hendidura tendrá mayor atracción ca­

p ila r  y la tin ta  será extraída del depósito a través de 

455 la estructura de alimentación hasta la  punta de e sc r ib ir , 

las c e ld illa s  cap ilares 33 también tienen dimensiones ta ­
les que cuándo estén llen as, la tin ta  será extraída de 

las mismas a la fisu ra  de alimentación 25. A sí, las 

c e ld illa s  33 son de mayor dimensión que la fisu ra  de a l i -  

460 mentación.
Como ejemplo de los varios tamaños de los diversos 

pasajes en e l  in terior de la estructura de alimentación, 
a propósito para controlar e l  flu jo  de tin ta a lca lin a  y 
que guardan la  debida relación entre s í¿  la  porción supe- 

465 rio r 26 del pasaje 25, particularmente por donde comunica 
con e l  depósito, puede tener un ancho de 0,18 a 0,25 mm., 

empleándose e l  tamaño menor en una pluma de punta fin a 

y este dltimo en una pluma de punta más fu erte . la 

porción in ferio r d e l pasaje 25 adyacente a las ce ld i- 

470 l ia s  33 es algo  menor, de preferencia 0,13 mm. de ancho. 

£1 espacio anular 17 entre la  barra de alimentación 15 y 

e l  regulador 14 puede tener una dimensión rad ia l de 1,65 

mm., mientras que e l  pasaje anular 16 entre la  plum illa y 

barra puede tener una dimensión rad ia l de 1,52 mm. la 
475 hendidura 13a, sin  embargo, tiene la  dimensión cap ilar

-  19 -
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más pequeña en todo e l  pasaje de alimentación y de prefe» 

rencia mide de 0f 0254 a 0,038 mm* Así, la s diversas por­
ciones del pasaje de alimentación son sensiblemente de 
tamaño cap ilar  progresivamente decreciente hacia la  punta 

430 de e sc r ib ir  de la pluma, de manera que la  tin ta  será a l i ­
mentada a la punta de e sc r ib ir  principalmente por la ac­
ción c a p ila r . El espacio cap ila r  entre la  plumilla 12 
y e l  casco 11 mide de preferencia 0,13 mm., de manera que 
la hendidura de la plum illa, que tiene e l  tamaño cap ila r  

465 más pequeño, pueda extraer fácilmente tin ta  del mismo pa­

ra empezar a e sc rib ir  instantáneamente. Estando e l  casco 

11 doblado para establecer contacto con la plumilla en 
24, proporciona un efecto de presa impidiendo e l  que la 

tin ta  corra a lo largo de la  superficie  superior de la  

490 plumilla desde e l  o r if ic io  perforado 23 en la plum illa.
las c e ld illa s  33 varían de tamaño, estando la más 

pequeña en e l  extremo posterior y la más grande en e l ex­
tremo anterior del regulador a fin  de vaciarse progresi­

vamente desde la porción anterior, pero todas son de una 
495 dimensión mayor que la de la porción de 3a fisu ra  de a l i ­

mentación 25 con la cual comunican. A sí, la s c e ld illa s  
podrán variar en tamaño desde 0,20 mm. para la c e ld illa  
posterior a 0,30 mm. para la  c e ld illa  an terio r, las c e l­

d il la s  están de preferencia dispuestas en tre s grupos,
5oc midiendo las del grupo posterior 0,20 mm. de ancho, la s

- 20 -
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del grupo del centro 0,25 mm. de ancho, y la s del grupo 
anterior 0*30 mm. de ancho. De preferencia se proveen 

Veinticinco c e ld illa s ,  nueve de e l la s  en e l  grupo poste­

r io r , nuevo en e l  grupo intermedio, y sie te  en e l  grupo 

505 an terio r. El espacio anular, indicado en 35, entre e l  re­
gulador y e l  casco también es de tamaño cap ilar  y sirve 

para rec ib ir  e l exceso de tin ta  y tiene las dimensiones 

correspondientes. Asi, t a l  espacio anular puede tener 

una dimensión rad ia l de 0,18 mm. en su extremo posterior 

5io y agrandándose gradualmente hasta 0,25 aun. en su extremo 
an terior. Cuando e l flu jo  de a ire  a l  depósito queda cor­
tado por e sta r  llenas las c e ld il la s ,  la porción más peque­

ña del pasaje 25, cuando la  punta de e sc r ib ir  demanda tin ­

ta , extraerá tin ta  de la s c e ld illa s  cap ilares 33 puesto 
515 que t a l  porción del pasaje es de menor tamaño que las cel­

d i l la s  .^la extracción de t in ta de las c e ld illa s  tendrá 

lugar primero desde las c e ld illa s  anteriores y luego pro­

gresará hacia a trá s puesto que las c e ld illa s  anteriores 
son de mayor dimensión que las c e ld illa s  posteriores. la 

52c extracción de la  tin ta  del espacio anular entre e l  regu­

lador y e l  casco tendrá lugar de un modo semejante.

la  estructura de alimentación, a s i  construida, e je r­

ce un control altamente sensitivo sobre la alimentación 

de la tin ta  desde e l  depósito, adaptándose a s í  para usar- 

525 se con t in ta  a lc a lin a . Con motivo de la s carac te rística s

- 21 -
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de flu jo  o movilidad más elevadas de la tin ta  a lca lin a , 
las c e ld illa s  33 y su disposición para tomar la  tin ta  en 
caso de f lu jo  excesivo son de gran importancia con t a l  
tin ta  para impedir e l  derrame o inundación en la  punta de 
e sc r ib ir , s i  bien también son a propósito para controlar 
e l f lu jo  de tin ta  ác id a . No sólo es importante la dispo­
sición  de las c e ld illa s  para tomar e l  exceso de t in ta , s i ­
no que su acción de bloquear e l  f lu jo  o entrada de aire 
a l  depósito durante e l flu jo  excesivo y la reducción in­
mediata consiguiente en la  sa lid a  de tin ta  del depósito 
son c a rac te rís tica s importantes de la  pluma en que la ha­
cen a propósito para usarla con tin ta  a lc a lin a .

Él casco 11 cubre la  plumilla con excepción de la 

punta de e sc r ib ir  de la  misma y a s í  ejerce un control so­
bre e l  flu jo  de tin ta  hasta la  punta de e sc r ib ir . Es­
tando e l  casco en contacto con la  plumilla en un punto ad­
yacente a la  punta de e sc r ib ir , refuerza la  plumilla e 
impide e l  que se doble en grado apreciable bajo la  presión 
impuesta a l  e s c r ib ir .  Así la hendidura 13a de la  plumi­

l la  conservará un ancho sensiblemente constante a propó­
s ito  para e l  carácter altamente móvil de la  tin ta  a lc a l i ­

na. E l casco también permite tomar la pluma cerca de la  
punta de e sc rib ir  s in  que se manchen los dedos con t in ta .  
Tal protección para los dedos es particularmente conve­
niente cuando se  emplea tin ta a lca lin a  para protegerlos

-  22 -
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contra Ja acción manchadora de la t in ta .

Otra carac te rística  de la invención reside en la 

construcción mediante la  cual se logra fácilmente una 

alineación apropiada de la s p a rte s . Tal alineación de 

555 e sta s  partes es altamente conveniente para permitir que 
funcionen debidamente. Así, la  plumilla 13 guarda una 
relación predeterminada con la  canal de a ire  34 y la  f i ­

sura de alimentación 25 y debería se r  también alineada 

para cooperar con la forma del casco y la  barra de a l i -  

560 mentación 15, Además, la parte de la  punta de e sc r ib ir  

que sobresale del casco de preferencia se  conforma a l i ­
mites d e fin itiv o s , 1a alineac ión de la s partes constitu­

ye así' un asunto que exige gran cuidado en e l  montaje.
Tal alineación podré ser  lograda de un modo mejor 

565 construyendo la estructura del extremo anterior de manera 
que pueda ser  montada como un conjunto o unidad, Las 

partes qué constituyen la  estructura del extremo anterior 

pueden e s ta r  a s í  aseguradas juntas de manera a impedir un 

mal a ju ste  durante e l  montaje de la unidad o conjunto en 
570 e l  cañón y para permitir 1a separación de 1a unidad o con­

junto del cañón sin  desarmar la s partes que constituyen la 
unidad. Con este fin , la s partas de la  unidad o conjunto

están aseguradas de manera a asegurar firmemente las par­
estes en su posición y no perm itir que desarmen por e l  pro- 

575 cedimiento empleado para se p a r a r la  unidad o conjunto del

-  23



cañón, Una unidad podrá se r  a s i  colocada en e l  cafflSn
" V .

sin  peligro de que se salgan de alineación las partes de

«-
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la misma»

A fin  de lograr esta c a ra c te r ís t ic a , se provee ún 

miemb ro en fonna de manguito 36 que sirve pa re sos tene r 

las partes de la  estructura del extremo an terior armadas 

y proporciona medios convenientes para asegurar la estruc 
tura del extremo anterior como una unidad o conjunto a l  
caftán» El manguito en su form apreferida comprende un 

miembro alargado cilin drico  que presenta un taladro cen­
t r a l  37 de una dimensión a propósito para rec ib ir  una ca- 
fia 40 del regulador 14. la  caña 40 tiene un a ju ste  a 
fricc ión  dentro del taladro 37, y e l  regulador está  colo­
cado en contacto con e l  extremo an terior del manguito 36, 

Exterionaente e l  manguito 36 está  de preferencia roscado 

por toda su longitud y para asegurarlo en relación de 

montaje con la  estructura d e l extremo anterior, una por­

ción de estas roscas exteriores del manguito encajan con 

roseas correspondientes en e l  in terio r  d e l extremo posto-
i ■

te rio r del casco 11. E l manguito es de largo su ficien te

de modo que una parte substancial de l mismo se extiende

más a l lá  del casco 11 y se enrosca en e l  extremo anterior 
del cañón 10, Entre e l  extremo posterior del casco y e l 

extremo anterior del callón y circundando e l  manguito 36, 

va un aro de retención 41 para la tap a , A sí, puesto que

-  24



las partas de la unidad o conjunto se mantienen en re ía *  , 
cidnpredeterminada por e l  manguito y  este  último se f i j a 7 

en e l  casco antes de asegurar e l  caftán, e l  movimiento ro­
tativo  de la unidad a l  enroscar e l  manguito en #1 caftán 

no perturbará e l  a ju ste  de la s partes de la unidad o con­
junto.

Puesto que e l  manguito 36 está  roscado tinto en e l  
casco como en e l  caftán, es conveniente proveer medios pa<* 
ra impedir e l  desmontaje del manguito y casco cuando se 
desenrosca e l  manguito del caftán para separar la  unidad 

del extremo an terio r. Con este f in  se emplea un cemento 

para asegurar e l  manguito a l  casco, cuyo cemento se colo­
ca de preferencia en las roseas que agarran e l  casco.

Tal cemento no sdio sirve para asegurar la s partes juntas 
como una unidad o conjunto, sino que también proporciona 

un se llo  a prueba de aire  y de t in ta , de suerte que las 
partes de la estructura de l extremo anterior efectuarán 
una alimentación apropiada de la t in ta .

También es conveniente u t i l iz a r  un cemento en la s 

roscas que unen e l  manguito a l  caftán para fines de obtura­
ción, Puesto que 8e u t i l iz a  cemento de este modo, tanto 

entre e l  manguito y e l  caftán come entre e l  manguito y e l  
casco, es conveniente que los des Cementos se diferencien 

en cuanto a alguna de sus c a ra c te r ís t ic a s , de suerte que 
uno de e llo s  pueda ser  despegado sin  so lta r  e l cemento en



e l otro punto. Así* puesto que se tiene Isl intención de 
conservar la  estructura del extren» an terior en relación 

de montaje* e l  ¿emente que asegura e l  manguito a l  cañón 

es de un tipo que se suelta  más fácilmente que e l  cemento 

que asegura e l  manguito a l  casco. En la  construcción pre­
ferida, ambos cementos son de carácter term eplástico, de 

manera que bajo un tratamiento apropiado podrán fácilmen­

te so ltarse  sin  peligro de romper ninguna de la s partes.

El cemento que asegura e l  manguito a l  cañón* s in  embargo* 

tiene una temperatura c r ít ic a  más baja que e l  cemento que 

asegura e l  manguito a l  casco . Así* controlando e l  calor 
aplicado a la pluma para so lta r  e l  cemento* e l  cemento que 

asegura e l  manguito a l  cañón podrá so lta rse  s in  que se 
vuelva p lástico  e l  otra cemento, los dos cementos emplea­

dos son del tipo que es resisten te  a los á l c a l i s .

E l casco 11* la barra de alimentación 15* regulador 
14* y tubo de respiración 30* s i  se  emplea* con construi­
dos de uno de los p lástico s anteriormente mencionados que 

son resisten tes a lbs á l c a l i s .  E l cañón 10 también se  

hace del mismo m aterial* s i  sirve como depósito* y aun 

cuando se u t ilic e  una bo lsa* se construye preferiblemente 

e l cañón del mismo m aterial que e l  casco 11 a f in  de hacer 

juego. El saco o bolsa* s i  se usa* se  hace de cuacho* na­

tu ra l o sin té tico * que sea resisten te  a lo s á lc a l i s *  y se 
cementa a l  miembro de alimentación Oen un cemento que no



pueda ser disuelto por un á l c a l i ,  la  plumilla 13 se cons­
truye de une de loé metales preciosos, preferiblemente 

una aleación de los mismos, para proporciona* su ficien te 

dureza y tenacidad, ¿ s í ,  la  pluma Se construye de raate- 

655 r ia le s  en su  to talidad  resisten tes a la acción corrosiva 
de tin ta  a lc a lin a .
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IfOü puntos de • invención prop ia  y nueva que se 

presentan  para que sean-objeto  de e s t a  Patente Irrvenoión 

en Híspana, por VSI1I2B! años, son l o s  s igu ien te  a :

1# M ejoras in troduoidas en l a s  plumas estilográp * \ 

f i c a s  que se adaptan para u sarse  oon t in t a  que tien e  una '. : 

■ base a lo a lin a  de su fic ie n te  fueran para pen etrar e l  e^oo la* 

do en e l papel de e s c r ib i r ,  oara ote r iz a d a s  porque comprenden 

una e stru c tu ra  de alim entación  que se adapta para  con tro lar 

e l  f lu jo  de t in t a  a lo a lin a  y de construcolón u n ita r ia  oon sti- *'•3

tuyendo un oonjuntc- que se adapta para se r  armado en e l  ca­

ñón de l a  pluma como una unidad,

3, M ejoras en l a s  plumas e s t i l o g r á f i c a s ,  según 

l a  re iv in d icac ió n  1 , en l a s  que l a  e stru c tu ra  de alim anta­

ción  e stú  dotada de medios para almacenar e l  exceso de t i n ­

ta  en e l in te r io r  de lo s  mismos para impedir e l  que se  derrame ? 

o gotee por l a  punta de e s c r ib ir  de l a  pluma b ajo  condici©* 

nes en que e s t é  presente un f lu jo  excesivo  de t in t a  proceden­

te  del depósito *

3 , M ejoras en l a s  plumas e s t i l o g r á f i c a s ,  según 

l a  re iv in d icac ió n  1 , en l a s  que se impide e l f lu jo  de a ir e  

a  trav é s de l a  e stru c tu ra  de alim entación  a l  d e p ó sito , cuan­

do ocurren l a s  condiciones de f lu jo  excesivo  de t in t a ,  para  

red u cir a s í  e l  f lu jo  de t in t a  procedente del depósito e im­

ped ir  e l  derrame o inundaoión por l a  punta de e so r ib ir  de
%
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4* Motoras en l a s  plumas e s t i l o g r á f i c a s ,  según 

l a s  re iv in d icac io n es 1 y 2, en l a s  que e l  f lu jo  de a i r e  a l  

depósito se  con tro la  mediante lo s  medios de almacenar e l  

exceso de t in t a ,  para- co n tro lar a s í  e l  f lu jo  de t in t a  pro­

cedente del depósito  o impedir e l  derrame o inundación por •
*

l a  punta de e s c r ib ir ,

5 , M ejoras en l a s  plumas e s t i l o g r á f i c a s ,  según 

l a  re iv in d icac ió n  1 , en l a s  que sensiblem ente todos l o s  

p a s a je s  para  l a  t in t a  en l a  e stru c tu ra  de alim entación  son 

ds tamaño c a p ila r *

6 , M ejoras en l a s  plumas e s t i l o g r á f i c a s ,  según 

l a s  re iv in d icac io n es 1 y 2 , en l a s  que l o s  medios p a ra  

alma señar e l  exoeso de t in t a  comprando una p lu ra lid a d  de 

o e ld i l ln s  c a p ila re s *

7* M ejoras en l a s  xjlumas e s t i l o g r á f i c a s ,  según 

l a s  re iv in d icac io n es 1 ,  2 y 6 , en l a s  que e l a i r e  que flrqfs 

a l  depósito  p asa  a  tra v é s  de l a s  c e l d i l l a s  y se impide 

a l  «ue flu y a  cuando d i olías c e ld i l l a s  contienen t in t a ,

8,  M ejoras en l a s  plumas e a t l lo g r á f  i  o a s , según 

l a s  re iv in d icac io n es 1 , 2 y 6 , en l a s  que e l  p a sa je  y l a s  

c e ld i l la s  para l a  alim entación  de t in t a  son de un tamaño 

c a p ila r  r e la t iv o  t a l  que cu alqu ier t in ta  contenida en 3 «3

c e ld i l l a s  se r á  e x tra íd a  por l a  e sc r itu ra  a n te s  de 'que se
*

e x tra ig a  t in t a  del depósito  a  tra v é s  del depósito  de a l i -
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9* M ejoras en l a s  plumea e s t i l o g r á f i c a s ,  sagán 

' l a s  re iv in d icac io n es 1 y 2 , en l a s  que l a  e stru c tu ra  da a l i ­

mentación e s t á  enoerrada por un caaoo asegurado a l  oa$ó&
►

de ,1a pluma y que. en cierra  l a  p lu m illa  de l a  pluma a  exoep- 

ción de l a  punta de e s c r ib ir  de le  misma,

10, M ejoras en l a s  plumas e s t i l o g r á f i c a s ,  según 

l a s  re iv in d icac io n es 1 , 2 y 9 , en l a s  que e l  casco e s tá  do­

tado de una lumbrera o abertura en-su extremo an te r io r  para 

adm itir a i r e  a  l a  e stru o tu ra  de alim entación*

11, M ejoras en l a s  plumas e a t i lo g r á f io a s ,  segán

l a s  re iv in d icac io n es 1 y 9 en l a s  que e l oasoo e s tá  en con­

tacto  con l a  p lu m illa  adyacente a  l a  punta de e s c r ib ir  e im¡-- 

pide a s í  e l  que l a  t in ta  corra h acia, aba jo  por. encima dé l a  

su p e rfio ie  superior de l a  p lu m il la * ' ¿

12* M ejoras en l a s  plumas e s t i l o g r á f i c a s ,  segócn 

l a s  re iv in d icac io n es 1 y 9, en l a s  que e l oasco contiene l a  

p lu m illa  contra l a  fle x ió n  bajo  l a  p re sió n  de e s c r ib i r ,  con­

servando a s í  l a  hendidura de l a  p lu m illa  un ancho se n sib le ­

mente constante.
■ (/

13* M ejoras en l a s  plumas e s t i l o g r á f i c a s ,  segán 

todas l a s  re iv in d icac io n es preced en tes, en l a s  que l a  estru c­

tu ra de alim entación , oasoo y cañón son hechos de m ate ria le s  

1 p lá s t ic o s  r e s i s te n te s  a l  efeoto  corrosivo  de l a  t in t a  a lc a ­

l in a .
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14* M ejoras en l a s  plumas e s t i l o g r á f i c a s ,  según 

to d as l a s  re iv in d icac io n es preced en tes, y que presentan  una 

una p lu m illa  lie oha de una a leac ió n  de m etales r e s i s te n te  a l  

e fec to  corrosivo de t in t a  a lc a l in a

15* He jo r a s  en l a s  plumas e s t i l o g r á f i c a s ,  c a rac te ­

r iz ad a s  porque comprenden un cañón, una e stru c tu ra  u n ita r ia  

de extremo a n te r io r  que comprende una punta, medios de a l i ­

mentación de t in ta  para co n tro lar  e l  f lu jo  de t in t a  a  la , pun­

t a ,  un oasco oircúndante, y un manguito asegurado en e l oasco 

y que mantiene l a  punta y medios da alim en tación  en re lac ió n  

o p erativ a  con e l  oasoo, estando dicho manguito construido 

para contacto amovible oon e l  cañón, con lo  cual l a  e stru c tu ­

ra  de extremo an te r io r  podrá se r  separada d el cañón como una 

unidad o-conjunto.

16* lite Jo ras. en l a s  plumas e s t i l o g r á f i c a s ,  según 

l a  re iv in d icac ió n  15 , en l a s  que un oemento asegu ra firm e­

mente dloho manguito a l  canco y un segundo cemento asegu ra  

dioho manguito a l  cañón, siendo dicho segundo oemento de 

d is t in to  c a rác te r  que e l  primeramente mencionado y adaptándose 

para  se r  soltado por un tratam iento d is t in to  del tratam iento 

empleado pare  s o l t a r  e l oemento primeramente mencionado, oon 

lo  .cual e l manguito puede se r  selectivam ente desprendido del 

cañón o d el caaoo,

17* M ejoras in tro d u cid as en l a s  plumas e a tü o g r á -
*

f i o a s ,  sensiblem ente según se han d e sc r ito  y represen tado , 

y para l o s  f in e s  in d icad os.
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10. líe jo ras introducidas en las  plorase e s t i lo -  ■

grá ficas.

Ual y como se lia descrito en la  Memoria quo ante­

cede, representado en e l dibujo que so acompaña y con lo s  

fin es que se Kan eapecificado.

. lista  Memoria consta ae trein ta, y dos h o ja s  e s c r i­

t a s  por una so la  c ara .

Madrid, 2 1 JUR 1945
' P . A,

* *  32
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