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B E  M O R I  A B E  8 C R I  P T I  V A

Correspondiente a la so lí citad de Registro de ana patente 

de introducción, qne por dice aRos, ee Bolicita para Espa 

d ay  eos Colonias, a favor de D. ygctatino 8UAHEZDEL OTE­
RO Y AGUIHRE, de nacionalidad española, reeidenteéntía-- 
d?id, calis de Donoso Cortee n  ̂ 20, dciha * *, —

p . o '' r-
^ HEJ0BA8  EN LOS ELEMENTOS METALICOS PARA LAS C0NSTB3JCCI0 

BESBEB(MIG(^ABMA^
*

Lae constmociones de hormigón armado tienen cada —  

día mas aplicación por sus excelentes características, pe
-i

ro actualmente se tiende a economizar el b ierroy  adero a 

canea de su escasez, y se han dictado por loe Organismos -  j
competentes, instrucciones oficiales a éste efecto. por -  §
otra parte e l fundiente del hormigón armado es la  adhe—

* rencia entre e l cemento y la  armadnra, y por tanto, i a e -  

eondiclonee dStrabajo y reaietencía serán tanto mej oree 

enante mayor sea la  superficie de contacto para ana caoti. j 
dad dada de acero* ¡

^  . ."%L objeto de la preeenteHemoriaee oonsegnir una ar j

.  -
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madura p a r a e l  cemento que reúna la s  condiciones deseables 

que se han ind icado. Para e l lo  se parte de un acero fabzd 

eado d e l modo ord in ario  por e l  procedim iento M artín Sie —

mena o Thomaa, de composición anÓLoga a la  d e l acero co —

arríente u tiliz a d o  en la s  construcciones de hormigón armado,

y  siendo p re fe r ib le  que e l  acero empleado sea d e l denomina 

do extradu lce de una composición aproximada a la  sigu ien te:

C . . . ..................... . 0,09 a 0,12%

M h ............. 0,53 a 0,53%

p . ................... . . . .  0 ,03%

S . . . . . . . . . . . . . . . . .  ^ 0̂5%

Loe trochos a s í conseguidos se laminan -previam ente — 

despuntados en la  forma co rr ien te - adoptando la  sección  in  

dicada en é l  dibujo adjunto; en e l  que puede observarse -r- 

que d if ie r e  d e l cu adrad illo  co rr ien te  en que la s  puntas es 

tón  m ateas mediante cuadrantes de c írcu lo  de rad io  igu a l

a la  te rce ra  parte  d e l cuadrante que forman sus caras.

Las barras a s í laminadas, se someten a una máquina o 

torno esp ec ia l que su jeta  lo s  entremos, uno de le s  cuales 

-queda f i j o ,  m ientras e l  o tro  g ir a  en e l  e je  de la  barra -  

hasta que óstabtoma una forma h e lic o id a l cuyo paso es de -  

4 '5  e 6 veces e l  lado d e l cuadrado de su M oción .

E l resu ltado de óste proceso es que e l  diagrama de —  

teneiones-deform acionea de óste tip o  de acero presenta una 

forma continua s in  uñ marcado lím ite  ampárente de e la s t ic i­

dad, que determinado segdn las normas o f ic ia le s ,  resu lta  -  

bástente mas elevado que e l  correspondiente a l acero de —  

construcción o rd in aria , y  puede adm itir cargas superiores 

a e llo s  en un 59% aproximadamente.

Esto tien e  la  ven ta ja  de que la s  secciones pu eden re- 

dueirse sn 2/3 y , por ta n to , obtenerse una reducción en pe
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so de una te rce ra  parte d e l redondo da acaro empleado pa­

ra  una construcción ig u a l. TaáRión puada ser empleado en * 

4$ armaduras que trabajan  a compresión, por ser e l  nóclee —

cen tra l da su sección equ ivalen te a l 86 6̂% d e l t o ta l de — 

la  misma, s in  que Ósta diaminución de la  sección  represen 

te  un desaprovechamiento d e l a r t e r ia l,  como parece aparen 

tem ente, ya que en la e  obras de hormigón armado las car—  

$0 gas de compresión son siempre in fe r ie r e s  a la s  de tra c—

eión , siendo precisamente análoga ía  re la c ión  en tre óstas 

cargas y  la  de la s  secciones.

Además la  forma h e lic o id a l aumenta la  su p erfic ie  de 

contacto con e l  hormigón en un 60% aproximadamente,  sobre 

55 - la  de un redondo ord in ario  de su misma sección , y  a l miŝ

me tiempo la  forma alaveada incrementa aón mas la  adheren 

Ola de tanto im portancia en e l  hormigón armado.

Las ven ta jas de óste t ip o  de armadura pueden resumir 

. se a á i:

60 la . -  Disminución en un te r c io  del pe^-so de la  armadu

ra .

2 a .- Emplee in d is tin to  para trab a ja r a tención  y  a -  

compresión.

3a A u n a n t e  de la  adherencia por e l  de la  superfi-— 

63 e le  y  e l  alaveo de óeta.

4a . -  Economía de coete a l dism inuir la  cantidad de -  

acero necesaria para un traba jo  dado.

Habiendo descrito  y  deta llado con toda amplitud la  -  

naturaleza del inven to, debe hacerse constar que la s  ex— 

yo presiones consignadas anteriorm ente, son su scep tib les de

m odifieación  de d e ta lle , s in  que por e U e  se a lte re  e l  —  

p rin c ip io  fundamental d e l in ven to.
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EN RESUMEN: LA Patente de in troducción  que ee a o llc i­

ta  por d iez  aRos, para España y  ene Colonias, ha de recaer 

sobre la s  s igu ien tes re iv in d l oaciones:

1 6 .- MEJORAS EN LOS ELEMENTOS METALICOS PARA LAS CONS 

TRD0CIÓNE8 LE HORMIGON ARMALO, que se ca racteriza  porque -  

para obtener disminución de l peso de la  armadura, su traba  

jo  a tensión  y  compresión, economía de coste y  aumento de 

la  adherencia d e l hormigón se someten barras de acero ex—  

tradu lce obtenidas per e l  procedim iento ord in ario  M artín -  

Siemens e Thomas y  subsiguiente laminado, a una máquina o 

tom o esp ec ia l que su jeta  ambos extrem os, haciendo que uno 

de e llo s  g ir e  sn e l  e je  de la  barra, m ientras e l  o tro  per­

siana ce f i j o  hasta dar a la  barra una forma h e lic o id a l de -  

paso de 4"3 a 6 veces e l  lado d e l cuadrado de su sección .

2 6 MEJORAS EN LOS ELEMENTOS METALICOS PARA LAS CCNS 

TRACCIONES LE HORMIGON ARMADO, segdn la  rec iv in d ica c ión  em 

t e r io r ,  que se ca rac te riza  porque e l  laminado de la s  barras, 

despuntadas antes d e l modo co rr ien te , da a óstas una sec­

ción  cuadrada cuyos ángulos se ha llan  matados per cuadrsn- 

-- te s  da c írcu lo  de un rad io  igu a l a l te rc io  de lado d e l eua 

drado.

3&.- MEJORAS EN LOS ELEMENTOS METALICOS PARA LAS CCSTS 

TRUCCIONES DE HORMIGON ARMADO, segdn re iv in d icac ion es # ite  

r ie r e s , que se ca racteriza  porque la  forma helico ida l,adbp , 

tada por la  to rs ió n , aumenta la  su p e rfic ie  de adherencia -  

con e l  mortero en un 60% y  fa c i l i t a  ósta  merced a l a le teo  

de aquella# y  la  res is ten c ia  de la  barra a la  tención  y  — . 

traSéión  en un 30% d e l redondo o rd in a rio .

4 6 .- Por ó ltim c , Se re iv in d ic a  como ob jeto  sobre e l  — 

que ha ^ r e c a e r  la  patente de introducción que se s o lic i­

ta  por,
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MCJOBAS EN* LOS ELEMENTOS METALICOS PARA LAS CONSTRUCCIO 

m s  BXm aopy ASMADO

Todo conforme qceda expresado en la  presente Memoria 

d esc rip tiva  sede consta de c in co  hojas e s c r ita s  a máquina 

í*or una so la  cara y  plano qne se acompaña.

Madrid, 4 ju lio  de lí?45
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