
M E M O  R I A D E S C R I P T I V A
para tina patente de Invención por veinte años en España, por: " pro­

cedimiento de fabricación de una paste para ahular e impermeabilizar
f  t.

te jid o s ", a favor de Don José Rodrtg^Cabrales, residente en ü^drid, 

Fernandez de la Hoz, 64***

La presente patente de invención se r e fie r e ,  como indicamos, 

a un procedimiento que permite con fa cilid a d  fabricar una pasta de 

inmejorables condiciones para ahular te jid o s , es decir, untarlos de 

modo que queden como hule, por la  superficie untada, e impermeabl- 

5 lizados.

Las primeras materias de gae se parte son: celuloide, aloohol 

industrial, benzol y a c e ite .

Estos ingredientes se mezclan en dos fases diferentes en ca­

da una de las ouales se rea liza  un batido,

10 En la primera fase, utilizando una batidora de a lta  v e lo ci­

dad y herméticamente cerrada, se mezolan lo s  tres  primeros produc­

tos citados en la s  proporciones de 2, 4 y 3 partes (es decir, por 

ejemplo: 10 k ilo s  de celuloide, 20 l i t r o s  de alcohol industrial y 

15 l i t r o s  de benzol) realizando el batido durante e l tiempo necesa­

rio  para obtener una pasta (usualmente unas $ horas).15
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Después, como segunda fase del proceso que reivindicamos, 

para hacer e lá s tica  la pasta obtenida se la  añade 2 partes (es de­

c ir ,  en e l ejemplo anterior 10 l i t r o s )  de aceit-e y se bate el con­

junto nuevamente durante unas $ horas hasta que dicho*aceite quede 

$ bien incorporado a la  pasta.

Como indicamos esta adición de a ce ite  es para dar e l a s t i c i ­

dad a la  pasta obtenida en la  primera fase con lo  cual e l producto 

f in a l  que se obtiene sirve para preparar te la s  ahuladas impermea­

bles u til lz a b le s  para camas, delantales, sábanas de hospital eto.

10 eto. Pero si se prescinde de ha segunda fase, es decir si no se aña 

de el a ceite, pueden obtenerse te la s  ahuladas por sus dos caras y

* no f le x ib le s  que pueden servir para otros usos como armar cuellos

* o puños sin necesidad de almidonado.

Para poner de manifiesto la  ventajosa aplicación de la  pasta 

1$ fabricada oomo reivindicamos daremos idea de la  sen cillez oon que 

se la  puede u t i l iz a r  para obtener la s  mencionadas te la s  ahuladas e 

impermeabilizadas:

En una máquina de ahular (como l a  llamada Espredin) que ten­

ga disposición de secado de la te la  por calor de vapor, se da a la  

20 te la  la s  pasadas necesarias para que tome e l espesor de pasta su fi­

ciente para que la  te la  resulte impermeable a l  agua, aceite  o gaso­

lin a .  Usualmente son necesarias 2 á 3 pasadas.

Si la  que se emplea es la pasta obtenida solo con la  primera 

fase del procedimiento, si por ejemplo se trata  de substituir el  

2$ almidonado de cuellos o puños, basta poner como entretela la  te la  ¡ 

preparada oon ta l  pasta por la s  dos caras y pasar la  plancha bien 

callente (oon intermedio de una te la  mojada) por encima de la  prenda 

ya confeccionada.
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La presente patente de invención comprende la s  siguientes  

reivindicaciones:

1 .-  Procedimiento de fabricación de una pasta para ahular e 

5 impermeabilizar te jid o s, caracterizado porque en una primera fase

se mezclan, en una batidora de gran velocidad y herméticamente ce­

rrada, celuloide, aloohol industrial y benzol, en la s  proporciones 

aproximadas de 2 , 4  y  3 partes, realizando el batido durante el  

tiempo necesario para obtener una pasta de consistencia adecuada 

10 (usualmente unas 5 horas^.

* 2 , -  procedimiento caracterizado porque a la  pasta obtenida

según la  primera reivindicación se añade dos partes de a ceite  y se 

bate el conjunto como anteriormente durante unas 5 horas hasta obte­

ner la  pasta deseada,

1$ 3*** Procedimiento según lo reivindicado en lo s  puntos ante­

riores, caracterizado porque pueden realizarse a voluntad las dos 

fases reivindicadas o solo la  primera según se deseen te la s  imper­

meabilizadas y f le x ib le s  o únicamente te la s  armadas y no f le x ib le s .

4 ." " Procedimiento de fabricación de una pasta para ahular 

20 e impermeabilizar te jid o s " .

Según se describe y reivindioa en la presente memoria des­

crip tiva, la cual consta de tres hojas foliadas y escritas  a má­

quina por una sola de sus caras.

Madrid, 1]5 iunio de 1945*
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