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Este invencién se refiere a un método y aparato
para 1a construccién de neumfiticos, y més especialmente a
mejaras en el método y los aparstos para la construceibn de
neuméticos 'médian te el procedimiento que se conoce por el
nombre de "a cinta plana”, ,

Al construirse o armarse los neuméticos po:é el
llamado procedimiento a einta plana, 3e aplica o coloca un:
mét;zrial tercisdo ‘que consiste en cuerdas paralelds dismestas

diagonelmente, mcaetradas en lg hojJa de caucho, alrededor de

la superfieie extericr subsfancialmen te cilindrica de un
tambor o forma para 1a construccibén , y los bordes marginales
circunferenciales del materia.lit:erciado se deblan radlalmente

heela dentro sobre los extremos del tambor o forma, Contra
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‘llezen a tener sus' extremos arrollados c. asegurados alrededor

en forma compacts o s€ comsen entre s, con ayuds de’ medios

'tﬁles como discos que son oprimidoa contra el meterlal

menuales 4 manipuleoidel material, y con mayor'rﬂpidez ¥

-_1osfﬁordes doblados hacis dentro del materisl terciado; g

eolocan nerviﬁs clrculares e inextensibles, y luego los bordes
dados vuelta hacia dentro, 8son doblados alrededor de los nervios
paré mentenerlos en su lugar, Acto =eguildo se’aplica‘una canti-
dad adiclonél de materlal terciado zlrededor de la o las priméras
capes de material terclado sobre el tambor o forma, para
construlr el cuerpo del neumdtico en una estructura laminar,
Eate‘éérégado de capas adlcionales de materizl tereiado

puede repetirse hasta que se haya Incorporsado tantGS‘hojas
laminares del material tercilado en el cuerpo del neumbtico como

ee,deaéen.' Los bordes marginales circunferénéi&les de las

“eaﬁas de material terciado de preferencia son doblados

alrededor de los nervios de manera que les cuerdas dlasgonalmente ®

dispuestas ¥y encastradas en el caucho del material terciado

de¢ los nervios.
De acuerdo con 1os actuales métodoa de manuface

tura, las cemmse suceslvas de material terciado se’ juntan heN

€

terciado ¥ que son hechos rodar alrededor de la circunferencis del &
tambor o forma,. sometlendo asi al material terciado a una

presién localizada y realizando la adhesidn de las capas deli

material tercisdo., El doblamiento de los bofdes marginales

del material terciado alrededor de los nervios, se lleva a cabo

actualmente de une manera progresiva, slrededor de la circun- k%%

ferencla de la banda, ) : ‘ ;;
La presente invencién sbarca numeroeas mejoras ‘kéx

tanto en- el méfodo como en los aparsetos para la menufacturs de

neuméticos. ‘Estéd destinadas psra producir neumltlcos de

construcci én perfeccionada con un minimo de operacionss
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s un costo mhs redpéido gue con anterioridad a la migig;L 
Eopeclelmente, la presente 1nvenci§n comprende mejoras en
el mEtodo y'fos mediog para unir por costura .0 juntar‘en formg
compacta las hendas o capae. sucesivas de material terciado,
¥-un nuevdmetodo v aparsato pers ‘plegar les povciones de borde
marginal del material terciado alrededor de los nervios 1nax-
tensibles, en loe cuales la accién de doblar se realize
simulténeamente alrededor de toda la periferla del bordé que
debe ser plegado. Tambien se comprenden dentroidel elcance del
inven to mejbras en el método y los méaios pera soportar el
nervio y aplicarlo al material terclado llevado ﬁbryla forma o
ei tamhor. 4

El objeto principal de la invencibn, es , por
lo tanto, proporcionar un método generalmentes mejorade de

fabricar neuméticos sy ¥ un aparato para llevar & cabo tal

"método que ses relativamente sencillo en cuanto a su dieeiio

.y construccidén y que produzoa neuméticos rhpidamente t

e un coste reduclido. La 1nvenc16n'tambien pretende proporc lonar
un dispoéitivo congtructor de neuméticos que sea substanéiala
mente autombético en su funcionamiénto v que esté mandado

por dispositivos ajustables que permiten modificér la ginecro=-
nizacién y la sucesibn d&e las distintas operacionez y

movimientos segun se desée, Otros objletos y ventajas que

estriban en clertos resgos de construccldén y comblnaciones

de partes, =g pondrén en evidencia en el curso de ls déserip*
cién detallade que sigue de un aperato que'repreeenéa una
realizacibén de 1lg 1nvenc16n; 1lustrado en los dibujos que se‘
acompafian, en loe cuales:

La figurs 1 es uné vieta €n plénta con partes
retiradas, qgue representa une méquina psra construir neumbticos
para'vehiculos,vdelétipo utilizado en automéviles, ;Eh‘esta

viste la méquina estd indicads en la posicién sbilerts;

.
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Le figura 2 e5 uns viste de elevaci6n>
frontal con partes retirsdas, del dispositivo” cqnstru¢ﬁor‘
dé neumfiticos representado en 1la figura 1. En esta vists
la méquina ge ha indlceado en po*icién cerrada, |

ILae figure 5 ez una vista en elevacién parcialmente
en corte y con partes quitadas, de la estructurq‘movible~«‘
de carrc o sppdrte €n elwextremo”deréého de~1a'méquiné,aegun
ge vé en le flgurs 2, y en escala aumentads con respecto -a
ella. ; |

e figura 4 es ﬁna vieta en elévacién, parciale
mente eﬁ GOfte y ‘con partes quitadas; de la estructura estaciow
néria de goporte en el extremo derecho de ia néquina Segun
sé’vée en 1a’figura 2 y en escals sumenteda con respecﬁo> 
a-6lla,

Le flgura 5 es uh corte longitudinal ﬁiﬁtiéé1 

con partes retiradas, 8 través del extremo derecho de ls méQuinev,

segun se vé en la figurs 2 y en escals aumen teda con r¢s§Eéto'
a‘ ls mlsme, | |

| Le figura 6 es un corte transversal verticel com
pertes rétiradas, tomado substancislmente sobre laflineé 6u6
de la figura 2 y en escals aumen tada con_reapectcfé la
mismas
A Le figura 7 ee una vistae en corte horizontel
con partGS'fetifadas, tomadse substencialmente sobfé'la 1inea
indicada en 7-7 en la figure 4,

La figure 8 es une vists en corte 10ng1tﬁdinal

vertical con partes retirsdas ,»tdﬁada ) travésldel tambor o

forma en €l centro de la mﬁqﬁiﬁa substancialmente sobre 1la
linea 8«8 de 1a figura 9.

La figura 9 es una vi ta en corte vertical

transversal con” partes quitadaq tomada substanclalmente sobre

ls }1nea 9-9 de la figura 2 y en escsle aumentada con
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respecto a2 la misma, ; ‘ e,
110, > La figura 10 es una vista en corte horizontal :
}3{ con partes apartades, tomade substancialmente sobre le linea

10-10 de 1s figura 9.
ta figurs 11 es una viste esquemética de detalle
parcialmente en corte ilustrando mno de los dispoaitlvos de

115, plegar y una parte de los medios de accionamiento pera. el

mismo,., En esta viste los plegadoreﬂ Yian sido representados
retirados del tambor y dilatedos. ‘
v La figura 12 €8 un& vista similer 9 1§ifigura 11
1néicanéo unO'deulbs‘dicpositivos de pleyar v los medioe de
'(1éo. ' accionamiento para ¢l mismo. En ¢ata viste los plngadores
- | estén di°pusstos dentro del tambor o forms de construccibne.
. | La figurs 135 es ‘una vista-de extremo parcialmente €n
corte. y con partes rotes y quitaedas , que reprgsenta uno
de loe d1spositivos de plegar mirado desde le linea 13=13
125. de la figurs 12,
La figure 14 es un detslle en corte tomsdo
bstancialmente gsobre la linea 14~14 de la fipura 124

La figura 15 es una planta de un fragmento con

partes rotas y separadas, tomada substencielmente sobre la
- 130. 1iﬂea~kﬁicada‘en 15«15 en la figura 13 y aumentade en escala

"con respecto s la misma,

' La figura 1€ es an- detalle en corte fHomedo substan-
4cialmenté“sobré 1a linea 16<16 de la figura 13, ¥ aumentado en
eecala con respecfo g la misma. |

156 ‘ La figurs 17 es un esquema de un - detalle indicando
varias posiciones de uno de los plegadores durante la operacibn
de dobler, pare sefialsT el'trayeeto del mismo’con respecto al
;hOmbro del tambor o] forma, | ‘

; La figura 18 €s ans vista esquemética en corte

140 que repreeenﬁa le conetruccién v 1os movimientos de uno de los




medlos de soporte y ajuste de los nervios, y
medios de slisar u oprimir.
Ls filgure 1¢ es un detalle en corte con clertas
v pértes apartadas,btomado subetenciélmente sobre la linea 19«19
| 145, de la figura 18.
| |  La figura 20 es un detalle en corte tomado
subs tancialmente ‘sobre la 1156& 20~20 de la figura 19 y aumen=
tads én gscaia con regpecto a ls misma, |
La figure 21 es un detelle en corte tomado
150, substénciaimente aobre'lé‘linea‘EI-zl de 1la figura 24
y aumen teds en escala con respecto a ésta.
- La figura 22 es un detalle en eléVaciénhlateral
del aro deg cnfia para el Afspositivo de ajuéte de nervio., °
. La figurs 23 es un detslle en elevacibdn frontal
. 155, | del erc de cufia, | |
, | o _ La figura 24 es un detelle e un fragmento en
corte del,éispositivo de sjuste de norvio con los dedos de
soporte en posicién retrsids, |
La‘figuré 25 es un detalle de¢ un fragmento en
160,  corte del dispositivo de ajuste de nervio con 1os dedos de
profte en posicién extendida, | |
) ' La figura 26 ez un detalle de un fragmento en
elevacibén en forma esquemdtica que represénts un juego de
los alisasdores o prensadores que abrazan el neumbtico sobre el
165 tembor. | C
Le figura 27 e8 un detalle de eleveeclén de extremo

gue represents un aro de soporte para uno de los alissdores

(1

ilustradosen la figura 26,
, ' Le figura 28 es un detalle en corte tomado ‘
170.‘ sﬁbstancialmﬁnte sobre la linea 28-28 de la figura 27 aumentads
en egfcala con reSpeéto a eata y seﬁalanéb ¢l aro de falleba

en posiclén suelta,
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La figura 29 et un detalle en corte similar.a 1a
figura 28 que representa €l aro de,faileba en pos ic16n operativa,

Le figura S0 es un detellé en corte Ltransversal
qué represen ta vno de los diaposit}vcs de coser.y elfmecanisﬁo

de acclonamiento para el mismo, habiéndose tomsdo el corte

sotre la linea indicada en 30-30 den la figura 1.

180,

185,

La figura 31 es un detalle en corte tomado
substanclslmente sobre la linea 31-31 de la figura 30,
‘La figura 32 es un detalle de un fragmento
parcislmente en corte,‘que repregsenta las pesag de los
diépositivos de coser y sus gulas.
. i La figura 55‘es‘un detalle horizontal que>
representa uno de los embragues y que ha sido tomado

subs tancialmente sobre la linea 33-33 de la figura 6 y

_aumentado en ‘escala con respecto a ésta,

180,

La figura 34 es una vista en elevacién frontal
con partes rotas y cquitaedas del mecanlsmo de embrague representado
en la figura 33

Ia figura 35 es un detalle en rcorte tomado

substancialmente sobre la linea 35-35 de la figura 34'y que

19 5.

200,

repregsents el embrague desaqoplado.
Ia figura 36 es un detalle de un fragmento similer
a la fipgurs 35 y que represents el embrague en posicidén embragadsa.
La figura 37 es un detalle en corte con paétes
rotas vy quitadas; tomado substanci almente sobre la lines
indiéada en 37-37 de la figura 4Iy representando ls msnera en
lg cual se hallan montados los hrazos de éccionauﬂcnto
para los plegadores.b
La figura 38 es un detalle en corte vertical .

que representa la falleba para ls ciglefiuela de despldﬁémiento

del carro.

La figura 30 es una elevacidn lateral del éispositiwm
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de suwiniqtro en forma esquemétlca que cuminiatra materia»
les utilizados en b conetruccidn 6e los neumfticos de acuerdo
con métodos y‘por los medios cdel mparato que se divulga en
la presentg, ‘

La figura 40 es un 'esquema de conexiohes que
representa las conexioneﬁ eléctricas para regular €l
funcionamiento del mecanismo; y ‘

Las figuras 41 g 63 son vi<tas eaqueméticas'

- en ecorte”que reprefentan -etapas sucesivas en,la couatruccién

de un neumftico pars vehiculos por el método:de 1z presente
invencién con el anavato 1lustredo.

| Bl aoarato constructor de neuméticos de la
precente invencidn comprende una hase A sobre la cual.eszté'l
montada una estructura principai o estaclonarla de soporte

M y una estructura o un carro de soporte C, Entre las estrucw

%unas'de soporte v la psrte central de ls mbguina se halls monte

L

do un %tambor o forma desmontable Dy En 1a siguiente descrilp~
¢ibn de la méquina gstas partes, éonjhntamemfe con los
elementos principaleﬂ de’ impulso g2e indlcan con: nﬁmeroq infew-
rlores g 100. Ceda un= de las estructura° de soporte M y C
lleve montade un n6mero de dispoeitivos para ol iser y prengaf
material teréiaéo de cavecho R sobre el taﬁbor o forma D,splicar
ﬁﬁfnervio”B bontra eﬂ@aterial terciado sobre el tambcr s ¥
doblar Ql material terciado wmobre el nervio. Los dispositivos
de sliﬂar, aplirﬁr v dobler 1levadodwpor 1a. es#ructura C .
funcionan qo%re o0 en relacifn con el extremo 17quievdo del
tambor D, =egun. se 1os‘m1raren las filguras lye, mientras

gue los dispdsitivos corrvespondlentes llevados por la estruc-

turs M, funcionan sobre o en relscibén con el extremo derecho

del tambor o forma.  Los diS}psitivns'de'soporte ¥y prensado

de nervios, a -que se hace refefencla en con junto como tenedores

de nervioé.ﬂ, se indlecan en la degeripe ¥6n por nlmeros ep
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‘loq IOO,Loq dispositivoa que pueden moverse. sobre solo'@artes

relaﬁivamentevreducidas-del tambor en.los extremos del mismo

Fpa"a comoactﬁr y ellsar el material-mfrciado de naucho;;se;

indican en 8y se ldantifioan por nlmeros de referencia en

los= 800. oe propOraionan plegedowes ) para dobler porciones
de borde marginal del matﬁrial tsrciado de caucho y'cuerda
alvededor de 10* nervioq Be. A ®stos plegaﬁores»se hace -
refeveneia en lae Beqcripeién por nume*oq dentro de los 5004
Allsadorqs 0 prensadores primarios identificados .en

general en P,ipueden mov erce sobré_lasvporcioneenayor€a7dé'
los éxﬁfémos“bpuésfoc del temborny a Estos ée ﬁaqe reégrencia
en’ la-des ripcién por 1o° nGmeros ﬁentwo Gé los 400; “

Lag ruedas de coser o de hacer punteoas W para aplicar sune
presidn locel = la méquins constructora de neuméticqs sobre el
tembor D sea idgntifiéan*ﬂn cete descripcién porfios.nﬁmercs
ddxtfo_de loe. B00y mientras que se utllizean nGmeros dentro
de los 600 en s descripcibn de dispositivos convenientes

® de snrviclo<e Snastecimicnfot. Los medios de ccmaﬁao (o]

'regulacién se identifican pow los nmeros dentvo de los irfele]

y se¢ utilizen los nﬁmeros dentro de 1oszOO en 18 dgscripcién
déi'ﬁétodo v 1la sucesién de lss obéra}ichés.

| 1a conefruccién de los aliaadares s, prensadores
P, plegadores F y pcrtadorsﬂ o] tenedores de nervioa H,

llevadoq por el carro movible ¢ o montados sobre el. mismo, es

sub"fannialmente la misme @ mo le coanruccién 6& las parteg

correetnndiﬂnfeﬂ llevadas por la estructura D”incinsl Mo

: montadas sobre ella. Por 10 tapto, ls descripcién de los

detallee de eetas parte° o eﬂtruoturas se haré en primer
t%rminovcon;referencia a,los‘disgysit1VOs sobre 1a,estrucﬁura(
f£1ja M o en conexd én con la misma;~9ntéhdién608e'Que
ia'conﬂtrucciéﬁ y ¢l funcionamiente de los dispositivos 0
parteg correﬂpondientes llevados por la‘estructurs. movible c

/

;on qu%GTancialmenfe los mismos qalvo indiﬁanién en contrag




270.  Ademés de eato, parteﬂ gimilares en todas las distintas figurae
han sido indivadaﬁ medi en te 10° mismos nimevos y letras de

> referencia.

ESTRUCTURA DE SOPORTE

La hasgse A se erticmde preferiblemente por todo
61 laryc-de la mécuina v compwende miembros delanteros v traseios
de geccién acanalade 1 v 2, resnectivamente, diapuesfos en

relacidén dé separacidn y substencislimente en forma paralela
entre sl con sus almase en 1ls parte su perlor y‘COnéctadoskq
intervaloszor.miembros aeanglaéos transversales 35, Las
280, estru¢turas de gsoporte M y C eomprenden‘caﬁa una miembros
delpeﬁeétal 4 que descancen sobre carriles 5vlleva603 por
las canaleﬁas delsnteras y traserams 1 y 2. Los miembros
Vﬁﬁgulafes delanteros y traserocs 6 y 7 se hailan montséds_eﬁ
A ‘ relacidn de ﬂéparscién ¥ Paralaliqmo a lo 1argo de‘eoatados
, 285, 0pueatcs de 1os -miembros ‘de pedeatal 4 ] los cuales g6 hajlan
asefuradoﬂ por mediog adecuados tales como 1a soldadura
eutégena, Los'paranteS»s estén asgegurados & los extremos de loe
miémﬁrds‘aﬁgulareé 6 v, adyscentemente e les cuslro esquies
de Cadé.uno‘de losrpedesﬁalés,4, v enlguéiextremos superiores
200. eétéq»aeeguradds g miemhros horizonteles de srmezén 9 que se
eitienden»traﬁEVersalmente 8 trevée del ancho de‘lazmédwina,
y<miémbros horizonﬁales dé¢ bastidor 10 que se e%tiéﬁdéﬂ longitu~
dinelmente a 1s méquina. | : |
Sepun se he re;mesertado en ls figura 2, 61‘
208, mi@ﬁbrO'devnedestal 4 de 1a estructura estacionaria M edté

as@gurado rigidamenfe a la baze A medlan*e bulones 11, ¥ la

()

estrucfura principal de soporte lleVa gl tamhor o forma D
conjuntamente con un motor eléetrico u otro lq para impulsar
a squel, Elﬁﬂiémbro dé’pedestal 4 de 1é estructﬁr;‘de @ rro ¢
500,”  pﬁeae 6eﬂ1iza%ée léngitudihalmente Q!obreylc"é~.rcar':c~ix.l~¢=.s» 5, y es
' \guiado ¥ restringido conira mpvimienfas latcraleq mediante

placqs limifadoras 12 atornilladae a la base A a»tES p1aCBS




tienen pfefemiﬁiéménte una seccibn transversal en forme de L

y abrazan rehordes 15 del mlembro de pedestel.

. | 505., - IMPULSO -PRINC IPAL .

- Extendiéndose = trevés.de le mhquina y espaciado
substancialmente en'el medlo entre los costados delantero
y'traséTO“de la’ estructura principal de soporte M, hay un eje
principal de i@pulso 16 soportado en un blogue de cojinete

310, e aavoltura:de tornillo sin fin 17 asegurédo al miembro
de pedestel 4 de la estructura de soporhe H,'Uh ex tremo
del eje ISVBstﬁa conec tado mediente un acoplamiénto flexible
18 a una cajs ;eductora de velocidad, Indicada generalmente
en 19, que es accionada por el motonr principﬁl de impﬁlao 14

315, 8 trevés de une corres 20, De’preferencia, el reductor

de velocidad 19 y'el motor 14 estén asegurados & una
. | prolongacién 21 de 1a base A,
| Un eje de. 1mpu1so 2? estd soportado en bloqaes
deicojinete 0 envolturas de'tornillo sin fin'zs y 24 asegﬁradoe
390, al mliembro de pedestal 4 de la estructura de spoporte de carro
G, Fete eje esté dispuesto substencialmente en el medio entre E
los costadoa delantero y trasero de la estructuras de SOporte5
C y én alineseidn o= exiel con el eje principéljde 1mpu1$o 164
En el extremo déi eje 22 hacle €l eje 16, se halla aseguredo un
325, maengo 25 dotsdo de un enchufe de eeccig;-cuadrada 26 que
recibe Jeslizablemente el extremo de seccibn cuedrada del eje
16; Asi se mantiéne-una conexién de impulso entre el eje
16 v ‘el eje 22 en todas lss posicilones de ajuate o de movimiamto
o~ . de 1a estructura de soporte C. /

3730, - , . "En ceda une de las eétructuraé devaoporte ¥ y €, se
hallsn montados eies relativamente cortos 28, 20 y 30 en
relacién peralela de separacibn pera accionar 1os prensadores P,
plegaéores F y alisadores 8, respectivemente, Los ejes 28 vén

céda uno qopof*tado en sostenes 31 asegurados a8 los miembros de
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ZE855, pedestel 4, mientras que 10° moportes 32y 33, tambien‘aseguraéos
a 1los - miembvoo de pedestal 4 estén dotedcs de cojinetes para los
ejes 20 y 30,
Entre 1as porcione° de extremo separadas de los
, bloques de cojinete 17 y 24, los tornilles sin fin 36 ee‘
‘540; bencuqatran sseguredos sobre los ejes 16 y 22 respectivamepte¢
| Los éﬁgranajes'$7 que pﬁeden girar llbremente sobre los ejeé
29; estén angrangdos con loé tornillos ein fin 38 de menera
gque gon hechos girar por loé”misﬁos en relaciGn de ginbronismo,
Asegurado sl cubo 35 de cadz uno de los engrangjes 37 hey un
345, disco 38 con muesces, que constituye un elmﬁa:to de un
| emﬁrague 8 encastre indicado en general en 39, gue establece
uné conexién de Impulso entre el engranaje 37 y el.eje 20,
Las ruedss dentadas 40 5,41 estfn asegursdaps sohre el cubo
- , 35 de c;da uno de los engranajee 37 para gilrar con eilos.
:   55¢}‘ Las cadenas 42 y 43 estén colocadas sobre las ruedas dentadas

44 -y 45 saseguradas sobre'los mengos 46 y 47 libremente giratoe

rios sobre loe ejes 28 y 30, ‘Sobre el mango 46 esté aaeguradd
an disco 48 06n mueseas que forma una parte de uh embrague
8 encastre Indicado en gmeral’en 49, por medic del cual
3585, puede establecerse uns conexién de impulso entre la rueds
~ impulsada _ ,
dentada /44 y el eje 30, De manera similar, un disco 30
con mueécas esté asegurado sobre el mango 47 y forma une
: : } parte 86 un embrague a encastre 1ndicadoven 51 por medio del

eual puede establecerse una conexidén de impulso entre la rueda

370, dentada impulsada 45 y el eje 28,
GD NSTRUCCION DE EMEBRAGUE

Cada uno de los embrsgues a encastre 30, 49
y 51 pueder :éer de construccién conveniente , y los detalles
eapecificos no forman pérte de la presente invencién. Cada
3?5;, uno puede involucrar los mismog principios y a los efectos
ilnstrativos, los detalles del embrague 49 han sido repre=

’ N sen tados en las figuras 33 a &6, entendiendose que lo esencial
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de la construccién de los deméq embragnes edio- mi o en’ substancia,

Asegursdo sobre el eje sobre el cual ha. de ser montado ‘el embrague

(en este caso‘elieje 30) , hay un miembro de embrague 54 que esté

dispuesto en relacibén enfrentada con el ledo que lleva las
muescas , del disco con muescas (en este caso el disco 48).

Seguh se ha representado en la figura 34, el disco 48 puede

estar asegursdo contra le rotacidn sobre el mango 46 medisnte

ﬁhéldhavetz 55, mientras que una chsveta 56 lmpiﬁe la
rotaclén del miembro de embrague 54 sobre el eje %0. Una
porcibn del miembro 54 esth récortéda.en‘un'puntO‘adyacénte

a la periferia para proﬁorcioﬁar un rebajobradial 57

qﬁe reclbe deelizabménéﬂméﬁ~un diente de embrague 58 normal-
menfe ampu1ado hacia el disco 48 mediante un re orte
hellcoidal de compre«ién 59 gue 8¢ apoya contra una plaeca 60
dispuesta = travéS'de un extremo del rebajo 57. Bsjo la
influencia del resorte 58, el eleﬁento 58 normalmente
gobresnle mbs 2114 de la caras & miembro de embrague 54 de
mén eTa gue 8¢ halla en toma con una de‘lae muescas del

diaco A8 para establecer una conexidn de impulso entre las
parfas del embragues Une o m#s palances de cnﬁa en forma de
levas 61 estén erticulsdae en 62 a una placa 63 de maners que
las éxtremos~estfechos de las palaneas;se hallan-normaimante
dispuestos en el recorrido del diente de embrague 58 cuando
est e Gltimo es hecho girar con el disco 48, Algunas de las ‘
pelancas de cufia a que debe hacerse referenéia‘espeéifica,estén
ideﬁﬁifiCadas por letras mintscules, que siguen sl nimero 61,
segun se desprenderf después en conexidn con la descripeién de
1ds'otroa embragues de impulsc. Cuendo el dienfc de embrague

58 ez tomsdo por la superficie i1nhclinada o en forma‘datcuﬁa 67,

“de una de 1as'§alancas 61, el diente de embrague es obligado &

moverse hecie la‘ 'derechea, segun se lo mirs en 1a figura 55,

con lo gue ﬂe retira el dlente de eMbrague de la muesca en el
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410, disco 48 con -la cual estaba en toma de tranemisién,~665conec-
tando agl el embrague de snerte gque &l miembro de em@rague
64 pueda quedar estac lonario mientras el disco 48 puede |
con tinuar gilrendo bejo la 1nf1uenc1a de la cadens 42. De
preferencia‘se'pTOporcionen un hombro 64 para tomar positiva~

415, - mente el diente de embrague 58'y det ener popitivamente el
mov imiento rotatorio del miemﬁro'de embfagué’54,en una”pésicién
pvedeternﬁnada cusp do une de las palancas de cufia 61 es
hecha girar ‘sobre su articulacidn hacie dentro desde su
poeicién exterior e 1nOperatrwa representada ‘en 1la figura 56
420, 8 su poqicién interior u operativa indicade en la figura
35, En la figure 54 los 1{mites del movimientc de la palanca
- 8l e hallan 1ndieado« por las 14nesas 1nterumpidas que represen-
‘tan 1@ "palenca en la pos gl c¢ibn inoperativa vy las 11neas 1ﬁeﬁ
11enas que eeﬁalan 1la palanca en la po¢1016n de desconectar
425, gl embrague. 84 ssi se desea, puede proporciénarss un gmortigua=
| dor 85 oprimido a resorte, en el diente de embrague 58
para emor tiguer el golpe enfre el dfente vy la palanca de cufia
Loe'miembros.de p1sca 63 eétéh;élspuesﬁaa-‘

430. en posicidn endérezada adyacente a los eﬁbragués y‘en~§ua
exfremos inferiores #on bifurcados jelzku:! proporcionar patas .
que-hacen puente a8 través de los ejes de embrague. Las:
porclones de embrague de las placas estén;eaeguradasfs iés
soportes de colinete 30 o 32 en el"lado_trsserd:de-ia |

435, ‘méquine y en el extremo superior dévcadé p1acé héﬁ‘una pereiéﬁ
é% , | de soporte dispuesta horizbhtalmente 66, que sostlene. 10« '
| soleheidés‘aééionadores de los embragues que han de éer éescritos
mfés ebajo.

- TAMBOR DE FOFHAGIUN

440, » ; El tambor D es del tipo desmontable y esth
“instelado eobre un extremo de un €je 59 y un mango 70 dispuesto 

elrededor del €je. El eje 69 estd soportasdo en ‘cojinetes dentro
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del mango 70 por ﬁbaio de bujes 71 y el conjunto é&tﬁ
soportaéo'giratoriemente en co jinetes o sostenido en un mi embro
o pérante €8-asezurado = ios miembros transversales 9 de 1la
as%ﬁuctura de soporte ¥, S8egun se ha representado en la figura 5,
€l eje 69 se extlende més alld del mango 70 y ésté‘soportada

en cojinetes en un mienbro o parmmte 72 llevado por una porcién
prolongads de ls estructurs de soporte. Un engranaje 73 R
asegurado sohre el extremo gobresaliente de los ejes 69,engrana ;
con une rﬁeda dentada‘74 (figuras 2 y 6) giratoriamente montads
sobre un eje corto 75 rota toriesmente sostenido en gsoportes
montados gobre una plataforma 76 1levada por la estructura

de soporte M. El eje 75 tiene asegurado sobre si una poléé
impulsads por una o més correas 77 ejustadas sobre una polea
sobre el eje del motor 13. Hste motor esté adaptado para

girsr a veldc@daﬁae diferenteés de menera gue el tambqr

D, 81 asi se.deﬁea, pueda ger impuISado é~una_velocidad _

mayor para coser las capas o’el ma terial de banda de rodaemiento
con leg capes de terciado-aﬁtre 81, segpun 2e¢ desprenderé mis
abajo, Durante la operacién normal la rotacién del eje de
éoporte de tembor 69 provoca uné rotacidn sincrénica del ‘mango

70,8e acuerdo econ la prhetica normal, por medio del meeanismo del

tambor desmontable (véaaa la figura 8)4 Pare llevar ‘el tambor a su

condidén desmontada o de colapso, par%permitir retirar del mismo
una cubierte terminsda, se detlene la rotecibn del mango 70,
Parg este fin tge proporciona un freno de banda 78 que esté

en toma de friceibn con una ruede de freno 79 asegurada sobre
un extremo del mango 70, El é&eianamiénto'dé§1a'banda de
freno 78 se realiza por medio de un electroiméh o solenoide
80 asegurado a un sSoporte sobre la plataforma 76. Lea armadursa
81 del golenolde estd conectadms a ezlabbn coh ung palsnca de

dos brazos B2 articulada en 83 sobre un soporte sostenido por

1a platsforme 76, Ls banda de freno 78 se halla essgurada de
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tal manera a la palenca 82 gue el mov imiento ascendente de la
armadura del colenoilde Bl,segun £e la mira en la figura 6,
efectundo por ls excitaciédn del solenoide, eprieta la banda de
freno alrededor de 1la rneda 79 pare sumentar la toma de
fricelén entre la banda y la ruedsa, detenlendo 331 01 nango
7C y provocendo el desmontaje del tambor D,

DESPLAZAMIENTO DEL CARRO,

El desplazamiento del carro C se efectfa por

medio de un mr de cigiiefiuelas 84 aseguradgs sobre los extremos
de un eje transversal.aﬁ giratoriamente soportado en sostenes
86 aseguredos al miembro de pedestal 4 de la estruc turs
movible o earro O, lLos extremos de las ciguefinelas estén
conectados articuledamente a bielag largas 87 que estén
aseguradas ertlculadamente a varllles fileteadas o tornillos

de ajuste 88, Estas varillss estén atornilledas en mengos
roscados 89 montados'rotatoriamcnte en Sonrfes 90 asegurados

B los miembros de cansleta 1 y 2 de la base A. Los mangos 89,

‘cads uno de los cusles soporta sl una de la's bielas 87

en lados opuestoé de la mAguina, estén dotados de ruedas dentades
91 sobre 1as»enales ge¢ halla colocada una cadena 82,
De esta manera , mediante una cigueﬁuela a mano 83 asegurada
sobre una poreién prolongeda de uno de los mangos 89, los dos
mangos pueden 8er he chos girar sincrénicamente para ajustar
las pos ic lones relativas de las blelae 87 con respecto
a la baseii de le constructora de neumbticos,

El eje B5 tiene un engranalje yiratoriamente

montado gsobre el mismo y éste engrana con un tornillo sin fin

'94 asggurado sobre el eje 22 entre lag porclones de extremo

del bloque de’cbjinete 23+ El1 engraneje sobre el eje 85 ea
similar 2 los engranajes 37 sobre los ejes 290 y forma le parte
correspondiente de una estructura de embrague 95 medianfe

la cusl el eje 85 puede ser ec clonade en forma intermitente



Segun te desea. Esta estructura de embrague comprende dos de
las m1 meas de ocufia en forma de leva que se han deserito

mas arribe. y que se indican en 6la ¥y 6lb, Estasvp'alancas

y

'510. de cufia estén interconectadas médiante una articulsecién
sep;un ge ha Indiecedo en general en 96, y son acoionadas
sinc:réniaamente Por un electroimén o solenoide o97.
Las palancas de leva o cufia 8la ¥-61b del embrague 95 ge imlla.n
ajustedas de suerte que las eigtiefinelas 2on detenides por las
515, - mlsmas en posiciones ‘quAe disten por 1802; tgles , por ejemplo,
como la posicibn representsda en la figura 3 en 1a eusl el
earro estd en el 1imite de o’ mov:lmiento hacia la derecha
gegun se lo mira desde 1a posieidn &1 operador en 1e narte
delantera de 1le méquina, Y la posieién representada en lg
620, figura 1 en la cual el carro o la estructura de aoporte C eatéd
a . en el 11m1te de Su cerrera hacia 1a izquierda, habiendo 81ldo
_ retirado del tambor D para permitir que se amite un neumitico
determinado,
De preferencis, se dlsponen trabas O sorortes
625, articulados 98 para sos’rener las clgueﬁuelas 84 y lags blelas
| 87 en le posicién representads en la figura s CON la eStruce
,fura movible en el limite de su carrersg hacia 12 derecha en
la posicién pare 15 confeccibén de neuméticos. Segun se han
repregentsdo e 1a figura EB8,10s 2o portes 98 estén mantenidoe

en posl elén verticsl contra los extremos de laa eiguaﬁuelas 84

gxaﬂﬁ nte resortes helicoidalea de tensi6n 99, Durante el
fmovimiento de las ciguefivelas B4, en la Sirecciédn de las agujas
. de un reloj,qegun ge ha ing e ado con lsg flecha, lo® soportes

o tﬁabas 98 son desplazadaos hacia le posicién de lines

1 ferrunplda represen teda, después de lo cual siguen 1la
cigﬁeﬁuela hasta que eztas Gltima alcanza el limite de su carrers
repr cventado Por les lineas llenas Yy en esta posicién las palances
de trabs o =portes sufetan lase ciguenuelas contra rotacién

en sentido 1nver% para 1mnedir el desplazamianto 0 movimiento
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540, de la estructura de soporte durante la operacién de conetrulr
el ﬁéumético.
- " AJUSTE DE LOS NERVIOS.
Loé dispositivos de ajuste o sosten H de los

’ nervios estén alineados axfelmente con el tambor D y cada uno
545, comprende un tamber 100 que en uno de sue extremos tiene

una porcién de reborde 101 que se extiende radia lmente

¥ Qque esté conformade en su periferia con uns corona 102

a la cual esté asegursds une. multiplicidad de dedos elésticos

lo3, dlrigidos axlalmente y parecidos a resortes, gl tambor
B50. 100 del portador de'nervios llevedo por la estructﬁra

prinecipal de soporte M esté montado giratoriamente sobre el

man go 70, descrito mas arriba en conexién con el tambor o

forma de construceldn de neemético De E1 tambor corres pondlente

’ 100 para el dispositivo de ajuste de nervio llevado por la estruce
556, tursa movible 0 carro C esté montado. pars movimianto axial
' sobre un eje de cgoeten 104 soportedo por un parente ¢ miembro .
105, que corresponde el miembro de cojinete o parsnte 68 o
menclionado mas arribe en conexién con el mengo de 8§ oporte
de tambor 30, y un miembro de sopo}te 106 moritado sobre uno
560, de los miembros transversales @ de la estructura de
soporte c~.j me corraepondé al soporte o miembro de-cojiete
72 mencionsdo més arriba, De ﬁreferencie, el eje 104 euth
dotedo en mn extremo de un rebajo cilindrico 107 que recibe
separeblemente una porcién de espiga 108 formads en un '

565, extremo del ele de tambor 69, As{, los ejes 104 ¥y 69 por 1la
toma de enfrabe mituo se mantienen en alinescidén axlel y s
sogortan mutuamente entre 81 cuando el carre C se halla'en'Su
posicidn de construir neumbticos,

Daslizdblenante montado sobre'cada uno de los
870, tambores cilindricos 1@0 pars ejecutar movimientos axiales con

respecto s los" mismps, hay on collar 109 dotado de un reborde

e
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110 que se extliende radlalmente y estd dispuesto ‘éh*“’v,x-elacién

peralela de separeclén con respecto a la porcibén de reborde 101
del cilindro 100, Un miembro de presién 111 esté dispuesto
575, concéntricamente alrededor de la corcna 102 de 1 estructura
de éaporte de nervio. Este mlembro de presi-én eg de forma
cilinﬂrica, o substanclalmente de esta forma, y esté
dlemesto en relacién go lapadse con'ree‘pecte a los dedos
eléeticoe 1034 Unes porciones de pﬂﬂ’na 112 dirigidas radialmente
680, que ge¢ extienden hseclis udm tro y estén formadas a intervalos
uniformemente separsdos alrededor de la circunferencia del miertiro
de presién 111, se hallen dis meetos en €l esm cio entre el
reborde 101 de lo estmctura de soporte de nervio y el
reborde 110 del mengo 108. TUnos resortes thicoidales de
586, compresibn 115 estén dispuestos en relacidn parslela deyi
. . separacién emtre sI'alr'edédor de cada tambor 100 y estén
llevados por enchufes tubulares 116 asegurad.qs & loe rebordes
110 del vtambop. Un ext remo de ceda uno de estos resortes,
que snbresa;le del enchufe 116, me apoye contre ung de las
590, plernas 112, Estoe resortes se hallan dispuestos de tal
men era que narmelmm te oprimen los miembros de pr-es;ién’ A11
hacia eltambor D y contrs 1la porcién de reborde 101 de
cada uno de los tenedoree de nervio He Un elemento de araﬁa 0
aro 117, se encuentra montado lgiratoriamente sobre cade uno
508, kde los tambores 100 y esté dispuesto contra 1a porcién de
reborde 101 de losn mismo'? De preferencia, un perno 118,
‘aswuradoa la arsfia 117, se muieve en . una rsnura circunfer“en-a,_
_ cial 119 formada e el tambor 100, 1mpidiendo as!l el ’ |
movimien to axial o 1ong1tudinal de 1a‘araﬁa en relaciﬁnxcén
600, ‘el tambor mientras permite un movimiento rotatorio o |
eircunferencial limitado de la erafia slrededor del tam‘borg
Una finelided de la arafias 11‘7'ew~regular la posicién del
miembro de presién 111 con relecién a los dedos tenedores

de nervio.




6%s,
| cia mon@:a’do sd'eﬁwrebajos de la superficie periférica de la corona
102, y puneden estar s jetados en he:ndzdu'raa en- forma de
ecola de milano, S8egun quede representado la fimra a2],
Estos dedos estén seperados loz vnoe de los otros mediente
€lo., ra‘jas estrechas 120,en 1a corona 102, qué*pro;;orcionan egpacios
114 (figura 9) entre los dedos parg permitir sﬁ‘ desvio.
radlal, Estos dedoaA estén congstruidos pref eren temente de
m material de resorte convenlentemente elédstico, tal oo mo
acero o latén, y estép Soportedos a maners de vige empotrada"
615.' r la corona 102 para sobresalir de la misma en la direc-
cién del tambor D, Ios extremos de los dedos estén dobl ados
o en‘cqrvados radlalmente hscig fuera 8égun =¢ ha indicsdo
en 121 y luego radialmente haaie dentro como se ha r‘e»presentaao“
en 122, quedando una porc_16n.corta 123 de ceda lado que ®s
- 620, aproximedamente paralela aj €je del eJé soportador ge
| tambor 694 Las porelones curvadas o dismestas en éngulo
121 y 122 de loe dedos se Utllizan en el plegado del material
terciado, segun se deseribirg mis sdelante en la presente,
mientras gue las porciones axiales 123 sirveﬁ pars soporter
3625. ‘ ,‘ei nervio e medida que éste estd siendo oprimide contra el
material terciado sotre el tambor D, |
8egun se ha repregen tado en lagr;gura 24, el

mlenbro de prensado 111 es de tal largo axzisl que la cara

d"é‘”pwesién eirconferencial del mismo se halla ep 8lineacibn

proximadamente radiel con los extremos de punta 125 de los

630,

dedos 103 cuando las plernas 112 del miembro de presién estén
disﬁuestas en forma splanades contra ‘€l reborde 101, Al
realizarse un movimiento de desplazamiento c¢ircunferencinl
d; le erafia 117 alredeor del tambop 100 hasta alcanzar

‘Q—«&s&énd almente la poaj ¢l bn Tepresentada en las rigﬁraa

eng,

18, 19 y 20, las Porciones de plerna 126 de la arafin sop

obligadas a ,'pe‘netrar entre el rebbrde 101 gel soporte de




MALA samogquim
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

640,

645,

680,

655.

- 21 -
nervio y las pilernas 112 del miembro de prési&n.pafﬁ movery
o'desplatar 61 miembro Jde presién axialmente sobre el Boporte
de nervio y pars hacer gue &os €Xtremos de Jos dedos 103 zotr -
8slgan més alld dé%a cara 124 del miembro‘de presidn una
dlstancia suficiente como paras descubrir las poreiones de gopor-
tevde nervio 123 de los ‘dedos, De greferencia,'los centos
delanteros de 1as piernas 126 de las piernas del miembro de
présién estén redond eados naTre faciliter la amtrada'obiigatoria
de la arafia entre e miembro de presién y el Soporte de nervio,

Un nlmero dg prolongacionesu129¢difigidas en

en el canto dag extremo del mango 109, Eates poreiones recortades

0 rebe jos 1%0 son de una eXtensiéh circunferéncial suficiente

de la srafia 117 desde la posicién TEPresentada en la figurs 24
8 'la pos feién Indicada e 19 figura 2o en la cual 1ga arafia

fepara el miembro de presién Y el soporte de nervio,

el =oporte de mervio origina un movimien to similar del tambor.

100 y 1os.dedos 103, 21 endo interpuestasllas prolobgaciones

5129 de;la Brafig ll?'aztre €l mango ¥ el reborge 101'para

un propdsito que ge deserinhinrg mé s adelan te,
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de nefvic,‘y en €l otro extremo e un blogue de cofirete 133

asegurado a un miembro transversel 134 (figura 10) soportado

por miembros Intermedios 10 de la estructura de soporte. Una

rueda dentada 135 asegurada sobre la varills 131 engrana

eon una sSerle de dientes de cremallera formadog sobre la

~periferis.del aro de arafia 117, de suerte gue la rotscidn de le

varilla 131 provoca un desplazamiento circunferencial de la

arafia alrededor del tembor c¢ilindrico 100 de la manera ‘descrite

‘més arriba. E1 hloque de eojinete 133, tiene uns abertura

central o esth recortado persa prcpord~onar un rebajo 137 gue
confina un pinén 138 contra’ movimientos de desplazamierto axisl.
Eate piﬁ6n puede deglizarse 1ong1tudinalmente s0bre la varilla
131 ¥y tiene una conexién de impuleo con la varills por medio

de la chaveta 159 gque puede des]izarse longitudinalmente en

la ranurs 140, miantras pemmite el movimiento 1ong1tudinal

de la Varilla durante él movimiento del dispositivo de

ajuste o soporte de nervio H hacla y fuera del tambor D. Una
cremallera 142 & guiada por el blogue de cojlnete 1353

v engrana en el pifién 138 pars hacer glrar a este (ltimo. Esta
eremal lera es hecha moverse en veivén verticalmente por medlio
de un seculor de leva * 144 asegurado sobre el extremo de
la-cremallera y recibido en una via anular de leva 143 gue

gula y hace funcionar el secutor, La vie de leva esté

formada en una cara d: una ruede dentada 148 mon ta da gsobre un
eje corto 146 sopcrtado.en cojinetes en los soportes de prolone

gacibén 147 asegurades s los soportes 32 que sostienen los sjes

30 que 8e han menciomsdo mée arriba. Unes enpranajea 148

fgegurados sobre los Luen gos 46 engranen con los. engranajes 145

para impulsar estos (1t imos desde el ejé 16 en relasciédn. e

_ slnceronizeda con. les ctpas partes dal mecanismo. La configura~

¢ibn de las renurss de le va 143 es tal que interpone las
araﬁas 117 entre 6l rebord.: de soporte de nervio 101 y las

pkﬂtns 112 del dispositivo o, vrimidor de nervios, 0 entre el



706,

7io,

718,

725,

730,

reborde de GOporre de nervio y el collar?OQ,segun se desEe,
a 105 efectos de permitir que el aparato realice la operacién de
conatruccién de neumdtlicos que se ha de deseribir més abajo
El movimiento del dlspositivo tenedor y ajustador
de nervio ¥ hseis y fuers del tasmbor D se efaotls por medio
de un par de varillas 181 y 152 qus Penetran en enchufes
formados en 1lss porciones periféricas del rehords 110 del
collar 109, segun se ha indicado en 153, ERstas varillaa estén
dispuestas an relacidn de separacidbn y paralelismo subatancial
la wna con respecto de la otra y ze alejan horirontalmente del
tambor D,estando guladas preferentemen te por los perantes €8
y 105, Una guia o barre de deslizamiento estacionaria 154 esté
dlepuesta sobre cada una de las varillae 181 y 152 y en rela=
cién psrslels con las mismas. Egtas barras de deslizamiento
estén soportadas cads urig en ﬁn extremo por wuno de los
miemhros de soporte 68 o 105 ¥ en s2u extremo opuesto- por-un .

goatén 155 montsdo sobre los mlembros Superiores de armazén de

-una de las. estructuras de soporte., TILos extremoq de las varillas

181 y 152 frenta 8 las conexiones roscadas 153 estén a*eguradaa
por dispositivos de ajuete de largo 166 a 1ss correderas 15?
montadas pars mﬂverse €n vaivén sobre las barras 154, Asociado
con cada una. de las correderas 187 hay un par de eslabones
articulados 158 ¥ 159 gue estén unidos en 1685, Los eslabones
158 y 159 se extienden hacia arrita desde su articulaciédn

comun en relacidn de divergencia entre si, ettando articulado
el eslabén 158 a 1a corredera 157 Yy €l eslabbn 159 a un bloque
ajustable 161 montado sobre la barra de deslizamiento, Aseguraéos
a lae articulaciones 165 hay eslsbones 182 que se extienden
hacla abajo de las mismas y tienen sus extremos 1nferierea
articilados en 163 a las clighefivelas 164 aseguradas sobre

lor ejes 30, a1 girar losn ejes, lasg cigueﬁualas 154 gobre los

extremos de los mlamog se meven qﬂmu1+£nngm¢n+n naNY hacer
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735, fune foner las correderas en vaivén sobre las berras 154 én rela-
clén;de,alncbbnismc mtre 81, hacie do asl moverse los disposi-
tivos temedores o ajustedores de nervio H hacia atris Yy hecia
delante gobre log mangos 70 y el eje 104 hacia y fuers del

tembor D, , o
740, : Segun se ha eXpressdo mas arriﬁéyﬁlosﬁejes;3o
@étén;die;ﬁestoa para servimpulsaQOS‘desde €1 eje de 1mpuh§o
Principal 16 y €l eje de impulso Ee'éharéiaéiﬁn sincronizada c§n
éi elelo fuﬁcional de la méouine Por medio de las cadenas 42
Y 2 trovés de los embregues 49, Estog embragues fienen cada uno
 745.  uns sola palancs de cuﬁa 8le éonectada por un.ealabéndigﬁ‘a‘la‘
_earmadura 166 gé un electroimén o golenoide je acai&namientd ,
| 160. Ast la conexién de impulso o través deé1 émbragde buede g
ser@ deten1da Solamente en una soia posicién de las cigﬁeﬁuelasj« §
yifé,yéiendq"eata posleiébn tal que los tenédorée dernerﬁ&qa H |
780, son reétirados del tambor p, y s¢ hallah;substancisimenfe’
“en 'lag posiciones repreéentadas'en la figUra s§}m0mehto'esté‘en
€1 cugl se‘desconecta'el 1mpu1éo. Las posiciénesfde 165
tendores GE\nervio,enilos limiter dea sus carreras, pueden Ser
aJustades por medio @e los blogues 181 o las coneziohes d§

755, -+ largo ajustable 156 de menera que ejerza el debido grado de-

el material terelado sobre el tambor D, ge une ‘monera que ae

describiré mése adelante,
| ALTS ADORES DE HoMBprog,
Los alisadores de hombros 8, fignras 8 vis,

émprenden;cada'dho un resorte helieoldal 200 que eg de forma -
 énu1ar y’esté diappestc normalmente;alhededor del miembro
cilindﬁfco de presidn 111 del ajustador de nervic‘adyacente

8 1a§%arﬂ”ﬁe presién‘124 dei mlgmo., Una multiplicidag de brazgg
765, de retencién 201 retiene ¥ hace funesg ‘

j




735, funcionar ias correderaQ en veivén sobre las bwrr 454 ¢n irelas
elén de sincrnniﬁmo entre sl, haciendo asl moverse los disposi-
tivos temsdores o ajustedores de nervio : hacia»atrés y hacla
delante eobre los mangos 70 y el eje 164 hacia y fuers del
tambor D, ' | ‘ o '

740, | , Segun se ha expresado ‘mas arriba, los ‘ejes 30

. estén die;uestos para ser impulsados desde el aje de impuls o
'principal'lﬁ y €l eje de 1mpulso 22 en relacibn sincronizada épn
el ciclo funcional de la méauina por medio deé las cadenas 42 4
y e través de los embragues 49. Betos embraguea tienen cadg uno
'745; una sols palanca de cufia 6le conectada por un eslabGn 15? 8 la
| armadura 166 ‘dé un electroimén o solenoide de aceionamiento
160. Asl la conexién de impulso a través déi'émbragﬁe puede
ser@ detenida gsolamente en uns sols posicidn ﬂe*las*bigﬁeﬁuelas

. , 134;‘51endoresta posiaién talkque los tenedores de nervics'ﬂ

760.  son retirados del tembor D, y Se hallan substancialmente
'en las posiciones represen tadas en la figura 8' momento este en
el cuel se desconecta el impulso.‘ Las pqaiciones de 103,
tendores de nervio enllos 1imites de sus carreras, puedén»ser
a1usfadas por medio de los hloqueq 161 o las oonexiones de

- 785, largo ajustsble 156 de men era que ejcrza el debido grado de

- presibén positiva contra los nervios‘dal aplicarlos contra
el‘meterial terciado sobre el tambor D, de una'manera,quéfsé“
,describiré mé s adelante. ‘ '

ALIS ADORES DE HOMBROS. :

780. R LA ' Lot alissdores de hombros 8, flguras 8 y 18,
comprenden cads "uno un Tesorte halicoida1 200‘que és'de forme

anular y esté dispuesto normglmente alrededor del miembro

cilindrico de presibén 111 del ajustador de¢ nervio adyacente
. a la care de. pr6516n 124 del mismo., ‘Una multiplicidad de brazos
765, de retencién 201 retiene y hace funcionar los resortes

alisaaores 200. Estos brazos éstén dis mestos en relaciéh'




aproximadamente péraleiélaatre si{ aﬁ"ipterﬁaioéxnn1f8§ﬁém@ﬁ%€iﬁis-
tribuidos alrededor de ls periferiﬁ del-: oprimidor 111, Cada

~ T hrazo esté articulado en 202 & un soporte asegurado a la periferia

™o, del reborde 110, De los pemos de articulac16n~202*los brazos
-1 extienéen hecia €l tambor D sobre el oprimidor 111, terminando
los extremos de lom brazos en dedos curvados separables 204 que
toman el resorte'ZOO.
Loa brazos 201 son de largo suficiente como para
778 que cuando un nervio B Soportado por los dedos 103 ez ‘oprimido

por uno de los qrimidores 111 eontra uns -bends de*material
tercliado R sobre el tambor D, segun queda representado en la

figura 18, la continuacién del movimim1to del mango 309 hecie ele
R tembor D obliga al rezorte alisador 200 a pasar sobre el nervio

780, B y sobre el hombro redondeado 205 del tambor D, EL Oprimidor
de nervio snulsr 111 €8 de difmetro menop que la superficie de

soporte de neumético del tambor D de msners que 8l subir el
tambor desde el oprimidor el resorvte 200 esn dilatado. ﬁdemé@
de esto, el resorte 200 se hella norma lmente bajo teneidn
786, alrededor del oprimidor 111 de gsuerte que~toda«"1as porciones
del material terciado sobre el tambor D sobre las cnales paea
el regorte 200 vén sometidas a uns presidn radial considerable.
Esta presién es uniforme alrededor de toda la periferia del
tamhor D de suerte gue el material. terciado {y la =0lapa de
790. nervio que ha de deseribirse més adelante) ames hedho compacto
de vna maners uniforme 8 igualada por el resorte © alisedop,
| 81 aef se desea la poreibn periférica. de horde dirigida hacis
- fuera del oprimidor 111 adyacente 8 la cara 124.del mismo.
eaté curvada radialmente hecla fbera segun queda indicado en
795, - 208, Esta fuperficle curvada 206 estd en toma eircunferencial
con el resorte. 200 para impedir que este ultimo salga del
ex%remo del opmimidor 111 galvo cuando eﬂbprimidor es

detenido o¢1t1vamente en sy movimiento de ‘&vanoe por
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805,

810.

815,

- 820,

8256

\?150753
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el tambor D. Cuando los mangos 109 son retraidos pars re-
tira¥ lee resortes de aliﬁar Boo‘del‘tambor D, 26 deslizan
gobre €1 tsmbor cilindrico 100, y este filtimo se halla presiona-
do en le direccidn opaesta pars mantener los oprimidores 111
contre los nervios B por los resoftes de compresién 115.'
En los extremos de.log cilindros 100, frente.a los rebdrdas
101, loa‘aros de retencién 207 toman el mango 109 pars limitar
el movimiento de los mangos en relacidén a los tembores 100,‘31
largo de los tamhores 100 en relacibén al largo de los brazos
201 ems ajustado pars que cuendo los mangos 109 son tomedos por
los sros de retencidn 207, los resortes 200 son reciﬁidos
gsobre los miembros de presién 111 adyacaateé 8l borde curvado
206 de este filtimo,
PLEGADORES

‘Adyacente a los extremoekopuestbs del tambor
D, los plegadores F vén montedos sobre el mango Vb'y‘el ele
de soporte 154. Estos plegadores estén dismuestos en relacidn
coaxial'enfrentéda entre sl y son de substancislmente laimisma
conétruccién. A los efectos 1lustrativos, 1la consfruccién y
el funcionamiento del plegador montado sobre el mango 70 g6 ha
renresentaéo en lee filgurass 11 hasfa??. Cada plegsdor comprende
on mianbro de cuerpo 300 circuler y parecidec & un disco, que
esté dotado de un cubo gque sohbresale axlalmente 30; y‘puede
deslizarse sobre el mango 70 o sobre(el‘eje io4 segun sea el
cago, El didmetro exterior de casds disco 300 es-ligeraﬁente
Inferior sl diémetro interior de las aberturas ci réutlares 302

en los extremos del'tamhor,n, de suerte que cada-plegaécr,uque

. eaté montado>paraﬂrealizar movimiavtbSVaxiales con relacidn

el tambor, puedé Ser movido dentro de &ste segun .queds 1lustrado
en 1a flgurs 8, De acuerdo con una ‘eonstruceclén deseable, el
tambor D estéa dotedo €n sus hombros 205 de rebordes 303 dsdos

vuelta hacia dentro. ‘que se extienden cireunferenc falmente y se

£ TR LR,



835,

B40,

845,

850,

858,

860,

dirigﬁj en séhﬁiﬂo rasdial y que definen las ahé;turési
eirculares 302, o | ;

Tna pluralidad de ranuras dé cola des mileno 3504
(figura 15) que se extlenden en sentido radial,estéiformnaa?
en €l cuerpo 300 para recibir deslléablementé los miembros
plegadores 305 que se hallan conformsdos en sus extremos '
exterlores con eiementos de plegar segmentales 306 que ge
extienden en sentido cireunferencial, Cads uno de los pPlegaw
dores 305 esté conectado mediante un eslabdn 307 & un collar
308 deel 1zable schre el mmgo 70. Segun se ha‘repreéentado en. las
figuraé 11 y 14, el cuerpo 300 estd rebajado en 309 pera
reeibir el collar 308. Porciones de extremos adyacenrés de los
elementos plepaﬂoree 306 estén gquitados o recortados segun
se indice en 310 para recibir elementos de puente 311 que
mmlspan los extremos de los elementos 306 y se mueven radiale
mente con los plege dores 305 durénte la operacién de plegar
gae ha de descrihirse més adelante, Los elementéé'5ll=pueden
ser retenidos madiante bulones 514 asegurados en los:extremos
de los elementos plegadores 806 y que se extienden s través
de hendiduras alaﬁgédaa en sentido ecircunferencial 315 formadas
en los elementos 311. Bl movimiento axial del collar 308 con
relacién 81 cuerpo del plegador 301 provoca la dilatacién (e}
moéiMient radiasl simulténeo de log plegadores 305 slrededor
de tode la periferis del plegador F, hﬂnienﬂo es! que el dif-
metro del plegador aumente o di«nﬂnuya gegun se desbe,

El movimientoc axiel de cada uno de los plegadores

P con relacién 91 tambor D,es comandado por un par de varilles
. 816 y 317 (figura 10) cuyos extremos-eqtén atornillados en el

cterpo del plegadcm segun ge indica en 518. Estas varillas

‘esfén die puestis e relacgﬁq/de separacién y se alejan
horizontaimente del tembor, ,8e proporclonen abertnraa convenien-

tes 310 en los rehordas 101 de los tambores tanedores de nervios



865,

8o,

878,

8s0.

885,

890,

- 28 -
para acomoder las varillas 316 y 317, y estas Gltimas vén

guiaedas en ‘320 en log parantes 68 y iOB, Los extremosn éé 1a§'
varillas frente a 165 plegadores 300 estén conectados por
conexjones de largo ajustahble 321 con los brazos articulados
322 y 323, Tstos brezos estén aseguradoﬁ contramlaar6t§b16n~
sobfe un eje articeulado 324 (figurs 37) aoportado'enfcojinetea .
en prolongaciones 325 de soporte sobre los soportes 524xque
sostienen el ejé 29 mencionado més srriba., ELl brazo 323 tiene
unsa prolongacién 526 doteda de un rodillo 327.que ruedamgdbre
una leva 528'asegurada sobre €l 836,29 para girar conj%éte;
ﬁésrcaras,de 1é leva 328 de los dos nlepadores'esténiéoﬁfbrhéé
das para que los movimientos de velvén o sea de plegar, dsl
plegador ¥ sobre el mango 70 y del plegador F sobre el eje 104,
8g hallen sincronizadoq~y siguen curgos predeterminedos pars

realizar simulténeamente lag operaciones de plegsr que’ deben

descrrhirae ‘més adelan te,

El movimiento de ceda uno de los collares 308
es comsndado por un par de varillas 331 y 332 que se hallen
atornilladas en poreiones eepgradas diametralmente dei«a}ilér>
en'553‘j,se;alejah,horlzontalmente del tambor D ehxrel'aci&hi
paralela entre si y con respecto a las varillas 316 y 317,
S8e proporcionsn aberturas adecuadas 334 en csda wno de 1os
cuerpoe de plegador 300 y tembores ciliddricos 100 para permitir
el movimiantO‘1ong1tudinal‘de les varillas 331 y 332 y estes
Gltimes vén guiadss en los parantes 38 y 105, segun se ha
indicado en 555; Los extremos' de las varillas 331 y
352 frente a 1os collares 308 estén esegursdos mediante

articulaciones con syuda de conexiongs deﬁargo ajuatable 336

‘a los exfremos superiores de los brazos articulados 337 y 338

(figura 37) que vén articulados sobre el eje de srticulacién

324 meneioneado més arriba. De acuerdo con lo que ge desea, los

, brazos 337 ba 338 tienen un cubo 342 que forme parte Integra
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895,

200.

908,

916,

920,

925,

de los mismos y que ebraza el eje 324 y se extienfie entre

y separe los cubos de los braezos articulados 322 y 323, Un
. brazo de prolongacién 339 asegurado sobre el cubo 542 tlene un

rodillo 540 que rueda sobre la periferia de una leva‘34l'asegurada

sobre el ele 29 para girsr sinerbnicamente con la leva 328,

\ Ségun se ha expresado més arribe,los ejes 20 en las dos estructu-

ras de soprte € y H se hallan sincronizados de mgnera que
los movimientos de las levas 323 y 341 llevadas por eé%93'ejes
ven iguslmente sincronizados y les operaciones o movimiéntos
de plegado reslizedoe por cada uno de los plegadores F se
llevan & cabo en sincronismo ®» s;multéneamenté‘en los extremos
opuestos del tambor D. ; |

Los resortes helicoldales de tensidn 344 estén

conectados con los extremos superiores de los brazos 322 vy

323 y ectén en teneién en la direccién del tembor D, helléndose

encledos ‘o asegursdos a unp de los miembros transversales

' de 1a estractura de soporte; tales como os perentes 68 ¥y 1085,

. Desmanere'similar; los extremos superiores de los brazos 337

y 538 estén dotedos de resortes de temsién 345 que se sxtienden
hacia el tembor D y pueden ester anclados a miembros transver-

seles convenientes taleg como 10c parentes ya~ind1¢ados. Los

resortes 344 y 345 sirven para oprimir elésticamente los

rodillos de leva 3287 y 340 contra las levas 328 y 841 durante

_la sncesgidn de los movimiemtos regpectivos de los cuerpos

plegadores 300 y los collares 308,

En le figura 17 se ha representado esquémﬁﬁiéau :
men te una carrers conveniente que se les puede obligar s los
elementos plegadores 306 a segulr bajo la 1nf1ua1cia de las
levas 528 ¥ 3414 En esta flgura la carrera ‘aproximeda de un

lablo 347 dirigido axlalmente y formedo éobre los elementos

plegsdores 306 y los elemen tos de puente 31l,esté indiceda por le



935,

. 840,

645,

960,

985,

keMbrégues 39, el eje &aoclado 29 se detlene

Vtada en le figura 12,

w B0 - :
linea interrumpida 248, Posiciones sucesivas de Iaq ﬂlem htos plegs-
dores se hen ﬁnéicado por los contornos de lineas interrumpidaa v
1a sucesibn de les pos;clomes ge hs indiesdo por némﬁros‘ Los labioé
a4 esfén proporcionados tanto sobre los e¢lementos de plegar 305,
eomo qobr& los elementos de nuente 11,para que se extiendam subse~
tancialmfnte glrededor de toda la periferlia de cada uno de log plew
gadores F,Estos lablos sobresslen en la direacibn del taembor D y

surten efecto en plegar el materisl textil o terciado R elrededor:

'El 1mpulso para acclionar los ejes 28 que llevan las levasg

328 v 341 se realiza por medlo de los embragues anterlormente

‘ : : i :
‘mencionados. Fetos embragues tlenen cedd uno tres de las palancsas

de levs gue g€ hen descrito més arribas en conem16n~édh'iaanfiguras
33 hasta 56.Esfas pelicacad se hen indicado en la filgura 5 en 614,
6le y 61f, y cada una estd articulada por uno de los pernos 62
a2 le place de soporte 63 qde hace puente a través del eje 29, .

Una erbiculecibn 349 conecta las palancas de manera queé son @ccioe
nedas todas simultfémesmente @or'la armaﬂﬁra 350 del alactvoiﬁén o
solenoide 351 que esté conectado con la palanca B1f medlante un
eslahbn 352. Los electroimanes o splenoidea 351 vén copoftaﬁos.

sobre los ejes 20 sohre las porclones de sostén 66 de las plscas

.63, Por medlo de resortes (no representadosz) o por ls seccldn

de 1z graVedad,las-palancas de cufia 81d, 6le y 61f, se hallan

‘dlapuestas y ubicédas normalmente paras tomar los dlientes 58 de

los ewhragues 39, pars detener la conexién de impﬁlso_entre_

los discos 38 v los ejea 29, Cuando une de lag .pelsancas
de cufla 614, entra en toms con el dlente de uno de los

k con las-
levas 328 yzﬁéi'apromiﬁadamsnte en ls posiﬁiénvwepreseﬁn
“Bn este pdsitiﬁn', 1@3 palancas
322, 823, 337 y 358,estén en el limite extremo de su
aafrera hacié el tembér h, devsu@rte que log plegsdores W

estén dispuestos dentro del tawbor D entrélloé planos de-los
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980,

065,

970.

975,

980,

990,

rebordes 305, Al excltarse los solenoides: 3

~eufia Slh son retiradas de aatre los discos con: muescas ée los

embraguel N las dientes de embrague 58 s 8¢ suerte que el

impulso o tron smisi6n entre 108 ejes 29 y los engranajes 37

vuelve a establecerae para mover las levas 328 y 541 en una direc-

c¢lén en el gentido opuezto al da las agujes de un reloj, Segun se 1

‘1aa contempla en la Pipura iz, haﬂta que 1la conexién de 1mpulso

Coes interrumpida por las palencae de cufia Gley que entran en -

f‘toma con los dientes de embrague para retirarlos de 1os discos'

s .

con muescas de 108 embragues 'y parsr el imnulao de los ejas"

29, Durante este movimiento las levas 528 y'ﬁél giran por

aproXimadmgeate'lsoﬂzy acclonen los brszos y varillas de mendo

para los plegadores F de suerte qué‘estos_éltimos ‘rea;izan la

carreve 348 indiceda en la figura 17.

Al funcionar los solenoldes o eleqtroimanes 351
pafa retirar les palsncee de.cuﬁafsle de entre los ree peotivos
discos de embrague 'y dlentes de embrague, elJimpdlsdTpéra
105 ejes 29 vuelve 8 establecerae yias levas 528 y 341 son
hechos girar pars retirsr los plegadores P del tambor Ds
Duraente este mcvimiento las levas giran por aproxzmadamenté

902 hasta éue“ios dilentes defembragﬁé son désvineulados de los

~ diecos de émhragué mediante las palsncae de-dﬁﬁa 61f para

~ Qdetener el impulso de los ejes 29, (Cuendo los plegsdores han

~"SidoafétiradOS'aéi del tambor,este Gltimo mede ger daémontado

pere que fe’ retire un na:mético acabado del miﬂmo, segun

e deSprenderé mbs tarde. E1 funcionawiemto de “Log: electroimanes

- 361 pare refirar la« palencas de cufia 81f, deede delante de los

aientes de embmague, restablece el 1mpulso psra 1@“ ‘ejes 29 que

,’hacen5girarﬁluego lae levas 328 y 341 para mOVer ﬁos“plegadores

F'hacié dén£f6’de1 tambor D, Este movimianto 1nauma més o
menos. 902 de 1s rotacién de los ejes ¥y continﬁa hasta que 1os

ambragues Be hal]en desconectados por ‘8l-<hecho de que las palgncas



096,

10004

2008,

1010.

1015,

’7, ‘iﬁ96§5“~1os dedos 204 mencionados anteriormente, estén dispuestos pera

B‘O porte,

de cﬁ5£761d son &ﬁéﬁéé%pcr loe dien tes dé'émbrag%6x 
PRENSADORES PRIMARIOS,

Tos elissdores o prensadores P para hacer com-
péétb'el material terciado R v el material dé ‘superficie
de rodemiento T sobre el tembor Dy tambien para doblar

hacia dentro los bordes del material terci@do'sobfe~1os

‘hombroé4205 del tamdbor, comprenden‘resortés heliqbidales 400

de formas enulares que estén gsoportados por hrazoé*éﬂl artlcu=-

'19dos en un punto 1ntermedio entre gus extremos’ en -402 en pro]on-

gacione° de soporte &05 de los aros 404, Los prensadmres

elésticos 400 estén dispueytos én relacién paralela en tre gi

'+ papa moverse simultfnesmente en direcciones opuestas sobre

loe dos extremos del tambor D, Eatos'prensadoréS'pueden
hallmse montaﬁos, cuando no funcionen sobre el tambor,
alrededor de los brazos 201 que soetienen los resortesa de,ﬁl

alisarWEOO ¥ en relacién concéntvica con &1 e;e del tambor o

_forma D,  Ceda uno de los aros 404 esth soportado per un par

de barras de eremallera 405 y 406 separadag y Substancialu
mente paralelag (figura 10) que vén guiadas en 407 en sowrtes

de prdlcngecién 408 sobre los paréntes 68 y 105, Guiss

“aaicianales 409 estén proporcionadas para las berras 405 y f*
:@05 en 1os;extremos superiorea‘de.los soportes 410 soatenidos

‘por miembros intermedios de armazém 10 de les estructuras de

Cada juego de brazos 401 esth diSpﬁeatp en relgciﬁh(;

'"dé”@epardcién y paralelismo entre si y a distencies aproximeds-

mente 1guaje= del eie del tambor Dy Los extremo° de los brazos

_hecls el tambor estén dotados ‘de dedos seperables 411 -que

"agarran los resortes 400, Ios dedos 411 como asl tambien

que en combinaciédn con los brazos o palsncas’ a los cdales se




1025.

1030,

1058,

1040.

1045.

1080.

.

hallan asegurados, 1@5 resortes que deben sertsténiaﬁévﬁor los
mismoE , £on agarrndos palrededor de més de la mitad de su
circunferencia pars retener 8 agarre dePos mismoe mientras
permiten gque lae porcioneq interiores Ge los resdrtea sean
libres y #in obstéculos para moverse sobre el tembor D o el
material terciado (] el material de superficle de rodandento,
mien tras sgarran los mismos estrechamen te pero en forma
elbstics, El diémetro interior e travks del sro de resorte

400 es normaimente menor que el ‘d1émetro exteﬁior del

. tamhor D de maners que el resorte surte efectos para hecer

compacto y.aliesr el material terclado u otro dlspuesto alrede~
dor del temhor cuando ¢l resorte ee movido en sentido axial
sobre el tembor €in serxtenidoven la posicién desplegada
por los brazds 401.

Unas envolturas cénicas 414 ce@a uns de las
cuales tiene una porcién cilindriea 415 relativamente corta
en - su extremo de diémetro menor, estén asaguradas por
miembroe 416 & los parantes;ﬁs y 105. Las envolturas asi
veparadas tlenen sus extremos anchos o ebiertos dirigidos
el uno hecla el otro vy el tenbor D y se hallan eproximedamente
en‘disposicién cosxial con el mismo. Unof rodillos 417
soportedos en co1inete€ en los extremos de. los ﬁrazos 401
fraafe 8 lon dedos 411 que agarran loe resortes 400, pueden
entrsr en toma con las ﬁuperfiries cbnicee de las envolturaé
414 de menera que hacen glrar loe brazos o palancas 401
sobra los aros. 404 = medida que loa aros son alejados o

snercuddaa con respecto al tembor D mientras 1as envolturas

‘ permanecen estacionarias.' Cusndo los aroe 404 eﬂtén en el

1imite de GLN cerrera de aleiamiento del tambor D, (véase

1s figura 10), los rodillose a4 estén recihidos aobre la

‘guperficie interior de la pqrcién c11indrica 415 de la

envoltura pars detener los resortes 400 -en le posicidn

desplegads,
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Paras que los resortes 400 puedan ser mantenldos
en la poeicién d1latada cuando los aros estén moviéndose hacla
el tembor D, anas trabas 418 estén asagurada° a los brazos
401 .y estén dispuestas pera ser tomades por ‘enillos mow bles '
gthraba 419 que pueden deslizarse sobre las sugerficies-c111n~
drtdes 420 de los aro® 404, Estos snillos de ﬁraba ge hallan

~ impulsados normelmente en 1e d4rececién de las trabas 418 pera

. ‘entrar en ‘toma con ellas, mediante una multiplicided de

resortes helicoidales de compr esién 421 diapuestosxalredédor

'_é bulones 422 que pueden desllzarse por gsherturss en los aros

10656,

404 y ecthn atornillsdos en los gnillos de treba 419, De

preferencin,ﬁmiertas porciones de los aros y anillos 404 y
419 vén spertedas desde alrededor de los bulones 422 segun

gse hs indicsedo én 423 para acomodar los resortee 421, cusndo los-

.enalloa de trabs 419 se hallem retirados de '1a posicibn de

1070,

trata representada en la figuré@& v

Los aros 404 son acclionados para acercarse ¥

~ale1arse con requcto sl tambor D medlente ejes cortos 28

‘gue 1llevan aseguradas sobre eus extremos cipueﬁmies 424 (figura -

1075,

4), Eetes cigiefluelas ven articuladas coh los" extremos

4nferiores de ]as eremalleras 425 que pueden moverserert&aalh

*mente en velvén y son guledes por miembros de placa 426

articulados sotire los eies 427 soportados giratoriamﬁnte én 105

sostenes 428 assgurados a2 los miembros longitudineles de

1080.

armazbn 10 de las gatrnaturae de soporte. ASegurados sobre

 109 ejes 427 pera girar con ellos hev engrana*es 429 (figura 4)

que’engranan con lss cremalleras-425 para‘aer impulsadoa por

Cellss, conforme & lo de:esble, unos rodilloqvéso montados entfe

1085,

1os mier@ros de placa 428 thén e contacfo con los lados trase-

‘ros de la€ cremalleras 4285 para reducir 1s fricc16n¢ Tamblen

v mon tados sobre 10« ejes 427 hay engranajes 451 ‘que engranan con

\ loq dientes de cremellera 432 sobre la pérte 1nferior de las

barras de cremsllera 405 y 406. Durante ls rotscién de los -
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ejes 28, lss cremelleras oscilan alrededor de los ejes 427,

prevocanco una oscilseién similer de los miembros de placa

‘0 vaina 426 segun se ha indicado por las liheas interrumpidas

y llenas de la figura 4. ,
Cuendo las cremelleras son llevadas hacia qbajdw
por las clguefiuelss 424 sobre los ecies 28, las barrss de
cremallera de soporte 405 y 406 son 1mpulsadas pare que muevan
loe aros 404 hacia el tambor D, 1levando los resortas ‘de
presitén 400 en yuxtapos 1c1én sobre la o reién central del
tambor (vease 1s flgura 26), £l movimiento de las barras
de cremallera 425 hacia arribs hace girar los engranajes 420 y
431 en sentido inverso para retraer las barras de cremsllers
405 y 406 y retivar los aros 404 y resorte 400 del‘tsmbor
B.a'subatancialmente la posicidn representada en la &
figura 10. En el limite,de la carrera de los aros 404 haciévy:
sobre el tembor D, los anillos de traba 419 son retwaaos'
de su contacto con 1es trabas 418 pars soltar losa brazos

401, permitlendo que los resortes se contraigan Yy ebracen el

18 figura 26, Este movimiento de soltamiento de los anillos
de traba 419 se efectlia por medio de una plurelidad de varlllas
455 gque se hallen atornillsdes en el anillo de traba en 436

'y %e extienden a través de agujeros convenlentes de guia 457

en el aro 404. Lee varillas 435 atraviesan asberturas 438

I

~en ls envoltura 414 y pasan por aberturaa en los cu‘boc ‘de tope

439 ssegurados g la envoltura 414, Guando los aros 404 son
movir“o° haefs la posic ibén representada em 1ls filgura 26, las
varillas se deslizan en los cubos de tope 430hasta que estos

Gltimos son tambien tomados por log collares 440 asegurados

"sobre las varillass 415, €n cuyo momento gl movimientc de los

anlllos de traba 419 es detenido, ILa continuacidn del

movimiento de los aros 404 retira 1os anillos de traba 419

de su toms con las trabas 418 para soltar loe brazos 401 que>
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permiten la cdnfﬁaccién de los resorfez 400 élrédedor96e1

tambor o forme D. Durante el movimiento invertido de los aros

404, lss verilles 435 =se deslizen en los cubos de tope 439

y los resortes 421 dewmelven los aros 419 & su posicidn de
trabar, | | |

Loz ejes ZB\son impulsados desde los mangos 47
montados sobre los mismos a través de los embragues 5l,
men clonados anterlormente. ,-Cadahuno de estos embragues tilene
una_de la s palameas de cufla, indicada en 615,,que normalmente
es man tenids en posiclén por gfaveaad o de otrs menera pera
entrér en toma con el diente 58‘y retirer este Gltimo del

disco con muescas 50 para desconec tsr el acoplamiento de

 4mpuleo entre el eje y €l mango. Las palencas de cuiia 61g

de los embregues 51 estén coneqtaéaa por eslabones 441 a
1as armadures 442 de electroimsnes o solenoides 443 que estén

soportados por porciones horizontales de sostén 66 de las

plécas 63 gue hecen puente sobre los ejes 28, Al excitarse

los solenoides 443, segun se deacribird més sdelante,

Ias afmaduras 442 de los mlsmos son atraidas haecla arriba
pare retirar lasg palancae de cufia 6lg de entfeklos dlentes 58
v dldcos con mmescas 50 de los embragues Bl, permitiendo asi
gue los dientes entren en téms con une de las mﬁéséas de los

discos para establecer una,conexiéq entre los mengos 47 y

. loe® éjes 28, (Como en el caso de los demés'embragues, el

soltamiento de lap armaduras de los solenoides de scclonamiento’
despues que se hays establecido una conexidén de impulso en

los embragdes s NO sdrterefectos pare interrumpir o desconectar
los embfagugs hasta que loes discos de los mismos no hayen

hecho girer los dientes 58 para llevarlos en toma con

las superficiles 1nclinadaa de las palances' de cufia 6lg. Por 1lo

tento, cada uno de los embregues 51, que tiene Gnicamente una

e i TIC
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sola palanca de cufia 6lg, hace una revolucién cpmpléta cada
vez que el solé:oiae de accionamliento para el mismo 443, es

excitadé pare retirar momen tneamente la pelanca de cufis Blg

de entre el diente 58 y el disco con muesca 56. Por lo tanto,k
el clclo de 163 prengsadores primarioé P para cada adclonamiento
de los embragues 51, comprendé un movimiento de avance durente
el cual los resortes anulares de presidn 400 son llevados al
centro del teambor D vy luego son soltados para abrazar s ésie, ¥
un movimlento inverso en 6l cual los resortes 400 son separados
a traccién y 11e€ados‘hacia‘y sobre los hombros 205 del
tambor y retrsidos hacis dentro de las envﬁlturas 414 que
vuelven a ajustar las trabes 418 sobre los anillos de ﬁraba

419 para'preparar las cosas para el prdximo ciclo.

DISPOSITIVOS DE COSER,

Debajo del tambor D un par de dlscos o ruedas de
coser W dotados dé cubos flleteados 502 esté montado sobre un
eje 503 que'tiené filetes opuestos desde 61 centro haciﬁ*und
¥y otro extremo. Los filetés sobfe el eje 503 estén dispuestos
de tal manera que cuendo los {iscos o ruedas de coser Son
hechos girar‘sobre el mismo en una direccidn, la de las agujaé
de un peloj gegun se los contempla en la figura 30, son llevados
el uno hacis el otro de una manera uniforme; mientras queila
rotacibn de los discos =de cemr en el sentido inVeréo, contrario
algde las agujas de un reloj segun se los\contempla“en'la |
figura 30, hace separarse uniformemente los discos de eosar;

Los extrémos‘del eje fileteado 503 estén soportados por |
brazos 504 srticuladamente moﬁtados gobre una barra 505 que
‘estd dlispuesta e relaciég‘aproximadamente paralela con r;specte
al eje flleteado 503 y tiene sus extremos soportados por sostenes
506 asegurados a parantes separados 507. Estos parahtes estéh_
montadoe sobre un miembro o placa beze movediza BO8 que resliza

un_movimiente limitado deslizsnte en un plano horlzontal longi-

tuainalmente con respectq a2 la méguina, Segun se ha representa-
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do en le figuras 9, un 1add 500 de la plsca 508 puede estar
soportado sobre le base A de la mﬁQuina, siendo.guiada.por un
ceanelén de guifa 510 asegurado a un miembro angular 511 gue se
eitlende en direccién longitudinal. Lss porciones de la

placa 508 frente al lado 508 p@eden ir soportadas por el
miembro de base 514 .(figurs 39) diemesto en la parte
tpasera de 1las méquina y €f el mismo nivel del miémbro 2 de

la bace A. J

' Tos dlscos o ruedas de coser W se utilizs pars

gplicar ana preéién locelizedas al msteriel sobre el tambor

&

D que esté siendo convertido en neumbtico. A medide que el

tembor 68 hecho girar, los disccs de coser son levantados en
toma con el material sobre el tembor mediante cadeneta 51&
conectadas a los brazos srticulados 504 por pernos 517
recibidos en uno de una pluralidad de agujeros 518 practicados
en los brazds srticulados. Las cedenas 516 se extlenden |
hacle srriba desde los brazos 504 y ééﬁ guisdos sobre rueditas
dentadas 519 que pueden girar libremente sobre el eje 520

llevado por los parantes 507s Una peéa 521~est€ conectade a

'éada unes de las cadenss 516 de manera gue lleve los discos

o ruedes de‘cbser contra el material sobre el tembor D con uns
fuerze predetermina@a substanclalmente constaﬁte. * Gade une

de eates pesasg es:guiada por‘variliaé geparades substanclel-
mente parélelasfSQB que se extlenden en sentido verticsl,
ecuyos extremos inferlores son 1levados por un soporte
rebordeado §24montado gobre ‘la plsca de base 508, 51 asd

se Jdesea, u;~miembrc de atiesamieﬁto 525 puede ser interpuesto
entre el miembro rebordeado B24 y la placa de base pafa
reforzar & eégsta Gltime. Los extremos superiores de cada par
de barras de guia 522 y 523 tlenen porclones 526 y 527

respectiv&ménte de tamsfio reducido que reciben y gulan una

pesa 528 que esté montadas sobre las mlsmas sobre la gesa 521.
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Las pesas 528 se- - hallan 1imitadas en cuanto a su movimiento

" heeis gbajo por honmbros 529 en los extremos inferiores de 1as

porciones de varilla de guls 526 y 827. fSe proporcionsn pesajes
530 a través de las peses 528 pera les cadenas 516 de menera
que las pesas 521‘pﬁeden subir y bajar sobre las porciones .
1nferiores de 1as varillas de guis 522 y 823 1ndependientemehte
de las pesas 528, guendo las pesas 521 son elevadas por las
cadensg 516 pars que entren en toms con lss pesas 528 y leventen
¢etes del hombro 529, la tensiéﬁ en loe cadenas 516 es

aumentéda debido sl majyor peso soportado ;br las miemas y la
fuerzs localizsda splicada por los discos d¢ coser W al
material sobre el tambor D es aumentade. La posicidn del hombro

500 es determinada de menera gue 1lss pesas 528, adernbs de las
pesas 521. son go portadag por las cedenas 516 cusndo log .
discos de coser 500 ¥ 501 son separados del tambor por una

o mbe cepas relativamente gspesas de materiel de superfilcle de
rodaﬁiento o lo similar; dispuesto alrededor de la‘periferia |
del tembor, mientras gue solo las peses 521 se hallan soporta-
des por las cedenas 516 cusndo los discos de coser estén
separgdos 661 famﬁor por‘materiai de superficie de rodamiento
o lo eimiler relativamente delgedo dispuesto alrededor de la
periferia del tambor. Por ejemplo, en la filgura 30 las lineas
interiumpidas 531 4indicen la. posicién de los discos de coser
cusndo estoe 61t1mos estén aiendo oprimidos contre el meterial

aobre €l tambor D por las peszas 521 solamentey mientras gue las

‘ﬁineae~ihterrumpidas 532 4ndicen la posicién de loe discos de

Coser cuando las pesas 521 eatdn en contacto con las pesas 528
para levantar Estas del hombro 529 , Eneconsecuéncié, cusndo

el maferial pars 1s conetruccién de nmeumbticos gobre el tambor

D separa log giscos ‘de coser de la periferia del tambor vpor una
distanciarmayor que 1la indicada por las lineas inte rrumpidas 582,
tan to ias peﬁas 521 como les pesas 523 accionan pars oprimir los

discos de coser contrae el material.sobre-el tembor y aplicen
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La splicecién local de presién el materiel gobre °

el tembor D =e comienzs en s parte central del tambor.y
progresa hacia los hombros del mismo a medids que los discos
de coser se mUevén hacls los extremos opuestos del eje
f1leteado 503 8 railz de la rotacién que se & e los discos
por su tome de friceibn con el material sobre elitanbgr. A
los efectos ce devolver log dispositivos de coser W a su

posiciéﬁ central sobre el eje fileteado 503 representado en la

 figura 2, son bajedos para entrar en toma de fricelén con un

.cilindro de friccién o rodillos &g goma de friceibn 533, Este

rodillo esté montado en relecién de paralelismo con el eje
filetesdo 503 gobre un eje 534 girstoriamente montado en
sostenes de pedestal 585 so portados °obre una placa de
base 508, .Ségun‘se hs representado en la figura 31,

el rodillo de goma 533 esth wilesnizado a un mango 536 que

se une por estriss o cheveta al ele 534 pars permitir

- un movimiento deslizante longitudinal del rodillo sobre el

eje cusndo la placa de base 508 es movida leterslmente, segun
se desprenderd mhe tarde. Los extremos del eje 554 vén

girstorismente soportados en sostenes B37 asegurados a8 la

 base A y colleres 538, asegurados sobre el ejé 534 en lados

opuestos'de'los éostemes para resistir los movimientos
axiéles del eje. | -

Un mengo rebordeedo 539 giratorismente montado
gobre el eje 534 lleva asegurado gobre qi mismo una rueda
de cedena 540 impulsade por una cadena 541 colocada alrededor
de una rueda de endena 542 asegurade gsobre el eje de impulso
princﬂpal 16. Un man go rebordeado 543 que puede deslizarse

1onr1tndina1mgnte sobre el eje 534 mientras se halla asegursado

-econtra le rotaqién gobre el mismo; esté dispuesto adyacente al

extremo rébardeado_del mengo 539 y uno de los dos mangos lleva.

asegurado & si mismo un disco de fricelén 544 que establec e

£ E



- une conexién da ‘4mpulso entre los mangoY cuan66 ée

Jpntos; Los movimieni"oe del mango 543 pers entrar.y salir

f1290; de toms. con el mango 530 se realizan por medio de una-palenca

Ry

de yugo Z45 que toma uns ranura 546 en el mango 65434 Betba
‘palanca esté asegurade sobre una varillae de articulacién 547
. giratorlsmente monfada-én‘el miembro de hase 2 que se
extiende-10ng1tndina1mamte ¥ en la parte trasera de 1a ,
1295, méquina lleva esegurade une palanca 548 conactada por meﬁlo
de un eslabdn 549 a la armadura 530 de un’ eleotroimén o]
golencoide 561 montado sobre uno de los parantes 8 medlante
un soporte 552, Normalmente 1e srmadura del ‘solenoide 550 ee
mantenide por gravedsd o de otra manera en ls posicién ba ja,
1%00,  répresenteda en la figura 31, para asi man teney el mango de
S I embrnggé'fgera'da toma con el mango de embragues 538, Al
| excitarsé’ai golenoide, la armadura 55610614m18mn:es 1evantgda,
haciendo girar a2 la barra o eie 547 en el sentido 6puest0‘al de.
1as agujas ‘de un ‘relgd: segun se 10 contempla en: ls figura 31, ‘
1305, v haaiendo moverse el mango 543 para establecer un 1mpulso entre
| el mengo rota?oric 539 y el eje 534, el cual de esta meners
hece girar al rodillo de goma 543.
Cuando se bejan los discos de coser o ruedas W en
contacto de friceién con el rodillo 533 que gira en el sentido
1310, ~opuesto sl de las sgujas de un reloj cuando se lo contémpla
gegun la figura 31, los discos son hechos girar sobre el eje'
fileteado 503 para acercarse entre s{, En el centro del rodillo
. de goma 535 se pronorciena una porcién ée diémetro reducido 553,
de sperte gue los discos W,soportadoq mediante las cadenas 516,
1315, . =e desprenéen autcmétieamante del rodillo de goma ncuando
alcanzan su pdsic16n central soﬁre el eje 503,
‘ Para bajar los dispositivos de coser W en toma
con el rodillo de goma 535, 1as pesasg 621 y 528 son levantadas ror
}os.elevadqres 556 que tienen porciones de espiga 557 que

1320, , ﬁﬁeden deslizérse €n enchufes‘SSB férmadosgverticaimente
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por el fondo de las pesas 521, Los elevadares 556 vén

conec tados cade uno median te un eslgbén 550 a una ciguefiuela

- 60 montade sobre un eje corto 561 glratoriamente Bopértado

en sostenea 562 monte dos sobre la placa de base 508, - Los dos
ejes ‘561 para acclonar los elevadores pars los dos juegos de
pesas vén eonectados entre 81 para girar en sincronismo mediéﬁte
roedas de cadana 563 alrededor de los cusles se ha Instalado

1a codena 564, TUno de los eles 561 lleva esegurada una reda

.3e cadena 565 impulsada por una cadena 566 colocada sobre

vne rueda de cadena 567 (figuré 7) ssegurads sobre un extremo de
un eje impulsado 568, Este ele estd dispuesto en relaclén
paralela con los eles 25, 28 y 30. 8 trevéé de la estructurs
de soporte M y ests sostenido giratoriemente en soportes 569
asegurados sl mlembro de pedestal 4. |

Un mango 570,que puede girar sobre el eie 568,11leva
sgegurada uns rueda de cadeneg 571 que s 1mpulsada por medio de
une cadena o correa 572 colocads sobre una ruede de cadéna 573

gobre el mango 47, que & 8su Vvez es impulsado desde el eje de

Aimpulsc 16 de la menera préviemente descrita., Se establece

una conexibn de 1mpulso entre el mengo 570 y el eje 568 por
medio de un embrague indlcado en general en 576 que esté conse
truidoke mepmera similar al embrague 49 descrito enteriormente,
y comprende un disco con muescas 577 asegurado al mango 570

vy dispuesto pars ser tomado por'el‘diente de embrague 58 para
estabiecer une conexién de 1ﬁpu1so segun se ha descrito enterior-
mente. Tl embrague 576 esté dotado de dos palahcas de cufia 61h
y 613 que estén dispuestas para interrumpir la conexidén de
impulso entre el mango 570 y el eje 568 para parer lsa c;gﬁeﬁuela
ya ses en su p&sicién superlor indicada por las lineas llenas

de la figurafSO, ya sea en su posicibén tnﬁerior‘indicadé por

1ae lineas interrumpidas de la misma figurse

Cusndo se mueven hacia sus posic iones superiores,
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hacle fuera de menera que el diente de embrague 58, que prévia-

las ciguefiuelas %valemmutan los elevadOres 556 de men era que
loe hombr@s 578 deflos mismos entran en toms con las @ ras
inferiores de las peﬁas 521 pars levantar fodas las pesas

de tal suerfe que bajen loe dispositivos de coser 501 paras que
descansaaysobre el rodlllo recublerto con goma 555; segun queda
1ndicado por las liness llenas de la figura 30, Cusndo las
cigﬁeﬁuelas 560 estén en su posicldén més bala, 105 ¢1evadoreé
5868 son hejados de suerte gue los hombros se hallen‘separados
de la pesa 521, sé@un ge he representado en la flgura 32, y

las esplges 557 estén parcislmente retiradss de los enchufes
558, COuvando e hallan as! bajadas, 1aé pesae 521 estén soportadas
por cedenas 516, segun se ha'exPresado més srriba,mientras que
las pesas 528 estén goportadas ys sea por los hombros 529

de les varillae‘de guisa ya sea por las pesas 521, segun =es el
‘gstefor del materlsl para la construccién & neumbticos sobre

el tambor D. Las dog palesncas defcuﬁa 61h y 613J son eccionadss
simulthn eamente por una articulacién*svg conec tads bor un €ele-
bén 580 & la srmadurs 581 de un electroimén o solenoiée 582
montado sobre uha porcidn de sostén 66 de la piaca de soporte 63
que hace puente 2 través del eje 568. Cuando el solenoide 582
es excitedo, le8 pelencas de cufls 6lh y 61§ son’héchas girer.

: L
mente hebie erido mentenido en posicidén retireda por une de las
paléncas de cufis,es solfado pere entrar en el disco con muescas
577 y estsblecer una conmexidn de impuleo que se mantlene durante
media revolucién del eje 568, y hasta el diente deiembrégue es
tomado otra vez por una de las pelencas de cufia 61h 0.615.

ALIMENTADOR,

_En 1s perte de atrés de la mhquins y en 1lines con
el tambor D‘hay?una insta 12 ¢ién alimentadora indiceda en general
en H, La oona?rucﬂién especifica de esta instalecién alimen tadora

no forma oarte de esta inveneién, pero la combinacién de la

valimentadora econ 1& méquipa, la ccmbinacién ﬁﬁica de-la. alimente-
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1400.

1405,

1410,

1415,

170755

dﬁra,aaﬁ la:méqﬁina y el método y los medlos para a justear 1a§ B
dos simulféneameﬁté es de 1mportaﬁcia considerable y constituye
un factor importante de la 1nvenc16n. Haciendo referencie a la
representada como :
figura 59, 1s alimentadora ha sido/soportada sobre la placa
de base 508 pars deSplazarse con ésta-y comprende mieunbros
vertiealeq de. ba°+idor 800 y miembras horlzontsles de testidor
801, Montade sobre 10« mienbros hovirontales de bestidor 601
pars girer slrededor deé un eje'vertical, hay uns torre 602‘que
es guiade ¥y so@drtada por uns esplga vertlcal 603, Esta torre
lleve psres verticeles seParaéOé:de miembrqa rotatorios 604
alrede&dr‘de los evales se ﬁallan colocados pares de corress’

gin fin 605 que llevan carreteleq de alimenfecién 606 v

; carretales de reoeotores 807,

Un,operario‘al nsar'una‘méquina que comprende
1a presente invenecidédn pars 1o construéciénfde un neumético,i
retira el material de cuerda @- textil impregnedo eon caﬁcho
R da uno de los carreteles 606, hacieﬂdole‘pasar sobre una
pleza de soporte 609 v remmter en elytambdr D. A medidea qué el
material térc&aaé R es fetirédo de uno de los cerreteles 606,
una tlra continué de material de forro 610 que éepara las
eavas de matébial,terciado gsobre el~carretelA606 és arrollédo
automsticamente por uno’de los carreteleSISOV. Guando'él
material terciado o te jldo de uno de los carreteles 606 ha eido
terminado, el opersric hace girar 10° miembroe 604 pars llevar
el préximo juego*adyacente de cerreteles de aliment cidén y de
reéepcién 606 y 607 respectivamente, en posicidn, Cuendc todos

los cerreteles llevacdos por un juego o nar’de'micmhrOS gin fin

.B05 han sido terminaéos, se dé vuelta a 1o torre 602 para llevar

el . juego de carreteles soportado por otro par de miﬁmbros gin
fin 605 en la posicién operativa con respgcto al tambor de
construccién D, Mientraa se estd usando el- material terciado.de
1os carreteles 116?9605 xor uno de los -juegos de miembros sin

fin 805, el o 1os ‘otros guegos son renova&os'o~cargad09 con
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1420,

1425,

1430,

nueva cantided de material tercisﬁos De ests maneré“légtdpéra-5’
clones de construceclén de neumiticos sobre el tambor D pueden
llé;arse a cabo de una manera substancielmente continuas sin
interrupciones para ﬁraer nuevag cantidades de materiaI;

Un carretel que contiene una tira de matqriél de
caucho ancho y‘rélativamsnte delgado que ge conoce como material
reetrillo 614, estd soportado nor los parantes 600 del alimen-
éador.' Les capas sucesivas del mateﬁiai de rastrillo
sobre el carretel 611 estén separadas entre si poruuna tire conti-
nus de forre 613, Al rgﬁirarse este material del carretel, la
tira de material de restrillo y ¢l forro Se hacen pagar

alrededor de un rodillo separador 612 y luego hscie delante ¥y

e]rededor de un . rodi]lo movible 615 que puede ger ‘hecho avenzar

1438,

1440,

1445,

1450,

de 1a .posieién de linea llene indiceds , & 1la pos 1cién de 14nea
Interrumpida en le cusl se spoye contra 1la periferia del

tambor o forms D. El materisl de rastrillo y el forro estédn
digpuecstos de tal manera que el moterial 6e'rastrillo se
encuentra al exterior del rodillo 615 y es llevedo en contacto
de adhesién con el material terecisdo sobre €l tambor D cuando
se hece avanzar el roéillo 615 a 1la posicién de lineas Interrum-
pidas representada. TUn rodillo receotor 615 estf soportado

en el basgt idor de la alimenfadora E y es impulsado en relacién
gincrbnics con el tambor D. El rodillo 618 recibe el materisl
de forro 61% del cual ha sido sepasrado el material de

rastrillo de cancho 614 por el material sobre el tambor D.

Un per de carreteles , uno de los cusles ha sido
representado en 617 esté soportado rotahﬁ&amente en el bastidor
de la elimentadors B y éstos Ilcvmu,tiraé‘cbhtinues de material
de frotamiento €18, cuyae cams sucesivaa estén separadas entre
si por tiras continuss de material de forro 619, E1 m terial
de frotamiemto 618 ests soportado en un feetén por miembros
giratorios de gula o rodillos 629 11evsdos por el bastidor de 1la

allmenfa&ora, mientras que el material &e forro 619 es heécheo




1455,

1460,

1465,

1470.

1475,

1480,

pasar alrededbr de rodillos de soportefézl Ty arroiladO'sobre‘un
carretel receﬁtor 622, que es impulsado en relacién de 3incro-
nismo con el taﬁbor D bajo el comasndo del operario.

Sabre losg rodillos 6}5 Yy 616 paras el material
de rastrillo, hay un tranSportadorvsubatancialmante horizontal
gue comprende una multipliclidad de rodillosfpéralelos~625

con pocs separacidén entre si{., Este transportador estéd adaptado

<péra reciblr y goportar una tirs de msterlal de superficie

de rodemlento T gue ges de largo suflclente como pafa formar

une handa snulsr alrededor del tambor D. Cads vez que el
opererio de la méquina retira una de 1las tiras de meterial de
superficie de rodamiento del trensportador 623, pars ® locarla
glrededor del tambor €n la construceidn de un nenmético, un
avudenfe colocsa otra tirs de moterial de superficlie de rodemien-
to sobre el tranﬂpnrtador liste pars el préximo neumdtico que se
constrnye.

Parg fabricar neumbticos de dlstintos tamafios
sobre la mlaquina de ls presente invencibn, se han proporclonado
medlos paras slterar el lergo efectivo del tambor D vy para
hacerrlos aiustes corres wudlentes en las posiciones relatives
derlos a]l isedores, plegadores, prensadores y tened?res de

nervio, como aei tsmblen en la slimentedora E. Segun se ha

‘representedo e la figura 8, puede mcortarse o alasrgarse: el

teambor D moviendo unaz rorcidn de extremo 627 o &28 con relacién
8 18 porcidn de cuerpo 629,vexistiehdo una. bands delgéda cil&hQ
drlea 630 que hace puerite sobre el espaclo entre las porciones
de extremo 627 y 628 y estén en relscién de como si fuers un
telescoplo con laé mieme e, Cuando se modifieca el largo del
tambor D, lz egtructuora movible 0 cerro de soporte C es hecho
avenzar o retirarse ror medlo de la manijs 23 Que hace girar a
les menges roscadas 89 pare hecer evanzar 0 retirarse las

varillas Fileteadac 88 de la maners que enteriormente se ha

descrito.

La alimentadors E es movids longitudinalmente eon
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1485, respecto a la mﬁquina ror medio de una verillea f1letenda
631 que toms @ rosca ung tuerca 652'asegurada a un miembro
S . 833 £1jedo a la qaraﬂinferior de la placa de base 508, El tomillo
o verilla filetesda de ajuste 631 ez mantenido contra movimientos.
axiel es medisante un pedestal 634 (figura 1) asegurade & los
1490, cimientos sobre los cueler la méquins eetéd soportada. lLs rdtacién,
del tornillo 631 en une direccién hace moverse la placa de hase
508, lo que lleva tento los dis;@sitivﬁs de coger W como
la slimentedora E hscle ls derecha, segun e los wcontempls
en Jles figoras 1 j 2, mientras que la rotacidn dei tornillo
1495, 831 en 1la direccién'opuesta “hace moverse tanto lod dispositivos
de coser como'la'alimaatadora hacias 1le izqﬂierda segun
. ge log vé en la mizma figura. De esta menera los materisles
para ls construccidn devos neuméticos llevados por la alimenta-
dors B se mantienen tédos en alinescidn con el tambor D sea
1500, .eusl ses el témaﬁo para el cusl hayé gido sjustado,
| COMARDO. - .
La méqu1na congtructoras de neumdticos de 1la
presente invenelibdn puede ser 1mpuisadé>de'cualqﬂier man ers conve~‘
niénte,contempléndose la poeibilidad de asccionar el instrumental
1505, que 1l compone por varios medios tales como impulsos hidréulidos
o mecdnicos. A loe efectos ilustrativos se hs represen tado la
‘ méqﬁiha como dotade de motores eléctricos de impulso 13 y 14,
slendo regulada 1s potencla deriveda de éstos a través de los
embregues ya descritos,
1510, Parg qué le méquins constrictora de neumdticoe pueda
utilizeree con la méxlma venta ja, ®e ha asociado de una maners
Gnice un comsndo sutomitico con el comsndo menusl. Ast
lae overac lones que puedep,realizarse autométidamente mieden
llevarse e cabo con rsdldez y en la debida sucesiédn, mientras
1515; gue las oversciones que deben eje0utaréeva'mano puedeh ser

real 1zedas por el opemarioc de scuerdo con sy rapidez'y eflcacls
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1525,

1530,

1835,

1540,

1545,

6ptimas =in péliéro v sin el recargo-ﬁeﬁfal de estar*g%ligadd
a8 mantener el mismo ritmo que 1le méquine . | ,

’ Pars comsndar la excltecién de los motOres'JS y 14
y los distintosfsolenoideé de acclonamiento de embrasgue, puede
ufilizérse'un comando 1lustrado esqueméticameﬁte en la figura
40. TUna fuente convenlente de corriente'éléCtrica, que
puede ser cOrfiente continua o alternsda segun se desée,
€s sﬁministrada~por log conductores principales pl, gz\y~L6.
En la forma de reslizscidn remresentads, e supone que se esté
ﬁﬁilizanéo corriente continusa, entgndiéndose que modificeciones
uvepales o0 hien‘ﬁonocidas en los domaﬁdos espécificos pued en
ser adoptadas pars convertir el aversto a ls corriente alternada
o e une comhinactédn. de corrientes continua y slterfada. La
sucesidn de‘las operacione° se determina por un comando eléctrico
de zincronizecibén 700 que ha sido repre@entaﬁo esquemdticamente -
én los. Gibujos, Teencialmente este comando de sincronizacﬂén
comtrende una multi plicidad de discos eirculares de contacto
o aimilar que han #fdo numerados en forma congecutivae desde 701
8 727,inclueive. Pstos dlscos estén montadoe en alineacidn “
cosxial entre ={ en relacién de semracidn sobre un eje
glratorio de comando 732 convenientemente goportedo e impulsado
a una velocidad eubstancialmente uniforme por uh motor eléctrico
de comando 733, El ejle 732 es impulsado por el motbr‘753
preferen temente por un dispositivo apropledo de reduccién de

velocidad (no representado) a una velocldad relatiQamente leﬁta

de snerte que- hace uns revolucién por cads ciclo completo de

operacién ﬁe 1a mAquine construgtdra de neuméficoa
El motor 733 es exajtedo de los- conﬁuctores 1y
L2 bajo el gobierno de un relevador 734, Un“interruptor prineipal
de'arranqua a-mano 735,81 ser accionado exclta el imén o]
bohine de retencidn 736 del relevador 734 de men era que :scetions

2 18 srmdurs 757 y lleve el elemento de conta¢t0»740~a través
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de loe contactos que conectan el conductor 12 con un alambre

741 conectado con el motor 733, ‘La armadura 737, 8l ser

~accionada por ls bobina de retencidn 736 tamblen tree el

contncto 742 a través de los contaofos que mentienen la excita-
cién de la boblns de retenc ién por un alambre 743 conectado
con-un contecto oue establace une conexién con un conductor

I1 a través de uno de los discos de contacto 722 hagsta 725,_
1n01usive, feguh se describiré mds tarde. Debe entenderse

que cade uno de los discos ﬁe contacto 701 haste 727 esté
diﬂuueﬂto para efectuar una conexiédn eléctrica entre los
contactos 744 y 745 durente s0lo una porcidn de cada revoluec ién
del glemento de contac to eon €l eje 732, (Cada.uno de los
confactoa de disco puede ser hecho gilrar individualmente o

ajuetado sobre el eje 732 y luego su jetado en asu posicién

de n*nste, de suerte que el periocdo de tiempo ¥ la poreibn

del cirlo del eje 732 durante los cueles puede establecerse
una conexién eldctrica a través de cads uno de los discos de
contsc to pueda ser ajustado vy gincronizedo Segun‘ge desée,
Adembs de esto sun cusndo se hs hecho referencles a los
diepqsitivos de’abhtacto 701 hasta 727 como discos de

contacto, es evidente que podrian utilizarse varios otros tipos

da 1ntern1pfor tales como 1nterrnnfcreﬂ 8 mercurio bajo el

goblerno de 1evas. Por lo tenteo, =1 biaz ge e¢mplésan los discos

de contecto 722 hasta 725 pars gobernsr la bobina de retencién

736 del elevador 754,podr1a vtilizarse un 1nterrunfor de

un qolo contacto. En tales cssos el Interruptor de un solo
contecto serfe scclonado de modo que mantendria un circuito
ce”fadc 8 través de 1la bobina de retencibén durante ciertas
poroioneﬂ predeterminadas del cielo de. la méquina. 8in embargo,
€n la forme de reslizmciédn de 1s invencién 11usfrade, S¢ ha
repmesgntado un'numero de dlecos de contacto dado gue se

contempla que cada dlsco de contacto ses dispuesto pars
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1800,
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~de 1z 14n

‘70153
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esteblecdr una conexibn eléctrica entre sus edntactOSv?44iy

745 solo
£l period
disposi £l

tos 744 y

dursnte una sola porcion del ciclo de la mhquina,
o de tiempo durante el cual csde uno de los discos o

vor de contacto mantlene lo conexién entre siis contac-
S H

745 debe ajustarse o determnarse de tal maners que

nennite ia termlﬁaciéh de la oneracién‘ﬁﬂpecifice 0o de ls merie

especifima de oueraﬂlones que debe ser gobemada por la misma,

El contae

e1én 701 heste 727 estd conectado

distintos

de.ser dd

conductor
srranque

tiempo qu

glrar el
eiégtricd
eomprend g
respectiv
baja 749
bMﬁnasd
serle con
de avance

gue 18 ho

Iy 750 reemectivamewfe.

to 744 de ceda uno de los dx”rnaitivos de uincmniza-

8l conductor L), mientrad
ontac tos 745 estén conectados respectivamente a losa
dle el ti vos de regulaciébn de la manera que ha
scrite mas taerde. | '

El motor de sccionemienﬁo 14 estd cynectado s los

eaﬂLl 7 12 a través de un diepositivo spropledo de

746 y permenece en funcionsmiento continuo todo el

e el dis;nsitivo de arranque y el interruptor 730
éa principsl estén cerrsdos. '
El motor de impulso. prinelpsl 13 paré hacer
tambor o forma D esté conectado a 1la fuente de corriente
& través de un regulador prineipal de motor que
interruptores de avance y dé Inversidn 747 y 748,

smente, ¥y

v

loe interruvtores de velocidades alta 'y

El motor prinoipal 13 tiene

e cempo 751 y 752, halléndose squells conectadas en

1a erm#durs 755 del motor & través de los 1nterruptores
e‘inﬁereiéﬁ, fegun se dﬁSprenderé mhs mdelante,mientras

bina 752 esté conectads & loe condurtores nrincinales .

Ll y I3,

Interruptores limitsdores 754 Yy 755 estén conec-

tados en serie‘é 1nfe"puéﬂtos'&1 un conductor o slambre eléectrico

75”“ que conecta el condvetorprincipasl L2 a. un lado de cada

bohina de

del motor

nef&zcién para 10q dietinros 1nterruptores del goblemo-

princiml, Los interruptores limitadores estén
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prOporhionados‘para gue el motor principal 13 no pueds ser

- 51 -

hecho funcionar mientras los diétintos dispositivos o instru-
mental de la méduina se enchentra en una pbsicién en due puéden
ser daﬁédos por el mismo. Por ejemplo, €l interruptor limitador
754, figuré 2, esté dismesto para zer gobernado por un
mecanismo'qu scclions el dlspogitivo tenedor o de siuste de los
nervios H, Este Interruptor esté cerrado solo cuando el
dispoéitivomde ajﬁste o de sovorte del nervio se hallé en su

poeicién retralda alejasdo del tambor D. El interruptor limitedor

‘755 responde al movimiento del mecanismo que acciona los

prensadores primarioq Py se elerrs solamente cuando 1os
prawsedcres ewtén en posicidn retraida sleindo del tambor D.
"Bl contacto 745k6é1;disco de comendo ¢ contascto 701
esté~coneet630~por un alambre 758 a uﬁ lado del eleétroimén 0
golenoide B0 que acclona el freno 78-79 sobre el mengo del
tambor 70.» Los contactos 745 de los discos de contacto 702 hasta
704,esténfconéctados por slambres 759 e un lado de la bobina
de.retencibn 760 cel intermiptor 747 de regulac ibn de avance del
motor prinecipsl, la cual estd dlspuesta paera acciqnar la
arnadura‘761vde1-1nterruptor pera mover o cerrgr log contactos
762 vy 76u. Bstoe contactos respectiyamente conectan los slambres’
764 y 785 que cppd@cen a los dos lsdoe de la armedurs 753
del motor 1% con los elembres 766 y 767 que a su vez estén
conectados respectivsmemte 8 un lado de 1z bobina de campo
781 del motor 15'y a los contactos en los 1nterrﬁpﬁores de -V
alta y bejs velocidad 749 y 750 del seietems principal de
comaendo . de los motores; d
Un clrculito paras eccionsr el motor principal 13
Be completa m través de uno y otro de los interruptores de
alts o be ja Velocidad 749 y 750 del sistema principal de
regulac ién de motores, que responden & un interruptor a mano,

Este Interruptor tiene un elemento de contacto 769 conectado
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pl conductor principal Il v di@:uesto per 8 excl tar yadﬁﬁ%wlef
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9 70° 7 ?

vobina de retencién'WVO del interruptor de regulscién'deamnt6r~ﬁ
de‘alta velocidad 748, ya se@ 1la bobina dé'ratehc16n>771-del
interruptor de regulacién de motor de baljse velocidad 750 a
travéﬂ~dé@os alambres conductor es 772 ¥y ”73 respectivamenteg
Intarpuestos en loe s lambres conéuctores 77? Yy VVu eatén los
Aiscos de reyulacién 27 y 726 respecfivamente, que~estén
dispuestos nara tmpedir el sccionamiento del motor prinoipal 13

para funecionamiento @ alte velocidad salvordurante una porecién

: predetermibada del “cic 1o funcional de 1e mbquine y temblen

‘{mpide 1la operscién 8 baje velocidad del motor principal 13, sal=
vo dursnte.cierté paréién del c;clo de ‘1o méquins segun ge
destrenderd mhs adelan te.

Cuendo s8¢ halla cerrado el 1nterruptor de regula-
e1én de svance 747, séqun ce ha descrito m:teriormente, el
motqr'principal 15 puede ger hecho merchar a slts velocided
excitando la bobina de reten ¢1én 776 del interruptor 749 a
travéq del interruptor 768 y el disco de contacto 727. La
srmdura 774 del interruptor de slta velocidad 749 clerra
los contactos eonec tados en serie 775 que conecten log alambres
conductores 767 con el algmbre conductor principal L%, De este
men érs el motor principal 135 es excitado para funcionar en avence
g alte . velocidad, helléndose conectadss las boblnes de campo
751 y 752 ceda una el alembre conductor princlpal EJ¢

Guendo gira en sentido hecla delante el mobor

principal 13 hace girar el tembor fo forms D en sentido de

1aa_agujas de un reloj, Segun se lo mirs en la flgura 30,

de suerte qne 18 parte superior del tambor.se mueve hacia
el onerario que esth delante de ls méquina. 841 °8e mueve la
palanca d ‘eontacto 769 del infarruptor de gobierno 8 meno
788 para conectar el conductor prinecipal 11 con el alembre 773,

ae excita la boblne de retencidn 771 del interruptor de reguls=




ci6n de bajé.VeIOcidad‘VSG de suerte gue la armaGQra VVBfw_

del micmo hedce funcionar los COntactos coneec tados en serie

o kbiﬁ&o;‘ 777 del mismo para conectar el alamkme 787 con el alambre con-

Taw

ductor principsl L3 a través de une resistencia 778 que impide
el flujo de corriente y excita el motor principal 13 para
‘funcionar hecla delante a upe velocidad reducida. Saegun g€

“he expresado an teriormente,sin embargo, el interruptqr B meno

? ‘1685;» 768 eété~sdbbrd1nado a los discos de contacto 726 y 727 que
} , deferminan las porciones del cielo funcional. de 1a.méquin§‘

- . durente las cueies puedav cerrarse los interruptores

de alte y baja velocidad. » ,
I.a marcha inverss del mofor nrincipal 13 ecté

1690y gbbéfheﬁa por medio del disco de contacto 705 .ane excita 13 bhobi="

na de retenclén 779 del interruptor de.regulacién de marcha

invertida 748 a‘través del alambre conductor 789,‘éccionando
;~asl a 18 armadura 780 del. inferﬂ:ptor mara cerrar los contactos
” 781 y 782 que resnectivamente ﬂonectan los alambres 765 y 764
1695}‘  ‘con los alambres 766 y 767, nreviamente mencianados, pera
conectar‘a la inveres ls arme dura 753 del motor principal con
les bobinas de campo 751 ¥ 752 del mlsmo.
Los disﬂos de contaeto 706 y 707 tienen sus
~coﬁt50tos 745 conec tados por un ggnductO‘oAalﬂmbre 783 & un
« 1700, lado del electroiméh o solenocidge 551 que conﬁnda‘el embrague
| ;_5599$43 para lmpulsar el rodillo recuyblerto con caucho 633,
 108id1scos de contacto 708 hasta 711 ﬁiénen sus contactos 745
~conectados pér un alsmbre o unosf algmbres 784 a un lado del
el ectw imén o solencide 582 que goblerna el ambrague 576 para
1705; '_Ievantar y bajsr las pessas 521 ¥ 528;’ |
Los contactos 745 de los discos de. contaeto 712

Hesté 714 thén conec tedos por uno o més alsmbres 785 con un

lado de cada uno de 10e elecfroimanes 0 colenoides 443 Gue

~acciona los

mnhragues 51 de 1os prensadores primerios P.
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1725,
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1755,
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de tsmbor 13 pars marchae
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T.08 contactos 745 de los discos de contacto 715 ¥ 7i€%§§E§h v
conectadoe por un alambre o unos alambres 786 8 un lado de los
electroimanes o solencldes 160 que comendan 1los embrégues 49
de los tenedores ¥y ajustedores de nervio H y los alissdores

8, Los contectos 745 de loe dlscos de gomando 717 hasta 719
eetén s nectedos por uno © més elambres 787 & un 1ado de cads
uno de los soleroldes 351 gue regulen los embragues 39 pare
comsndar el accidnamiento de los plegadores F mientras que
108 contactos 745 de loe d1lacos de comsndo 720 y‘721 estén
conec tados por uno © més alsmbres 788 con el electroimén

o aienoldé 97 qﬁe goblerna el embrague 98 a través del cual
ge sumﬂnistra'potancia pars avenzer O retirar el earro 0
esrructura movih]e Co

-

Un 1ado de cada uno de los solenoides de accio-

" pemiento de embregue que ge mencione més arriba,esté conectado

con e1~alambre conduc tor principal 12 de suerte que‘cuando el
digco de confaoto o regulscidbn respectivo re311ZQ una conexidn
elecfrica a través de sue contactos 744 ¥y 745, el solenolde
33 excltado para acclonar el embrague gspecifico al cual

Be halla conectado de le manera desclta.

Si rgl se »x8esea, puede vroporcionarse un

interruptor & pedal 7eo0 parse exc ltar seléctivamente ¢l motor
‘de avance o de inversién. Este

interruptor a pedal tiene un contacto movible 791

conectado con el alsmhre conductor principal L1l y dispuesto

pera ser 1levado en conexibén eléctrica con el alsmbre 759 o el

alambre 789 pare ©l funcionamiento hacis delsnte o en sentido

qnvertido, resvectlvamente, del motor.

FUNCIONAMIRITO.

En la descripeidn del funcioﬁamiento de la mAquina
Be “upondré que se acshs de retlrar un neumético del tambor
desmontado ¥y que €l carro O eftructura deﬂplazable ¢ esté

retirado o ha sido movldo al 1{mite extremo de su movimiento
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hacla la 1zquierdsa, segun se 10 ‘contempla en la figura

®1 interruptor pfincipal 730 esté cerrado de msners que el
motor dea accionamiénto 14 esth ewmcitsdo y €N funcionannentb,
habieﬁéo sﬁdo’arraneado prévismen te por medio del dyepositivo
de arrengue 746, £1 motor de comen do 73$ h8bré sido deteﬁido,
segﬁn se pone en evidencia més tarde, ¥ todo el tnetrumental

de 18 méqulne paras 21 fyncionemiento o DTS la ccnstruccién

de neumﬁficos ,8€¢ halla inmovilizaée. 11 operario entbnces
coloca un nervio B sobre las msrtes rectas 123 de los dedds 103
y contra 1o cara circula?” de presidn 124 de ¢ada uno de los
tenedores de nervio H. De preferencla, cada uno de los
nervios que pueden €€T del tipo fabricedo de sptemano de acuerdo
con 1a nréctiéa actusl, lleve die mesto & 8n derredor una ©

mba camas de tejido o msterisl de euerds revectido € impregnedo
cop caucho que es de extensiédn cireunferencial ¥ se dirige
radislmente hacla fuere pars former 1a‘solap9 801.

con los nervioe en su lugar €l oberarie |

¢lerra el 1nterruptor menual de. grranque 735,pfefer1b1emente
délltipo 8 botén,Aque accions €l relevador 734 pers excltar

el motor 733 y hscer funcloner el eje de comando 732. El

ircuito a través de ia hobina de retencidn 736 del relevador
w84 esg mantanido ror el disco de contacto LEP que mentlene ai
al motor 733 en funcionamiento~despuea que el operarip'Suelta

¢l interruptor de arrangue 735, .Poco tiempo después de

- ecomenzarse la rotacidn del eje de comando 732, los dlscos

de contacto 704,1117'y 720 hacen conexién entre sus respectivos

contactos 744 y 745 pers excitar la bobins de retenc 1én 760

del 1ntertup+or de reyulacibn de avance de motor, lee @olenolde

%51 del instrumental de pliegue ¥y ¢l solenolde 97 que Zcomanda

embrague de jesplazamiento del carro. El clerre del interrupt

avence del motor medlante el disco de

contsc to 704 excits €l motor 13 a través del interruptor de
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regulacién de velocidad alta del motor 749, . Debe entenderse
oue durante este periedo de rotaclém del eje de comando 732, el
diseo de comando 727 todavia se encuentma enn 1a poreidn de su

etclo en 19 cual esfablece uneg conexién eléctrice entre sus

contactos 744 y 745 de manera que el interruptor de regula-

_cibntmanual 768 puede excitar la hobina 770 del interruptor

de regulacidn de alta velocidad del motor 749 por el alambre
mre. El1 dlsco de regulacibn 726 se halla en el mome'nto en b
rorcién de su ciclo en ls cusl no puede eetablecerse'una
conexién eléctrica enbreme contsctos 744 y 745 y el interrup-
tor de regulacibén de bajs velocided del motar 750 no puede
cerrarse, LA excitacidn de los solenoldes 351 de comando de log
plegsdores , acclona las armaduras 350 psra retraer momen ténegw
mente las pelencas de cufie 61f de entre loe dientes de embrague
v 109 discos con muescas 39, de manera que los ejes 29 son
hechos girar por eproximadamente 002 o ses un cuarto de
revoluctédn pera mover los plegadores F dentro del tambor

D a trevés de las sberturas 302 en loe ex tremos del mismo

desade sproximademen f:e las posiciones representadas en las
figuras 8, 12 y 41. Mientras tanto, el electroimén o

solenolde 97 he hecho funcionsr su \érmaddra paras retraer
momenténeamente la palemce de cufia 6la del em‘bra\gt;le 956 de

entre los dientes de embrague y el disco con muescas pars anai
hacer girar el eje 85 por aproximadamente 1802 o sea ia mitad de v
revolucidn @ substsmcislmente la posic16m representads e la
figura 3 en la cual las ciguefivelss 84 estén tomadas por las
trabas 98, figura 38, para impedir un movimiento invertido de
1as ciguefivelasd, Los discos de contacto 704, 717.y 720 men tienen
lee conexiones electricas en tre aus contactos du‘ren te un
periodo de tliempo relativemente corto de manera que‘la bobina
de retenc 1én 760 del interruptor de 'i?egt:lacién d-e avaﬁc’e de

‘motor suelts 2y ermadura 761 para psralizer el motor 13 después




1810,

1818,

1820,
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1855,

de una rot;cgén a alta velocidad solamente‘shficiente”gomo

para "dilater" el tambor o forma D e su configuracién cilindrics
en condicioﬁés péra la construccjén de un neumético s8obre el
mismo, Tambien loe ”016n01668 351 y gv ﬂon desaxcitados ,‘ |
de meners que las palancas de cufia 6160 de los embregues &

39 retiran los diente« de emhrague 58 v paralizan el movimiento
de 1os ejes 29 degpués de un cuerto de\revblucién ¥ con los
plepadores F dentro del tambor D, v la pa lenca de cufie 81b del
anbraghe 95 "etira el dicnfe de embrague del disco “para
paralirar 19 rotecidn del eje 85 despues de media revolu-

¢lén. Poco tiempo después que los discos de. contacto 704 »717,
y 700 Interrumpen las conexiones eléctricas entre sus

contectos 744 y 745,e1 disco de contacto 722 interrumpe le
conexién eléctrics e tre sus contactos para deeexcitar ls
botina de re tenci én de relevador 736 ¥ paralizar el motor

de comendo 733, Miawtras tanto, ein embargo, el diseco de
contacto 726 ha establecido una conexién eléctrics entre sus
contectos mlentras que el disco de contacto 727 ha int errumpi-
do la conexidn eléctrica en tre . sus contactoe. El operario enton-
ces mueve la palanca de comendo B del comando @ meno,de suerte

que eatablezes una conexidn eléctrica entre el conduc'tor de

potencia L1 y el alombre 773 por el disco de contacto 728, Asi

el comando esté aiuetado de menera que median te €l accionsmiento

del. 1nterruptor o pedal 790,61 operario puede conectar el

-motor nrinciyal 13 para que funcione €n avence o en Sentido ’

invertido a baja velocidad‘

Al deserinin 1s construccidn de un neumético
por medio de la méquina representada en 10« dfbujos, 8e haréd
referencia a lag’ figuras 41 hasta 53 que . 11ustwan en forma
eﬂquemﬁtica etapae O pasos svecesivosy y diatintoe €n - €}
precedimiento. ‘Eetas figuras 1ndiosn en- eorte lasg operaciones

que ee realizan ‘sobre una noruién de uno de los hombros 205

‘\&4



del tambor, entendiendose'que la misma operacién'§ los ‘mismos
1840, peso8 2se llevan e;cabo4simulténeamehté o substancialmente de
-~ esta manéra, alrededor de toda le circunfefencia ée log dos
hombros del tembor,
De cada uno de los carretes de alimentacidn 606 de_la
instelacibén de alimentacién B, el opgrario retire un trozo de
1845, meterial tercisdo tratado con caucho R,que de nreferencia consiste
' €n uns multiplicidad de cuerdas paraslelas reVestidQs €n uno o
ambos laedoe con coucho y dispuestas en relacién‘paralela dlsgonsgl-
mente con respecto 2l lergo de 1s tira. 31 asf se desea, el
meéterial terclado tratsdo con csucho R puede ser suyministrado
1850, gobre los carreteles 606 o de otrs menera en forma compuests o
y ' laminada, que comprende una cepé inferior 802 y una ceps suverior
803, figura 41, Las cuerdas individuales de los pliegues 802
y BO3 estén dispuestas en direcclones opuestaes de acuerdo con
le préctica corriente en 1s construccelén de neumégicos de
1855,  este tino. Los extremos delenteros de las capas 8U3 y 803 de
cuerds trateda.con caueho son oprimidos contra 1la gsuperficle
suverior del tambor o forms D y se hace girer lentamente a
ézte Gltimo en direecidn ée avance por accionsmiento del
interruptor a pedal 790, Esta rotasciédn del tembor D arrastra
185d el material terciado del carretel de sﬁﬁinistro 608 y lo
envuelve alrededor de la superficie pveriférica del tembor,
Después de una revolucidn del tambor, el operario sdelta el
intermiptor o pedal 790 1o que naralizs el motor 13 y el tambor,
4 Entonces recortas o separs de otra maners lasse capes BOZ y B03
1855, para que tengen el debido largo ¥y hace uns gonexién conveniente
" entre el o los exiﬁemoe cortddos y él 0 log extremos delanteros
de lae mismes que originariaemente se colocaron contra él tambor,
S1 ce desen, lss capas 802 y 803, retiradas de distintos carreteles,
pueden cblocérge alrededér del tambor o forma una,aha vez en lugar

1860, que simulténesmente,
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Despues que el operario haya asahurado los

extremor de Iés doe primeras capss 802 y BO3 de‘material

tercliado entre g1, oprime el botén o 1nterrunfor de arranque

735 pars exsltar el retevador 734 vy poner en funclonamientc el

‘motor de comsndo 73%, Después de haber soltsdo el botdn

de arrenqusr755,.55,mantiené la excita&iénfde,ls bobina de

retemcién de relevador 736 s través del disco de contacto

723,.qué ghora esgtasblece una,conexgbnieléctfica'enﬁre*sus

contactos 744 y 745, Poco tiemmo después que empleza &

imdv&fSe,él eje de comando 732, el dlsco de contﬁcto le‘héce una

conexién eléctrica a los solenoides:442 de’los embragues 51, La

armadurae 442 de estos ‘solenoides momentfnesmente retira las
palences .de cufls 6lg de entre loz dientes‘dejembrsgue v-los
discos de embrague pare permitir una sola revolucién de cada

uno de 1oqfe1es'28. Sagun‘sebha'expresado anteriormente,estos

“eles hacax funcionsr 8 los prensadores primarios P,cuyos resor-

fes anulareﬂ de comnreﬂién gon acercados entre si a~posi¢10nes
alrededor de 1e rmrte central ‘del tambor D. Las“trabaa 418

son soltaéas entonces automaticamente por los anillos de traha

419 de :uerte que los resortas se contreen y abrazan estrecha- y

men te 1asvcgpas BOZ y 803 de mater lal tereiadp'devcaucho alre-
dedor de toda 1ls periféria del tambor; Aimadida,QUE las

harras dezzvemalléraVQOS y 406 son retraildse por‘los’éngranajea
403,vloc resortes de presién 400 ruedan.e e mueven de

otra manera longitudinalmente o axialmente sobre el tamhor D

o

del tambor a los efectos de comprimir y hacer compactaa las
capas de materidl ‘terciado entre gl,8lisando a«i arrugas y

exnrimiendo slre encerrado, A medids gue aada una de los

‘~reeortes de prestdén 400 ‘que ahrazan estrechamente el tambor,

Se mueve desde aproximadamente la p0ﬂ1016n representads en

lineas llenes de 1a-figura 41, a‘aprqximadanmhte 1s poaicién

rerresentads por liness interrumpidas de ess figura, las capas
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o lémines BO2 y 803 del materisl tercisdo de caucho que

.60 -

sobresalen mée o114 de los extremos del tembor, son doblados
radialmente hacis dentro sobre los hombros 205 s aproximada-
mente 1a poe Lol én indicada de lineas interrumpidas. Este plega-
do o doblamlento hacia dentro de los bord es merginales del
-material terciado se produce simulténeamente‘alrededor de toda
la eircunferencie del material tercisdo sobre el tambor, de
suerte gue ls aceldn es rareja y uniforme sobre toda la
circunfeféhcia de los hordes mérginales del méterial‘terciado.‘
A, el plegado hacis dentro del méterial terclsdo se efectla
de tél manera que favorece una distriBucidn aun mas parela
66 133 cuerdas individuales én’el materisgl de;caﬁcho R‘y ge
evita el esolawdo no deseable o el arrugamiehto de porciones
sucesivas o edyacentes dellmatérial terclado a io largo de los
hombros o elrededor de é&stos, A medida_due 1os'ejes 28 comple=-
ten su revolucién 1las palances de cufia 6lg retiran los dlentes
de embregue de los discos de embrague de los embrapues 51

para inmovilizar los ejes 28, A medide que los prensadoras‘
primerios estén s1endo retraldos del tambor D después de hab epr
hecho compaetas les capss 802 y 803 de material terciado, el
disco de contacto 702 efectéia la excitscién de la bobina de
retenclén 760 del interruptor de comando de aven ce del motor
pare sed conectar el motor principel 13 con ls fuente de
corriente eléctrica ¥y hecer girar el tambor D en direceidn

de avance a baja velocidad, entendi aidose que la bobina de
reteaci@n 771 del 1nterrupt6r de comendo de bais veloc i1dad

750 he ajdnymantenida cerrade por el Interruptor de'c0nwndo
manual 768 ¥ el disco de contacto 736, al girar el tambor 8
velocidad bejs, el disco de contacto 708 efectde una conexién
eléctrica a través de sus contactos 744 'y 745 para excitar

€l electroimén o solenoide 582 que hace funeionsr 1e armadura

B81 del fmiqno para retraer mnmenténeamente la palanca de
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embrngue del embregue B76 vy de egta maneras establecer una

conexibén de Impulso entre ¢l eje 568 y el eje principsl de
impuleo 16. Ests conexidn de impulso ee mentenids duranté
aproximadamente medie revolucibn del eje 568 o hasts tanto los
levantadores no hayen sido bajedos a substancislmente la poal-
eién repreéentada en la figura‘Sz, en le cual'iasfpesae se
hallen soportedss sobre los hombros 529 de las gulas 522

j 523 y las peszas 521 ectdn soportadas por les cadenas 516

cue hen 1llevado los discos o ruedas de coser W en contacto con
las Eagns de materlal tercisdo tratedo con csucho R sobre

el tambor en rotacién D. Loz discos o ruedas W son hechos
gilrar por tome 2 friccién con el msterisl tercisdo sobre el
tembor y se alejan progreeivamente enﬁre éi mientras apiican
una presién locnlizeda sl matefial terciédo gsobre el tambor o

forma en rotacidn. Eh los hombhros 205 del tambor, las ruedas

se mueven progresive=mente sobre porciones marginales de las copas

¢e material terciado que prévismente hen sido dobledas hacia

dentro por los prensédores primarics; P, A medida que los

dilscos o ruedas W suben egobre los hombros del tambor, completando

su primers 6parac16n de. codger, el disco Se cantacto 709 efectda
. & ) v .

la excitacibn del electroim®n o folenoide 585 de suerte que

la ermadura 58lde este §ltimo retira momen tdneamente la palanca

de cufia 611 del diente del embrague 578 y el eje 568 es rhecho

. glrar aproximaéamente 1802 ¢ media revolucidn hasta dque el

dlente de embrague es tomado por la palanca de cufia 61h lo que
paralizs la rotecidn del ele 568. EBsta medim revoluciédn del
ele 568 deeplaze 1osbevantséores 556 hav*a arriba medisnte el
mecenirmo nreviamawte descrito a sproximsdamente 1ls posicién
representeda en ls figura 30 en la cusl los discos o ruedas

de cogser W»ﬁ@eacansan por gravedad sobre el rodillo recubierto
con caucho 533, Mientras tanto, sin emhargo, el disco de

contecto 706 he eﬂtahleciﬁo una conex’ én electrica qoe exeifa

e csiaB e
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el solenoide o electroimén 551, desplazando el ﬁiémﬁro dé‘
embrague 5473 pére entrer eb toma con el miembro impulsado

de embregue 539 de manera que £é hace por esto gigar al

eje 534, Por este motivo, cuando las.ruedas W entran en
contaéto con €l rodillo raecublerto con caucho 533 que esté
girando, son hechas rodsr en sentido inverso sl que heblan
8i® hechag rodar por el tambor D de manera que se aéercabén
entre s{ sobre el eje filetendo 503. Cuando 1as/ruedas se acercen
entre si en el centro del eje fileteado,suben s=obre }os extre=-
moe c6nicos7dé§a poreidén de didmetro reducido 553 ael
rodlllorevestlido con caucho. 553, donde g€ hellsen soportadas
por lags cadensg 516 fuera de contacto con €1 fodillo revestido
con goma. Debe entenderse que el disco de contascto ?06 )
mentiene la exeitaclén del solenoide 551 sobfa un periodo
auficlente de tlempo como para aﬁeguvar oue les ruedas W

seen devueltas s su posicién central. A medida que el disco

de contacto 709 provpca 12 excitecidn de los solenoides 585,
lo que efectia el descenso de las ruedas con respecto sl

tambor D, el disco de confacto 702 interrumpe el circuito de

1l hobina de retencidn 760 del interruptor de comando de svance

de motor 747, soltanﬁo ael la armadu"a 761 del mismo y

-pars llzando el motor 13,

Despues de la bejede de las ruedas de coser W y
la peralizecidn del tambor D, la continuacidn de 1a rotac ién
del ele de comendo 732 hace que el disco de cdntacfo 715
efectie une conexién eléctrices que excits los electroimsnes o
eolenoldes 160, Tes srmsduras 146 de eetos solenoldes levanten
las palsncas de cufia 61 de los embregues 49 pars esktsblecer
conexiones de impulso enﬁre loe mangos 46 y los ejes 30,

La excitecidn dé los s=olenoides 160 es manteni@a por el dlseo
de contacto "1% ﬁe maen éra que las m]ancaq de cufis 61 no

suelten IOS.embraguas sino después de dos revoluciones de los



ejes 30, realizéndoae asi dos movimientos sucesivos e

1n1nterrumpiﬁos de los tomsdores E y alisadores B de acnrcsmleﬁ-),
< ‘ to s aleiemiento cont reﬂpecto gl tambor D de 19 man ers cue ee
pese a deseribir, Esta rotecibén de loz efes 50 levanta los
1985, ‘eslsboner 162 gue dlstienden las palancas. ée articula«ién 158
' 5 189 , obligendo & csda par de verfllas 151 y 152 a scercsrse
gl tembor D de manera queylaq nervioa B llevéﬁos poT ios dedos
103 de los tenedores H gon ohligados wor. 1ge cares de presibn
134 de loe orensadores 111, a colocarse e0ntra las norciones
2000, de borde dadas ~vuelte hacia dentro de lag capas 802 y 803
,del néterlal térciado de caQCho R‘dlslnesfo éobfe 1os,rebordes
del tambor ( f‘igﬁra 42),
b‘ ®n 12 construccidn de un neumbtico mediante la
méquina de 1a vresente invencibn, los tenedores de nervlos H
2005, oue 11evan 105 cilindros 8 son hechos avenzer y retroceder varlas
veces, treé en la forma de realizecién repreéentada;
Ceda vez cue lof tenedores de nervios y los alisadores son
hechos avan#ar hacia»lbs extremos del tambor o forma D,
se ecté reslizando una operscién o etaps distinta'da;ﬁroce-
— 2010.‘ ~ dimiento de congtrulr el nenmético. Por lo taﬁto; las posil-
1 ‘ »cioﬁes relativas de les distintss pertes de los ténedores de
3 nervioe vy alisadores de capag, gon modificadaq nuando los
‘dispositivos son reétraidos, 'mediante 1as arafias o los elemenroe,f‘
de sepérsFién 117. BSegun se ha deserito anteriormente,'ls’
2015, ubicacidn de las srafias 117 entra 1os rebordes 101 oe los
» tambores cilindricos 100 y las piernas 112 de 103 prensadorés
* ' A 1]1’c3§ov rebordes 110 de los collares 109; es gohbernada por
varillaﬂ givatowias 131 acclonadas mediante cremwlleras 142
, ‘ que tienen gsecutores de leva 144 en las vias anulares de leva 145
2020,  de los engrgnajgs 145, Dado que las arafias 117 deben ser
deaplazads e qada uns sucesivamaxtgla tres posictiones distintaé,
durante la épnstruccién de un nexmftico, los ennrenajes 145

estén Ole westos vara hacer una sols revolucidn pars Sadn

elelo Ae ronstruceldn de neumbticos ﬂeflafméqnfnd‘yﬂla.
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2025, proporéién entre los engranajes 145 y 1bs‘engranajes;148“”;{
' gobre 1los eles 30,que. lmpulsan los enerane jes 146, es de
= 3+ 1, Asl para,cﬁda‘rotaciéh de los ejes 30, que hace
| avVanzsar y retrocedef los tenedores H y allsadores S con rela=
eidn & los extremos del tambor,los engranajésﬁléﬁSaon 1agAvias
2050,,, de leve 145 cada uno Se mueve por 1/5 de vna revolucién. 7
| ‘Duranté la primers revolucidn de loes ejes 30, que
hece moverse los tenedores de ﬁervib H'y los alisedores 8
hecis log extremos dél tambor pars ubicar ios nervios contra
los hombros del tambor ségﬁn quede‘representsdo en la figura
2035, | 42, el secutor %=de leva 144 se mueve sobre uns porci6n de la
ranura de leva 143 entre las lineas indicadsas en'804‘y B805,1as
pates 127 delas srafias 117 estén entre las plernas 112 )
de losz prenaadofes,lll y loe rebordes 101 de los tambores 100,
epyheteancialmen te como se ha represeéntsdo en las figuras 18,
. 2040. ‘ 19 v 20, A=l durante el primer movimiento de log tenedores
| de nervio log dedos loﬁlpermanecgn suhstancislmente en 1l
. posicidn representada en las figuras 42 y 43,en ias cusles lag
porciones rectas 125 de loes mismos se hallan muy qercé de las
caras de preéién 124 de lose mrensadores 111.' As{ todos los dedos
"”ﬁ2°45- ' de cads tenedgr de nervio forman un aslento aproximadamente
: anplaf en gu extensidn, gue entra en contecto coh ls superficie :
fnterior circunferencial de un nervio inbicaﬁo sobre el mismo;;ib
" mientras que las su;mrficies\de-preéién i24 muy cerca de los
rmismos,,impiden un desplazamiento de los nervios sobre 165
2080. dedos y 8lrven psra onrimir los nervios firmemente contra el
e - materiasl tercisdo sobre los hombtos del tambor durante'
18 opersc ién de ajuate de nervio ¥ &in que se produzca mﬂiimieﬁﬂ

to de los nervios con relacidén a los dedos tenedores 103,

- ‘Cuendo los nervios B llevaéos por lo® tenedores
2055, . de nervios H son owimidos contre el materisl tercisdo H sobre
los hombros 205 del tambor D, segﬁh gse ha representado en

la figura 42, el nmovimientc de los prensadores 111 es paralizado;&é




Las varilles 151 y 152 continfian, sin embargo,”haciendo
svanzar los colleres 109 hacila ls forme de construcc ién de neu-
2080, méticos, Fata accibn hace gue los coilaree ge deslicgn
sobre los temboree 100 y comprimen los resortes 115 que
elercen une presién aumentsde contra los prensadores 111
v sujetan flrmemente los nervios contra el materiel terciado
sobre el tambof. Debe entenderse que el materiel tercisdo Hy
2065, el msterinl de telldo o de cuerda del cual estén formedas las
golapses B801l, son de una naturaleza pega joss qvgadhesiva
de suerte gue a8l zer oprimidaﬁentre ¢4 =2e mdhieren.
El movimiento continuado de svance de los collares 109
despubs de detener el movimlento de los prensadores 111 de
2070. 18 masnere descrita,oblips s los resortes anulares 200
de los slisadores & vesar sobre log nervios B y sobre los
. homhros 205 dél tembor o la porcidn cilindrica de este
Gltimo a8 suhstenclislmente 1a'posicién indicada por lineas llenas
en la figura 43, Durante este movimiento de los resortes de
. 2075, ‘ aliger 200, ave los estira, les =olepas 801 de los nervioé
eetén oprimidas cifﬁunferencialm&nte o "planchsdes" contra
la primers ¢sps Ge material tercisdo de caucho R sobre
) : el tambor D, Un raSgerSpecial de le presente invencidn ¢e la
;, ) accién combinada entre los prenssdores 111 de los tenedores y
:; 2080, gjustsdores de los recortes 200 de losg alispdores 8. Debe ser

notado que el ancho radiasl de lss-carae circulares de presién

% 124 de log prensadores de nervios 111 es aproximadamente

2 .

% igual 2l ancho radial de los nervios B, cuyos bordes exteriores

? - preferibipmente sobresalen corts dlstancla radislmente més
2085, alld de los bordes curvados hecia fuers 206 de los prensadores,

En consecuencla de esto, 8 medida que el movimiento de‘avénce
de los a]isadpres 8 lleve leos resortes 200 hacia délante deade
su posicidn de shrazo alrededor de los prenssdores 111, los

resortes se mueven progresivamente sobre los bordegy curvados

2090,

206 de los prensadores por encima de los bérvios B y de allf

I




2095,

2100,

2108,

' 2"1‘116‘.'

2118,

2120,

contra y%obre 1;9 golapas 801, Este movimiénto de 1g§,reéorfe8'
200 se realizs simulténeamente alrededor de tods la eircunferen~
cin de los nervid de manera que el plegedo de la solaps
y su onresién contrs e] ma terial terciedo R del tembor o forma
se. ejecuta simulténeamazte alrededor de toda la: eircunferencia
del nervio v de 1s 3olapa. ) ’

Otro rasgo de 1la invenci6n es - que mienfréé -
108 resortes 200 eatén movi éndose gobre el material terciado
y las qo]apas 801 gsobre el tambor, los prensedores 111 ae los
+tenedores Jde nervio H mantienen el nervio o ntra los hombros
de tembor con fuerza aumentada ¥y losddos elésticos 103
permanecen envtoma con 103 nervios alrededor de tods 1a
ciréunferencls Interior de estos fltimos, Segun se ha
mencl onado préviamente,los resoftes 200 puedén deslizarse
o rodsr éobre Iag solapas 801, abrazando sin agarrar los deﬁos
c’:iurv’a"dos 204 el resorte, Cuando los resorteﬂ m vuelven ‘
a su po«ic!én de sbrazar alrededor de los . prensadores 111 después:

de 8l ispr las sclapege 801 de los nervios 1as varlillas 181 ¥

182 retraen ‘les tenedores y alisadores de nervioe & su posic 16n

normal repmesentada en las figuras 8 y 10, El movimiento

de los eles 30 no es parslizado despﬁes de su primers
revolucidn pero continda haciendo avenzar otra vez 1os
tenedorel y alicedores hacis los extremos del tambor segun
ge desprénderé més anelante.

Dufanta el'movimiento de retiro de los tebedores
y elisadores de nervios luego de aplicar o asentar los nervios
contra loe- hombros del tambor, el disco de contacfo 718 clerra
un aircuito electrico que excte los electroimanea o] solenmddes
351, Las armaduras 350 de estos solenoides accionan los
341abone° articulados 349 nara retirar momenféneamente las
palancas de cnﬁa 614 y soltar los dientes de embrague de loa
embragues 59 estahleciendo a°1 ~eonexiones de impulso entre

los mengos 35 y los ejes 29 que hacen mirar g estod iltimos

T IRNIREIS - i it e _—
-



2150,

2135,

2140,

2150, .

2185,

a aproximedsmente 180ﬂ hasta gue log dientes de embrague

-58 han s 1do retraidos de los discos de embrague 38 por las
, palancaa de cufia Ble. Eeta media revoluoién de los. ejeh 29

,«hace girar las levae 328 v 541 ﬁe men ers que 1os rodillos

de leva 327 v 240 nueaab alreddoy de lecperiferias de

leve desde lm nosic!én 1nﬂicadq por la.linea 806 a la

i‘ponicién indicada por 1la linea 807, figura 12, Este

‘movimiento de las levas hace funclonar los brazbs 322,

323, 537 y 338 pars mover los plegacdores P de suerte

- que los 1abios 347 sobve los elementos ‘de plegar 306

- deseriban un trayecto gque es eproximadammate 91 que ge hs

reoreqﬂnfado en 548 en la figura 17, En las figures 44

hasta 48 e he rpnresmutado en etapas suceﬂivas la accién de ;r'

los elamentos plegadores 306 al doblsr laq porcionee de borde~

,marginal del meterial terciaﬁq de oaucho alrededor de loe

nervioe B. En la figura 44 el plegndor Ha empeZadorsu

» movimienfo a traves de la aberturs 302 en el extremo dél

tambor y lag’ porciones 6@ horde dirigidae raﬂjalmente hacis

 dentro del mafﬂrial terclado ¥y que se extjanden ‘mls alld
‘del borde vircunferencia] Interior 303 del hombro del tambor,
v;fhan gido tmmadas ;1 forma substancislmente simultanea

2145,

alredegor de toda su circunferencia por los lados treseros de
108 elementos de plegar 306, A medida que loe plegadores 7

ﬂontinuan q1endo retiredos por las varillas 316, 217 ¥y 33§d 332,

e rodillos F continuan #lendo retirados por las varillas o

~ 316 317, 331 y 332, 103 ‘redillos de leva 340 nassn

1;fo%re los puntos altos de lae levas 341 haciendo que'los;
. elementos ‘plegadores 306 y 1oz elemen bos de puente o cruce

311 se muevan radialmante hacls fuers, fdgura 45, para plegar

los bordes del material terciado hacia fuers y alrededor

de los nervios B, A medida que loa elementos plegadores 308

aleanzan el llmite -extremo de su carrers radial hacia fuera, .




2160,

21868,

2170,

2175,

2180,

2185,

sube tenc l1slmente como se he revresentasdo en la figura 46,?

un ligero movimiento hacia el tsnbor D an impartido a los
plegadores.F por los resortes 344 y‘545_bajo‘al comando de depre?
sicneé convenientes en las levas 327 y 341 de manera que oprimen
slédsticamente las porciones de borde‘dobiadas hacis dfuera

del meterial tercisdo sobre la circunferencia exterior de los
nervios B médiante los lablios® en forma de erco 347 aobre los
elementos plegadores 308 y loe elementos de puente 311,

Durente el plegado de las primefag capas del material terciasdo

contrs los nervios B, €l material tercisdo es oprimido contre

~los nervios por los elementos de plegar con fuerza suflciente

como pers hecer que la superficie adhesive del materiel tercilsdo
se adhiers fuertemente s la superficie pegs josa del material

de las =2olapes envueltas alrededor de los nervios. Una vez
terminado el plegadde les rorciones de borde marginel del
material terciado élrededor_de los nervios B, los plegadores F .
vuelven por las sberturas 302 en los extremos del tambor D

a su&'posicionea normea les dentro de este Gltimo, Mientras
tento, los ejes 30 que han terminado su primers revolueidn
héciéndo pesar los tenedores H y alisadores 8 por la operaci bn
iniclal de sjuste de nervio y el dlémetro inicial de les
solapsd 801 segun sé he 5eecr1to méS‘arriba, continten sy
rotacidn pof una egegunda revolucidn, siendo mantenidas las
pelancas de cufia 61 en posicién re tirada: por los eleétroimanes

0 s0lenoides 160, excltados en forma eontinua a través del

. disco de contscto 715 durante toda la opersc én de plegado

segun ee ha manifestado mes arriba.  En consecuenﬁia,’a medida,

que be plegedores .F se estén moviendo dentro del tambor D,

los prensadores 111 de los tenedores de nervio conjuntamente

el tombor o fomma,.

Mientreas los tenedores y alisadores de nervio

esteban retrsidos del tembor después de la operacidn de ajuste

B e



2185,

2190,

21¢5,

~i22006

2208,

“ge10,

2215,

de nervio y slisamlento primero, la rotacibén de los engranéjés 145

hizo moverﬂe csda uno de los secutores de levae 144 e la porcidn

de su via d@ leva 143 sobre la lines 805 v 808" para desplazar

lar ayafics 117 de maneara que las plernas 127 de las mlemas sean

apartadas de entré los rebordes 101l de los cilindros vy las pates 112

de los pfensadcres 111, En,conﬂecuencia; a medida que los prensado=-

res evanzan hacia el.tambbr después de la operacibn de plegar, los

dedos tenédoréa de nervio 103 estén-completamente retraidos dentro

de los‘prensaﬁorea’eilin@riqoa, segunrqueda representado en la

fleurs 24, Al realizarse eate segundo movihiento de avance. de

los prensedores 111, las curas de presibn 124 dé los mismos entran

simulténesmente en toma con las porciones,circunferencial@s del

material tercledo de caucho préviamente envueltas alrededor de los
nervios B por los plegadores F para oprimirlas contra loa nervios

elrededor de to&a la circunferencia de estos dltimos,figura 47 .

Lo presibn sumentads éon la cual los prensadores 11 oprimen

el matérial terciado contra el teiiﬂo tratedo con caucho

que consfituve las gnlovag 801 de los nervios, efectia una

fuarte cogturs de las distintes capas de¢ manera gue se adhieran

entre 8l firmemente y ge hallen en estado miy compaacto.

Despues gue los prensadores 111 hen tomado el

material terciado sobre los nervics B, el movimiento continusdo

‘de svance de los collsres 109 bajo la influencia de las varie

1lss 151 y 152bllavavlos reeortes de allsar 200 sobre los

bordes curvados hacis fue:a 204 de losn prensadorgs 111'para

plegar v oprimir las porciones de borde del maﬁerial_téreiade i
plegado contra el material de las solapas 80l. Los resortes
helicoidales 200, de forma gmgular, se desplazén desde substanciale
mente. la posicibdn de linea llens repreqentada en la figura 47

2 substancialmonte 1z posicién de lines interrumpida Qe la misma"

fleura y vuelven durante esta aqcién‘de»planchar ¢ slisar,

Los resortes de aliser entran simult&mnmante’en toma con

‘las porciones de borde ‘del material terciado plegado slredador



2220,

2228,

2235,

- pza0,

2245,

de tods la e’1rcunf§‘fen—~‘1a de 1s bends de mtefﬁrai'terciéa‘éfée
suerte que la acrién de aliser vy plegsr es uniforme ¥ pareja
elrededor de toda le circunferennia de la banda de neumético
en loe dos extremos del tembor o formg D.

Desnues que los resorteé 200 han dévueltb lose
prensadoreg.lli'lﬁego del Segundo‘movimiento de alisér v
hscer compéeto, lase varillas'l&l y 152 retraenﬁlos'aliéadores
Sy nrensadéres 111 de los eXtremcs'del tembor v la rotacién"
de 1o= ejes 30 e detenida or las palanmas de cufia 61. En estos
momenfo €l diqvo de contacfo 723 que ha estado manteniendo
18 excitavién de la bobina de retercidn del relevador 734,
interrumpe el circu&to electrico por esa bobina lo gue desexoita
el motor 753,paralizan€o el eje de comando 732, El operario
entonces retira de uno de los carreteles de sumiﬁiétro~
806 de 1a 1nstalaeién de alimentaciébn B otra capa u otras
capas de materinl terciado R y coloca ella o ellas alrededor
de lés Drimere ~capes de material tercisdo sobre el tambor

.

D,  Segun se he deserito préviemente en relacién con las

,primera laminzs 802 y 803,1as cape e ﬂubQigvienteE 1ndicadas

en. 810 y 811, figura 48, pueden ser suministrades en forma de une
sola henda laminada o puede sumini°trarse como bnndas
de un s=olo eﬁmeeor que son envueltas sucesivamente alrededor

del tembor o forma D, Como en el caeso de las mrimeras ca;ms,

. el operario mede aplioar el extremo- delantero de la o

lgs bandas al tam%or, oprimiéndolas Gontra la capa 893 de
suerte que 8¢ adhieran debldo a su estedo pegajoso 1nherente.
Al ser accioriado. eﬂ;nterruptor de pedel 790 puede hacerse girar
len tomen te el tambor a8 medida que el mateéris) terciado

es retirado dal carretel de alimentacién 606 ¥ envuelfo éobre’f
el tambor. Deepvas que haya gido retirado un 1argo couveniente,

é1 operario nar@ el tambor Y sevsrs el meterisl. terciado,

ihaqiendo 1la unién acos tumbrada entre log” extremos de la 0. 1as
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2250,

2255,

2260,

2285,

2270,

2275,

2280,

capss de meterlel terclado & través del tambor D, Cuando léa
capas tercers y cuarta 810 y 811 respectivamente han sido
dispuestas as} mslrededor del tembor, el operafio eneonces aplica.
las bandes circunferenciales o tiras de rozamiento 618 menclona-
das prépiamente .La posieidn de estes tiras eés sdyacente a los
bordesd de las cepae 810 y 81l segun queds representado en la
figura 48, v estén sepﬁradas de manera substancialmente pareia
alrededor de tods la periferis de la banda exterlor de material
tercieado,

El‘cierré del interruptor & meno 73§ excite el
relevedor 734 para poner en marche el motor de comando 733,
manteniéndose la éxgitecién éontinuada de la hohina de retencién.
del relevador 736 por el disco de contacto 724. Poeco tiempo
después de este arrangve del motor 733, el disco de contacto
713 exel te los'solenoides 0 electrolmanes 443,que actien los
embragues 51 préviamente deécritoa, bsra hacer girar los eies
28 uns fevoluvién 1o que hsce moverse los prensadores p"imarios
P hacia el centro del tambor D donde los resortes 400 s=on soltados
por los anillos de trabe 419 pars ahrazar circunferenci:lmente
lag distintas capss de.material.terciado a medlda que los.
nreasaﬁores gon retreidos vor lss barras de cremallers
4058 v 4086, E«te movimiento de los prensadorsﬂ primarios P
desde la porcién central del tambor D hacis y sobre los hombros
205 del mismo hace compactas y oprime lasg distiﬁtae handag o
capas de material terciado de suerte gte se adhierenfirmemente entre
8f v se alisen las arrugae 0 bolsas de saire entre las capas
exferloresrelb v 811 hacis los hordes del matefial terciado como

lo =on fambien las arrugas y boleas de aire entre la bands o caps

803 y 1la banda 0 capa 810, A medida que los resortes 400 fe mueven

. s0Pre 1os hombros del tambor 0 Forma degde avroximadamente la

posieidn de linesas llenas de 1a fimira 49 -8 1la posicién de 1inea

Interrumpids de ess figura, las porciohes de borde-marginél de



2285,

2290,

2295,

2300,

2305,

2310,

las bandas exteriores 810 y 811 del ‘masterial tercisdo de
ecsucho R son plegadas o vueltas hacla adentro gimulténeamehte:
sobre loes nervios B alrededor de toda 1la neriféﬁia del tembor o
forma, Este doblamiento o nlepado hacis dentro Qe 1as*porcio-
nes de borﬁe @e 1o banda dexterior de ma terial tercisdo se
efectla progresivamente desde lage porciones‘centrales del
material terclado hacias los bordes‘circunferénciales dél.mismo
de manera que el ﬁire 0 gas es exprimido de entre lae primeras
cafes de moterial terclado dispuestas contra el tambor y las
capae 810 y 811, En cdnﬁecuencia,.las capas tercera y

cusrts gon fjuntadse en forma comp@cta Yy contrs les capas
primere y Eegunda vy las solapas de los nervics B0l,s8egun ee

ha penresentado en le figura 49, Dado que loe resortes

de Urecién 400 e¢atén en toma circunferencial con el

material terclddo 1s accién de pliegue es uniforme y pareja

~alrededor de tods 1la clreunferencis del tambor,eviténdose por

“lo tento arrugas y pliegues y realiZQnﬁose un doblamiento

raéial dehlido y positivo de los hordes marginales del

‘~mate"iel *tercdado 8in desl 1Zamiento o deenlazemiento,

‘Cuando log prenszadores orjmarioe P son retmwidos =& fus

posic lones normales tales como les Indicadas €n las figuras
8 7 10, el disco de contacto 724 Interrumpe el circuito de
1s bohina de. retenoién 736 para el relevador 7?4,501tando
ast 1a armsdura 737 de suerte que el motor de comanao
733 €8s desexcitado- Paralizendo el €le de comando 7&2,

. , Una cspa o banda de materia] dskaatrillo 614
puede aplicarse entonces alrededor de la parte central: del
material de cuerda trauada con ceucho R préviamente a:locado

cobre el tambor o forma D. Esto nuedr reslizar&e haciendo

39. Bl cnerario rtonces . hace girar el tambor g velocddad”

baja por accionamiento del 1nferruptor o pedal 780 para‘



- 7B -

arraetrar ek material de rastrillo desde el rollo de
§3L5. suministro 611 y eénvolverlo o coloearlo alrededqr del tambor,

entendiéndoee que 1la naturaleza inherenfemente pega josa del

\A
1y,

material terciado R sobre el tambor ¥ del maeterial de rastrillo
€14 ee tal que se acdhleren entre g1 2l entrarp en contacto
mituo. 81 asi de desem, el material de regtrillec 814 puede

2320. 'Aaplicarse de antemano a le csra Inferior del matefiél;de super~ .
ficle o benda de rodemiento T de suerte que se apliesn los dos
eimvlténenmente slrededor del tambor D, Luego de heberse
colocado une bands de wmaterisl de\rastrillo‘alrededdr‘del
‘tsmbor D o en el cago de que &l material de réstrillo ha de ser

2325. saplicado directamente n la bends de rodemiento, el materiasl de
superficie de rodamiento g¢ coloen en sy posicibn de 1la manera
slguiente:

Fl operario retira el extremo delantero de la
rints de material de superficie de vodamiento T del “transporrador .

2330, 523 y lo oprime contra la porcién central de la capa exterior
0 cuarta 811 sohre el tambor estacionario D, Accionando el
‘Interruptor a pedal 790 el tambor es hecho glrar entonces lenta=-
mente para retirar €l meterial de superficie de rodamiento T
del tranﬂnortador 823 ¥ envolverlo alrededor de las capss de

2335, materlal tevelndo R szobre el tambor D, ILos €xtremos del
material de suverficle de handa de rodsmiento se junten de la
manera usual y el operurio oprime el interruptor de arranque

# ‘ 735 para péner en funcionamiento otra vegz el comando 8utomético.
El circuito de la tobina de re*enciégszi mentenido shora a

2340, través del d1sco de contacto 725,

Acto vegaido el disco de contacto 714 momen*éneamen-
te excifa los electroimanes O golanoid es 443 que retiran las
ralancas de cuﬁa 6lg de su contacto con los A entes de embragua
de loe embragues 51 de suerte que los eles 28 son impulsados por

2345, 'uyns revolucién pars hacer sdelsntar los rensadores primarics P

hasta el rentro~de] tambor D donde loe resortes 400 son

M
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LA REFRODUCCION |
POR DIFECTO DEL ORIGINAL

2350,

25556,

2360,

2365,

2370.

2375,

soltaﬁos, gegun se hs descrito més erriba, psrs akrazar
circunferencialmente el meterial de superficle de rodamiento

T sohre elftambor; segun queda indicado por las lineas llenas

de 1a°f1gursk50. Durante el retiro de los prensadores P, ‘log

resortes 400 que abrazanvestrechsm@nte el tambbryyﬂéi'matefial
defboﬁetruccién e neuméiticos dispueétp~a su derredor, eon
1levedos hacla y ® bre los extremds del tambor, segun se
indica rvor 1s posicibén de lineas Interrumpidas de 10#¢ésortes
en lé5figura”50.\ Durante eete movimiento las di*tintee céﬁéﬂ

del material de cuerda o teiico y la. capn de material de banda
de roﬂamjento dispuesztos a su derredor son hechas comnactas
alreaedor»ﬁe toda la circunferencla del tam%or vy la ecciébn de
anlastar 0. prensar se reallza nroprecivamente desde el centro
del tambor hacie los extremos u hombros del mismo, De esta
menera, aire, gee o lo similar y arruges’o,formacioneé desparejas\
en el meterinl de hends de roda&ient0~T, gon planchadas o
aliesades de sverte que cuando 163 prensadbreé primerios P han sido
retreidos, el material de bands de rodamiento ce adriere firme;
mente & lag capas de material terclado que éﬁtén debajo del
mismc;wpara;resistir'd§5p1azamientoa circunferenciales y latera-
les durente las etapas subsiguientes de la terminscién del
neumético, '

Dad o gue los pre?sadorésuprimafios,pbn“retraiGOSV
déénu&3~de neher hecho compscto el material de banda de
roﬁamifnto T en eentldd clrcunferencial, el ‘disco ce contacto
727 se halle en posicién pars realizsr una - rOneyién eléctrica
entre«sus contactos 744 y 745 de menera.que el interruptor
de comendo e meno 7658 puede zer menipuledo pars excitar la.
‘bcbiné de reténéién 770 del intefrubtor de comendo de slta’
veloc idad delimotor 749, Préviamente, el d1sco de contacto 26
ha roto o intmrrumpido la conext én wlenWrica entre sus contactos
744 y. 745, de manera que la bobina de retencidn. 771 del

interruptor de comando-de haja velocidad del motor 750 no puede
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ser exciteda a q“\f‘trafrés. Bl diaco depnntacto 703 ehora
establece una conexién eléetrics que excita ls bobina de reten=
eibn 760 del interruptor de comando Be avnnoe del mo+or 747

poniendo éen wErcha el motor principal 713 para impulssr el sambor

‘D a alte velocidsd, Mientras gira gsf el tambor con el

meterial armado de construccidn de nepméticos.sobre'él mismo, las
pesas BBl y 6528 ‘son be jadas por loe elevadores 558, heblendo egido
excitado momenténesmente el solenoide de ﬂomando de embrague

BB2 8 través del disco de contacto 718 para conectar los miembros
del emhrague 576, Jue egtablece una conexién de 1m§ulsofpara el
eje 588 pers hac;r girar los ejes 561 de 1la manera previamente
descrita; Los discos o ruedss de cozer W ahors relativamente
cerca 1os unos de los otros después de hah ver sido devueltos g sy
posicion certral por el confacto con €l rodillo de goma . 533 en
rotsciién segun se he expresado mas arriba, son leventados para
enfrar en contacto con ¢l mn+erial de benda de rodemiento T qobre‘
el tambor en el centro de este %1 timo, Segun se ha representado
por las linems llenas de 1s flgura 53. Las ruedas W son hechsas -
girar Zobre el ele ,Flleteado 593 por el confacto o friccién con
el material de randa de rodamiento T sobre el tambor o forma

que estd girando en forma relntivamente répida, de_auerte que ]as
PUﬂdas mientras ‘rueden sobre los materiales de con“truccién

de neuméticos, dis mewtoq Blrededor de 1a periferia del tambor

0 forme se mueven progresivamente hacis loe extremos u homhros

del mismo. Mientraq 1a" ruedaﬂ de eoser W‘estén en contacto con

~1a norcién o Fanda centrsl relatiVamente e%pesa de material de

superficie~de~rodamievto Ty son oprimides o;u@nﬂadaﬂ aontra €l

mismo - nor ¢ peso o fuerza combinaedo de las nesa< 521 y '

528, dado que el ‘€spesor de los materiales de aonatfucd.én de

neumdticos sobre ol tambor impice que las cadenas 516 ba jen
las pespes 52g °ufiaientemente como pers que descansan so%re los
hewmbros 520 ﬁe ]as varillas de gule, 4sf{ lge porciones relati-

Varenfe eﬂnesas de geccidn tranewersgl Rruesa del material de - -
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“bands de rodamientb; indicades en 812, son hechas compactes

prdgresivamehte;contra el materlial terciado sobre el tambor'por
la aeciéﬁ’ro&ante de 1as ruedss W y bajo la fuerzs comhinada de

les pesae 521 y 528. A medida que las ruedas W se desplazah'sdbre

-lasg norciones'c6nicas 814 del moterial de banda de~rodamiénto T

‘1as}pésas soh ba jades denido 8l movimiento hacis srriba de los

hrazoé 504 que écomuaﬁa a8 aguel, de msnera que las pesge:
éon456p0rtadgs por los hombros 529 de l1las varillas de gula y sola-
mentellé fueria de lag pesas BZ2] oprime las ruedas dé‘coser'w
contra las porclones relativamente delgddas 815 del meterlsl

de banda de rodemiento T. En consecuencla la presente invencién

mientras provorcions une mresidén relativamente pesads pars

hacer compaéfas en foria 1ocaliZadaL;a o las porcidnes 812 de

secclén espesa del moterial de bands de rodamiento contra el

msterialf terciado, automfiticamente modifice la presién aplicada

e las ruednas de coser mientree estae Gltimas pasan hacla el
“materisl de bande de rodamiento de seccidn delgada 815, de manera

_gue no se aglice uns preeidn excesiva a este Gltimo,

Al scercarse las ruedas de coser W o los hoghbos

del‘tambof.o fcrmé D, el rodillo recubierto con caucho 533 es

,puesto en marche otras vez por el embrague 539-543 qﬁe es

accionado 8 trevés del solenoilde 551 excitado por €l disco de

contecto 707. Al ‘psser los elementos © ruedas.de coser W

 mée sllé de los extremos del tambor D, el disco de contacto

711 excita el electroimén o folenoide 582 de manera que la

palanca de cufia 611 del embrague 575 es retirads momentdnesmente

pars permitir que actle el eje.568 por medla revolucidn y hasts

~oue el diente de embrsgue €5 tomedo mor ls palanca de cufis Blh,

Este mOVimiento del eje 568 lavants. los elevadares 566 que se
mueven hecis mrrihea pars sopoftar les pesas 521 y 528 bajando
se{ lae ruedss de coser W sobre el vodillo de eaucho ique

esté glrando v éé’maﬁteniéo.en funcionsmiento un t1emvo suficl en=-

3,

r el disco de contacto 707 como para devolyer

temen*e largo pio



R

‘]_.asfraeaas»wg su3',j§osic16n central sobre el eje f1leteado 505,
'Simulténeﬂmeﬂtevcon el descenso de les ruvedss W el disco
~ de contacto 707 1ntev”umne 1la conexién eléctrica gue excita la
bohina‘de.retencién 760 del interruptor de comando de moﬁor,
2810, de menera gue el motor 13 5e~bara y el tambor es inmovillzado.
Des mée de esto, el disco de contacto 716 excita los electrol-
menee o solenoldes 160 aue ‘momen téneamente retiran las palances
de cufia 61 de loé embhragues 49,permitlendo que sS6€ lmpﬁlaen los
eieu 30 ﬁuranfe une S501lsa vevolurion 1o que desplaza los tenedores
‘2815, H ¥ alisﬂdoree 'S hacia el tambor o Porma D por la- fercera
| vez durante el orocedimiento de construccién del neumdtico.
Durente este movimiento, log engrane jes 145 son impulsadoq de
sperte que los secutores de leve 144 se mueven csds uno hacis
le péréién de su ranura de lewa 143 entre las 1ineas 808 ¥y
2820, 804, Les srafias 117 de esta manera =oON hechss girsr sobre los
# gambores 100 por el movimiento de las cremalleras 142 bsjo la
‘Influencia de los secuboree de leva 144 en les renuras 1435 de
- "' guerte oue los prensadores 111 se acercan & 1log extremos del
temhor o forma D’ laé prolongaciones 129 de lag aranas_estén
2825, whicedas més allé.de las porciones rebs jadas 130 de los
colleres 109, segun re he representsdo en la figura 25+ En
conéebuencig,los dedos eléisticos 103 de los tenedores de
'nervio sohresalen muché més alld de las caras de presibn 124
de loe prenssdores, mas oue cveando ectén ublcados para recibir
2830, los nervios B al comienzo del proéedimiento de c¢onstrucecién
de neumAdticos ¥ toman los porclones de_bofde marginal 8148
diri#iﬁas hacias dentro, figurs 51, dohléndolas dehaio de lee
nervios B.,,Bﬂta sceibn de nlegnﬁo de log ﬁedoq 105 se
nroduceﬁsimultsmEQmente alrededor de tods 1a periferiskde los’
 28%5. nervics de manera que lae vorciones ée horde dirigldas hacla
QGntfd‘de lae cépas tércera v cuarta 810 y 811 son dobladas debajo

de loe nervios por un movimiento‘réﬂial‘directb aue se produce
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vimulténeamenfe en todas las partes del largo o extensibn
circunferencial ‘de los bordes del mpterial tercindo.: Debe
notarse gue la elastlcidad de los dedo? 103 nermite que cedan
durante 1a acclén de plegar de suerfe que en afecto loe dedos
1enen uns acclén de sllisser .o froter que es muy eficez en juntar
por costura 1as canas sdhesivas de materisal terciado. Al
iniciarse 1é secibn de pliegue el materia£ terciado es tomado
por lae suverficies inclinqdaa 122 de los dedos gueé dan comienzo
nuevemente a le sceibn de dblar sin perjudicar el materlel
tejido o de cuerda. Duraﬁtf las ltimes etapés de este
movimiento de pliegue las caras Ae presidn 124.de ioﬂ.orénsadores
111 son oprimidos contra 1as tiras deﬁ frotemiento 618 sobre los
nervios B psars hrecerlas muy compactas con las capss de
materisl tercilsdo gue estén debajo de les mismas, contra log”
nervios. Ls continuacidn del movimientO'dé loe collares 109
gobre los .cilindros 100 desvués que los vrensadores 111 ge
hellan contra los® nerrios ,ademée de ‘hecer avenzar los dedos 10
debsjo de los nervios, lleva los resortes de alisar 200

.sobré_los bordes curvados 206 de los orensadores 111 ¥ sohre el

tembor D, Rete eccidn de glisar de los resortes 200 se produce

simulténeemente'alrededor de tods la periferis del tambor €en

‘los extpemos del mismo y hace compacta° 1as tiras'de frotemlento

£18 contra las papa; de material terciado que se€ ‘hallan deba jo Gt

S las mismase, A medida que e s varilles 181 ¥y 152 retraen los

)

collares 109, los resortes 200 g€ refiran de losg hombroa del
tembor y pasan a lo= pr ensador es anularew 111 vy o medida

que estor g€ alejan de los nervios D los dedos 103 gon retraidos
de debajo de los nervlios, y DSEBN frotandc sobre las mnorclones’

de borde plégadas 816 de las capés‘exteridres de material

tereciedo, éompletando ast 1a formaéién del cuerpo del neumd-

tico sobre ‘el tamhor D, , )

A medids cue los tenedoreO H y allsadores S son
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retirados del tambor el disco da. contae to g excita Tos
,solenoides o eleétroimane°,551 dur&nfe un ppriode corto de tiem-

uficiente como nera retirar momentaneamente las palancas

de cufia Rle de los emhragues 39 de manere que hace girar ‘

loe eies 20 tn cuarto de rcvoiucién lo que re?ira.lda plegadore¢,

F por 135 abertu?ss 502 en 109 ‘ex tremos del tambor a sus

poe&cionec renreﬂenfadqs en 1a figura 2, Despuee de esto el

disco de contacto 708 eetablece~una‘conaxién‘electrica“que_excité

‘18 boﬁing dé retencidn 779 dél‘interfUptof"de é0mahdo de 1ﬁver-

aién del motor nrincipal 748 poniendo el motor: 13 en mercha,

1nvertida a alta velocidad, hebienéo quedado carrado el 1ntvrrup-

tor,749,despnes;de 1a ultima operacién“defqostura de las ruedas,,

.*:Ei]discd de géhtacto 7ol éntonces‘excitafbl'soleﬂbide'b

' electroimén BO que 1evanta la:armaduﬁalsl‘péfé estrecher la

baﬁdﬁ‘ﬂeffreno’VBLalrededor de 1a ruéde de freno 79 sobre‘ely

manpo“vc 8 los ‘efectos de dedmontar 6l tambor o forma D.

Luego-los discos de contacfo 701 y 705 infarrumpen las cOnexio-

: nes electrices rasnectivnmenta estableﬂidac por lo& miqmo de

~manera\que el motor 13 se nara v el feeno 78~79 €5 soltado.

Pn eﬂtos momentos,vel digco de contacfo 721 excita el

:»elecfroimén o uolencnde 97 que momcntaneamente retira la palanaa»ﬁ

S de cuﬁa 61b del embrague 95 para vhacbx'ﬁuuéianaﬁnw&? el EJE'

: 85 poy media revolucién para ‘mover' el carro hacia 1la.

1unierda segun se lo ve en la figura 2. haﬂta substancialmsnte

A w"‘la Dosicién indicada en la figura 1, permiti@ndo asi que a1
. 28067 neuwético fahrivﬂdo Bea retiredo del tembor desmontado D,

>, Despue~ de e to el 6iqco de contanto 725 intﬂrrUmpa el'

*‘ circuito 8 fraves de la’ bdbina de" retencién 736 del relevnaor

,,,ggéb;gxﬂ_

g'734 de manera que se para el ege de eomando de: ﬂineroniZavién

el%ctrics 752 TUna vez retirado el nsuméfico comnletado,
del - tambor de°conectado, el ‘operario nuede repetir el cic]o
o procedimien+o ﬁn canstruccién de neumstico que ae acaba de

descri%ir accionando otre vez el 1nterruptor nmnual de
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arrenque, : ;
De le descripdén que .antecede ,es evidente

que ls presente invencidn proporcions un método nuevo de cons-

truir envo?turas dp,neuméticcﬁ y uﬁ'ap€fitO'ﬁh1G6¥En
psra realizar este método, Desnueq de que las enVOlturas
armsdas de anuerdo con la presentz invencién han sido retiradas
del tambor o forme desmontado, son sometidas g tratamientas
posteriores o son acabadas de acuerdo con los- metodos corrientes
de fabricacibn de neumdticos., Estos cuerpos srmedoe a que

generalmenfe se haee referen"ia en el gremio eomo "neumdticos

‘verdes" eoh dilatadds a aproximadsmente la configuranién de

un. tore con uns bol a Inflada de aire diﬂpueﬂta en 8u 1nfericr

Vpara rerener ls forma del neumatica y anliﬂar Dresién durante el

procedimiento de vulcanizacién gue puede reslizarse en moldes
de'ran*truocién corriente. Te nresente 1nvenc16n au, naturalmen-
te dirigida en nrimev término al método novedoso y al apara&o

para 11evarfa‘cabo ¢l método, mediamte el cual capas suceaivas

idéiméterﬁa] tercisdo y materisl de banda‘dc°?ddamientc son
’hsdhas compactaﬂ ‘o unidas por costurs, coﬁo, si ﬁambien al

,,méfodo ¥ anarafo mediqnte lo° oua]e° los nervios son enlioados

o aiustado’ ¥y laﬂ-ncrciones de borde marginal del material

~terciado son'dobladas alrededbr d%las nerviog,

Medianfe 19 com%inacién de une manera unica ‘6N unea

sola mﬁquina de elpmentos de costura, tales como los discoe o

ruedas W que aplicen una presién 1ocalizada al‘material textil; con
ﬂliﬁaderS'?‘nreﬁsaﬁoreq teles oomo 105 resortes heliccidales
en forma enu]ar 200y 400 que spliean uno preqién de.

ghrazo alrededor de toda la nerifaria del neumético sobre

val tamhor,.la presente inVencién reali?a la conatruccién

de neuméfinos en etepas uniformea y normaliz adas de suceaidn y

siﬁcr@niracién prednterminada
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o0 léminas de material de cuerda,

' modificaciones adecusdes,

‘altere su principlo fundamerntal,

Bn- 18 febricacibn de neuméticos medlante

el veo de la preaente invencidén pueden establecerse y
mantenerse plontillase de produceién, ye quewlaszdperaciones
principales en la fabricacidn de neumdticos se resliza
putomdéticsmente por maquinaria cne g€ hal]a en aeeién directs
v positiva.' Tag operaciones menusles que necesitan~ser
ileﬁd@as s cabo pueden reallzerse pof‘mano de obra relativa~
mente gin pericia, dado que qon de une natursleza relativamenua
gsencille, Ademés de esto, las opersciones manuales, debido 8
su netdraleza sencilla puedén realizarSe an psriodoﬁ de tiempo
gue .son euh@fanﬂialmente los miemos para neumétiﬂoq sucegl~
vos, de meners que €l tlempo menester pars: ﬂonstruir un

neumd tico puede ser determinedo con exactitud y 1levado 8 cabot

en la producoién. Aun cusndo la descripcidn de 16 invencién
‘se ha hecho en conexidn con uns méguines conctructora de

peuméticos pars formar neumétiﬂos que ‘tienen cuatro capns

ge contemula ‘que mediante
pueden construirse tambien néumétiCos
que tdenen un nfimero mayor o menor de capss.

Loa principios. y el modo operatorio que se

“exponen mas erribs pueden altersree o modificarse sin epartarse

del slcence de la‘invencién,’realizéndose)esmbiOS‘en~1os

detalles relacionsdos con la construccidn del sparsto y el

prdcedimiento explicado segun se desée, contemplpndoae numerosas

,modifjcaciones teante del anarato como del metodo.

N o T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asf como la menera de realizarlio en la préctica, debe hacerse

constar nuevamente que las disposidiones anteriormente indicadas

son gusqeptib;es de modificaciones de detaile, enfcuéﬁto ho

Tembien ge hace oonstar que

dicho Invento corresponde a una matenfe breﬁentsda en los

Estedos Unidos con fecha "9 de marzo de 1943, ne 21515.035;
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acogiéndose, por 10 tento, & los beneficiocs que conce-

den los Convenloe Internacionales en vipor s siendo lo que
constituye la esencia del referido invento y por lo que se
20licits patente de Invencién,por veinte afics en Espafia:
"Perfeccionamientos en la fabricecidn de llantes"; caracteri-
zénéose por lo siguiente;

12,- Perfeccionamientos en 1s fabricaeién'de
llentae, gegun los cualas se emplea un métode de constmir
ﬁeuﬁéticos-mediahte el procedimiento dé henda rlabe, carscte-
rizéndose wrque ge forms ma terial de terciar en uns primera
banda snular, fujetar 18 benda de manera que le mayor vorelén
de la misma esté dispuesta en una confiﬁuraﬂién aubﬂtancial-
mente cilinﬁrioa doblando una porciébn marginal vircunferencial
de la handa raﬁﬂalmente hecia fuera én forma fubstanci slmente
simulténes nlrededor de toda 19 clrcunferencia de 1a misma
para opronorcionsr, un pliegue cireular de borde, formar material
de terciar e€n una segunda banda anular y coloecarlo en relaci én
acolareda alrededor de la primera banda, y simultaneamente

plegar fodaq las porciones alrededor de tods la periferia de

un borde circunferencial de la Qegunﬁa banda rsdislmente

haﬂia dentro, y alrededor, debajo del pliegue c¢ircular de
borde de 1la primera sbanda para sbrazarlo,

e, - Perfeccionamienfos en la fabricacién dw
llan tas, oonfbvme & los cugles s¢ emmlea el metodo de
nonﬂfruir un neumétiro de acuerdo con 1a reivindicacidn 1, cergee

terizado ademés vor el hecho de que anfes que la porei bén
marginal de bo*ﬁe circunferencial de ‘1z orimera banda es
plegada para formaer un pliegue circulnr de borde, es formada
€n-un rehorde anular dirieido radiﬂlmenfe hacis dentro, y un.

anillo de nervio ahular inextemsible de diémetro menor que el

de 1a “anda ed ¢olocado coaxlalmente contra el exterior del

reborde, desnueq de lo cual 1s poraidn marginal del reborde

€3 doblada en formsg substaneialmente simulténea alrededor’

*
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de tods 1lm circunferencia del mismo pare sbrazar ﬂi anillc

de nervio.

| %2 .- Perfeccionamientos con arreglo a los
cuéles'se‘emplea el método de construir un neumbtico de sruerdo

eon una u otra de las reiﬁindicaciones que snteceden, cerascterizado

~ por el hecho de gue 8 medida que progresa el pliegue hacia dentro

de la segundstanda, el borde plegado de diche banda es alisedo

v prensado r&aiqlmente hacia fuera , y simulténeémente con dicha
‘acaidn laé norciones marginales dobladeg dé las handas |
terciadas son juntadas a presion en forma su%stwmcialmente
: wimulténea alredndor de toda la extensidn oircunferenﬂial de lasg
‘bandas, ) |

42 ,- Perfec clonamientos sepun los cuales se emplea

el método de construlr un ﬂeuﬁético'de acﬁérdo con ung u otra
'de‘ias reivindlcaciones 2 o 3, ceracterizado ademds por el hecho
de que las bandes de tercisr estdn montadas sobre unaffﬁrma de
construccidn de neuméticos, el plegado del reborde alrededor del
enillo de nervio 8¢ reslizs mlentras le forma y el nervio

scﬁ mantenidos substancialmsntg estaclonarios, por una accién
‘de-alidar inicisds 8 través del lado'radialmente inﬁerior ded
anillo ‘de nervio y continua desde ¢l miSmo pr1meramente en
sentido axial y_luego en unagdiredcién redielmente hacla fuera
-sobrebtodo el lado radlalmente exterior gel enillo de nervio,

| 59, Perfeccionamiehtos‘segun los d#uales’ée
1utiliza el método de aonstruir un neumétivo sde acuerdo con .
1la reivindioacién 4, carqcteri?anﬁose ademés por el hecho. dé que
unes porciones‘marginales rlegads s del,mﬂteiﬁal tercisdo son
hechas coﬁpactas cdntra toda la forma de construir~nquméticos.
62, - Perfecclonamien tos con srreglo a los cusles

se emvlea el método de oonﬂfruir neumdticos de acuerdo con
oualqniera de las reivindicaciones que anteceden, cargeteria-
zéndosa aoemés por el hecho de que la accién prrnsadora y alisaéo-

ra en el plepndo de los rebordes del mpterial terciaéo se
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realiza ccn la gpiicaciém de una I e8idén eléstlca que

ceda.

3035, : VQJA Perfacclionamientos con arreg16 a
= los cuales se emplea el método de construlr un heumético def
aguerdo con lo especificado en cualquiers de 1as reivindica-
ciones cue anteceden, caractr“iaéndﬂeaf ad@més por el hecho
de que la accién prenssdora ¥ alisadora en ¢l plegado
5040, de los rebordes del matevia] de terclael se realiza medisnte
un frotamiento del material de tercliar en unsa diﬂecaién de

alejamiento del pliegues

89 .. Perfeccionamientos con arreglo a los
cuales ge emplesn el método de construlr una cublerta pera

3 045, neunrfitico oue ﬂomprcnde montar matarialvtextil de tereiar

sobre un tambor de construce ién de neuméticos para propor«

cioner uns Banda anular de materlial de t@rciar, que tiene
Eordes circulares auhatancialmente paralelos, ghrazar circun- 4
.ferancialment y fde menera gléstlica lsa randa gohre el |

3050. tambov 1nicia1mente adyaoente a lsa porcién central de ls
mi%me, y luego froter progresivamente 1s banda desde la
porcion central hacla un borde de la misma en una agcidn
continus de alisamiento que-seé exbienqﬁ enteramente alrededor
de 1a circunferencia de la banda;

7055, . 99 - Perfeccionamientos conforme a los cualee

ge emplea un procedimiento de construlr un neumﬁtico de
constituci bn laminada;sobre una forma, que Se¢ caracteriza por
formar una benéa.anular de material de tercier alrededor del

it . la formsy. envolver una capa de meberial pera superficle

3060, de rodamliento alrededor de la bendsa, abrazar circunferenu

cialmants g1 material de superficie de rodamlento y
yopwﬁmirlo contra la banda y la forma de manera oubstannialn
mente- confinua alredador de substancialmente uoda la circuna
ferencia de la mlsma para. -gfectuar una unién primeria de costue~

g

3065, ra de lz banda con =l materi&l de suoerficie de odaniento,




anovs,?

3085,

| 3090,

5095,

‘ «mﬁeremiad

2080,

170153

Lol | ﬁaa ﬁfesién 100?11Z868 al materisl de
e 1a oirs

-85 -
¥ 111ef 0 apl
r?lcie de TOﬂamiento progredivamente alredeﬁor d
el mismo para ef ectuar und upibn sem nderis de
aturs de 18 nenda y €l ms terial d€ auperficie de Todanientos
109.--%:99?fecc'ionamicntoq en e fabricacibn
de 1llentes’ ‘con arregﬁo g los cuales se emples un metado* e construlr
un-neumético que comprendeISuplenmgtar el metodo expregadoten
eualquiergkﬁe les reivinéicaciones 1 g+8 ,con €l métoéq
expuesto 5&,1a‘reiv1ndicacién e
; B erfeccionamientos o la fabricaé16n
vﬁe-lleﬁtés con arreglo 8 108 cusles se empleaumeé méquina_
fabriéedora~ae neuméticos que comprende un érbol, un tambor
de conetrucelibn de neumbticos con extremos abilertos sobre el
&rbod, un plegedor deslizébiem&nte mon tado sobre el Arbol
paTa geerearse ¥ palelaree exﬁelmewfe-con regpecto & un
extrT emo del temhor, ¥ med iog EObLTE el nlepador pare
tomar €l borde de una panda de materisl textll montada
gobre el tambor ﬁuthqncialmente alredeﬁor de tods 1a
'circunferencia de la mieme 08TE doblar el borde tomado radigl-
mente hseclsa fueres 48 medida que el plegador ea aleiado axisl-
mente del tamboT.
12¢, - Perfeacioﬁemientos con srreglo & 1@
cuale% se emnlea una mea-quina con=tructora de QEuméﬁicos»de
acuerdo con la reivindicaciénn 11, carscterizéndose por
el hecho 8¢ que el nlegador comprende un miémhro parecido g .un
disco que pueda ger recibldo dentro del tambor y poT el
hecho de que 108 medios del plegador pars tomar el borde de 1a
vanda de teﬁido consiste en uha nluralided de elcmentos
montadoa .paTe MOVErse radia]meﬂfe més s1lé de la periferia del
miemhro pareﬂido a8 un di%co Y elementoe de Duente 1levados
entre elemento° nlegaéures adyacentes y movibles ©n los mismos
para provorcionar un vorde periférico circular sdbﬂtaneialmente
continuo alrededor del plegador pars varias posiciones de log

[T

e e e PN
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elementoe plegadores v de pu¢nte reletivemente al miémbrd
3100. .paracido o un ﬁisco. ‘ | o | A
| 13e < Perfeccipnamientbs segun‘los‘cuaies se 3
emmlea una méquina’éonstructbra de neuymbticosn de acuerdo cbn
la relvindicacién 12, caracterizads adaméw por el hecho de
que hay medlios movibles reletivamente al mlembro parecido »1\;
3108, a un disco a 1lo largo del 4rhol y dotados de una conexién con
los elementos de’nlegar paras acclonar estos gsimulténearmente
en séntido radisl, ‘ _.
142, - Perfecoionemientos segun 1los cuales se
ut:liza una méquins conqtructura de neumﬁticos de acuerdo con
3110. 18 reivindicad &n 12, caracterizads ademés por el hecho de
que hay medios movibles con respecto al miembro parecido & un
dlsco a lo lergo del &rbol y dotados de une conex én con
los €l ementoe hlegadores para sccionar éstos de maners
que cada elemento pleégador se mueva en -una g2ola direécién
- 3115, sobre un trayecto orbital, ]
159, Perfeccionamientos gsegun los cuales ge

emnles una mégquine eonstructora de néuméticos de mecuerdo con

vualquiera de las relvindicac ionee 11 & 14, carascterizade sdemés
oor el hecho de gue el plegedor puede ser recibido dentro dei

3120, tambor Yy puede fer movido dentro de eate'ultimo por dieha

162, . Pérfecci&ﬁémieﬁtoa gegun. loc cuales se
ilea uns méquina consfructora de neuméticos que comprende un
bol, un tamhor de construceidn de nauméticoﬂ sohre di cho
'rbol une vluralidad de dionsifivoeplegadores Y allsadores
deslizablemente~montadoc sobre el drbol pare acercarse y
alejafse-con re*neoto 8 un extremo degl tambor y axialmente
del mismo, y mediosg pars mover aeparadamente Y en sucesidn

‘dichos disponitivo° 1ndepsndientemente Yy uno g 1la vez para que

31&0, ae acerauen y aleien con respecto a dicho €xtremo de tambor para .




%,
=

5135,

. por dicho “&rbvol.

- 87 -

realizar suceaivamenfa Lue r?@ﬂectivac oneraciones de

1egar v al1°ar sohre el mismo mientras se hallen guiadoe

172, - Perfeccionamientos gegun 1oq cuales5se

: utﬂliva une méQuina COnSfrUCtOTa de neumé+1co~ que comprenﬂe

(un tambor para eomortar une banda enular de material text 11,

3140,

3125,

3180.

3155,

medioe qu e definen una ahertura de extremo 5ubstancialmente
circular en el tambor, medios pare dar vuelte 8 una porcién

cireular de horde.de una hands sovortads redialmente

"haéia deﬁtro SQbré dicha abertursa, medios para sOportar un

nervio anular inextensible 7y para colocarlo contra un borde de
benda daGO‘Vuelta hacia dentro sobre el tambor, v un plegador
que tiene une periﬁeria sabstancialmenfs circular que se
aproxima 8 diéha aberture €n diémetro y es movible axlalmente
’con reenecto 31 famhor nor .18 ahertura de. extremo desde uns
poaibién dentro del temboT para tomar al horde de handa

dado: vuelta 4 plegar s;multéneamente todas las porciones del:

¥
radia]mente haoia fuera alrededor de un nervio colocaéo.

borde de‘handa alrededor de tocda la circunfe"encia de 1la misma,

18¢. - Perfeccionamien+oa con arreglo g los cuales
se emplen una mfquina constructors de neumaficos de ‘acuerdo
con cuszlaniers de las reivindicdcianes 11 a:15 v 17, caracteri-

zeda'ademaq'ﬁov el hecho de que comprende tambien un aliSédor

vanula? que tiane medio= nars moverlo gxislmente con respecto al

\

rambor contra una handa nlegada de moterial textil pera tomarle

‘en forma °imu1tanea alrededor de toda la eireunferencua de la

misma y péfa~bpfimir el borde plegado de material textil

7;contra el tambor.

‘, 192, - Perfeccionamientoc sepun los cuales se emplea

,iuna méquina constructora de neumétioos de aﬁunrdo eﬁh una u

:'ptrn de lae reivindicaciones 17 o 18, caracterizéndOQe adnmés por

el hecho de gue los medioﬂ para dar vuelta a una porcién cirm:lar

de horde de una banda soportada raﬁialmenhe;haciﬂ dentro solre
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1ls ébertura envel tambor, segun ée‘ha axpresadq en lé‘feivin-

3165, diceciébn 18, ea un prensador snular eldstlico y dilatable, y mesw

‘ dioe dé sonoréé parsas él prensador que comprendén une m@ltmpliﬁ”

- cidad de brazos srticulados -cads uno de los cuales~eété )

conectado con el prensedor en un extremo, medlos pars mover
1as’brazbé axie Imente del taﬂbbr para llever el premsador solre.

S170. ls superficie de una rands ée materialfde terciar ;eoportada

| por el tambor, y medioé_para hacer glrar simulténeamente

' sobre sﬁs articulaciones fodos ios hrazoé despues de retirarse
el vrengador del tambor nara dilatar el ?raasador.

202, - Perfeécipnamientos segun los cuales se
3175, emvplesn uha-méquina congtructore de neuméticos de¢ mcuerdo con

la reivindicacién 19, caracterizada ademds por el hecho de que
los medioé de»somorte paras €l prenssdor tlenen contescto con
puntos separados del vrensador y puedenser escclonados para

. dilstar el vrencsador, medios de trsha paré tener 10# medi os de
3180, goporte con el prensador en posicién dilateda, medios para

- , mover el prensador dilétado & una posicidn adyacente al centro
‘del tambor, medios pare sgoltar autodéticamentg los med os de
“traba el realizar=e tel movimiento, del prensador,‘mediante
‘ lo cusl el prensador se contree por su elasticidéd Inherente
2185, para ebrazar una banda de mm terial textil soportada sobre el
‘ tambor adyacente a 1la lines medin de este Gltimo, y meddos

yi; - para mover el prensador contraldo de la lines medle hacis hn
extremo del tambor pars slissr ls hengda de‘material de tergiér
y compacterla progreslvamente contra el tauwbor,

3190, 212 .- Perfecclonemientos con arfeglo a los cusles
se emplea una méqdina construc tors dé neuméticos de acuerdo con
la reivindicaciédn 20, caracterizada ademds por €l hecho de que

, romprende un disco circuler rotetorio so portedo pars moverse
1 como conjunto en toms de friceidn con una banda sobre el tambor,
; 2195, halléndoee montsdo dicho digco pars movimiento axisl éubstand.al-

mente paralelo &l eje de rotsclén Cel tambor para apoyarse guce-
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c1vemente contre lag secciocnes espesas y delgadeas de 1la bende

de neumdtico cuando diche bends comprende una Secclén anulsr de

ceucho espeso de suverflcie de- fpodamiento y medios para

e
Enaalli

3200, oprimir el disco contras el tasmbor, comprendiendo dichps
‘medios opfimidores medios de presidén constante que funcionan
mientras subeiste ls toms del disco con ula porcibn de
le hande de seccién espesa. |

22¢,~. Perfececionsmien tos segun los cusles se
" 3205, utilize una méquina constructora de neuméticos de scuerdo con
cualqriera de las relvindiceclones 17 a 21, caracterizada
edemfc por el hecho de que los medios pare soportar el
- nervio snular inextensible y pars colocsrlo contra un borde
de'bénda dado wvuelta hacia dentro sobre el tambor, comprende
. - 3210, . un miembro de éopofte-que'tiene‘una perife;ia'subatancialmente
' éircu]ar ¥y una multipliéidad de elementos eldsticos de |
sn jetar séeguradoa g4 dicha periferia y extendidos éxiaimente;
de 1a misme en relacidén parslela entre si, halléndose dispues-

tos dichos elementos en relac idn estrecha uno al iado de

3218, otro, y estandd los mlemos dotados de extremos libres adaptados
para sef recihidos dentro de un nervio spular inextensible
vara ejercer presidn hacia fuera contra éste'ﬁlt{@o pars
.retenerlo gobre i miemo por friccién y medios gohre los
costados exteriores de los e lemen tos adyacentes‘a los extremos

. | '3220. de los mismos parsi limitar el movimienﬁo axlal de un nervio

i | eircular que ahraza loe elementos.

' 232,- Perfeccionementos conforme a los cuéles

gse emples una mlquina constructora de neumdticos de acuerdo

.con cuaiquigre de las relvindicaciones 16 822, caractérizéddose
 ,5§2$. ademfis por €l hecho de cue el instrumer tal de plegar-y
| alisar es gel tivpo QUe funcions solo cﬁando el tambor esté
estp ciohario,,madios de impulso pera scclonar individualmente.
y en sucesién el instrumental de plegar y alisar, medlos

de comando que comvrenden medios autométicos que funcionan
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1 $250.

3235,

3240,

5245,

'3250&

3255,

D260,

para poner en mereha y perer inte”mitentanente los medios de
impulso para los distintos dispositivoe plegadores;y alisadores,‘
medios menuales pars poner en marcha y detener,ips“&gdiosidb
impulse del tambor‘y‘meaios para hacer ineficaces 1os‘m65103 
manuales de comando durante los inferva]a* ‘de fksmpo cuando los
medi os purométiﬂoa funcionan para impedir eﬂi el mcner €n marcha
inadvertidement e el tambor mientrQS'el ins rumental €s té A'v
funcionando sobre los extremos del tembor por comando automético .

f249.; Perfeccionanlentos #egun los cusles se |
emplea una,méqﬁina ccﬁétructora de neuﬁétiébs de acuerdo con
cualquiera de las reivindica"iones 168 23, caracteri?ada ademés
DoT el hecho de que comprende un comsndo para repular €l

funcionamiento en suceaién de los nrensadores,pleﬂadores v

accionan durante unia sola revolue ién pare. cada clelo de
ronstruceidn de neumbtico del éparato, una pluralidad dq elementos
monteda sobre ei’eje\para glirer con el miamo,’y'medios Eaparaedos

pare cads medlo de impulso agne responden & uno de los elementos

“

‘para qamagdmm'sepafademente los medios de impulso pars log  prensa-

dores, tensadores y alisedores pars retener 1lsa 6perac16n del
instrument51 de prensar sujeter y el ser en brden de'sucési6b.
269, - Perfeccionamienfos segun los, cuales g€ ufiliza,

una méqulna conmstructora de neumetico¢ de scwerdo con la relvin-

‘dirse ién 24, caracferiZHda sdemas por sl hedho de-que 103 medios

de comando que regulan losg diﬁfin*oa medioe de conexién nara
coneetar au*oméficamawte cada uno de log medios-colocaéores de’

nervio; 10@ medioe " plepaﬁore« vy 1lgs medios ali*adomws con. el -

- &rbol funcionan so]o duramte diwtintos v ﬂevaraﬁos numeros de

grados de rotacién del édrbol.
2?9.- Perfeccionamientos con” arreplo A los cuales
se emples una méquina construcfora de neuméticos de acuerdo on la

weivindicacién 25, cargcterizada pdemés ‘por el hecho de que los

»medioo de accionawiento funcjonan para primeramente mover los
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32e5,

3270,

3275,

- 3280,

i‘"

3285,

/3200,

2295,

relaci én predeterminade hacia dicho extremo de la forma parsa

‘colocar un nervio circular llevedo por los medios de Sopoiie

contra el materlal de terciar extendjdo sobre el extremo de la
forms rare retirar los medioa prengadores y los medioe goporte -
dores de ¢icho extremo de la forme, pars luego mover los

medlos prenssdores y los medios sopoftédores en unis¢no y en
otra relaclidn predeterminade hecia dicho extremo della'forma
para aplicsr solo 105 medios prensadoresal nervio volocado,k

y rars Inego mover los medlos prensadores y los medios
SOUO”taﬁores en unisono y todavia en otrs relaelidn predetermi-
neda hacla dicho extremo de la forms pars 11evar los medios
somortadores dehajo del nervio en uns overacidn de piiegue

de material de terciar y vera coloesr los medios preneadores

“contre el nervid em una operacidn de hacer compacto el .material

de terciar,

27e, . Perfeecionamiento° segun loe cuales se
emnlea una mhguina ﬂonﬂtrurforﬁ de neumafioos de acuerdo con
la reivindicecién 26, caracterizada ademés por el hecho de
gue los medios alisadores‘substancialmente circularés estén
dismestos alrededor de los medios Drensadores en relad én
concentrica con los mismoe y por el hecho de que los medios
de acclonamlento funclonen primero pars mover los medios
ﬁrensaﬂores v los mediog\sonortadoreé én unisono Y en uns
relacién predeterninada hacia dicho extremo de ls forma para
colocar un nervio circulsr llevado ror los medios Soportadores
oontrp el material de terciar que se extiende sohre el extremo
de lsg forma, pars luego mover los medios. alisadoree en relacién

de abrezar sobre dicho extremo de ls forms . pars hacer compacto

‘el materisl de terciar que te halls sobre €l miqmo, pera

retirer los medioq QOOO%tadores, los medios prensaﬁores ¥
los medios allissdores de dicho extremo de 1z forma pETa mover

loe medios prensadores .y los medios soportadoreés en unisono y

“
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3305,

7210,

z315,

5320,

3325,

euceaidbn los peres pars gue

470153

yrén otrs relacién ovedeb=rminada hecls dicho extremo de ia

forms para anlicar nolo 10Q ‘medios nr@nsaﬂore= a meterial de

tercian: doblado alrededor del nervio colocasdo, para luego

‘mover los mediocs aligadores contra el extpremo de la forma pare

hacer compacto dicho meterial de tereiar doblado oontra el
mismo, y vers luefo mMOVEr los medijos prensacores hacia dicho
extremo &g la forme con loe medios de prenéar y log medlos
sonortadores moviéndose en unisomo y todavie en otre relacidn
predeterminaéa, pars llevar los medios de- sonorte debajo
del nefvio\en une operacién de pliegue de material de terciar,
y para colocer los medios prensadores contra el nervio en una
opneracidén de haceT compacto el méterial'de terciar y para
1levar los medios eliminaﬁores contrs y sobre el extremo
de 1ls forma en unsa operacién de hacer comnacto el meterial
de terclar.

289;- Perfeccionamientos

gegun los cuales s8e

emples una méguina constructora Ce neumfticos de acuerdo con

cuslquiera de lag reivindicaciones 11 & 2?, carscterizada ademés

por el hecho de gue comprende uns hase, un par de estructuras

soportadoras montado gsohre 18 misma, slendo movible una.

de las estructuras, paree de dispsitivos colocadores y

alissdores de nervio diopuestos en juegoe, haléndose montado

un juego sobre ceads uns de les estructuras de soporte, ¥

medics para acclonar independiente ¥y separadamente y en
se mueven axislmente con relscidn
al tambor Dars realizar opersclones de construccibén de .

pnauméticos, t£iendo sincronizédos 108 medioa de sceclonamlento

pars los juegos de manera que los dispositivos de cada par
operan al unisono'y medios ymTa‘desplszar'la estruc tura

movible de:

gonorte pars llevar el juego de dispositivos

soportado por 1a misma pasra acercarseé y alejarse con respecto
al tambor como unidad a lo largo del trayecto que corre

paralelamente con los efes de rotacién del tambor, estando
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%330,

2340,

3350.

3350,

.

3360,

e
"gtﬁ"

diepuestos dlchos medioeg de mccionamiento pars. retener
L ) .

‘dicha relscidén sincronizada dursnte el desplazamiento de l&

estructura.

2. - Perfeccionamiemtc° segun los - cualeq se

" emples una'méquina conetructoras de neumdtico de’ acuerdo aon

1a reivindicacidn 28, caracterizeds édemés_por el hecho de gume
el tambor esté moﬁtédo gobre le eStrucﬁuré estﬂqionaria de
soporte ,d0e éuerﬁe que cuanao el juego de disposipivds*
coldéaéorés de nérvios v alisadbr&s gque €8 11evado por sl

gororte desplazeble es slefado del tambor, le benda 0 envol=-

‘tura de neumbticos formada sobre el tambor puede ser

retirada del mismo.
302,- Perfeccionamientos en. la fabricecl én de :

llantas, con arreglo a los cusles se emplea una maquina cons-

‘tructors de neumaticos de anuerdo con une u otra de

las reivindicaciones 27 o 28,-carﬂcterizada ademés por el hecho

de que eo@prende-érbolﬁs'djﬂeaGOS'llevados por lae estruec- -

_turaé, slendo montado el tambor sobre uno de dichos édrholes y

elendo el otro un &rbol de lmpuleo comuh e los dos juegos de
medios de aecionamiento pawa%acarlos funcionar al unisono,
nomprendiendo-didwo drbol de impulso una mynexién soltable
accionada con 1ls estructura movible pers mantener sincronismo>
entre~10s doe juegosa de diSpoSitiﬁoé pera todaa las poalciones
desnlezadas de tal estruetura, ' | o

' ale, Perf ec clonamientos en la febricad én
de cuhievtas, conforme a los cusnles sg emnlea una méquina
ronstructora de neuméticos de acuerdo‘con ls rfivindicacién
50,'cara¢t§rizéndose ademés por el hecho de que los medios de
impulso es%éh adoptados para ser 1mpu1§ados‘aAvelocidedes
mﬁitiples, uh comandd pare régular 153 medios‘de‘imoulso’y~
los medios de acoionamientb,;0omnrendiendo dicho comando

medios operableq a meno para hacer marchar e voluntad a los
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medios de 1mpu]so a velocidad alta o haﬁa v mediog"

»autométicos nera hacer funoionar en suces 16n 10 diversos

medioe de accionamienfo vare hager fﬁncionar los di”poai-

tivos nlepadores y alisadoves en sucesién, comprendiendo

3385, ‘didlos medios sutométicos medioe que =on inefectivos

pare hacer funcionar los medios de 1mpu]ao micntras estﬁn funeib—~

nando 109 medios da accionamiﬂﬁto pera asi 1mpedir que se .

;realice un. 1mnulso inedvertido del tambor mientras los

dispositivos estén siendo hechos funcionar sobre los axtremos‘

~ del tambor por dichos medios avtomdticos.
‘ 320, . Parfaccicnamienfos con arreglo a 1as ) 
reivindioecioneq brecedentes segun 1os cuales se utili?an el

método v el acnrato vars construir neuméticoq substancialmentn

.

eomo se_ha describo ¥ revresentsdo.

‘ 332,. P erfeccionamientcs en le fabricacion de‘
»‘llantaa”- tel y como quede uubctancialmente descrito en 18

,fpresente memoria e ilustrado en los dibujoquUe ge écompaﬁan;
' Eeta memoria conste de noventa ¥y cuatro hojas

ritas 8 méquina por una sola cara,

Msdrid 9 de Jjunio de 1945¢ : R
TH’E: GENERAL TYRE & RUBRBER ( COMPANY, - . . -+
nr Poder de J. GDVIEZ ACEW
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