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a favor de SOCIEDAD ANCNIMA INDUSTRIAS MECANICO ELEC-
TRICAS, entidad espaifiola, domiciliada en Barcelons,
Calle San Adridn, 78,’por "REJILIA PARA ALTAVOCES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a unajreji-
lla paré altavoces cuya constitucién es muy sencilla,
8in que por ello se vean afectadas sﬁs condiciones téc-
nicas.

5. Las rejiilas para ait&véces conocidas usual-
mente comprenden un marco rigidé, con>1os medios de fi-
jacién apropiados, el cual soporta a la rejilla ropia-
mente dicha, ya sea metdlica, de madera, u otro material,
Ia constitucidén de 1la rejiila a base de dos piezas siem-

10. pre encarece el coste de la misma, ademds de complicar
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el montaje,

Para evitar estos inconvenientes se ha ideado
la rejilla objeto de la invencién, monopieza y, en con-
secuencia, mucho mds simple y econémica que las anterio-
res realiiaciones.

Ia rejilla en cuestidén consta esencialmente
de una plancha embutida de manera que forma el marco, el
cual rodea & la rejilla propiamente dicha, formada por
la propia plancha, debidamente‘perforada.

Para la mejor compresidén de cuanto queda des-
crito en la presente memoria, se acompafia un dibujo en
el que, tan sélo a titulo de ejemplo, se representa un
caso prdctico de realizacidén del objeto de la invencién.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en
plante de la rejilla para altavoces; y la figura 2 es
une vista en secéidn transversal de la misma,

-La rejilla descrita consta de una plancha -1-
dotada de un embutido central -2- de contorno semejan-
te al de la placa, con la superficie perforada y que
constituye la rejilla, Ia zona periférica -3- situada
en un plano distihto al de la‘superficie -2-, presenta
el borde -4- deblado formando una pestafia que contornea
a la placa. Esta zonéiper;férica -3-, constituye el mar-
co de la rejilla y estd dotad&hde unos orificios -5~ tro-
queladoé, con avellanados -6- en su cara anterior, que

den paso & los tornillos de fijacién de la rejilla,

le rejilla descrita comprende en una sola pie-

za el marco y la rejille propiamente dicha, obtenidos
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mediante operaciones de trogquelado y embutido gue sim-

. plifican extraordinariamente el proceso de fabricacidén
de la rejilla. Como consecuencia inmedigia, se reduce
el coste de la misma,

5. ' " Por otra parte,“al ser una planchsg monopieza,
el montaje es mucho mds sencillo que en las rejilla .u-
suales formadas por dos plezas, marco y rejilla. inde-
pendientes,

Serdn independientes del objeto de la inven-

10. cidén, los materiales empleados en la construccidn de
la plancha que forma le rejilla, formas y dimensiones

de la misma y cuantos detalles accesorios puedan pre-

sentarse, siempre y cuando no afecten a su esenciali-

. dad.

NOTA

15. Se reivindica como objeto del presente mode-—
lo de utilidad:

l. Rejilla para altavoces, caracterizada e-
sencialmente por el hecho de que estd formade por una
plancha monopieza, debidamente embutida y perforeda,

20. que forme el marco y la rejilla propiamente dicha, con
orificioghara el paso de dispositivos de anclaje,

2. Rejilla para altavoces.

Todo ello segln queda descrito y reivindica-
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en la presente memoria descriptiva que consta de cuatro
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hojas foliadas escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 9 de junio de 1971

D ANONIMA INDUSTRIA
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Barcelona, 9 junic 1971
D ANONIMA INDUSTRIAS
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