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MEMORIA DESCRIPTIVA
sobre:

#Perfeccionamientos en el prooeso para el depésito

teleotrolitico de aleaciones de estafio",
EEsE=sREss | .

Solicitantes VICTOR ALEXANDER LOWINGER,de nacionalidad
inglesa, domiciliado en 20 Embankment Gardens,
LONDRES;Inglatorra.
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la presente invencién se refiere al depdsito

eleotrolitico de aleaciones de estafio, con metales como cobre,z

niquel, codbalse, cadmio, cine, antimonio, ete., que pueden
ser depositados con estafio en soluciones alcalinas de adecua~
da composieidn, y me refiere en particular al depbeito

de aleaciones con elevado porcenvaje de estafio ,por ejemplo,
aleaciones de cobre y estafio que contengan més del 30% de
eutafio,

Ya se conocen métodos de depositar aleaciones

de estafic y cobre, niquel, cinc o cadmio, desde baflos electro-

liticos que contienen mezclas de estannatos alcalinos ¥y
ciamros alcalinos del eegundqmetal,junto eon cantidades
adecuadas de hidréxid alcalino libre y ciamro alcalino,
pudiendo variar la composiocidn del depésito de la aleacidn

al variar las proporciones del estannato, cianuro met&lico
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_cianuro alcaelino libre e hidrdxido en le sgiucidn ¥/o

variando la temperatura del bafie o la‘asnuidad de la corrienp'

te utilizada para el depésito. Con objeto de rellensar
la solucioén electrolitica ocon sales metdlicas anédicas que
se componen de aleaeiones de estafio y del segundo metal
en aproximadamente las mismas proporciones gue las empleadas
en la aleacidén depowitade se ha propuesio tambien el empleo
de anodos separados de estafio y del segundo metal.

Ia presente invencién se basa en la observacién

de que, tanto al emplear anodos de aleacién ,como al utilizar
anodos separados, existe una tendencia en el conutituyente de

estalio a disolver , de formar msales de eatafio bivalentes en
el bafio (por ejemplo estannito sédico), en lugar de
disolver paras formar la sal de estafio cuatrivalente (por
ejemplo estannato s6dico), y que la presencia de sales
bivalentes de estafio, aun en pequefias cantidades,seréi:
causa de superficies seriamente ésperas y algunas veces
tambien de agrietaduras y deshojarse los revestimientos
deposituados, mientras que ma&oree cantidades serén causa
de depouitarse las aleaciones en forma de masas esponjosaws
sueltas en lugar de un revestimiento eoherente. Aun cuando
a menudo ae puede despreciar la tendencia a formar salea
bivalentes de esvaflo, si se depouitan aleacioneas de baja
proporcién en esvaflo (por ejemplo hasva un 15% de estafio),

dicha tendencia serd my promnciada si se dépOSitanr o

aleaciones de mayor proporcidén (por ejemplo de més del 30%
de estafio),impidiendo la formacién de una superficie
revestida en forma comsrcialmente aceptable, pero, como
quiera gue la presente invencién se refiere partzicularmente
al depbsivo de aleaciones con elevada proporeién de estafio,
el proceso resulia précticamente imposible con los mé&todos
conocidos,

Forma objeto de la presente invencién el

perfeccionamiento de los procedimienvtos y aparatos conocidos,
impidiendo la tendencia del esvafio para disolverse en forma~
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de una sal bivalente ,y permitiendo la. o?%encién de depdsi- g

t0s de buena calidad de elevada proporeién en estafio, emplean-
do de acuerdo con esta invencibn anodos separados de estafio
Y del otiro metal, dispuestos en circuitos eléctricos sepa~

rados, quedendo los anodos de estaiio polarizados mediante

adecusdo revestimiento con una pelicula de éxido. i

La inveneién conwiste asimismo en el empleo de tar

tratos alcalinos en las coluciones electroliticas y en otras
caracteristicas que se desprenderén de la siguienve des—

eripoibn,

Al llevar nuestra invencién & la préesica,
empleamos anodos separados de esiafio y de un segundo metsal,
en la relacidén adecuada para las proporciones de estows
elementos en la aleacién que ha de depowsitarse, pero
revestimos los an0dos de estafio con una pelicula de
6xiao por mealo de un proceso de polarizacién gue se
realigaréd,por ejemplos

R

a) sometiendo los anouos de estvafio a una ;
densidad excesiva de corriente en el bafio elecirolitico %
de aleaciéﬂ al comenzar la operacién derdepOaito, o ?

b) bajando los anodos de ewstcafio gradualmente en ;
la wolucibn electrolitica,después de efectuar la inmer- ?
sién de los cavodos, mientres ambos essédn electricamente %
conectados oon la llegada de la corriente. ;

gomo elternativa a la polarigacién de los
&nodos de estafioen el bafio electrolitico,we podréns

1) revesiirlo. meaianve cravamiento prévic en
una @ébil solucidn alcalina,o

2) recublervos de pelfocula mediante inmersién en

una solucién oxidente : adecuada, 0 bien

3) disponer sobre ellos un revestimilenio dge

o vy

6xido mediante tratamiento con calor, pero en wdo caso serd
necesario invroduecir los anodos en la solucién electroli-
tica con la corriente daaa, para impedir que la pelicula
desaparezca disolviéndose bajo la accién de la solucién
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Los anodos emplesdos se disponen en dos circuitos
eléotricos separados,y preferimos diwponer en cada uno de ellos
detalles con los que la cantidad de corriente que pasa a través
de cada circuito puede mer controlade por separado. Por ejemplo,
el terminal positivo de la llegada de corriente podréd esvar divie
dido en dos ramales,provisto cada uno de reostatos separados,o
el ternativamente podrén utilizarse dos fuentes deparadas de ©O=
rriente (por ejemplo dos rectificadores),conecténdose juntos
sus polos negativos,

Para que los &nodos de estafio no pierdan su pelicula
hemos obwervado que resulta favorable que la densidad de corrien-

te no caiga en ningun punto de su wsuperficie materialmente por

" debajo del valor medio,Bsto podré ocurrir en puntos alejados de

anchos anodos, donde 8010 una cara queda enfrente del c&todospor
es0 preferimos emplear é&nodos estrechos dispuestos en el chaflén
hacie las superficies catbdices. ;

Hemow oObuervado vembien que al dejar los #&nodos del %
segundo meval vacios en el bafio electrolitico,ellos tienden a j
cubrirse de estafio por desplazamiento quimico demde la uolu~ %
oifn, Por consiguiente, este estafio vuelve & disolverse forman-'
do sales bivalentes, con el resultado de deterioros antes
mencionados. Por tanto, préferimOu 178 wea quitar los anodos del -
segundo metal cuando el bafio esivé «in funcionar, o bien emplesr
tfalsos® cdtodos ,con objeto de mantener el bafio en acclén
mientras se cambian los articulos a recubrir,

Una tercera caracteristica de nuesiro proce-
dimiento perfeccionado gue resultva particuilarmente adeouado i
para aleaciones que contengan €obre, consiste en el |
empleo de tartratos alcalinos (por ejemplo, sal de Rochelle
en la proporcidén de, digamos 20 -~ 100 grs. por 1litro) en la E
solucidén electrolitica. Resalta més el valor de tales
sales mejorando el aspecto del depSsito de aleacibu,

particularmentve en cuanso a su brillantez, cuando se emplea

conjuntamente con las deméds mejoras anves ¢ivades, porque



125.

130.

135.

140.

145,

150.

155.

el valpéf&g estas vales queda completeﬁégteE%nﬁla&o sl en ;
el bafio esthn presentes iones de estafio bivalentes. f
Un ejemplo tipico de un procedimiento segun i
la invencién, produciendo un depdsito de aleacién de ;
aproximadamente un 40% de estafio y un &0% de cobre,
es el siguiente:
de prepara una solucidén electrolitica que
contiene:
estafio{ en forma de estannato s6di00) ee.... 46 gre.por 1itro.
cobre ( n » de cuprocianuro s8dico).... 14 ® v »
8088 CAUSTLCE 1ibDTE c.evveececcosrnccaceses 10 # # @
clanuro =6dico 1ibre cevvcenseveccsscccceas 15 ® ® w
sales de ROCHEL1E sesesscceccscssecesascsse 37T 0 8 m
Este solucidn mestra un valor Py entre 13
Y 14 y se mantiene en este tipo mediante adiciones de
sosa cdusvica,sl felta hiciere.
I0s anodos de estafio y los de cebre se conec-
ten con el polo positivo de la dinamo o de otra fuente
de corriente, mediante dos reostatos separados, reguléndose
la corriente de val modo que pasen 7/10 del total por los i
anodos de estafio y 3/10 por los anodos de cobre, con 10 %
que, establecidos los rendimientos anédicos,se obitiene una

e somm g argsrae oy ¢ 20 .

relacidén de 40 partes en peso de esvafio por cada 60 partes
de cobre que entra en la solucidén, La temperatura del bafio
se mentiene & unos 652 O, y la superficle de 1los anodos de
estafio polari zados sé mantiene de tal modo para que la _
densided de corriente en su cara de trabajo sea substancial-
mente en 20 amperios por pié cuadrado,siendo la super-
ficie de 108 anodos, de cobre tal que la densidad de
corriente no exceda de los 20 amperios por plé cuadrado,
mientras que la densidad de corriente en el cétodo serS§,
digamos ,de 30 amperios ﬁor PeCa

8e obviene los anodos de estafio en condicién
polarizada &l comienzo del recubrimiento,mediante inmersidén

de los mismos en el bafio electrolftico, habiendo insertado
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la corriente que fluye hacia los catodos) {uesando la super— :

ficlie provista de pel sula durante la operacidn de depdsivo.
Ambos &anodos, los de €staflo y 1los de cobre, se sacan de

la solucién &l tiempo cuando no haya catodos para el
recubrimiento en el bafio,

Se puede aplicar la invencién tembien para el
depdsito de aleaciones de estafio con cualesquiera de los
otros metales, niquel, cobalto, cadmio, cine o antimomle,
empleéndose sales adecuadas de los mizmos )(tales como
ciamuros dobles u otras sales que contengan el metal en un
radical &cido) con low estannatos alcalinos y con adecuados
anodos unidos a los anodos de estafio provisstos de
pelicula. '

ge entiende sin embargo, que el procedimiento
entes civado »0lo se indica & titulo de ejemplo, puesto
que podemos variar los ingredientes y las proporciones en

el bafio electrolitico, asl como la temperatura y las denni-

dades de corriente, datos que dependen de la constitucién
particular de la aleacién que se desea depositar,
N 0 T A

Descrita suficientemente la naturaleze del
invento &8sl como la manera de realizarlo en la préctiea,
se hace constar que las disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaclones de detalle, en
cuanto no altere su principio fundamental, siendo 1o que
constituye la esencia del referido 1nvenmo‘y por lo que
se solicite patente de Introduccidn,por 10 afios en Espafias
nPerfeccionamientos en el proceso para el depésito electro-
14tico de aleaciones de estafior; caracterizandoge por lo
siguiente:

12,= Perfeccionamientos en el proceso para- el
depbduito electrolitico de aleaciones de estafio, caracteri-
géndose por el hecho de gue se utiligan anodos separadoa de
estafio y del metal de aleacidén,en elrcuitos separados,

polarizéndose 10u anodos de estafio mediante oxidacién,
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28,.= Perfeccionamientos segun reivindicacién 1,
caracterizéndose por el hecho de gque se controlan por §
]
separado las intensidades de corriente que pasan por los dos :
circuitos, | %
195. 32.= Perfeccionamientos segun reivindicacifn
! 1, caracterizéndose por el hecho de que se disponen dos .::.’chu:iyé
. tos separados conteniendo el anodo de estafio y el anodo del
metal de aleacidn, respectivamente, polarizandose el anodo
de estafio mediante oxidaciodn,
200, 4¢,= Perfeccionamientos segun reivindicaciobn

1, caracterizéndose por el hecho de que se adiciona
- : al bafio electrolitico un tartrato alealino,
52.,= Perfeccionamientos en el proceso para el

deposito electrolitico de aleaciones de estafio; tal y como
205, queda substancialmente descrito en la presente memoris,
que consta de siete hojas escritas por una sola cara.
Madrid, 7 de junio de 1945,

VIOTOR ALEXANDER LOWINGER.
Por Poder de . i ACZRG
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