
. f  ^

r s y a o o u c c K X* ^

POR oef^o DEL

% P-4182.
.

Cas I . -

M3HK3RIA DE3CRnpTIVA

1 6 9 9 9 8  „

1 6 9 9 9 8
s o l i c i t a r

3 A T 3 N T 3 D E* I  N V E N C I t) N '

en
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por vnrNTB anos

a nombre de SALPA FRAN^AISE, en tidad  fran ce sa , e s ta b le c id a  

en a, rne de T i l a i t t ,  P a r ís ,  F ra n c ia , por;

"UN PROCEDWENTO DE FABRICAR PRODUCTOS PLASTICOS 

POR MEDIO, D3 RESINAS SINTETICAS''..

Ya se  ha propuesto reem plazar e l cancho en gran 

nás^ro de sns ap licac io n es por re s in a s  s in t é t ic a s  y en e s-  

p e d a l  por l a s  rég in as p o l iv in í l io a s  t a le s  como el c lo ru ro , 

e l  c loruro  snperclorado^ A  ace ta to  o e l  c lo ro acé ta to  de 

5 y p o lir ln ilo  o lo s  d e r t^ d o s  a ld eh íd loos del a lco h o l p o l iv i -

n í l ic o  e tc . E sta s  r e s in a s  p o l iv in í l i c a s  ofrecen  c ie r t a s  

v e n ta ja s  con re la c ió n  a l  cancho n a tu ra l; a s í ,  sa enve jecim ien- 

to  es mucho más len to  y r e s i s te n  mejor a la  abrasidn . Pero son

! .

s,

. . s K ' ' .

íí&niflestam ente in fe r io r e s  a l cancho n a tu ra l en cnanto a  l a  

t f le x ih l l ld a d  y a  l a  e la s t ic id a d . Además, p a ra  p e n a itir  e l  

empleo de re s in a s  p o l iv in í l i c a s  ^mo s n s t i tn t iv c s  del ean-
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oho se  han añadido a  e s ta s  r e s in a s  c u e r o s  ana acttfan como 

p l a s t i í i  c a n te s , y eapeciaL mente:

lo s  á s te re s  fen ó lio o s y lo s  á s te r e s  a lc o í l ic o s  

del ácido fo sfd r io o  ( t r i f e n l l f o s  f a t  o o t r lc r e s l l f o B fa to ,  o 

fo s fa to  t r ib u t í l i c c  e t c . ) ;

d ife re n te s  á s te re s  del ácido f t á l ie o  ( f t a la to  

d ib u t í l ie o , o bien f t a la t o  de m etilo o de e t i lo  o de am ilo, 

o de m e til-g lio o l e tc . ) ;

d i f e r s i t e s  á s te r e s  de elevado punto de e b n lllc iá n  

(benzoato de e t i lo  o de b en c ilo , o bien ta r t r a to  de b u t ilo , 

o bien la e ta to  de e t i lo  e t c . ) ;

l a  ad ic ián  de e s t o s  d iv erso s cuerpos a l a s  r e s in a s  

p o l iv in í l io a s  tien e  graves inconvenientes:

Su ^ b  ideación es d e lic a d a  y en extremo c o sto sa .

Por o tra  p a r te , e s to s  cuerpos a d ic io n a le s  tienen  

tendencia a se p ara rse  de l a  r e s in a  p o l iv in í l i e a  p a ra  d i r i g i r ­

se a la s . cargas que generalmente se incorporan a l a  misma, 

tanto s i  se  trata , de cargas m inerales ( óxido de c in c , c ao lín , 

e tc . de cargas v e g e ta le s  (c e lu lo sa ) ,  de cargas animales (p o l­

vo de cuero, e t c .)  o de cargas de origen  orgánico (negro de 

humo)* Este desplazam iento p rogresivo  conocido con e l nombre 

de "m igración" tie n e  por efecéo a l  cabo de c ie r to  tiempo ha­

cer e l producto ríg id o  y quebradizo.

Finalmente, s i  l a  proporción del p la s t i f l c a n t e  

es f u e r t e , l a  mayoría de é s t o s  cuerpos exudan al e x te r io r  de l a  

m asa,lo  que hace e l  ta c to  p ega jo so  y desagradable.

EL procedimiento que con stituye e l objeto  del 

p resen te  invento se l ib r a  de e s to s  inconvenientes. Segdn e l  

mismo, se  añade antracano a la  r e s in a  p o l iv in í l ie a .  E ste
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antraceno a c tá a  como p la s t i f l c a ^ t e ,  y pare e l lo  s e u t l l l z a n ;

bien antraceno bruto separado por re fr ig e ra c ió n  

de la  frac c ió n  de co la  en áL co rso  de l a  d e s t ila c ió n  del 

a lq u itrán  de h u lla , conteniendo dicho cuerpo de 10 a 20 * 

de antraceno puro, a s í  como carbazo l ( imida del d ife n ilo )  

y d iv e rso s  carburos de elevado punto de e b u llic ió n  (ace-* 

n aften o, fenantreno, fluorenO§;

bien antraceno com ercial re so lta n te  del enre- 

quecimiento del antraceno broto h asta  un contenido de 40 a

10 50% de antraceno puro;

b ien , finalm ente, antraceno puro.

C ualquiera que sea  e l t ip o  de antraceno u t i l i ­

zado se lo  mezcla íntimamente con l a  re s in a  p o l iv in í l ic a .

P ara obtener una mezcla conveniente, se  puede 

1S añ ad ir  a l  antraceno y a  l a  r e s in a  un cuerpo que d isu e lv a  

uno y o tra . Bata forma de operar conviene especialm ente 

cuando se  d esea  obtener una masa p lá s t ic a  d estin ada a l  

barnizado o a  l a  impregnación.

Tambión se puede form ar por medios mecánicos 

20 una mezcla intim a de re s in a  p o l iv in í l i c a  y .de antraceno.

En e s te  caso  se  produce un malaxado y un laminado de l a  ma­

sa  entre c i l in d r o s  ca len tad o s, por ejem plo, u tilizan d o  

un tr itu ra d o r  como e l  que ordinariam ente se emplea para 

caucho; es e l caso en que la  n asa p l á s t i c a  fab ricad a  debe 

25 r e c ib ir  la  forma de una h o ja , de un r o l lo  o de un tubo, y 

e sta  form a se  l a  da por medio de lo s  a p a r a d a  u t i l iz a d o s  

en l a  in d u str ia  del caucho.

El antraceno puede em plearse s i  e s  p rec iso  

con ad ic ió n  de otros c u e r o s  ordinariam ente usados como p ía s
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t i f i c a n t e s ,  por ejemplo, el t r i f e m il fo s f a t o ,  un f t a la to  e tc , 

Además se puede añ ad ir a  la  mezcla p lá s t ic a  

obtenida algunas cargas t a le s  como polvo de cercho, polvo 

de cuero , polvo de amianto, c a o lín , ta lc o  e tc ,  o pigmentos 

como e l  dxido de cima, el. dxido de t i t a n io ,  e l azul de u l ­

tram ar, a l  negro de humo e tc .

La masa p lá s t i c a  a r t i f i c i a l  obtenida segiin 

e l  invento puede transform arse en productos seminanufac- 

turados o acabados mediante un tratam iento apropiado, r e a ­

liz ad o  segiin lo s  .procedim ientos c lá s ic o s  de l a  in d u str ia  

del caucho, por ejem plo, laminado, moldeo a  p re s iá n , pu lve- 

r iz a c iá n  e impregnscián despuás de una pu esta  en so lu c ld n , 

e tc .

Yáanse algunos ejeniplos no l im ita t iv o s  que 

muestran cámo puede ponerse en p rá c t ic a  e l  p resen te  inven­

to ; .

Ejemplo I .  Se prep ara  una mezcla de d i s o l ­

ventes y de d ilu y en tes en l a s  s ig u ie n te s  proporciones; 

Tolueno- 80%

Ac etat o d e e t i  1 o 10%

Alcohol b u tf l ie o  10%

En SOO^SSO p a r te s  de e s t a  mezcla se  d isuelven  

lo s  cuerpos s ig u ie n te s ;

Acetato de p p o lin iv ilo  de sELta v isco sid ad  100 p a r te s  

Antraceno com ercial a l  40 o 50% 15 p a rte s

T r ic r e s i l fo s fa to  5 p a rte s

3e añaden a  la  m ezcla 15 p a rte s  de negro de 

huyo y s e  a g i t a  h asta  que s e  obtiene una masa muy homogánea.
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MALA rEF3O0UCC!ON 

M R  DEFECTO Da.
La masa p a sto sa  obtenida se d e p o sita  en capa más o menos 

gruesa sobre un te jid o  de algodán por medio da una máquina de 

engomar o rd in ar ia . Despuás de l a  d esecacián , barnizado y g ra ­

neado, se  obtiene ytn producto que puede reemplazar lo s  t e j i -  

5 dos oanehutados en la  m ^ o r ía  de su s a p lic a c io n e s .

Bjeagtlo I I .  Sobre c il in d r o s  calen tados y  muy apretados 

se malaxa la  mazóla s ig u ie n te :

Cloruro de p o l iv in i lo  100 p a rte s

Antraoano com ercial a l  40 o a l 50% 25 p a rte s

10 Caolín 50 p a rte s

Cuando l a  mezcla es muy homogánea, se  lamina la  masa 

para obtener h o ja s  de un grueso de dos o t r e s  m ilím etros.

B atas h o jas pueden u t i l i z a r s e  p a ra  reem plazar el cuero.

Ejemplo I I L . -  En l a s  mismas condiciones que en e l  

15 ejemplo I I  se malaxa la  mezcla s ig u ie n te :

Cloruro de p o l in iv i lo  100 p a r te s

Antraeano com ercial a i  40 o 50% 25 p a r te s

Oxido de h ierro  pardo 10 p a rte s

Por laminado s e  obtiene una ho ja continua de dos a 

20 t r e s  dááiiaas de milím etro de grueso . Se s u je t a  e s t a  h o ja  por 

p re sián  y en c a lie n te  sobre un so p o rte  con stitu id o  por un te ­

jid o  de algodán.

tn producto obtenido puede luego r e c ib i r  un barn iz  y 

üespuás de graneado se  puede emplear para  d iv ero s u sos de 

25 m arroquinería.

Esta so l ic i tu d  que corresponde a la  presentada en 

Fran cia , e l  8 de Agosto 1941, ba jo  e l  n* p .v . 460.401, se  aco ­

ge a  lo s b e n e fic io s  d<A a r t íc u lo  51 del v igente Estatuto-Ley 

sobre Propiedad In d u s tr ia l .
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Los puntos de invención propia y nueva que 

se  presentan para  que sean objeto de e s t a  -aten te  de Invención 

en España, por YE INTE años, son lo s s ig u ie n te s :

1 * . -  Un pro ee di mié nto para fa b r ic a r  una ma­

t e r i a  p lá s t i c a  capaz de reem plazar e l  caucho, co n sisten te  en 

m ezclar íntimamente una r e s in a  p o l in ín í l io a  con antraceno, a c ­

tuando e s te  cuerpo como p la s t i f i e a n t e .

2R. - Un procedimiento segiin se  re iv in d ic a  en 

e l  punto l&, en e l  cu a l se  r e a l iz a  l a  formación de una mezcla 

íntim a de r e s in a  p o l iv in í l i e a  y de antraceno por ad ic ió n  de 

un cuerpo que d isu e lv e  una y o tro .

3 *, -  Un procedim iento segdn se  r e iv in d ic a  

en el punto IR, en e l  cu a l la  mezcla se  t r a t a  mecánicamente 

por malaxado y laminado entre c ilin d ro s  convenientemente ca­

len tad o s.

4R .- Uh procedimiento seg^tn se  re iv in d ic a  

en e l punto IR, c o n sis te n te  en in tre d u c ir  en la  mezcla de r e ­

sinas p o l iv in í l io a  y de antraceno c ie r t a s  productos ad ic io n a le s  

t a le s  como cargas o pigm entos.

20 5S.-Un procedimiento de fa b r ic a r  productos

p lá s t ic o s  por medio de r e s in a s  s in t é t ic a s .

Tal y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que 

antecede y con lo s  f in e s  que se  han e sp e c if ic a d o .

E stá  Memoria co n sta  de s e i s  h o jas e s c r i t a s  a 

25 máquina por una s o la  c a ra .

Madrid,

^ # T / .  *6 -

2 6  MAYO 1945

#

'w'


	Bibliographic data
	Description
	Claims



