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P A T E N T E  DE M O D E L O  DE U T I L I D A D

por VEINTE ANOS

a favor do D o n  R a m ó n  Y D o n  R o b e r t o

R A M O S  P a g a n a ,  de nacionalidad española, domicilia­

dos en Hospitalet de Llobregat (Barcelona), ca lle  Juventud, 

número 55- 57, p o r !

" PERFIL PERFECCIONADO "

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 B1 presente Modelo de Utilidad tiene por objeto un p e r fil

que ha sido especialmente estudiado en v istas  a su u tilización  

en e l ramo de ebanistería, y más particularmente en v istas a 

su empleo como tapajuntas o para e l recubrimiento de cantos de 

5 tableros, sobres de mesa y elementos análogos, aunque, sin más 

que dotarlo de la  sección apropiada, puede también ser u tiliz a ­

do como moldura a efeotos decorativos, o destinarse a otras
i

aplicaciones.

En la  actualidad se u tiliza n  ya p erfiles  del expresado tipo, 

10 obtenidos a partir de un material p lástico apropiado, extrusio- 

nados en longitudes indefinidas y  dispuestos para ser cortados
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en segmentos de la  longitud impuesta por las necesidades de 

cada aplicación. Estos p erfile s  se f i ja n  en posición sobre e l 

mueble u otro objeto de que se trate  por medio de cola o un 

pegamento adecuado. Se comprende que la  operación de encolado 

5 resulta relativamente laboriosa y exige una cierta  habilidad,

y e llo  aún cuando se u tilice n  máquinas de tipo conocido, que rea 

lisan  la  funeión de una cola de tipo termofusible y llevan a 

cabo la  impregnación de la  base del p e r fil  con esta cola, en 

e l momento en que deba efeotuarse la  aplicación. Se ha propues- 

10 to ya también la  fabricación de unos p erfilesdel expresado tipo, 

que presentan su base recubierta con una capa uniforme de mate­

r ia l  autoadheslvo. La aplicaoión de estos p erfiles  queda, desde 

luego, notablemente sim plificada, pero existe la  necesidad de 

proteger la  cara reeubierta de los mismos, hasta el momento de 

15 la  aplicación, con una lámina o banda de papel, p lástico o simi­

la r , que encarece al conjunto y cuyo desprendimiento ofrece 

también ciertas dificultades; además, y sobre todo, los adhesi­

vos del expresado tipo no llegan nunca a secar totalmente, ofre­

ciendo muy poca seguridad en la  f ija c ió n .

20 Los precitados inconvenientes quedan radicalmente subsana­

dos en e l p e r fil  que constituye objeto de la  presente solicitud 

de registro . Este p e r fil ,  en efecto, se caracteriza esencialmen­

te por presentar una base de fija c ió n  plana, recubierta por una 

capa uniforme de un tipo de oola termofusible completamente 

25 adherida a l p e r fil  y dotada de tacto y aspecto seco. Esta capa 

de cola, que en estado pastoso puede ser aplicada sobre el per­

f i l  una vez extrusionado, dejándola después secar, una vez ha 

alcanzado este último estado, no presenta ninguna cualidad adhe­

siva, a menos que sea convenientemente calentada. Ello permite 

30 manejar con toda comodidad los p e rfile s  recubiertos en la  forma, 

expuesta, sin  adoptar ninguna precaución especial, y sin nece-



sidad de acudir a ninguna lámina de recubrimiento que deaba 

eer desprendida en e l momento de lle v a r  a oabo la  aplicación, 

pudiendo los p erfiles  adosarse, apilarse e incluso enrollarse 

sobre s i  mismos, sin el menor peligro. Por otra parte, la  fija _

5 ción del p e r fil sobre la  superficie que interese, puede también 

llevarse a cabo con toda facilid ad , bastando para e llo  calentar 

la  resina termofusible que recubre la  cara de fija c ió n , hasta 

conferirle e l grado apropiado de plasticidad, y lle v a r  a cabo 

la  aplicación por medio de una presión adecuada. Es sabido que 

10 la s  resinas de este tipo, una vez solid ificadas después de ha­

berse provocado su fusión, alcanzan un grado muy elevado de du­

reza, realizando una unión sumamente sólida y segura entre el 

p e r fil  y la  superficie de que se tra te . El calentamiento de la  

capa de cola puede ventajosamente llevarse a cabo sometiéndola 

15 a la  acción de un chorro de aire caliente, y la  aplicación pue­

de realizarse por medio de un simple rod illo  de presión. Se t ie ­

ne, p&es, que ni la  fabricación del p e r f il ,  ni e l almacenamien­

to, transporte y manejo del mismo, ni la  aplicación fin a l del 

p e r fil  sobre la  superficie que interese, ofrecerán la  menor d i- 

20 ficu lta d , de manera que la s  ventajas prácticas del sistema re­

sultan por completo evidentes.

Con e l dnico fin  de aclarar y puntualizar cuanto queda ex­

puesto, con la  presente memoria se acompasa un dibujo, en el que 

-  en forma muy esquemática y, desde luego, sin carácter lim ita- 

25 tivo de ninguna clase -  se ha representado un ejemplo concreto

de realización práctica del p e r fil  perfeccionado que se preconi­

za.'
En este dibujo se ha señalado con la  referencia 1 el p e rfil 

que, adn pudiendo ser fabricado a base de muchos otros materia- 

30 le s , preferentemente se moldeará por extrusión, en longitudes 

indefinidas, a p artir de un material p lástico  apropiado. Este
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p e r fil presentará preferentemente una forma laminar aplanada, 

de reducido espesor, aunque podría también, como es lógico, pre­

sentar otras aecciones muy d istin tas, en especial en e l caso 

de que deba aplicarse como moldura. Sea cual sea la  sección 

5 adoptada por el p e r fil ,  deberá presentar siempre una cara o 

base plana 2, a través de la  que se llevará  a cabo su aplica­

ción sobre la  superficie que interese. Finalmente, en este dibu­

jo, la  referencia 3 designa la  capa uniforme de cola termofusi- 

b le, completamente adherida al p e r fil  y dotada de tacto y as- 

10 pecto seco, que constituye rasgo esencial del invento.

Resta ya únicamente hacer constar de una manera general y 

expresa que, como se comprende y es lógioo, y aparte de las que 

han sido ya concretamente indicadas, en la  realización práctica 

del p e r fil  que ha quedado descrito, cabrá introducir todas aque- 

1$ lia s  adiciones y modificaciones de detalle  que no afecten a lo 

que constituye la  esencialidad del registro que se so lic ita .

N O T A

SE REIVINDICA:

1 -  P e rfil perfeccionado, obtenido en longitudes indefini- 

20 das a p artir de un material p lástico  apropiado, caracterizado

por presentar a l menos una base o cara plana, a través de la  que 

se lle v a  a cabo la  aplicación del conjunto sobre la  superficie 

que interese, ouya cara, de manera esencial, se halla recubier­

ta  por una capa uniforme de una cola termofusible, completamen- 

25 te adherida al p e r fil  y convenientemente secada; todo de manera 

que para llevar a cabo la  fija c ió n  del p e r fil  sobre la  indicada 

superficie, bastará calentar la  expresada capa de cola hasta 

conferirle e l adecuado grado de p lasticidad, y llev a r a cabo 

la  aplicación mediante una presión apropiada.

2 -  P e r fil perfeccionado.-30



Consta la  presente Memoria Descriptiva 

de cinoo hojas mecanografiadas, escritas por 

una sola cara, numeradas del 1 al 5 , con sus 

lineas numeradas, a su vez, de cinco en cinco 

y de un dibujo anexo.

Barcelona, , 4 JUN. 1971 
P. A.

LEONCiO DEL RÍO SUYAS



¿1. Ramón Ramos Pagaos 
D. Poóerfo Pomos Paaans Bo/o an/co

fsca/c âr/oó/e

Barce/ong^ 4 1971
P. /I.
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