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%1 presente invento se refiere a instrumentos de es-
eribir o marcar del tipo en el cual la pieza de'escribi:

o marcar consiste en una bolita dura({convenientemente de
metal) montada rotativamente en un alojamiento adecuado,
de tal modo que parte de la bolita queda descubierta.

Se ha intentado en muchas ocasiones producir instru-
mentos del mencionado tipo,pero hasta la fecha no han dado
resultados satisfactorios.las dificultades principales con-
sistieron en obtener a) medios adecuados para alimentar
y controlar el suministro del medio de marcar(llamado a
continuacidén "tinta),y b) una tinta conveniente,satisfac-
toria en todas las’oinuunstanoial normales,para su uso eon

instrumentos de dicho tipo.

TIntre los fines que persigue el presente invento figu-

~

ra el de vencer tales dificultades y de proveer un instru--

mento del citado tipo,que escribe y marca satisfactoriamen-
te y en el cual la corriente de tinta es controlada de tal
suerte que,2l usarse el instrumento,el suministro de tinta

es cont{nuo y,en cambio,al no usarse,nc existe descarga ni

escape de tinta.0tro objeto del invento es la provisidn de

un instrumento de escridbir de dicho tivo,el cual,en condi-

ciones normales,necesits el repuesto de tinta a intervalos

relativamente poco frecuentes,

v

Desde otro punto de vista,el invento consiste en la pro'

visién de un instrumento de escribir del citado tipo,en el |

cual la bolita recibe la tinta desde un depdésito constituf-
do Unicamente por un tubo capilar,conducto o canal anular
o upna pluralidad de tubos capllares,conductos o canales

anulares.La expresidn "tubo",si lo admite el cotexto,sig-

nifica y comprende un conducto o canal anular.®icho tubo

capilar comunica por un extremo con una bolita giratoria,
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mientras su otro extremo tiene una aberturé gque comunica

con la atmésfera en un sitio eonveniente de su extension
longitudinal més alld del extremo de las arterias de tin-
ta, Si existe una pluralidad de tubos capilares,éstos pueden
tener intercomunicacidn;cada uno tiene unas abertura para co-
municar cbn 1z étméafera y pueden tener una comunicacidn co-
min con la bolita giratoria.il mercionado tubo o cada uno

de dichos tubos buede formar una pluralidad de esplrales,

|

de preferencia con series de vartes rectas paralelas,y pue-
den estar constituf{dos mediante un tubo metalico estirado
o mediante una pieza{o piezas)fundida,doldada 0 compiimida
u. obtenida de otra forma,Segin se indicd anteriormente,la

bolite estd wontada giratoriamente en una caja o aloja-

miento,el cual puede conterner uns pluralidad de canales o

conductos para llevar la tinta hacia la bvolita.

| .
| Zs essncial que,al ser el tubo de seccidén transversal
i

|

i

circular,su diémétro interior no sea superior a 2,5 mm:si
dicha seccidn transversal del tubo no es circular,ninguna
de las paredes en cualquier punto debe distar mds de 2,5
mm.de la pared opuesta,oc alternativamente,si existe un in-
tervalo de mds de 2,5 mm.entre cualesquiera paredes,la dis-
tancia entre lzs otras paredes no debe exceder 1,5 mm,,en

particular,si el tubo estd constitufdo por un anillo,es

esencial que su ancho interiories decir,la distancia en-

tre las paredes) no sea superior a 1,6 mm, 's recomendable

que iz bolita giratoria no tenga un dldmetro inferior a

wam .
¢,75 ni superior a 3 u/m.

Tor otra parte,el invento consiste en la creacidn de

un instrumento de escribir del mencionado tipo,em el cual
la tinta se suministra = la bolita desde un tubo capilar,
abierto sl aire en un extremo o cerca del mismo,wds alld

de la arteria de tinta y cuyo otro extremo lleva un alqg-

jamiento paera la bolita,existiendo un hueco de entre 1
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estd montada en un extremo d4e un tubo capilar ¢on una aber-

inoso,un condensador adhesivo y un colorante,

‘| cada en un alojamiento y en parte gobresalisnte del mismo,con

5

CENTIMOT
PRSTRT

-4 -
x 10,4'y 1l x 10,3 cm.entre la bolita y‘su alojamiento nara
la salida de la tinta.

Désde otro punto 4e vista,el invento consiste en un

instrumento de esecribir de dicho tipo,cn el cual la bolita

tura al aire,segin se indied anteriorm-nte,y en el cual,inde-
pencientemente de la posicion del instrumento,el conducto
de tinta se extiende como una arteria continua e ininterrum-
pida desde el =xtremo gue comunica con la atmésfera hasta el
intervalo o hueco entre la bolita y su alojamiento,a través
Ae ecuyo intervalo sale la tinta cuando se hace uso 4sl ins-
trgmento. ;

Bajo otro asrecto,el invento consiste en la creaciéh de
un instrumento de escribir de dicho.tinc,que e carga de tin-
i

ta de una viscosidad no inferior a 15 a una temmeratura de

372 C:dicha tinta contiene preférentemente un solvente oleagi-

Una caracteristica del invento consiste en 1la provisidn !

de un instrumento gque comprende un tubo canilar o una plura-

oo ——y e s s

1lidad de tubos capilares abiertos a la atmdsfera en un ex-

tremo o cerca del mismo y en su otro extremo una bolita colo-

un hueco de entre 1lx1l0,4 y 1x1C,3 cm. en la parte donde la

bolita sobresale de su alojamiento,cargindose el citado tu-
bo{o tubos) de una tinta viscosa,conteniendo un solvente

oleaginoso,un condensador adhesivo y un colorante,y exten-

diéndose el tubo como una arteria inimterrumpida desde el
hueco hasta el extremo ablerto a la atmdsfera,

Cuando un gsemejante instrumento es estdtico(o sea,no

e v s

egtd en uso) e independientemente de la vosicidn que ocupa,

laa fuerzas capilares en el hueco son mucho maycres guse las

fuerzas capilares en el extremo del tubo,abierto al aire;

dichas fuerzas impiden la salida o descarga promiscua de la

e
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tinta QeSQe cualguier extremo y las fuerzas capilares, si-
mamente fuertes on el hueco_y el hecho de que el tubo es ca-
pilar,aseguran una arteria de tinta continua o ininterrumpi- T
da entre el hueco y la atmésfera.

Cuando se hace uso del instrumento y la parte descubler-
ta de la bolita se mueve en contacto con la superficie de
una hoja de papel u otro material conveniente,dicha bolita

gira.%l total o la mayor parte del sector ocubierto de la bo-

lita se halla continuamente en contacto con una de las arte-
rias de tinta y a medida que gira la bolita,una pelisula del-
gads de tinta adherida a la bolita pasa por el hueco;a medi-
da que se usa el instrumento de dicho modo y gue la art;ria
de tinta se vacia paulatinamente,la presién atmosférica que
actia en el extremo de la arteria alejado de la bolita,em-
vuja la arteria hacia la bolita y mantiene la continuldad i
ininterrumpida de la arterla qgue se extiende desde el hueco
hasta el citado extremo;eon arreglo a la inclinacidn del ins-
trumento,la gravedad puede secundar la presidn atmosférica. !

in un semejante instrumento,la aparente viscosidad de la tin-

ta puede ser reducida bajo el mero peso de las fuerzas gue 1
sctdan en el hueco,cuando la bolita estia girando,y en tal

cas0 la resistencis friccional a la rotacién de la bolita

8 reducida,facilitédndose el pasc de la citada pelicula del-
gada por el hueco.la naturaleza de la tinta es tal que ésta
tiende a adherirse,tanto a la bolita como a la eitada super-
ficie,siendo mi4s intensa la adhesidén a esta Wltima que a la

bollita:por consiguiente,al pasar la bolita por la sx,tper.u‘.‘fl.cie,fE

una pelicula simamente delgada de tinta queda depositada en

la superficie,siendc innecesario el ugo 4e un secante,la bo-

lita y su alojamiento se pueden considerar como un cojine-

te de bola y el solvente oleaginoso de la tinta actda como |

un lubrificante de la bola.

Con arreglo a un modo de ejecucidn del invento,el tubo
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capilar con la bolita giratoria,dispuesta en un asiento en
uno de sus extremos,es montado amovible dentro de una cala
similar & 1as actualmente en uso para plumas estilograficas.
las caracter{stieas del invento antes citadas,mas otras,
constan en la nota de reivindicaciones,explicandose sus de-
talles en la descriveidn que,a titulo de ejempld,se da de la

realizacidn ilustrada por medio de los adjuntos dibujos,en

los cuales,la
Fig.l es una vista en corte transversal de un instru-
mento con arreglo al invento;

Fig.2 es una vista seccional en elevacidn - en mayor

escala - del ajustador,ie la bolita y del alojamiento de es-
ta dltima;
Fig.3 es una vista en plano del asiento de la bolita;
Fig.4 es una vista en elevacion de un pungén convenien-
te para la formacidn del asiento;

Fig.5 es una vista seccional en elevacién 4e la bolite

y d&e su asiénto antes de ser fijados;

Fig,6 muestra la bolita y su asiento después de ser

forzados;

" Figs.7a,7b,7¢,74,7¢,7f,7g,7h ilustran varias fases de

la fabricacidn dei depésito en forma de tubo eapilar;
Figs.8a,6b,8¢,8d,8e0 ilustran otro método para obtener j
un depdésito en forma de tubo capilar; ;

Figs.?a,Qb,9o,muestran todavia otro método para obtener é

un depésito en forma de tubo capilar; _ ?
7igse,10a,10b,106,104,10e muestran ain otro método para :
|

fabricar un depdsito en forma de tubo capilar;
F1£.11 es una vista en corte de otro asiento para la bo—é

lita; ' ;
Fig,1l2 es una vista que se obtiene mirando dentro del é

asiento de la bdlita,en direccidén de la flecha A de la fig, a

11,antes de la colocacidn de la bola;

. -
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Fig.13 es una vista en corte de todavia otro tipo de
asiento de bola:

Fig.1l4 es una vista que se obtieme mirando el interior
del asiento de bpla»en el sentido de la flecha A de la fig.
13 antes de colocarse la bolita;

Fig.15 es una vista en corte de todavia otro asiento de
bola;

Fig.16 es una vista gue se obtiene mirando hacia el
interior del gsiento en la direccidn de la flecha A de la
fig.1l5,antea de eoloéarse la bolita:

Fig.,17 es una vista en corte ilustrando una forma mo-
dificada del asiento;

Fig.18 es una vista obenida mirando el asiento sn la
direccidén de la flecha A de la fig.l7 antes de colocarase
la bola;

Fig.l9 es una vista en corte de otra forma modifica-
da de un asiento de bola;

¥ig.20 es una vista obtenida mirando hacia el inte-
rior del asiento em la direccidn de la flecha A de la fig.
19,antes de la colocacidn de la bolita;

Fig.21 mucstra,en corte,aun otra modificacidn del asien-
to;

"g.22 es una visgta obtenisz mirando el interior del

. asiento en la direccidn de 1la flecha A de 1la fig.21,antes de

la colocacidn fe la volita:

Fig.22 es una vista en corte de todavia otro tipo de
asiento de bola:

¥ig.24 e8 una vista en el sentido de la flecha AA de
la £i3.23; '

Fig.256 es un fragmento en clevacidn transversal de
un tipo modificado del instrumento con arreglo al invento;
' Fig.26 es la vista de la cubierta de un extremo en la

direccidén de la flecha B de la fig.28;
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Fig,27 es la cubieria del otlbﬁd&95ZQﬁ;vista e
cién de la flecha A de la fig.28:

Fig.28 muestra otra modificacidén en elevacidn trans-
versal y en corte;

#12.29 es un corte por la linea AA de la fig,28;

Fig.30 es la vista de una cubierta en el sentido de
la flecha B de la fig.29; |

¥Fig.31 es un corte seccional en elevacidn de una modifi-
cacién de la disposicidén mostrada en la fig.28;

- ¥1gs,32,33,24,25 y 36 muestran una cgnatruecién segin
la cual un instrumento con arreglo al invento estd montado
para su propulsién desde una caja exterior y su retraccidn
a la misma. |

Respecto a las figs.l y 2 se ve que el instrumento com-

prende un depdsito de tinta constituf{do por un tubo capilar
1 el cual en el ejemplo mostrado tiene un diameiro interior

de 2 mm,Dicho tubo forma e¢spirales cuyos miembros son rectos-

¥ paralelos.Un extremo de dicho tubo esta abierto al aire

mientras que su otro extremo esta conectado de un modo per-

manente,por ejemplo,por soldadura o por rosca con un ex-
tremo del ajustador 2,el otro extremo del cual tiene una
rosca interior para la recepcidén de un agarrador o aloja-
miento de bola o asiento 3. | j
i1l didmetro interior de la parte 2 en su extremo es li-'
geramente sﬁperior al didmetro exterior del tubo lfconveniené
temente un octavo de pulgada),de suerte que este Gltimo se :
1hserta en la parte 2 y se apoya sobre uu saliente 2% den- ]
tro de dicha parte 2,guedando definitivemente sujeto en tal i

t

posieion,vor ejemplo,mediante soldadura.ia parte Z,que subs- |
tancialmente es de configuracién cilindrica,esta perforada |
axialmente,siendo el didmetro de la' parte que se extiende

hacia arriba a partir del saliente 2% ligeramente més redu- E

cido que el de la parte que recibe un extremo del tubo 1.

e
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Ta parte‘z es también précticamente de configuracidén cilin-
drica y provista de una perforacidn axial continua.la parte
inferior de la parte 3,4onde comuriica con la parte supérior
de la pieza de sujecidn 2,es de preferencia acharlanads,confor
me se muestra,y se forma con un perforado en 4 siendo su dia-
metro interior convenientemente de 1 mm. 1l objeto de achafla-
nar la parte inferior de la seccidn 3,es evitar la formaoidn
de un bolsillo de aire,al llenarse el instrumento de tinta.
El taladro 4,comunica en su extremo superior con un taladro
corto 5 de 0,5 mm.y éste,a su vez,comunica con un alojamien-
to en el cual la bolita giratoria 6 se apoya.Dicha bolita
tiene un dismetro exterior de 1 mm.y es de preferencia metd-
lica,por ejemplo,de aceroépuede gser de superficie muy lisa

o0 no.n el extremo de la pieza 2 que tiene que recibir la bo-
lita primeramente se forma un hueco de un didmetro de 1 m/m
¥y a continuacidn se da a la base la forma de una pirdmide
invertida de tres qaral,medignte el~uso de un punzdénm del tipo
mogtrado en la fig.4;el angulo x de cada cara del punzén es
de preferencla de entre_z59 y 452,Después se constituyén aglien
tos esféricos 7 en las caras piramidales del asiento introdu-
ciendo bajo presidn una bolita esférica de 1 mm.de didmetro.
Ila fig.3,iibujada a una escala de 50:1 muestra un tamaiio sa-
tisfactorio del asiento 7,cuyo tamafio depende,desde luego,

del avance de la bolita imtroducida por presidén.Una vez cons- |

! titufdos los asientcs 7,se inserta la bolita conforme se

muestra en la fig.5 y a continuaciér ocupa su posicidén defi-
nitiva,haciéndola girar ,ya por presién lateral,ya por cual-
quier otro procedimiento adecuado,segin se desprende clara-
mente de la fig.6.Al llevarse a cabo el proceso,se dsbe te-
nér cuidado de que el intervalo entre la bolita y la pieza l
% no sea superior a 5 x 10,4 cm.la pieza 3 se fabrica de i
preferencia de un ﬁetal no corrosive y no oxidante o de un i

|

metal debidemente protegido,tal como el duraluminio anodiza-

g
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40.1os asientos 7 pueden ser pla.eados si asi se desea.‘

Iin las figs.7a a 7h se muestra un método conveniente
265 para formar sl tubo l.5icho tubo puede constituirse ocon cual-
quier material cqnieniento;pero preferentemente se obtiene
de ur tubo de cobre de un didmetro exterior de 1/8 de pulga-
da y un dismetro interior de 2 mn.aproximadamente.cerca del

centro,perc no en el mismo centro del tubo,se disponen dos

270 ranuras contiguas en V.A continuacidén el tubo se dobla alre- |
dedor de dichas ranuras hasta que presente la forma mostrads |

en la fig.7b y la Jjunta con las ranuras se suelda en 9;el

extremo abierto de parte méds corta se une corn la parte més

larga del tubo mediante soldadura en 1G.Después se¢. forman

275 .| otras dos ranuras 11,similares a las ranuras 8,en la misma

cara de las dos partes en un punto equidistante de ambos ex-
tremos de la parte mas corta;dichas ranuras 11 se ven en

las Pigs.7c y 74.A continuacidn se doblan ambas partes en

las ranuras 12 y las dos parejas de tubos se unen por solda-
280

| dura en 13.:1 tubo inmicial constituye ahora cuatro secciones
paralelas con el extremo a abilerto;el otro extremo libre b ;
del tubo se curva,segin se muestra en la fig.7g,de suerte
de ocupar una posicidn central entre las cuatro partes antes !

citadas;dicho extremo corto b se inserta en cl extremo mds

285 ancho,ablerto del sujetzdor 2,donde se fija mediante solda-
dura.Antes de introducirlo el tubo cuadruple es sometido & um

limpieza interma.

! Una vez el tubo l,dispuesto del modo antes descrito y

fijade en la pieza de sujecidn 2,la boyuilla 3 con la bolita

290C 6 se atornilla en dicha pieza 2;el extremc ablerto del tubo

! 1 se orienta preferentemente hacia la bolita..espuds se lle-

N

na de tinta la estructura as{ constituida y se la coloca

amovible dentro de un recipiente,el cual comnrende dos par- t

tes,priacticamente cilindricas,l& y 15..a parte 14,provista ’



" flipA tTRIO UCCION ,
POk DoF2CT0 UEL ORIGINAL L, _ 46 9879

295

300

Y

306

310 ;

315 ‘,

320

325

e e 4

! o R

de aberturas de aire l4 a,estd cerrais en un extremo y abler-
ta en el otro,siendo su ¢iimetro interior ligeiamente supe-
rior a1l didmetro total exterior del tubc doblado 1.4l extremo
abierto de ian narte 14‘tiene un cuello roscado para la re-
cepeidn As) extremo inferior de la pieza 15,la cual,a su
vez,tiene una rosca interior que se ajusta 2 lu pérte file-
teada exteriormente 2b de la nieza de sujecidén 2.la pieza

15 estd nrovista de espaldones interiores sobre los cuales

ge apoya la brida de la nieza 2 que se ajusta perfectamente;
1a boguilla 3 se extiende preferentemente mds alld del ex-
tremo de la pieza 2,conforme se aprecia claramenie en -a
fig.l.35e puede prever una caperuza de clerre jue no se mues-
tra en el dibujo,para proteger la boyuilla cuando el instru-
mento no se usa;tal caperuza puede estar provista interior-
mezte de un cojinete elastico gue tapa el hueco alrededor

de 1la bolita cuando el instmmento no estd en uso.Segin se
indicd anteriormente,el tubo,la pieza de sujecidén,la boquilla
v la bolita estdn encerraios en la caja exterior formada vor
las piezas 14 y 15,y el tubo asi como los conductos 2y 3

se llenan ie tinta.Se trata de una tinta viscosa que 9e pue-
de hacer pasar bajo presion a2l tubo y a los conductos anteq
éitados;si gse desea se puede crear pri.eramente el vacio en
su interior.

Con arreglo al método alternativo pars formar el depé-
8ito tubular capilar,mostrado en las figs.Ba,Sb.Bc,Sd,Be,
cuatro tubos huecos{o cualguier otro numero conveniente) 1
estdn unidos en sus extremos por piezas de cierre 1l6.Dichos
tubos que,de preferencia,son de metal y estirados,tienen todo
el mismo didmetro intzrior(no superior a 2,5 mm,) y estédn
agrupados conforme se ve en las figs.8a y 8b(siendo la fig.
8b una vista de fig.8e,desplazada de $0?).Tres de loas tubos
tienen la misma longitud,mientras que el cuarto se extiende

y es plegado de tal modo que su extremo abierto se halla en

i
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la iinea del eje de 10s cuatro tubos unidos ¥y en su extre-
mo abierto o cerca del mismo se Ffija una pieza de sujecidn
2 para recibir la pieza que lleva el asiento de la bolita,
Bl otro extreho,tanto de éate como de los otros tubos,esta
achaflanado como se ve en la fig.8d4,la cual es una vista

en corte,en mayor escala,per A-A de la fig.8¢.”n su extremo
derecho(fig.8a y 8b) los tubos la y 1lb estén unidos por uma
caperuza 16 y los_tubos le y 14 por otra;en su otro extremo
1os tubos 1b y lc egtan unidos vor una tercera caperuza,el

extremo izquierdo del tubo la esta abierto a la atmdsfera,

nisntras que el extremo del tubo 14 se extiende para recibir
la pieza de sujecidn 2.De este modo,se forma un tubo capi- E
lar continuo,el cual va desde el extremo del tubo la,abier- ;
to a la atmésfera hasta el extremo del tubo 1ld,que comunica
con la bolita debidaﬁento alojada;los extremos achatlanados
de los tubos,que se ven en la fig.8d,permiten el paso ade-
cuado de la corriente de tinta de un tubo al siguiente.il
hez de tubos puede guedar unido por soldadura o por otrog me-
dios convenientss, '

las £ige.9a,9b y 9¢ ilustran un método alternativo para
formar el depdsito capilar.in esta realizacidn un trozo con~-
veniente de tubo hueco,abierto en ambos extremos,se llena
de un material tal como cerobend y a continuacidén se ls do-
bla del modo ya deserito,de susrte que constituye cuatro

brazos paralelosa.in un extremo se adapba un enchufe Z,mien-

tras el otro queda abierto al aire:una vez terminado el .

ejemplo,inmergiendo el tubo en agua caliente,expulsando des-
pués la masa por presidén de aire o por vacio.
Las figs.104,10b,10c y 1Ce muestran el método de for-

mar un depésito capilar de wmolduras pldsticas.in esta eje-

S S O

ocucidn hay tres piezas moldeadas 17,18 y 18,La pieza 18 tie-

atro conductos axiales simi- -
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lares 20,21,22,23 dispuestos a distancias iguales.Los dos
extremos 17 y 19 que forman una cubierta hermética sobre

los extremos de la pieza 18,estidn proviastos de entralas
adecuadas para conectar los mencionados conductos,de modo
que se constituye un tubo capilar gque va del extremo abierto
del conducto 21 al extremo del conducto 20,el cual comunica

con un conducto dentro de la pleza 17 gque se halla a lo lar-

go del eje de la pieza combinada:la pleza 17 estd debidamen-
te conectada con una pieza en la cual se aloja la bolita gira}
toria.la fig,10e¢ miestra 1los huecos de la pieza 19 y la g
£ig.10b los de la pieza 17,indicandose en esta \ltima figu-
ra las extensiones de los conductos 20 y 21,18 de notar que
se puede prescindir de una caJa'exterior,especialmente 8i el
tubo capilar(o los tubos capilares) constituye una pieza |
plastica.

In el asiento de bola alternativa,mostrado en las figs.
11 y 12,1la boquilla comprende dos partes 3a y 3b,sélida-

mente unidas,proveyéndose el conjunto de un taladro axial 5;

la pieza 3& estéd conectada con un extremo de un depdsito capi

lar,de un modo s@mllar a como la bocuilla 3 de 1la fig.2 lo
estd con el tubo 1l.Zn el extremo ;uperior de la pieza 3b, j
el canal 5 se ensancha para recibir la bolita,ineclindniose
la base de la parte ensanchada(la cual parte es ciroularj, )
hacia adentro y hacia abajo en direccidén al canal 5.Un asien%
to 5a cuya parte superior presenta una superficie esférica

de un radio mayor que la bolita 6,esta ajustado a dicha par-

te inclinads;conductos ¢ ranuras 5b existen en la pieza la-

teral 5a,Una vez colocada en posicidn la pieza 5a,se inser-
ta la bolita y ee la sujeta por presidn o nor cualesquie- f
ra otros medios.La tinta del depdsito capilar 1 comurnica

con 15 holita por el canal 65§ y los conductos 5b,siendo de
motar que el depdsito de tinta se halla en la base de la .

bolita;el nimero y las dimensiones de 1los conductoa 5b ‘ i

e
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pueden variar,

395 .n la disposicidn mostrada en las figs;13 y 14 la

boguilla 3 es de una sola pieza,provista de un taladro cen-
. ' tral 5 del mismo didmetro que la bolita 6.Un asiento 5a
para este ultimo,formado por piezas planas 6b,se desliza
dentro 3¢l canal 5 y comprende un hueco esférico del miamo
400 | radio que la btolita,descansan”~ 12 bolita en dicho hueco.

| La pieza 5a se mantiene en contacto con la bolita(la cual

! se fija,por ejemplo,apretindose el extremo superior de

%f la pleza 3) por medio de un muelle eapiral 5¢ apoyado en

‘| un tapdn roscado 54 el cual se ajusta dentro del extremo
4CH | inferior de la pieza 3;el tapdén 54 estd perforado para gue ;
la tinta pueda pasar hacia arriba,llegando a través del ca- !

nal 5 a1l lado inferior de la bolita 6,5 ve yue en esta cons-~

truccidn la bolita estd montada eldasticamente con el Tin de

asegurar el que el espacio libre alrededor de la misma y
410 1 su compresidén no excedan de un miximo determimado previa-

' mentel(de preferencia no superior a 13,4 em. }:un tope{que

no se muestra) puede proveerse en el interior del canal § ;

vpara limitar el wovimiento haclia 2bajo del asiento 5a,

. von arreglo a la construccidn mostrada en las figs.
415 if 15 y 16,1a pieza 3 tiene un canal 5 que se ensancha y for-
ma una brida interior en su extiremo superior para recibir
un asiento con contrabrida 5%,provisto de una entrada es-
férica para recibir la bolita 6,slendo iguales los radios
. de ¢icha entrada y de la bolita 6.ia pleza 5% tiene ranu-
420 f'ras 0 conductos 5b -~ara el peso de la tinta procedente del
| canal hacia el lado inférior de la bolits 6.La pleza 5° j

| se ajusta la primera y a continuacidn.se coloca la bolita y l

. se la sujeta mediante presidn, g
Segdn la disposicidn nlternativa wmostrada en las figs, ;

i

i

425 17 y 18,le vieza 3 tiene un canal axial 5 del mismo didme-

tro que la bolita 6 eolocandose “entro de dicho canal una
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'cién 5% estd roscada para recibir la rosca exterior del

"las pieza® segin el libtujo,el tapén 5¢ mantiene la pieza

.-15_ 1599?‘

pleza~asiento 52.Zeta dltimae pieza se ajusta mediante vpre-

8ién dentro de la vieza 5;su extremo superior es de un di&-
metro mds reducido y su parte infedor tiene ranuras 5b(fig..
18) que permiten el paso de la tinta procedente de un de=-
pdaito capilar al espacio snular gue rodea la parte supe-
rior de didmetro reducido de la pieza 5%;el extremo supe-
rior de dicha pieza constituye un asiento esférico del mis -
mo didmetro gue la bolita 6,spoyéndose la bolita en dicho
asiento,il extremo superior de la nieza 52 tiene tales di-
mensiones que,una vez insertada la bolita,apoydndose en
el asiento esférico formado por la pileza 5%,se la sujeta
mediante presién y lo mismo que en todas las realizaciones
de este invento,una parte de la bolita sobresale constitu- E
yendo la sﬁperficie de esceribir o marcar,
Segdn las figs.1l9 y 20 la pieza 3 tlene en su extremo
superior una corta perforacidn 5 del mismo diZmetro que la
bolita 6 y dicha perforacidn comuriea con una nerforacién
inferior 5* de mayor dismetro.Una pieza Sb,provista de
brida,se inserta en la abertura 5,de modo que dicha brida

descansa sdbre la brida interior entre las dos‘perforacio-

negs de la pieza 3.la parte superior éde la bieza insertadsa
5b es de un didmetro mds reducido que la perforacién pequeﬂa?
superior 5;el extremo superior de la pieza 5b tiene una en- §
trada esférica para la recepcidn de la bolita 6,siendo igua-:

lee los radios de dicha entrada y de la bolita 6.la perfora- |

tapén 5e,proviato de un taladro axial $d.la pieza 5b estd

provigta de conducfoa e de tal modo que,una vez montadas |

5b en su posicidén y los conductos S5e aseguran la comunica-
eidn entre el taladro 54 y el espacio anular 32%.Lla bolita
ge sujeta,por ejemplo,mediante presidn y el tapén 5¢ se co-

necta con el depdsito capilar por cualzuier medlo adecnado,
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Con arregle a la disposicidn mostrada en las figs,21 y 22 i

la pieza 3 tiene en su extremo superior una cavidad 3* del
mismo didmetro que la bolita 6,la cual se sujeta dentro de
la misma mediante presidén.la cabidad comunica coh una per- |
foracion axial 5 de aproximadamente la mitad del didmetro
de la cavidad gue comunica & su vez con una perforacion 5°
de un didmetro mayor{pero no superior a 2,5 mm.¥.il extremo
inferior del taladro 5* egtd conectado por cualquier medio
conveniente con un depdsito capilar.En la base de 1la cavidad
32.inmediatamente encima del extremo superior del taladro
5 hay una pieza de acero de muelle 3b,gobre la cual descansa
la bolita 6 a la cuél sirve de asiento.’icha pieza de acero
de muelie 3b puede ser rectangular y de tal tamaiio que
no cierra el canal 5,3ino que permite el paso adecuado de
la tinta entre dicho canal y la cabidad 32,0 bien pueds
estar provista de aberturas para asegurar el mismo objeto.
~“gta construccidn asegura el montale elistico de la bolita
¥y el asiento de muelle compensa hasta cierto punto el desgasté
de material.

lLas £ige.23 y 24 ilustran una cédnstruccidén en la cual
el ele del canal que contiene la bolita no coincide con
el eje lcngitudinal del instrumento.31 canal 4 estd conectado
con la bolita por un pequeiio canal 5 que forma unm angulo con
dicho eje.Je puede prever una pluralidad de ranuras o coniue-
tos 52 partiendo del canal 5 para alimentar la bolita de tin-
ta y la cajla dentro de la cual se col:Za el conjunto de
las figs.8% y 24 puede tener una depresidn iigital para fa-
cilitar le posicidn correcta del instrumento entre los de-
do@,cuando se hace uso del wismoc.

vas figs.25 a 3G muestran construcciones alternativas,

particularmeﬁte convenieres para la fabricacién a base de

un termoplastico,comprendiendo el depdsito una pluralidad

de conductos que comunican entre s{.#esgpecto a las figs.25,
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26 y 27 se verd que existe un tubo central 24,rodsado por

e i e = e

dos tubos axiales 25 y 26,debidamente distanciados,Todos
es08 tubos tienen la misma longitud y estdn rigidamente
unidos en un extremo con una cubierta 27 y en su otro extre-
mo con la cubierta 28,La cublierta 27 ti-ne uns serie de peso
de aire 29.

- ®1 didmetro interior del tubo 24 no es superior a 2,5
me, ¥ el espacio anular entre el tubo 24 y el tubo 85 y el
exigtente entre los tubos 25 y 26 no tiene mas de 1,5 mu.Am-
bas cubiertas 27 y 28 tienen entradas anulares para la recep-
cidén de los tubos segin se ve enm los dibujos,y la cubierta

28 tiene tres ranuras radiales 3C,cada una de las cuales co-

‘.inund ca mediante un pequeiioc taladro 31 con un taladro azxial

32 que se halla en <l extremo de una extensgidn axial 33 de

la cubierta 28,11 tubo 24 comunica sirectamente con el taladro
38 y los espacios gnulares entre los tubos comunican con
docho taladro mediante las ranuras 5b ¥ los pequeﬁés canales
31.De este modo,el depdsito:comprende una‘pluralidad de con-
ductos capilares,cadn uno de 108 cuales comunica con el canal
comin 31,teniendo éada cual ﬁn p830 29 del aire del ambiente.
Lm prolongacidn 33 tiene una rosca intarior para atornillar
una nieza con un asiento de bola en su extremo;por ejeuplo,
la pieza 3 de la fig.2 vpuede atornillarse en el exitremo
abierto de la prolongacidén 33,la cual tiens también una ros-
ca exterior 35 péfa su sujecidén en una caja,nriacticamente

del mismo modo yue se muesfra,a titulo de ejemplo,en la fig.
1.%n cuanto a la construccidn mostrada en las figs.28,29 y
30,el depdsito comprende una pieza cilinirica 36 con cuatro
taladros axiales 37 debidamente espaciadosg,gue todos comuni-
can con uﬁ canal axial central 32 dentro de 1a prolongacidn
33 de la cublerta terminal 28.La cubierta 27 del otro extre-
mo tiene un paso de alre 29 para cada talaéro ¥y la prolon-

gacidn 33_esté provista de roscas interior y ex'.erior que
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i Aeollar 40 en un extremo de la pieza 2 y una brida interior

précticamente responden a idénticos fines yue en el caso
de la fig.26. i

La €ig. 31 muestra una modificacidén de la disvosicidn
de la fig.28,3que consiate en que en lugar de dar a cada ;
taladro un paso de aire que constituye una prblongacién axiae
del taladro,cada taladro da una vuelta de 180% y se forma uné
paso en la parte de cada taladro que es orientado hacia la i

¥

bolita colocada en su asiento, f
Conviene agregar que,aunjue no esencial,es'conveniente

que el extremo ablierto de cada tubo capilar,sezin el irven-

to,98a orientado haeia la bolita dispuesta en el asiento.

Se debe temer en cuenta que tipos de depdsitos y alo-
jamientos de bola desoritos en la presente iiemoria se indiear
a titulo de ejmploe y que cualquiera de dichos alojamientos
puede ser usado en combinacién con cualquiera de dichos de-
pdsitos.

Segin se indica anteriormente,los instrumentos segin
el vresente invento pueden estar provistos de una caja exte-
rior y las figs.32 a 36 muestran una construceidn con arre-
&lo s la cual el instrumento estd montado dentro de una eca-
ja,de tal modo que puede ser impulisado de modo de dejar
descubierta 1a bolita(o sea,la pieza de escribir o marcar;,
cuandio se hace uso del instrumento,o hacerla retrocedsr
dentro de la caja(de suerte que 1la bolita esté raokada y
protegida por la caja)cuando el instrumento no se halla en
uso.

La bolita 6 se alimenta de tinta Ael depsdsito 1 del
modo antes descrito y el conlunto se aloja dentro 4e uma
caja o envoliura exterior 38 provista en un extremo de un
taladro paralelo,esn el cual se ajusta la pieza de sujecidn
2 gque puede ejecutar un movimiento deslizante.fntcha pieza

2 estd rodeada de un muelle espiral 39 colocado entre un

-
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que forma parte de la caja:cuando el muelle estd extendido
1a bolita 6 se halla dentrc del mencionado taladro paralelo
y,porvconsigﬁiente,cuando el instrumento no se halla en uso,
la bolita osta debidamente protegida y no existe el peligro
de que la tinta manche la ropa de la persona que lleva el
instrumento en el bolsillo.Zn el extremo de la cajla alejado
de la bolita se halla.sujeﬁa,por e jemplo median%e rosca&,un
collar 41 con brida interior y montado de suerte de poder
éfeotuar ur movimiento deslizante dentro de dicho collar,
una varilla corte 42,provista en un exiremo de un botén pul-
sador 43;el otro extremo de la varilla se apoya sobre un

sombrerete 44.proviato'de una brida e incorporado al extre-

5 model depdsito més alejado de la bolita. il movimiento de la

varilla se gufia por el collar 45,cuyo diametro exterior,lo

| mismo que el del botdn pulsador 43,es prdcticamente igual

al didmetro interior del collar 41 méq_allé de su brida.

1 movimiento exterior de la varilla estd limitado por un
anillo o una arandela fija 46 qﬁe Se apoya sobre la brida
interior del collar 4l.in el extremo - o cerca del mismo -
de la varilla que se apoya sodbre ei soﬁbrerete 44 hay dis-
puesto un tope biselado y colocado en la varilla entre dicho

tope y el anillo 46,un manguito deslizante 48,cuyo didmetro

exterior es el mismo que el dismetro exterior del tope 49 ,cuyqg

extremos libres estén separados por una distancia inferior
al didmetro del mencionado manguito deslizante,

La fig.32 muestra la disposicidn de las distintas par--
teg cuando el instrumento no se halla en uso;la bolita 6
estd dispuesta dentro del taladro paralelo:el votén de pre-
8idn 43 se halla enteramente fuera 4el otro extremo de la
caja y el muelle 39 mantiene el anillo 46 en contacto con el
collar con brida 41;l0os extremos libres de lag uiias 49 se
encuentran entre el sombrerete 44 y el tnpe biselado 47,

31 se desea hacer uso del instrumento,se empuja el bo-

[0

'
i
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tén hacia la bolita,hasta que el tope biselado 47 haya pasadoi
més alld ds log extremos lidbres de 1és ufias 49;1&tbolita 6 !
quedé as{ descubierta conforme se ve claramente en_ la fig, %
3% y se mantiene en dicha posicién gracias a la colaboracidn

de las ufias 49 con el tope 47,51 a continuacidén se pretende

N ——T——, ¢ v 11 ¢

hacer retroceder la bolita,se vuelve a apretar el botdn en
dirececidn hacia la bolita,pero esta vez tiene que recorrer
una 4istancia mayor(hasta gue alcanse la posicion mostrada
en la Tig.34)o sea,hasta que las uiias eldsticas lleguen a
descansar sobre la cara.exterior dél manguito mévil 48,41
cesar la presidn elercida sobre el botdén,la varilla(bajo la
accidén del muelle 39 se escapa del manguito 48 el cual ._es
sujeto por las garras 4%.

Al formar contacto el topé 47 con el sxtremo del mangui-
to 48,empﬁja a este dltimo aasta yue las uiias se 3egprenden
ie dicho "RepS\ cuyo didmetro exterior es igual que el did-
metro exterior del manguito) *r » continuacidén el tope pasa

mas alld de las uiias,guedando las distintas piezas en la po-

sieidn mostrada en la fig.323. .

La fig.36 muestra el mecanismo del botdn pulsador e
ilustra un método conveniente para formar las uilas 49 por
medio de incisiones hechas en un manguito de metal eldstico

sujeto en el interior de la caja,nor ejemplo,mediante rema-

ches, n el exteriér de la caja se puede fijar untlip 50 de
modo gue &l llevarse el instrumento en el bolsillo,la bo-
lita protegida estd orientada hacia abajo.

Conforme se indied asnteriormente,la tinta de que se lle-
na el aepdsito tiene una viscosidad no inferior a 15 a 379C,
Dicha tinta contiene un solvente oleaginoso,un coniemsador
adhesivo y un colorante.il solvente puede ser,por ejemplo,
oleina,aceite de ricino,écido ricinoleico o una combinacion
de dichos productos;un condensador adhesivo convenlente e8

la colofonia y los colcrantes pueden incorporarse por 8so-
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laa de tinta,pueden ser sometidos a cualquier variacidn de

|Aceite de rieino 51
''Anfdo ricinoléico 17%
Colofonia 17

Aceite de rieino ' 60%
iColofonia _ 22%
Colorante de anilina 185 N

lueidn, combinacidn, suspensidn. coloidal o cualquier combie
nacién de dichos métodos, : %
Tinta conveniente para instrumentos construidos segun
el presente invento,puede fabricarse a base de los siguientes |
ingredientes,cuyas proporciones pueden variar dentro de los
l1{mites que se indiecan a continuacidn i

Partes por peso

.leina clara 38 a 53 i
Colofonia clara 47 a 30
' Colorantes(anilina) 13 a 17 ]
- Jabdn(en fusidn) 2a 0

Bl jabdén es de preferencia jabdn medicinal(oleato de
sodio).
Ctras tintas canﬁenientes son las gue siguen:

Partes por peso

¢olorantes de anilina 15%

Partes por pesoc

Los instrumentos de eseribir construfdos con arreglo
al presente invento son robustos y necesitan ser alimentados
de tinta a intervalos relativamente poco frecuentes,Ademis
pueden ser usados en aviones,sun volardo a grandes alturas, Se
sabe que'plumas estilograficas como las que se usan actual-
mente no son conyvenientes para uso en aviones,iebido al hecho
de que,s medida que aumenta la altura en que se mueven éstos,

disminuye la presidn atmosférica ;,por consiguiente,la tinta

sale del depdésito por aspiracidm.Dicha dificultad no existe
en el caso de los instrumentos segin el presente invento,los-

cuales,gracias a la existencia de una arteria ininterrumpi-

la presidén atmosférica sin que se produzcen efectos deleté-

reos,.



-

665

670

6756

680

685

690

695

tinta,la persona gue usa el instrumenio se dars cuenta de

i gue es la que se desprende de los parrafos que anteceden y

Si ge desea,el color de 1z arteria de tinta en el ex-
tremo abierto - o cerca del mismo - del tubo o de cada tubo,
puede ser distinto dei‘que iene en las otras partes del tu-
bo o de cada tubo,de suerte que,una vez el instrumento estd

a punto o casi a punto de necesitar un nuevo suministro de

ello por el cambio del color de la escritura.
Hecha 1a desoripcidén precddente,es preciso aiiadir que
los detalles de realizacidn de la idea expuesta,pueden va-

riar,sin que por ello cambie la esencia de la inveneidn,

se reivindica en la siguiente

B
In resumen: la PATENTE DE INVENCION gue se solicita,

recaerd sobre las reivindicaciones sigﬁientea:
1%,-Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién
de instrumentos de escribir del tipo con bola,caracterizados
porqué la bolita es alimentada de tinta por un depdsito
constitufdo por un tubo capilar 0 pvor una pluralidad de
tubosg capilares.
2!.-Perfeccionamientos;segdn la reivindicacién 12,ca-
racterizados porque comprenden el uso de un tubo capilar
o una pluralidad de tubos caplilares gque comunican por un
extremo con una bolita giratoria y estan provistos de una
abertura de comunicgcién con la atmésfera en su otro extre-
o o en un sitio conveniente{mas alld de la arteria de tin-
ta) de la extensidén de dicho tubo o de dichos tubos.
3%,-Perfeccionamientos,segin las reivindicaciones 1%
4 2%,caracterizados porque el diametro interior del tubo
o de cada tubo no es superior a 2,5 mm.o las paredes opues-
tas no distan entre s{ mds de 2,5 mm,0 porque en el caso de

que cualesguiera de las paredes opuestas distan entre si
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més de 2,5 mm.,0 el eapacio es un canal anular,se forma un
intervalo no superior a L,5 mm.

4%, -Perfeccionamfentos,segin cualguiera de las rivin-
dieaciones anteriores,caracterizados porque la bolita es

alimentada por un conducto de tinta y porque independiente-

mente de la inclinacidn del instrumento,dicho conducto

funciona continua e ininterrumpidamente,

52, -Perfeccionamiatos,seaqin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores,caracterizados porque el intervalc
entre la bolita y su alojamiento,por cuyo intervalo sale
la tinta cuando el instrumento se halla en uso,tiene entre
1x16,4 ¥y 1 x 10,3 om.

6!.-Perreccionamientoa,ségdn cualgulera de las reivin-
dicaciones anteriores,caracterizados porque la tinta con
gue se carga el ihstrumento tiene una viscosidad no infe-
rior a 15 a 37°C,

78, -Perfeccionamientos,segin la reivindicacidn 67,
ceracterizados porgue la tinta empleada contiene un sol-
vente oleaginoso,un condensador adhesivo y un colorante
con o 8in adicién de Jjabdn en fusidn.

8%, -Perfeccionamientos segin la reivindiecacién 72,
caracterizados porque el solvente comprende oleina,acei-
te de ricino,icido ricinoleico o una combinacion de dichos
ingredientes.

» 92, -Perfeccionamientos,sesin las reivindicaciones 72
¥ B8%,caracterizados »orque el contensador coniiene colofo-
nia. |

1¢:%, -Perfeccionamientos,segin las reiviniicaciones
7,8 6 9,caracterizados porque el colcrante se incorpora
mediante solucidén,combinacidn,susnensidn coloidal o una
combinacidn de dichos procedimientos.

112, -Perfeccionemientos,segin la reivindicacién 1°,

comprendiendo un tubo capilar o-una pluralidad de tubos

H
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capilares gbiertoa al air9 en un extremo o cerca del mismo
que llevan en su 0%ro extremo una bolita colocada en un alo-
Jamiento del cual sobresale en ﬁarte,existiendo un interva-
lo de entre 1x10,4 y 1x10,3 cm.en la parte “onde la bolita
sobresale de su alojamiento y cargdndose dicho tubo o iichos
tuvog de tints viséosa,la cual coniviene un solvente oleaginoce
so,un conilensador édhesivo ¥ un colorante y se extiende en
forma‘de una arteria ininterrumpida desde el intervalo al'
exfremo abierto al aire. ‘

128, -Tarfeccionamientos segin la reivindicacidn 11%,ca-
racterizados porque el instrumento estd construido y dis- |
nuesto de tal modo que cuwando no se halla en uso e indepen&ien;

tomente de su inclinaciodn,las fuerzas eanilares en el inter-

valo som muy superiores a las fuerzas capilares en el extremo.

del tubo abierto &l aire,vorque dichas fuerzas impide el es-

ﬁcape 0 la desocarga promiscua de tinta en cualquier extremo

vy porgue las fuerzas capilares sumamente pronunciadas en el

intervalo y el hecho de que se trata de un tubo capilar,ase-

guran la continuidad y no interrupcidén de la arteria de tin-

ta gque se extiende entre el intervalo y la salida al =aire. !

13%,-Perfeccionamientos, segin las reiviniicaciones 11%

6 12% caracterizados po}gne con el instrumento en uso para es-i
¢ribir o marcar la parte-sobresaliehte 1e 1a bolita se mdeve
en contacto con una hojJa de papel u otro material adecuado y
respecto al mismo y que debido a dicho movimiento gira la

bolita.

- ’ ’ i . . ? Co
14%,~-Perfeccionamientos,segun la reivindicacion 13%,ca- i

racterizados porque el total o0 la mayor varte de la bolita que%
no estd descubierta se halla en contacto constante con un ex-

tremo de una arteria de tinta(cuasndo el instrumento esta car-

- A W ———

gado de tinta) y porque la bolita,al girar,lleva una pelicula

delgada de tinta a través del intervalo entre la bolita y su

alojamiento,
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_ 15%, wPerfeccionamientos,segin la reivindicacidn 14%,cara¢-
terizados porgue;a medlda que la arteria de tinta disminuye
paulatinamente al-usarse el iustrumento,la vpresidn atmosféri-
ca que actia sobre el extremo de la arteria alejado de la
bolita,empuja la arteris hacia la bolita y mantiene la con-
tinuida ininterfu;pida de la arteria entre el intervalos y el
mencionado extremo.

169.-Perfeccionamiehtoa,segén las reivindicaciones 13?2,
14% 6 15%,caracterizados porque la aparente viscosidad de
la tinta disminqye debido a la tensidén de empuje que se pro-
duce en ol intervalo al girar la bolita.

175,-Perrecoionam1entos,segﬁn las reivindicaciones 132,
14%152 y 162%,caracterizados porque la naturaleza de la tin-
ta de la cual se carga.el ingtrumento,es tal,que dicha tin-
ta tiende a adherirse tanto a la bolita como al papel ‘u otra
superficie de escribir sobre la cual se mueve la bolita toman-~
do contacto con la misma,siendo la adhesidn a dicha superficie
mayor que la adhesidén a la bolita.

182, -Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones mte-
riores,caracterizado porgque el tubq forma espirales,

192, -Perfeccionamientos sezun las reivindicaciones an-

teriores,caracterizados porque la parte del tubo gue tiene una%
abertura para el aire,es orientada hacia la bolifa. i

204, .rerfeccionamientos,segin la reivindicacidén 18%,ca-
racterizados porque las citadas espirales se formam con secto-
reg rectos,paralelos,

212, -Perfeccionamientos segin las reivindicaciones m-
teriores,caracterizados porque el alojamiento comprende mues-
cas8 argqueadas del mismo radio que la bolita y formando super-
ficies piramidales. ,

225.-Perfeogionamientos segin la reivindicacidn .21?,ca-

racterizados norque el asiento se forma primeramente con su-

nperficies piramidales ¥ porque ﬁna\bola del mismo diametro gue)

T
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forzada por presidn entre dichas superficies.

232, -Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 21%

y 22!,caracterizggoa p.rque las superficies pirawmidales for-
mannun dngulo d4e entre 45?2 y 652 con el eje de la piramide.
24%,-Perfeccionamientos segin las reivindicaciones an-
teriores,caracterizados porque ia bolita es colocada en su
alojamiento por presidn, haciéndola girar o por algin proce-
dimiento similar,

252, -Perfeccionamientos segin las reivindicaciones an-

teriores,caracterizados porgque la bolita es de metal ¥ tiene

un didmetro no inferior a 0,75 mm.y no suverior a 3 mm.

268, -Perfeccionamientos,segin la reivindiecacidn 18%,ca-

racterizados porque se efectian cortes parciales en el tubo

el cual se dobla en dichos cortes que se clerran a continuge
cidn,por ejemplo,mediante soldadura.
278.-Parfeccionamientos, segin la reivindicacién 18%,ca-

pacterizados porque una serie de tubos estd conectada por

rierres terminales.

28*, -Perfeccionamientos,segin la reivindicacidén 272,

‘caracterizadoee porque la serie de tubos esté conectaia por

lerres terminales,antes de cuya fijacion los tubos son bise-

g

Fados para asegurar el paso de tinta de un tubo al siguiente,

29%,-Perfeccionamientos,segin la reivindicacién 18°,ca-

acterizados porque el tubo se llena primeramente de una ma--

;eria adecuada,csiendo plegado a continuacidén hasta tener la

'orma requerida y retirandose finalmente dicha materia de

ellenar,

erizados porque el tubo estd constitufdo por conductos dis-
uestos dentro ¢e una pleza.

312, -Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 18%,ca-
lacterizadios porque el tubo se constituye por conductos pa-

%
1]
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[ 30%,-Perfeccionamientos,seglin 1a reivindicacidén 18%,carac-
i .

e — i e e+



oy

830

8356

840

845

850

865

- 860

ralelos independientes formando una nieza provista de Juh=

tas en cada extremo,con entradas dispuestas de tal suerte que

el conjunto contiene un solo conducto continuc con miembros
paralelos,siendo abilerto a la atmésfera un extremo de dicho
conducto,mientras su otro extremo comunica con una bolita
giratoria.

.32%,-Perfeccionamientos segin cualguiera de las reivin-
dioaciones anteriores,caracterizados porgue la bolita se dis-
pone dentro de un taladro y se apoya en una pieza insertada
en dicho taladro,cuya pieza tiene una entrada esférica,scbre
la cual descansa la bolita y que tiene un radio maybr que
el de la bolita,habiéndose provisto un pasaje entre el ta-
ladro y la pleza 1nsertéda en el mismo para que la tinta
pueda llegar a la basge de la bolita.

33%,-Perfeccionamientos segin cualyuiera de las rei-
vindaciones anteriores,caracterizados porque la bolita se
disponse dentro derun taladro y descansa sobre una pieza
insertada en dicho taladro,la cual pieza es empujada elasti-

camente hacia la bolita‘por un muelle,habiéndose provisto

un pasaje entre el taladro y la vieza insertada para gue la

tinta pueda llggar a la base de la bolita.

348, -Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores,caracterizados porque la bolita se
dispone dentro de un taladro y se apoys sobre una pieza
sujeta dentro de dicho taladro,la cual pieza tiene una en-
trada esfériaa sobré la cual descansa la bolita,habiéndose
previsto un pasaje entre el taladro y la nieza insertads,para
que la tinta pueda llegar & la base de la bolita.

35%, -Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivine-

‘ dicaciones anteriores,caracterizados norgue la bolita esta

Aispuesta dentro de un taladro y se avoya €n una pieza inser-g

tada en dicho taladro,la cual pieza en su extremo contiguo

a la bolita tiene un didmetro inferior al del taladro,de




suerte que se forma un espacio anular asi como un pasaje

entre la otra parte de la citada pleza y el taladro para
- ' permitir la llegada de la tinta al mencionado espacio anular, |
865 36*,-Perfeccionamientos segun cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores,caracterizados porque la bolita estd
digpuesta dentro de un taladro y se apoya sobre una pieza
insertada en ¢l taladro,ie diametro mas reducido que este
dltimo,de suerte Que se forma un espracio anmular en la base
870 de la bolita y porque diéha pieza insertada e: mantenida en s&
. posicidn por un tapdén,provisto de un taladro axial,el cual

comuniea cocn el espacio anular por conductos previstos en la

pieza insertada.

37?2 ,=-Perfeccionamientos segin cualjuiera de las reivin-

875 dicaciones anteriores,caracterizados vorque la bolita es
recibida en la cavidad,cuya vase comunica con un taladro,

porque una pleza de acero de muelle en la base de dAicha ca-

! vidad soporta eldsticamente la tolita y porque su pasale
| del mencionado taladro a la cavidad estd previsto para que
880 la tinta procedente de diecho taladro pueda llegar a la base
de la bolita.

38%,-Perfeccionamientos semin cualjuiera de las reivindi-
caciones anteriores,caracterizadc porque el eje del taladro
que contiene la bolita no coincide con el eje longitudinal
8856 del instrumento.

29¢,-Perfeccionamientos,segur cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores,caracterizados vorque la tinta de que
se carga €l instrumento tiene en el éitremo abierto del tubo
o cerca del mismo otro color que en la restante parte ﬁel
890 tubo.

40!.-Perfeccionémientos segin cualquiera de las reivindip
caciones anteriores,caracterizados poryue el conjunto del

instrumento se ajusta dentro de una caja o envoliura.
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" cionamientos segin cualguiera de las rei-
vindlcaciones anteriores,carécterizados porque se ha pre-
visto una caperuza con un cojinete eldstico pnara proteger
la bolita,cuando el instrumento no estd en uso.
42%,-Terfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-

dicaciones anteriores,caracterizados porque el instrumento
sé ajusta dentro de una caja exterior,de tal modo que la
parte sobresaliente de la bolita puede ser avanzada fusra
de la caja cuando el instrumento se halla en uso,y puade
ser retirada a una posieidn protegida vpor la caja,cuando
el instrumento no se usa. -

432, ,-Ferfeccionamientos segin la reivindicacion 422,
caracterizados porque un muelle hace retroceder la bolita
a su posicidn de deseanso,

44%,-Terfeccionamientos segdr las reivindicacidn 43",
caracterizados porque un tope limita el movimiento del ins-
trumente respéceto a su caja,

452 ,-Perfeccionarmientos segin las reivindicacicnes
43® 8 44% caracterizados porque se han nrevisto ufias elds-
ticas orientadas hacia el Jinterior del instrumento y fi-
jadas en el interior de la caja,que cooperan con un tone
dispuesto en una varilla deslizante(un extremo de 1la cual
sobresale en =1 extremo mias apartado dc la bolita,mientras
yue su otro extremo émbraga con el dendsito o0 alguna parte
asociado con el misho) para mantener el instrumento en su
posicidn de trabajo,con la bolita sobresaliente de la caja.

469.-Perfeccionamientos,segdn la reivindicacidn 45%,
caracterizados porgue un manguito deslizante,de un did-

metro no inferior al el tope,esia montado en la citada

H

varilla 4e tal modo que,al avanzar la varilla una distan- g

cia suficiente hacia la bolita,ei wanguito es agarrado por §

las ufiag y,al noverse la varilla en direccidn contraria(por

ejemplo bzjo la aceidn de un-muelle;,el t-pe smpuja el

[
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TRUMENTOS PARA TSCRIBIR'.

manguito 2lejindols de las uiiag hacia el tope y a conti-

A7%.-Se reivindica,nor ultimo,como objeto sobre el
que ha “e rescaer la PATENTZE DZ INVIECION gue se solicita,

"PERFECCIONAL IZNTCGS INTRODUCIDOS EN IA4 CONSTRUCCION DE INS~-

Todo conforme queda deserito en la presente lMemoria,
que consta de treinta pdginas eseritas a méquina vor una

sola cara y dibujos que se acompailan.

Yadrid,24 de Wayocv .de 1.945

ALFONSO UNGRIA
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