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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

Patente de Invención en España por:

PROCEDIMIENTO RE PASO HERMETICO DE CONDUCTORES METALICOS 

A TRAVES DEL VIDRIO 

a nombre de

STANDARD ELECTRICA, S.A.

domiciliada en Madrid, calle de Ramírez de Prado, 7

Bate invento ae re fiere  a l sellado de conductores de 

conexión a través de cubiertas de c r is ta l) y más particularmente 

a aquéllos en los que la  parte del conductor de conexión fuera de la  

cubierta ha de formar una c lav ija  adaptada para conectar con un enchu­

fe en e l que ha de ser introducida. Las propiedades que han de te -
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ner las tres partes del conductor, a saber: la de dentro de la cu­

bierta, la  que pasa a través del crista l y la  exterior a la cubierta, 

son diferentes y en ciscto grado incompatibles» La parte exterior a 

la  cubierta no debe ser flex ib le  y de un material resistente al de- 

10 terioro superficial para que haga y mantenga un buen contacto eléc­

trico » La parte dentro de la cubierta debe de ser flex ib le  para que 

se pueda doblar fáoilmente para hacer contacto con los electrodos 

internos del dispositivo y debe ser de unmterial que se pueda sol­

dar fácilmente a los ..dsinos. La parte que pasa a través del cristal 

15 deba tener un coeficiente de dilatacién que no difiera del que tiene

el crista l y debe ser capaz de ser humedecida por el cristal bien di­

rectamente o indirectamente por la  formación de un óxido capaz de 

solución en el crista l.

Es práctica común el atender a estoo diferentes ruqueri- 

20 mientos soldando juntos un fino alambre de níquel para la parte del

. in terior de la cubierta, un alambre de ferroníquel cubierto de co­

bre para la parte a través dél crista l y un alambre de níquel o ace­

ro niquelado más grueso que el primero para la parte exterior a la 

cubierta. Esto tiene muchas desventajas pues la fabricación del conáuc- 

25 tor en tres piezas incluye operaciones de soldadura que son antieco­

nómicas.

El objeto del presente invento es proveer un cierre sa­

tisfactorio  de un conductor a través de una cubierta de cris ta l, 

que esté libre de las desventajas indicadas.

30 Hay muchos metales que tienen propiedades adecuadas para

unirse al crista l y para ser formados en alambres para conexión a 

los electrodos en el in terior de una cubierta y terminales en é l ex­

terio r, pero les fa lta  el requisito de rigidez en el exterior y flexi­

bilidad en el in terior de la cubierta.

35 Le acuerdo con una característica del presente invento,
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se provee un cierre temático que incluye un conductor le una sola 

pieza de un material con un coeficiente de dilatación adecuado para 

pasar sellado a través del cristal que tiene la totalidad de la par- 

te en un lado del crista l de una sección transversal suficiente para-pro' 

porcionar rigidez al conductor y con una parte flex ib le  de sección 

transversal reducida en el otro lado del cr is ta l.

De acuerdo con otra característica del invento, se provee 

una pata o clavija terminal de válvula construida de material con un 

coeficiente de dilatación ta l que en relación oon el del crista l sea 

capaz de ser sellado directamente a través de una base de crista l y 

que incluye una parte de clavija  rígida, una parte más fina para su 

colocación dentro del cristal de la base y una parte flex ib le  para 

ser conectada a los electrodos. Una aplicación concreta del invento 

es a una base de disco para una válvula de vacío que tenga varias 

patillas terminales selladas a través y más particularmente a una ba­

se de pequeñas dimensiones.

El invento será mejor comprendido por la siguiente descrip­

ción dada en relación a los adjuntos dibujos en los cuales:

La Fig.1 muestra una parte de una base de crista l para una 

válvula termiónica que tiene sellada a la misma una clavija  de válvu­

la de tipo conocido.

La Fig. 2 muestra una clavija  de válvula de acuerdo con el

invento.

La Pig. 3 muestra la clavija  de la Pig. 2 sallada a travós 

de una base de cris ta l.

Las Pigs. 4 y 5 muestran otras dos formas de clavijas de 

válvula de acuerdo con el invento, selladas a través de una base de 

crista l.

Haciendo referencia a los dibujos , en la Pig. 1 se muestra 

una forma conocida de c lavija  de válvula sellada a través de una base
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de crista l 1 para una válvula termiónica. La clavija  consiste de una 

parte no flex ib le  2 fuera de la  cubierta de la válvula constituida por 

un alambre de níquel o de acero niquelado, una parte de níquel 3 que
V ' -  í t ,

: es relativamente flex ib le  oomprada con la parte 2 y que está situada

70 dentro de la  cubierta de la válvula y una tercera parte 4 Que pasa a

' través de la base de cr ista l 1 y que está constituida por un alambre de

ferronlquel recubierto de cobre. Las tres partes estén unidas por sol­

daduras 5 Que forman abultauientos en la  c lav ija . Al se lla r esta clavija

a través del cr is ta l, frecuentemente se ayuda a la  formación de burbu-

75 jas de gas 6 alrededor de las soldaduras 5 a fin  de proveer un efec­

to de almohadillamiento entre el alambre de níquel con sus soldaduras 

5 y el cristal 1 a fin  de atender a la  diferencia de ooeficiente de 

dilatación entre el níquel y el oristal aunque en otros respectos es­

tas burbujas de crista l sean inconvenientes por tender a debilitar el 

8o" sellado*

k En oposición a esta clavija  de tres piezas, la  que se mues­

tra en las Eigs. 2 a 4 se hace de una pieza y consiste en su to ta li­

dad de un material ta l como el ferrocromo, que tiene un coeficiente de 

dilatación adecuado para ser sellado directamente a través de la base 

85 de crista l 1. La clavija  incluye una parte rígida 7 que constituye una

olavija de conexión fuera de la cubierta de la válvula y es adecuada 

para ser introducida en un enchufe de válvula adecuado. La c lav ija  in­

cluye, además, una parte más delgada 8, que, cuando se ha formado el 

sello  queda contenida totalmente dentro de la base de orista l 1, y una 

90 parte flex ib le , de sección transversal reducida, dentro de la cubierta,

para conexión a un electrodo de la válvula.

La clavija  que se muestra, preferiblemente se haoe estam­

pando una pieza que tiene e l mismo diámetro todo a lo  largo que la par­

te 7 para producir la parte 9 de diámetro reducido, conectada a la 

95 parte 7 del diámetro original por una parte más fina 8. Esta operación
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de estampado elimina las estilaciones longitudinales de la  pieza 

original, que ocurren cuando ésta es producida por estirado, de 

la  parte afinada 8. De esta forma se elimina un posible fa llo  del 

sello  (debido a penetración insuficiente del crista l de alta v is - 

100 cosidad en las estrías ).

Una clavija  de una pieza de acuerdo con el invento y 

un sello hecho por medio de ta l c lavija  evitan las desventajas 

relacionadas con las soldaduras necesarias en la  clavija  y sello 

de la Fig. 1 y por añadidura tiene otras ventajas. 3n la  fabrica- 

105 ciÓn de bases de disco de crista l para válvulas termiónicas con

los hilos de conexión sellados a través del cr is ta l, éstos son su­

jetados en un extremo sobre un troquel y un segundo troquel es 

prensado sobre e l crista l para darle forma de disco. Los alambres 

deben entr ar en el segundo troquel y con el uso de conductores 

110 de una pieza dé acuerdo con el presente invento éstos permanecen 

rectos y entran en el seg ndo troquel sin dificultad. Los conduc­

tores compuestos, por otra parte pueden dejar de introducirse en 

el segundo troquel al acercarse éste, toda vez que es más fá c il que 

no estén rectos.

115 Otra ventaja se obtiene cuando la longitud del sello

es limitada, pues haciendo uso de soldadores se necesita un se­

l lo  más largo para acomodarlos sin que esto sea ventajoso para ob­

tener un sellado e fic ien te. - .

El invento es aplicable a la  fabricación de disposi- 

120 tivos tales como válvulas termiónicas de vacío y elementos de c ir­

cuitos eléotricos como condensadores que van colocados en cubier­

tas selladas. El invento es de particular aplicación para la fabri­

cación de bases de disco para válvuLas termiónicas miniatura.

Este invento corresponde a una solicitud de Patente 

125 formulada en Inglaterra el día 17 de Noviembre de 1943, señalada
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con e l N.B 19173-43 y se acoge, por lo tanto, a los beneficios que 

otorgan los convenios internacionales vigentes.

------------------------- •----------------N O T A ------------------------------------- ----------------------

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta Patente de Veinte años, son les s i­

guientes:

1* — Procedimiento de paso hermético de conductores metálicos a

través del vidrio para una válvula termoiÓnica o un elemento de cir­

cuito eléctrico encerrado en una cubierta, por lo  menos, en parte 

de c rista l, que incluye un conductor de una pieza de un material 

con un coeficiente de dilatación adecuado para ser sellado a través 

de c ris ta l, teniendo la  totalidad de la  parte a un lado del c rista l 

de una sección transversal suficiente para dar rigidez a l conductor 

y teniendo una parte flex ib le  de sección transversal reducida en e l  

otro lado del c rista l.

2. -  Procedimiento de paso hermético de conductores metálicos a

través del vidrio según e l punto 1, en e l cual dic&o conductor de 

una pieza está formado con una parte ahusada entre las partes de 

sección transversal mayor y la  reducida.

3* -  Procedimiento de paso hermético de conductores metálicos a

través del vidrio según e l punto 2, en e l cual dicha parte ahusada 

queda totalmente dentro del c t is ta l.

4. — Procedimiento de paso hermético de conductores metálicos a 

través del vidrio de acuerdo con cualquiera de los puntos anteriores 

situado sólo o con otros varios en una base de disco para una válvu­

la  de vacío.

5. — Procedimiento de paso hermétioo de conductores metálicos a 

través del vidrio que tiene una c lav ija  terminal de válvula de una 

pieza construida de un material con un coeficiente de dilatación ta l 

en relación con el del c rista l que puede ser sellado directamente
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a través de una base de crista l y que incluye vina parte rígida, una 

parte ahusada para ser incluida dentro de la  base de crista l y una 

parte flex ib le  para conexión a un electrodo*

6. -  Procedimiento de paso hermético de conductores metálicos a través

16o del vidrio en e l que la  c lav ija  de una pieza para válvula es como se

describe con referencia a la  Fig. 2 de los adjuntos dibujes*

7* — Procedimiento de paso hermético de conductores metálioos a través

del vidrio según se describe con referencia a la  Fig* 3 de los adjuntes 

dibujos.

165 8. -  Procedimiento de paso hermétioo de conductores metálicos a través

del vidrio .

i Tal y como se ha descrito en la  Memoría que antecede, repre­

sentado en los dibujos que se acompañan y a los fines especificados.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas por una sola cara*
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