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MEMORTA DESCRIPTIVA

para solicitar Patente de Invencidn en Espafia por:

"Procedimiento para la fabricacidn de elementos rectificadores"

a nombre de

Standard Eléctrica, S.A.,

domiciliada en Madrid,

calle de Ramfrez de Prado Mo, T
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La presente invencidén tiene que ver con la fahricacién'
de elementos de rectificador de contacto seco y particularmente
con un procedimiento para aplicarles un revestimiento aislador a
ciertas poroiones de la capa semlconductora y posteriommente re-
5 7 vestir dicha capa, ya paroi#lmente aislada, con un contraelectro-
do metélico.

los elementos de rectificador de cntacto seco por lo
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general comprehden una lémina metélica_de base, que lleva una ca-

pa semiconductora, como una de selenio, cubriende dicha capa un

contraelectrodo metdlico. Al montarse en paquete varios de tales ele{

~mentos y conservarse unidos bajo »residén, ésta puede provocéar cor—

tos circuitos = través de las capas semiconductoras, que son muy
délgadas.

.Asi es que éonviehe poner una capa locallzads de materid
aislador entre la capa semiconductora y el contrselectrodo gque cu-
ﬁra el drea sobre la cuai se ﬂaga preéién, dejandﬁ.desnudo el rem-
to de la capa semiconductora a fin de esgtablecer contacto directo
con el contraelectrodo. Aéemas, el aumento de espesor gue produce
el aislante.puede utilizarse para hacer que las porciones coinci-

dentes del contraelectrodo queden mds arriba del nivel de las por-

ciones que entren en contacto con la capa gsemiconductora, lo gque

.sirve pare concentrar la vresién mfs todavia en lag secciones aig-

ladas.
En ciertos casos, pero espe cialmente cuando los ele-
mentos de rectificador sean pequefios y carezcan de orificio cen-

tral para montarlos, el material aislador, én foma de laca o

* pintura, puede aplicarse con ventaja a segmentos opuestos de la

capa semiconductora, como empleando una rdscara que cubra la por—~

cién central de los elementos y revistiendo luego los segmentos

que queden expuestos. Bsto puede realizarse convenientemente con

tapar y revestir simulténeamente varios de tales elementos, monta-

.,dos en hilera y cubiertos sus centres por la misma nédscara. Pero

ha resultado algo dificil hacer que 18 mdscara se una a la super—
ficie de los elementos conffirmeza suficiente paras impedir qe el
material aislador 1iquido se cuele por debajio de los bordes de
aquélla, Especialmente cierto es esto cuando losg elémeﬁtos sé ca~
lan pa?c;almente de una tira de metal ¥y se someten ai procedimien—~

to en ese estado, ya que es harto dificil hacer que las superficies



40

45

50

55

60

169966

de los elementos guarden perfecta alineacidm y mantener la presidén necesa-—

ria sobre la mdscara, sobre todo_cuahdo ésta se componga de una tira o
cinta de'material fiexible.

- Uno- de los objetos de la invencién,pues,es producir una forma de com <
truccidn y método que permitan enmascarar ung serie‘de elementos de recti~
Ticador de contacto seco,y concretamgnte un montajerque haga gue la mé&scara:
se mantenga con la presién necesaria contra cada uno de los elémentos aunge
el nivel relativo de és%os ofrezca leves desigualdades.Tamblién es objeto de
la inyencidn proporcionar un soporte adecuado ?ara los elementos durante la:
operaciSn de taparlos y revestirlos,y en particulgr un soporte en que varis
de estbs elementos,portados por une tira sustentadora,puedan con facilidad
montarse,taparse, revestirse y dgsprenﬁerse en condiciones de producocién,

Estos objetos los logramos, en general,montando los elementos en una
tira flexible, gque puede ser una de metal de la cual se hayan calado ellos
parcialmente, y doblando dichas %ira de msnera gue las sucesivas superficies
sémiconductoras de los elementos vengan a quedar dispuestas a 1o largo de
una curva convexa. Aplicando la cinta enmascaradora longitudinalmente res—
pecto de tales elementosAy ateséndola, la curvatura del conjunto servird
para mantener el Intimo contacto necesario‘entre la cinta y cada uno de los
elementos, sin importar las leves variaciones de la altura de las superfi-
cies de dstos sobre la tira sustentadora, ya cue la cinta es desvieda hacia
abajo vor lados opuestos de cada uno de los elementos.

Conforme a la reslizdoién preferida, 1la tira sustentadora mén-
tase en un soporte curvo, contra el cual se mantiene ella durante
la aplicacidén del aislante. Particularidad de la invencidn es utilizar
la cinta enmascaradora para conservar encérvado.un goporte flexi-
ble, cosa que se logra ficilmente con asegurar la cinta, en forma
desprendible, éerca de uno de los extremos del soporte, atesdndola
bien por;sohr@éoda le serie de elementos ¥y asezurdndola en igual
Vforma cerca del otro extremo de la tira. Este método es especialmen~
t; ventéjoso, ya que asf la cinté enmascaradora y la serie de elementos

pueden aplicarse al soporte y luego desmontarse rdpidamente.
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Lz invencidén también incluye un soporte de construccidn ade—
cuada para la tira sustentadora, constituyendo particularidad concre-
ta el proveer mordacillas de sujeciédn para zsegurar y desprender

la cinta enmascaradora. En la realizacidn gue presentanos, el sopor-

te toma la forma de armadura manual, dispuesta de manera gue la tira

g g ot

sustentadora de los elementos y la cinta enmascaradora puedan asegurar-:

se al soporte con repidez y precisidén con una mano, usando luego la
otra mano para aplicar ¢l 1Ifquido aigslador y desmontar la cintz en—
méscaradora 7 lea tira sustentadora en forma cémoda, precisa y rdpida,
aparente para produccidn industrial.

Otros objetosy ventajas de la invencién se irén despren~
diendo deila descoripeidn que sigue, dada con referencia al adjunto
dibujo; del cual:

La Pi;. 1 es elevacidn lateral‘de la armadura, con la ti-
ra éustentadora 7 la cinta emmascaradora colocadas en posicidn para
aplicar el aislante, indicando las lIineas de vuntos una posicién
preliminars

La Fig. 2 cornstituye la planta de la Fig. 13 ¥

La Pig. 3 es una vistza del fondo.

En la rezlizacién que presentamos, varies léminas dé base
(10) para los elementos de rectificador se calan parcialmente de una
tira metdlica {11), dejdndolas prendidas & ésta lo suficiente para
que se mantenga en posicién durante los diversos pasos necesarios para
comjletar los elementos. Asf es que la tira (11) sirve de tira susten—
tadora) gungus la invencidn‘no se¢ .contrae a estes método de montar en
slineacién las ldminas de base. La armadura (12) en gue se monta la

tira {11) en posicidn para enmascararla y revestirla tiene mango (13),

asegurado al centro de una Ydmina de soporte (14), encorvada longitu-

dinalmente y dotada de . medios adecuados para conservar la tira suje-
tadora (11)encorvada contra su superficie,que es convexa. En la for—

ma de construccién gque presentamos, de uno de los extremos del sopor-
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te (14) forma parte solidariaiun gancho Vifurcado (15), arreglado
de modo que encaje en 61 uno de los extremos de la tira (11).

Por debajo =1 soporte (14) y cerca de uno de sus extreriog

va une mordacilla de cinta (16), yuie s¢ sxtiends mara dentro y se va

apartando del soporte para venir a constituir una muesca de sujecién
en que el extremo de la cinta enmascaradora {17) se pueda introducir
¥ asegurarse firmemenée. En la forma présentada, la mordacilla (16)
tiene un borde cortante {18), contra el cual puede forzarse el extre-
mo de la cinta para cortarlo, Bl cxtremo del soporte {14) y el gancho
(15) tienen muesca central {19), situadora de la cinta, muesca que
conviene que sea apenas lo suficientemente ancha para recibir la cin-
ta y mantenerla en su posicidén central de.coincidencia. Bl extremo
opuesto del soporte (14) también tiene -iordacilla (16) y muesca-(19).
Conviene qué el extremo inferior de cada una de las mordcacillas (16)
tenga borde sesgado (20), dispuesto de modo que la cinta pueds pasar
lisamente de la muesca de sujeciGn por debajo de la tira y %enga a
quedar en esencia alineada longitudihalmente con la ‘muesca contigqa (19)
con doblar la cinta sobre dicho borde (20). -
El soporte (14) puede llevar adecuadas gufas laterales (21)
para mantener la tira sustentadora (11) en su posicidn central de
coincidencia, gufas que en la forma presentada coplnense de tiras de
metal asegzuradas a la l4mina de gsoporte (14) por lés mismos roblones
(22) emvleados para asegurar las mordacillas (16). Cada una de las
gufas (21) tiene extremos volteados hacia arriba, que sobresalen del
soporte (14) y se ajustan 2 los lados de la tira sustentadora {(11),
extremos gue van doblados un poco hacia fuera a efecto de facilitar
la introduccidn de la tira. Conviene que las gufas (20) queden con-—
tiguas a los extremos de 1z 14mina de sonorte (14).

La tira sustentadora {11), portadora de los elementos (10),

una veg aplicada a éstos la capa semiconductora, se colooca, con uno
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de sus extremos encajado en el gancho (15), en la posicién indicads
con lIfneas de puntos en la Fig. 1. Uno de los extremos de la cinta
enmascaradora (17) se encaja debajo de la mordacilla (16) de la de-
135 reéha, cortén&ose.mediante su borde 18, si se quiere. Luego se ddbla
sovre el borde 20, se hace msar por la muesca 19 y a través de los
elementos (10) v después se hace bajar vor la otra muesca 19, ate—
sando la tira 11 contra la cara encorvada del soporte (14). El ex-
tremo izquierdo de la cinta luego se hace pasar por debajo del sopor—
140 te, vero ddndole vuelta al borde 20, ¥ se mete poxr entre el soporte
(14) vy la mordacilla (16). izquierda, con lo que se asegura en su lu-
gar, cortdndose con forzarlo contra el contiguo borde cortante (13),
En esta posicidn la cinta (17) queds atesada contra.la cara exterior
de qada unae de.los elementos {10), vor ﬁotivo de la tensidén longitu~
145 dinal de la cinta, la curvatura de la tira sustentadora (11) y la mwe- T
sidn eldsgtica de dicha tira. |
El liquid§ aislador,,Que puede szr laca, barniz, pin-
tura o producto andlogo, puede entonces aplicarse con facilided a los
segaentos laterales expuestos de los elementos (10), como pintdndoles
150 o rocifndolos con tna mano mientras gue con la otra se agarre la ar—
madura, La tira 11 se cuita luego con sécar los extremos de la ciﬁta
(17} de debajo de les mordacillasv(16). Se puede dejar que =l aislan-
te sze seque antes o deséués_de guitar la cinta, sezin lo que se tar-
de en secarse el 1Iquido que se.use, quedando la tira 11 lisﬁa enton—
155 ces para la aplicacién del contraelectrodo.
A Bl ﬁontaje degcrito se adapta esm cialﬁente para apli-
car ¥ guitar muy rdpidamente la cinta enmascaradora en condicionés
de produccidn, asegurando a la vez la ceniracidn précisa de la cin-
ta 2 ‘través de las capas seniconductoras, expuestas, de los elemen—
tos (10). La cinta puede ser dé cualquier material flexible adecuado,

haviendo resiltado especialmente aparente y econdmico el papel de

resigtencia convenilente, por voderse conssguir en rollos grandes y
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Aunque hemos descrito la realizacién preferida de la

tirarse desouds de usarlo.

165 ~invencidén, no lo hemos hecho sino por via de ilustracién 7 no como
limitacidn, puesto que pﬁedén hacerse varias modificacioneé sin extra-
limitarse del alcance de la invencidn.

Este invento corresponde a2 uns solicitud de Patente
formulada en los Estados Unidos del Norte de América el 20 de Marszo

170 de 1944, sefialada con el mimero 527.178 y se acoge, por lo tanto,a

los beneficios que otorgan los convenios ihternacionales vigentes.

e m e e et e e et HOTA = = e e e e =

Los nuntos de invéncidn propia y nueva gue se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Veinte Afos, son losisiguientes::
175 1 - El nétodo de revestir un 4rea limitada de un disco
de rectificador que comprendas el aplicar una cinta enmascaradora de ma=-
i : terial flexible = unae porcifn de la superficie del disco destinada a
re¥estirse, mantener la cinia en intima unién con dicha Qorcién de la
superficie con someter la cinta a tensibn y aplicar el material de
180 - revestiziento a la'porcién eipuesta ¢e dicha zuperficie mieniras la
cinta se encuentre bajio dicha tensidn.
2 - Bl método de revestir un 4rea liwmitada de cada uno
de una serie de discos de rectificador.que.cbmprenda el sugtentar una
serie alineads de dlscos de mansra gue sus superfiéies destinadas &
185 revestirse queden situadss a 1o largo de une curva convexa, aplicar
une cinta enmascaradora flexible lonzitudinalmente 2 travds de dicha
serie de diécos, extendiéndose la cinta a lo largo de. dicha curva en
posicidn que no le peruita tapar sino una porcién de cada una de di-
chas superficies, someter 1=z cintz a tensién ¥ aplidar el matgrial de
190 revesti”ienfo a las porciones expuemtas de dichas superficies mientras

la cinta esté bajo tensién. :
3 - Bl método de revestir un Area limitada de cada uno
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de una serie de discos de rectificador que comorenda el sustentar
una serie alineada de discos en una montura flexidle, encorvar la"
195 montura para que las superficies de los discos destinadas a reves~ -
tirse vengan a quedar situadas a lo largo de una curva convexa,
aplicar una cinta enmascaradora flexible longitudinalmente a tra-
vés de dicha serie de discos y'a lo largo de dicha curva en posi=-
cién que no le perpita tapar .eino una porcién de cada una de dichas
200 superficies;‘someter la cinta a tensién y aplicar el material de
revestimiento a las porciones exouestas de dichas superficies mien-
tras la cinta esté bajo‘tensidn. .
_4 - E1 método de revestir un 4rea limitada de cada uno de
una serie de discos de rectificador que comprenda el sustentar una
205 - serie alineada de discos en una montura flexible, colocar ls mon-
tura en un soporﬁq curvo, aplicar una cinta enmagcaradora flexible
longitudinalmente a travéds de dicha serie de discos en posicién
que no le permita tapar sino una porcidén de céda una de las super-
-ficies de los discos destinadas a revestirse, mantener la montura
210 ~ en estado encorvado contra dicho soporte con aplicarle tensién a
la cinta, asegurar la cinta 2zl soporte, a efecto de mantener dicha
tengidn ¥y conservar encorvada la montura, y ap;icar el material de
"revestimiento a las worciones expuestas de diches superficies.
5 — El método segin la reivindicacidn 4 en que uno de -los
215 extremoé de la montura sea mantenido contra diého soporte por un
medio de retencidén fijo y el otro extremo de la montura sea mante-
nido contra el soporte por la cinta.
6'- El método sezin la reivindicacién 4 en que los discos
incluyen lédminas de baze, cada una de =1llas calada parcialmente de
220 la montura, compuesta ésta.de chapas de metal.
7 - E1 método de revestir un 4rea limitada de cada uno de
una serie de disgos de rectificador que comprenda el calar parcial-

mente de una pieza de chapa de metal la porcién de base de cade uno
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- de los discos, con dichas vorciones de base en alineacidn, montar

dicha pieza en un soporte .en josicién convexa, aplicar una cinta

enmascarzdora flexible a travds de ima norcién de la superficie

expuesta de cada uno de los discos y aplicar un revestimiente a las

porciones expuegtas de dichaé superficies.
* v8‘; 5l método‘que prevé una armedura para mantener una
cinta enmasca;adora flexible contra discos de rectificador alineados,
portados por una sola montura, durante el revestimiento,que oomprenda
un soporte de superficie curva adaptada para que descanse en ella
la cara inferior de la montura, el mediQ de hacér gque la cinta sen=-
magcaradora coincida con los discos &l colocarée en el soporte la
montura, y el medio de mantener la cinta en situacidn encuﬁridora
contra los discos, en posicién para el revestimiento.

9 - Bl método que prevé la afmadura gegin la reivindi-
cacién 8 en que la montura se haga de chapa de metal y en que el
medio de sujecidén incluya eleme nios que enlacen los extremos de la
cinta para conservarla bajo tensién COntra‘dichés superficies de
los discose. |

10 -~ Elrmétodo que prevé la armadura sezin la reivindi--

cacién 8 en que el soporte incluye un artificio que en forma dempren—

dihle mantenga uno de los extremos Qe la pieza en vosicidén contizua
al soporte.

11 - E1 método que prevé una armadura para mantener una
cinta enmascaradora flexible coﬁtra discos de rectificadeor alineé—
d0s, portados por una montura'flexible; durante el revestimientq,
que comprenda un soporte para la montura, dispuesto vara mantener—

la en posicién convexa, y artificios de retencidn para los extremos

de la cinta, portados por el soporte dispuestos para mantener la

cinta en posicién durante el revestimiento.

12 - #1 método queApfevé la armzdura segtin la reivindi-~-
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cacién 11 en que cada uno de los artificios de retencidn comprenda
una construcceién de mordacilla gque incluya una muesca de aculiamien-—
t§ 7 un borde de flexidn situado diagonalmente a través del paso
de la cinta-entre ol extremo dg la pieza y la nuesca.

13 - Procedimiento para la febricacidén de elementos

rectificadores,

Tzl y como se ha degscrito en lz Memoria que antecede,
representado e los dibujos cue se acomp#iflan ¥ a los fines especi-
ficzdos.

™

Ista llemoria consta de diez hojas escritas por una

sola cara.

Madrid, 28 de Ma%o de 1945
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