
Don Manuel Fernandez Refiada y 
Don Fernando Cagigas E sc a la n te .

RESIDENCIA; Espafia.

PATENTE DE INVENCION 
sobre

"PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA LIMPIAR INTERIORMENTE 
TODA CLASE DE TUBERIAS DE CONDUCCION DE FLUIDOS SEAN LIQUI­
DOS 0 GASES"

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re s e n te  invención , se r e f i e r e  a  p e rfe c io n a -  
m ientos en ap a ra to s  p a ra  lim p ia r  in te r io rm e n te  to d a  c la se  
de tu b e r ía s  de conducción de f lu id o s  ( l íq u id o s  o g a s e s ) , 
con lo s  cu a les  se q u ita n  to d a  c la s e  de in c ru s ta c io n e s  que,

5 como es sab id o , se forman en e l  i n t e r i o r  de lo s  tu b os cuan­
do llevan , algunos años en s e r v ic io .

Los ap a ra to s  y sis tem as empleados b a s ta  abora, 
p a ra  e fe c tu a r  e s t a  o p erac ió n , no han dado lo s  re su lta d o s  
ap e tec id o s  y c a s i  han caido  en completo abandono. Solo r e -  

10 s u l ta b a  e f ic a z , e l  levan tam ien to  de la s  tu b e r ía s  y co lo c a r­
la s  nuevamente después . E ste p roced im ien to  r e s u i t a  ta n
sumamente co s to so , que so lo  se emplea cuando por o tra s



razones ( s u s t i tu c ió n  de tu b e r ía s  por o t r a s  de mayor d iá ­
m etro , im puestas por e l  s e r v ic io ) ,  hay necesidad, de a r ra n -  

15 c a r  alguna jru b e ria .
Oon l a  p re se n te  invención  se consigue una p e r ­

f e c ta  lim p ieza  del i n t e r i o r  de la s  tu b e r ia s ,  ya e s té n  en­
te r r a d a s  o no, s in  n ecesid ad  de l e v a n ta r la s ,  m ediante e l  
empleo de ap a ra to s  e s p e c ia le s  y l a  d isp o s ic ió n  de dos p ie -  

20 zas que se complementan e n tre  s i ,  de t a l  manera, que e l  
empleo de una s o la  de e l l a s ,  o im p o s ib i l i ta  l a  op erac ió n , 
o l a  d i f i c u l t a  en t a l  forma que l a  hace p rác ticam en te  in ­
s e r v ib le .

Los lim p iad o res que han de d e s l iz a r s e  por e l  
35 i n t e r i o r  de la s  tu b e r ia s  son dos, que es emplean su c e s i­

vam ente. E l p rim ero e s t á  c o n s t i tu id o  po r un ro b u sto  e je  
de acero  de secc ión  c i r c u la r  o cuadrada, sobre e l  que se 
co locan  t r e s  o más d isco s c i r c u la r e s ,  tam bién de acero o 
de h ie r r o ,  separados qu ince o v e in te  cén tím etro s  e n tre  s i  

30 po r dos tro z o s  de tubo de c u a ren ta  o c in c u en ta  m ilím etro s 
de d iám etro . Sobre oada d isc o , cuyo diám etro  v a r i a  oon 
e l  del tu b o , se f i j a n ,  s a i s ,  ocho o más l l a n t a s  de acero  
de dos a  s e is  m ilím etro s de espesor fuertem en te  s u je ta s  
p o r in term ed io  de t o r n i l l o s .  La d is ta n c ia  e n tre  lo s  ex- 

35 tram os da dos l l a n t a s  d iam etralm ente o p u esta s , s e r á  muy 
aproxim ada a l d iám etro  ? i n t e r i o r  de l a  tu b e r ia .  Cada 
l l a n t a  t ie n e  una anchura de t r e i n t a  s e s e n ta  m ilím e tro s , 
y su  número en cada d isc o , debe s e r  t a l ,  que colocados 
convenientem ente lo s  t r e s  o cu a tro  d isc o s , cubran la s  a le -  

40 t a s  o l l a n ta s  completamente e l  p e rím e tro  i n t e r i o r  de l a  
seco ió n  normal d-sl tu b o , p a ra  que a l  moverse e l ap a ra to  
desprenda to d a  l a  in c ru s ta c ió n  d e l mismo. Los d isco s que­
dan completamente f i j o s  por lo s  tro z o s  de tubo  colocados 

v; e n tre  e l l o s ,  a l  a p re ta r  l a  tu e rc a  que e l  e je  l l e v a  en uno
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45 de sus extrem os. Este ap a ra to  t i e n e  l a  m isión  de a r ra n ­

ca r l a  in c ru s ta c ió n  de l a  s u p e r f ic ie  d e l tubo  d e ján d o la  
en su mayor p a r te  sn e.l fondo d e l mismo.

El segundo ap a ra to  lim p iado r que t ie n e  l a  mi­
s ió n  de sa ca r  a l  e x te r io r  l a  in c ru s ta c ió n  d ep o s ita d a , e s -  

50 t á  formado por un e je  de acero  con dos d isco s  en sus ex­
trem o s , uno c o n s ti tu id o  p o r dos sem ic ian los un idos en tre  
e l  po r fu e r te s  ch a rn e la s  o v isa g ra s  qu© perm iten  e l  g iro  
de ambos en un so lo  s e n tid o , y o tro  ig u a l a  lo s  del apa? 
r a to  a n te r io r  con so lo  cu a tro  l l a n t a s  o a le t a s ,  ya que no 

55 t ie n e  o t r a  m isión  que s e r v i r  de g u la  p a ra  que e l  e je  d e l 
ap a ra to  se m antenga constantem ente en l a  p o s ic ió n  del e je  
de l a  tu b e r ía .  Con e s te  mecanismo, lo s  sem i-d iscos del 
ap a ra to  a l  e n tr a r  en e l  tubo  y moverse en una d ire c c ió n , 
se p lie g a n  uno sobre o tro  y no o frecen  c a s i  r e s i s t e n c ia  

60 a l  movimiento, p ero  a l  v a r ia r  e l  se n tid o  en d ire c c ió n , 
l a s  v is a g ra s  o ch a rn e la s  ac túan  y queda e l  d isco  a b ie r to  
ocupando to d a  l a  secc ión  normal d e l tu b o , y desde e s te  mo­
mento a r r a s t r a  l a  in c ru s ta c ió n  que e l  p rim er ap a ra to  ha­
b í a  dejado  d ep o s ita d a .

65 La ta p a  de fu n d ic ió n  es una p ie z a  de h ie r r o  fun ­
d ido  con l a  s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  c i l in d r ic a ,d e  ra d io  l i g e ­
ramente su p e r io r  a l  e x te r io r  de l a  tu b e r ía  a  l im p ia r  (unos 
quince m ilím e tro s ) , y comprende un s e c to r  c i r c u la r  con án­
g u lo  en e l  c e n tro  v a r ia b le  con e l  d iám etro  del tu b o , en tre  

70 c ie n to  y c ie n to  c in cu en ta  grados sexaseg im ales; con sus 
b r id a s ,  que perm iten  por in term ed io  de t r a s ,  c u a tro , o 
mas c o lla d a s  o abarcones da h ie r r o  s u j e t a r l a  a l  tubo  so ­
b re  e l  o r i f i c i o  p ra c tic a d o  en é l .  Los c a l la r e s  l le v a n  
sus extrem os f i le te a d o s  y sus co rre sp o n d ien te s  tu e rc a s .

75 La ta p a  una vez sacados lo s  ap a ra to s  lim piad.ores, se co lo­
rea sobre e l  o r i f i c i o  del tu b o , in te rc a la n d o  una lám ina de
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plotto de manera semejan*e a como se hacen la s  ju n ta s  co­
r r i e n t e s  de b r id a  o de enchufe y cordon, h a s ta  que quede 
p erfec tam en te  impermeable.

80 E s ta  ta p a  de fu n d ic ió n  y e l  o r i f i c i o  d e l tubo ,
p erm iten  cuando se t r a t a  de lim p ia r  tu b e r ia s  de conduc­
ción  de, l íq u id o s ,  l a  c ir c u la c ió n  de lo s  mismos, m ien tras 
lo s  ap a ra to s  lim p iad o res a© mueven en e l  i n t e r io r  ds la s  
tu b e r ia s ,  s irv ie n d o  como de lu b r i f i c a n te  a l mismo tiem po 

85 que a r r a s t r a  lo s  tro z o s  que se  van desprend iendo . Por 
e s to ,  en e s te  caso , b a s ta  con em plear e l  p rim er ap a ra to  
lim p iad o r, pero  no sucede lo  mismo cuando se t r a t a  de 
lim p ia r  tu b e r ia s  que conducen g a se s , porque e s to s  no pue­
den a r r a s t r a r  l a  in s c ru s ta c ió n  y hay que v a le rs e  del según' 

90 do ap a ra to  p a ra  e x t r a e r la .
El empleo de l a  ta p a  de fu n d ic ió n  sobre e l  ori& 

f i c i o  p ra c tic a d o  en e l tubo  t ie n e  v e n ta ja s  de g ran  co n s i­
d e ra c ió n , como son: gran  economía a l  e v i ta r  romper l a  t u ­
b e r í a  en cada c a la  y te n e r  que co lo car un tro z o  de tubo 

95 y un m anguito; ra p id e z  en l a  e jecu c ió n , que tan  im portan­
te  es en e s t a  c la se  de t r a b a jo ,  ( la  p u e s ta  en s e rv ic io  de 
l a  tu b e r ía  se hace en menos de d iez  m inu tos, c o n tra  cinco 
h o ras o más que se ta rd a n  en co lo c a r lo s  dos tro z o s  y dos 
m anguitos p a ra  oada tro z o  a  l im p ia r , p e rm it i r  l a  c i r c u ía -  

100 c ió n  d e l l íq u id o  por l a  tu b e r ía ,  f a c i l i t á n d o  l a  lim p ieza  
como hemos dicho an te rio rm en te , y por ú ltim o , dej ai’ l a  t u ­
b e r í a  en cond iciones ds r e p e t i r  l a  lim p ieza  aprovechando 
la s  p ie z a s  de ta p a  co locadas l a  p rim era  v ez .

En lo s  d ib u jo s ad ju n to s a  t í t u l o  ds ejemplo s in  
105 c a rá c te r  l im i t a t iv o ,  se i l u s t r a  una forma de e jecu c ió n  del 

in v en to  y en e l lo s  se  re p re s e n ta  en l a  h o ja  I a e l  p rim er 
a p a ra to  lim p iad o r, s iendo :

* 1 .-  E l s je  de ac e ro .
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2 .  -  El tubo  que se p a ra  lo s  d is c o s .
3 .  -  Los d isco s  de acero o h ie r r o  y
4 .  -  Las l l a n t a s  o a le ta s  de ace ro .

En l a  hoj a 3a se re p re se n ta  e l  segundo ap ara to  
lim p iad o r, siendo :
5 .  -  E l d isco  con dos se m ic írc u lo s  p le g a b le s  uno sobre

o tro  en una s o la  d ire c c ió n  y
6 .  - -  Las v isa g ra s  o ch a rn e la s  que perm iten  e l  g i r o .

En l a  h o ja  3 a, se re p re s e n ta  l a  p ie z a  de ta p a  
de fu n d ic ió n , co locada sobre e l  o r i f i c i o  p ra c tic a d o  en 
l a  tu b e r ia ,  s iendo :
7 ; -  La p ie z a  de ta p a  propiam ente d ich a .
8 .  -  Los c o l la r e s  o abarcones de h ie r r o  con sus tap a s

p a ra  s u je ta r la s  a l  tubo  y
9 .  -  O r i f ic io  p a ra  in tro d u c ir  en e l  i n t e r i o r  de l a  tu b e­

r í a  lo s  ap a ra to s  de lim p ieza .
La h o ja  4 a , r e p re s e n ta  un tro z o  de tu b o , siendo:

1 0 . -  El o t i f i o i o  p ra c tic a d o  p a ra  in t ro d u c ir  lo s  ap ara to s
de lim p iez a .

P a ra  e fe c tu a r  l a  lim p iez a , se reconoce e l  t r a z a ­
do y l a  in c ru s ta c ió n  de l a  tu b e r ía  p a ra  f i j a r „aproximada- 

130 mente l a  lo n g itu d  a  l im p ia r  en una Jo rn ad a . A e s ta  d is ta n ­
c ia  se abren la s  c a la s  y se p ra c t ic a n  dos o r i f i c i o s ,  capar- 
oes p a ra  que p en e tran  lo s  ap a ra to s  y que puedan s e r  c u b ie r­
to s  con c i e r t a  h o lg u ra  con l a  p ie z a  de ta p a .  Se in troducen  
lo s  ap a ra to s  lim p iad o res por uno de lo s  o r i f i c i o s ;  se le s  

135 hace re c o r re r  e l  tro z o  a  lim p ia r  m ediante un e s fu érzo  de 
t r a c c ió n  sobre su e je ,  desde e l  o tro  o r i f i c i o ,  y a l  l l e ­
gar- a e s te , se sacan  lo s  a p a ra to s  y l a  in c ru s ta c ió n  que 
hayan a r ra s tra d o  y cubriendo lo s  o r i f i c io s  con sus tap as  
c o rre sp o n d ie n te s , pueden ya ponerse en s e rv ic io  l a s  tu b e -

140 r i a s
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Como fá c ilm en te  se desprende, l a  lo n g itu d  da 

tu b s r i a  a lim p ia r  ds una vez, es v a r ia b le ,  y e s tá  l im i­
ta d a , de una p a r te  po r l a  v e lo c id a d  que pueda im prim ir­
se  a  lo s  ap a ra to s , que siendo pequeña en to d o  oaso, depen­
de p rin c ip a lm e n te  da l a  can tid ad  y c a lid a d  de l a s  in c ru s ­
ta c io n e s , y de o t r a ,  de l a  l im ita c ió n  d e l tiempo de t r a b a ­
j o ,  en r e la c ió n  ín tim a , con l a  u rg e n c ia  de l a  p u es ta  en 
s e rv ic io  de l a  tu b e r ia .

N O T A

150 Des o r i t a  su fic ien te m e n te  l a  n a tu ra le z a  del in ­
ven to  y su forma de ej ecuín p r á c t ic a ,  se haca c o n s ta r  que 
l a  p re se n te  d e sc rip c ió n  es s u c e p tib le  de m odificac iones 
de d e ta l l a  en cuanto  no a l t e r e  su e s s n c ia l id a d , y siendo 
po r lo  que se s o l i c i t a  p a te n te  de invención  por v e in te  a- 

155 ños en España, lo  qus se recoge en la s  s ig u ie n te s
REIVINDICACIONES

P rim era . P erfecc ionam ien tos en a p a ra to s  p a ra  lim p ia r  in ­
te r io rm e n te  to d a  c ls e  de tu b e r ía s  fle conducción 

de f lu id o s  sean l íq u id o s  o g a se s , c a ra c te r iz á n d o se  porque 
160 se consigue una p e r f e c ta  lim p ieza , s in  n ecesid ad  de lev an ­

t a r  l a s  tu b e r ía s ,  m ediante l a  d isp o s ic ió n  de dos p iez a s  o 
elem entos que se complementan e n tre  s í .
Segunda. P erfecc io n am ien tos , según re iv in d ic a c ió n  a n te ­

r i o r ,  c a ra c te r iz á n d o se  porque se disponen dos 
165 p ie z a s  lim p iad o ras ; una qus l l e v a  sobre un e je  ds acero , 

t r e s  o más d iscos de acaro  o h ie r r o  s u je to s  a e l lo s  fu e r ­
tem ente por t o r n i l l o s  con sus co rre sp o n d ien te s  tu e rc a s , 
s e i s  o mas l l a n ta s  de acero  de dos a s e i s  m ilím etro s de 
e sp eso r; y o t r a  que sobre un ej s de aca ro , l l e v a  dos d is -  

170 eos en sus extrem os, uno formado por dos se m ic írc u lo s  de 
- f u e r t e  ch & a da h ie r ro  o ace ro , unidos por ro b u s ta s  ch ar-
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n e la s  o v is a g ra s , que f a c i l i t a n  e l  g iro  de ambos e« n id isco s 
en un so lo  sen tid o  y o tro  d isco  análogo a l  d e l p rim er apa­
r a to  con t r e s  o cu a tro  a le ta s  de l l a n t a s  de ace ro j 

175 Terc e ra ^  P e rfecc io n am ien to s , según re iv in d ic a c io n e s  an te ­

de lo s  ej e s d© ; s to s  ap a ra to s  se disponen un ensanchamien­
to  con un o r i f i c i o  p a ra  su je c ió n  del ú t i l  que ha  de e fe c tu a r  
l a  t r a c c ió n , estando uno de e s to s  o r i f i c i o s  s itu a d o  en una 

180 p ie z a  que se una a  ro sc a  oon e l  e je ,  p erm itien do  desarm ar 
e l  ap a ra to  en caso n e c e s a r io .

P e rfecc io n am ien to s , según re iv in d ic a c io n e s  a n te r io -

fu n d ic ió n  cuya secc ió n  es un s e c to r  de una corona c i r c u la r ,  
185 con b r id a s  agu je readas que dan paso a  lo s  c o l la r e s  de h ie ­

r r o  que l a  su je ta n  a l  tubo a  l im p ia r , por medio de tu e rc a s , 
s irv ie n d o  como ta p a  p a ra  o b tu ra r  e l  o r i f i c i o  p ra c tic a d o  en 
e l  tubo por donde se in troducen  la s  p ie z a s  lim p iad o ras . 
&uinta* "P erfeccionam ien tos en ap a ra to s  p a ra  lim p ia r  i n t e -

f lu id o s  sean l íq u id o s  o g a se s" ; según queda su stan c ia lm en ­
te  d e s c r i to  en l a  p re se n te  memoria que c o n s ta  de s i e t e  pá­
g in as  m ecanografiadas por urna s o la  c a ra  y re p re se n ta d a  a  
t í t u l o  d ;  ejemplo no l im i ta t iv o  en lo s  c u a tro  d ib u jo s  ad jun—

r io r e s  g a ra c te r iz á n d o se  porque en lo s  extremos

ro s c a ra c te r iz á n d o se  porque se dispone una ta p a  de

190 rio rm en te  to d a  c la s e  de tu b e r ía s  de conducción de

195 to s .
M adrid a  33 de Mayo de 1945.

ManuelFernand
P .P .



H O J A/ W M r  yJT/imHrct, C sffn  f sa i,„ h



H O JA  2*P fflsme¡ Fernandez fañada y  F*Férfld/nfo C tftfss F$c¿knh



T

Fernandez feñ»c/a y  H*fér/MffG/oxC*f/f*s ñcéfe/j/e h o j a  3*



¿F/Íame/ Fernández Señada y  S 9 Fernando Caftfos fsea fon fe HOJA 4f

r

i ^ .

409950 1 .

íith

' ' / / ) J ) /)}))J¡
l l í (((((((

J

lo.

eacafa J§.

f» n K N X ÍM O S

5piCTS.fegTSfjSPECIAfcMWEi

F edr/d de Fanue/ Fernandez
Fernando CA
f i f i

d e /m .


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



