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PATENTE DE INVENCION

sobre

"PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA LIMPIAR INTERIORMENF®E
TODA COLASE DE TUBERIAS DE CONDUCCION DE FLUIDOS SEAN LIQUI-
DOS O GASES®

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoclén, se reflere a perfeciona~
mientos en sparatos pars limpier interiormente toda clase
de tuberias de conduccidén de fluidos (lfquidos o gases),
con los cueles se quiten tode clase de incrustaclones que,
come &g sabido, se forman en €l interior de los tubos cuan-
do llevan algunos afios €n serviclo.

Los aparatos y sistemas empleados hasta ahore,
pare cfectuar este operacién, nc han dadoc los rasultadas‘
apeteclidos y caei han caido en completo abandona. Solo re-
sultaba sficaz, &l levantamientce de las tuberlas y colocar-

lae nuevemente después . Eegte proccdimiento resukte ten

sumamente cogtoso, qus sole sc emplea cuando per otras
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razones (sustitucién de tubsrias por otras de mayor dié-
metro, impuestas por el servicio), hay nceesidad de arran-
car alguna puberis.

Con la presente invencién se coneigue una per-
fecta limpleza del interior de las tuberias, ya ssién en-
terradas ¢ no, sin neéeaidad de leventerles, mediante el
empleo de aparatos especialeé y la disposicién de dos pie-
zge que se complementen entre si, de tal manera, que el
empleo de una sols de sllae, © imposibilite la opsracién,
0 la dificulta en tal forma que la hace précticam=nte in-
gervible.

Los limpiedores que han de deslizarse por el
interior de las tuberias son dos, que s¢ emplean sucesi-
vemente. El primero esth constituide por un robuste eje
de acero de seccldén circular o ocuadreda, sobre el que se
colocan tres o més discos circulares, tamblen de acero o
de hlerro, separados quince o veints céntimetros entre sl
por dos trozos de tubo de cuarenta ¢ cincuenta milimetros
de didmetro, Sobre cada disco, cuyo didmetro varia con

¢l del tubo, se¢ fijan, sels, ocho o més llantes de acero

. de dos a seis milimetros de cspesor fuecrtemente sujetas

por intermedio de tornillos. Le distenclie entre los ex-
tremoe de dos llantas diametralmente opuestes, serd muy
eproximeds el diémetro ¢ Iintsrior de la tuberiea. Cada
llente tiene une anciura de treointa scsente milfmetros,

y su nUmero en cadae disco, debe ser tal, que colocados
convenientemente los tres o cuabro discos, cubren las sle-
tas 0 llantas completemente el perimetro interior de la
secoldn normal dsl tubo, para quc al moverse 1 aparato
desprends toda la incrustacién del mismo., Los discos que-

den couplotamente fijos por los trozos de tubo  colocados

< entrz cllos, &l apretar la tusrca qus el @je lleva en uno
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de sus extremos. Eeste aparato tiene ls misidn de arren-

car la incrustacién de la supérficie del tubo dejéndola
in su mayor parte en el fondo de¢l mismo.

El segundo aperato limplador que tiene la mi-
sidn de sacar al exterior la incrustacidn depositada, es-
té formado por un sje de acero con dos digcos en sus ex-
tremoes, uno constituide por dos semicfmilos unidos entre
sl por fuertes charnelas o visagras queé permiten el gire
de aumbos en un sole sentido, y otro igual e los dsl apew
rato anterior con sclo custro llantas o aletas, ya que no
tlene otra misibén que servir de guls pera que el oje del
aparato =2 mantenge constantemsnte en la posicién del eje
de la tuberia. Con sste mecanismo, los semi-discos dsl
apareto al entrar en ¢l tubo y moverse en una dirsccién,
se pliegan uno sobre otro y no ofrecen casi resistencie
al movimlento, pero al variar el sentido en direccidn,

las visagras o chernelas actdan y queda el disco abierto

“ocupando toda la seéccidn normal del tubo, y desde este mo-

mento arrastre le incrustecidn quz el primer aparato ha-
bia dejado depositada.

La tepa ds fundicidén es una pieza de hierro fun-
dido con la superficie intsrior cilindricas,ds radic lige-
ramente supericr al exterior ds la tubzria e limpiar (unos
quince milimetros), y compronde un sector circulsr con &n-
gulo en el centro veriable con el diédmetro del tubo, entre
clento y ciento cincuenta grados scxasegimales; con sus
bridas, que permiten por intermedio des tres, cuatro, o
mnas colladtes o abarcones de hierro sujetarla al tubo so-
bre el orificio practicado en 4l. Los callares llevan
cug extreuos fileteados y sue correspondicntes tuercas.

Le tepe una vez gacados los aparstos limpiedores, sz colo-

.ca sobre el orificio del tubo, intercalando una lénina de
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blofto cde manera semejante a comec se hecen las juntes co-

rrieéntes de brida ¢ de enchufe y cordon, hasts que quede
pérfectamente impermeable.

Este tape dc fundicidén y el orificio del tubo,
parmiten cuendo se trata de limplar tuberias de conduc-
cién de liquidos, la circulacién ds los mismos, misntres
los aparetos limpiedores se musven en el interior de les
tuberlias, sirviendo como de lubrificente al mismo tiempo
que errastra los trozes que se van desprendisndo. Por
esto, en este caso, baste con emplear el primer aparato
limpiador, pero no suc=de lo mismo cuandoe se¢ trata de
limpler tuberias que concducen gesss, porque £stos no pue-
den arrastrar la inscrustacidn y hay que valerse del sagun-
do asperato para extreerla.

El emplec de la tapa de fundicldn sobre el orip
ficlo practicads en el tubo tisne ventajas 4o gran consi-
deracidn, como son: gran economie al eviter romper la tu-
beria en cade cala y tener que colocar un $rozo de tubo
y un menguito; rapldez en la ejecucifn, que ten importan-—
t© eg =n csta clase de trabajo, (la pucetae e¢n servicio de
la tuberia ge hace en menos de diez minutos, contra cinco
horae o mée que se vardean cn colocar los dos trozos y dos
manguiﬁos para caca trozo & limplar, pormitir la'circula-
cidn del ligquide por la tubseria, faciliténde le limpieza
como hemos diche antoriormente, y por dltimo, dejer la tu-
beris en condiciones de repetir la limpisza eprovechando
las plezas de tapa colocadas la primers vez.

En los dibujorc adjuntos a titulo @s‘@jsmplo sin
caracter limitativo, s¢ ilustre una forma de sjscucidn del
invento y en sllos ss representa en la hoja 1% el primer
ararato lluplsdor, sisndo: \

+l.- E1 zje de acero.
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2.- El tubo que s:cpara los discos.
3.~ Loe discos de goerc o hierro y
4.~ Lés llantas o aletas de acero.
En la hoja 2% se representa el segundo aparato
limpiador, siendo: )
5.~ El disco con dos semicfrculos plegables uno scbre
otro en una sola direceidn y
8.-- Las visagras o charnelas que permiten el giro.
En 1s hoja 3%, se represerta la pieza de teps
de fundicidn, colocads sobre el orificio practicads en
la tuberia, siendo:
7;~ La piege de tapa propiamenie dicha.‘
8.~ Loe collerss o abarcones de hlerro con sus tapes
pearg sujetarlas sl tubo y
9.- Orificlo pers introducir zn ¢l intecricr ds la tube-
rfa los eperstos de limpleza.
La hoja 4%, reprocentas un trozo de tubo, siendo:
10.~ El otificioc précticado pare introducir los eparatos
de limpisza. |
Pgra sfectuer le limpieza, se reconoce &l traza-
do v la incrustacidn de la tubefia rare fijar_eproximede~
mente la longitud a limpiar en ung ¥ornada. A esta disten-
cla se abren las calas y sc¢ practican dosg orificios, cepa~
ces pare que peretren los gparatos y que puedan ser cubisr-
tos con cierts holgure con la piezZa de tepae. Se introducan
los eperatos limpiadores por uno de los orificios; seo les
hace rscorrer el trozo & limpiar mediantec un esfuérzo de
traceidn sobre su sje, desde 21 otro orificio, y al lle-
gar & 2ste, ss sacan los aperatos y la incrustacidn que
hayan arrestredo y cubriende los orificioe cen sus tapas

corragpondientes, pusden ya ponerss sn servicio las tube-~

nigs,
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. - Como facilmente sc desprende, la longitud de
tuberia a limpiar dz una vez, ez varisble, y e¢stéd limi-
tada, dz una parte por le v:locidad que pueds imprimir-
8¢ & loesgparatos, que sicndo pequefie en todo caso, depen-—
de principadmente de la cantidad y callded de las incrus-
taciones, y de otra, de la limitacién del tiempo de trabe-
jo, en relacidén Intima, con la urgsncia de la puests en
szrvicic de la tuberia.

N O T A

Desorite suficiontemente la naturalezas dzl in-
veate y su forma de ejecuin préctica, s¢ hacs cunstar que
la prasente dssceripcidn es suceptible de modificacionss
de dstalls en cuanto no altere su eéssencialided, y siendo
por lo que s& soliclta patsnts de invencidn por velnte &~
fos en Espefia, 1o qus se recoge en laes giguientes

REIVINDICACIONES

Primerg, Porfecclonemizntos en &aparatos pare limplar in-
toricrmente toda cles de tuberias fle conduccidn
de fluides szan liquidos © Bases, caracterizéndossc porque
ge consigue une perfecta limpieza, sin nccesidad de levan-
tar las tuberlias, mediante le disposicidn de dos plezas o
elementos que s complementen entre sf.
Segunda., Perfeccilonamisontos, segin reivindicacién ante-
rior, cerecterizéndose porque es dispenén dos
plezas iimpiaﬁoras; ung gquse lleve scbre un ¢js d& acsro,
trcs o mAs discos de ecerc o hisrro sujetoes a ellos fuer-
temente por tornillos con sus corrzspondlentes tuercas,
s2is o mas llantes do acert A8 dos a s=is milimetroe de
egpesor; y obra gus sobro un aje.de acaro, lleva dos dig-

eos en gue extremos, uno formado por dos semicirculeos de

-fuerts chepe da hierro o acero, unidos por robustas char-
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ncles o visagras, que facilitan el giro de smbos semidiscos
én un esolo sentido y otro disco anélogo al del primer apa~
rato con trees o cuatro aletas de llantas de &cero;
fercera, Psrfeccionamientos, segén roivindicaciones ante-
ricres garacterizéndose porqus en los extremos
de los eje s de ~stosg aperetos se disponen un emsanchamien-
to con un orificio para eujecidn del util que he de efectuar
lsa traceidn, estando uno de csios orificics situado en une
pleza que se una & rosca oon el eje, perrmitiendo desgrmar
el aparat¢ en casc necssario.
Cuerta., Perfeccicnanientos, ssgin reivindicaciones anterio-
res caracterizéndoss porgue se disponé una tapa ds
fundicidn cuya seccidn es un sector de una corons circular,
con brides agujereadas que dan paso & 1os collares de hie-~
rro que le sujetan &l tubo g limplar, por medio de tuercas,
sirviendo como tapse pare obturar el orificio practicado en
el tubc por donds ez introducen leas piezas limpiedorss.
Quintg, "Perfeccionamientos en eparatos pere limpier inte-
riormente toda clase de¢ tubcrias de conduccidn de
fluidos ecan liquides o gases"; segin queda sustanciglmen-
te desorito en le prescente memorig quevcansta de siste pé-
ginas mecanografiades por une sole cara y representads a
titulo d= e¢jemplo no limitapivo en los cuatro dibujos adjun-
tos, A
Madrid a 33 de Mayo de 1945,
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