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Es condición esencial para el secado de caolines 
y tierras industriales,que se mantenga una tensión propor­
cionalmente constante de evaporación desde el interior hacia 
el exterior, y para lograrlo, se precisa que no se obstru­
yan o dejen de funcionarlos conductos capilares a través 
de loa cuales se verifica el movimiento del agua hacia la 
superficie, para la evaporación.

Con objeto de aumentar la cantidad de agua 
evaporada en la unidad de tiempo y superficie, se precisa 
que:

a) que el aire pueda absorber con mayor rapidez 
el vapor de agua.

b) que aumente la velocidad en los conductos capilares.
c) que los conductos se mantengan abiertos y que fun­

cionen constantemente.



Para que el aire pueda absorber con mayor rapideg 
6E vapor de agua se puede, ya sea aumentar su temperatura, o 
bien renovarlp frecuentemente, La velocidad en los conduc­
tos capilares es vinculada a la viscosidad del liquido, 
a la longitud de los conductos y al valor de la depresión 
interior. Aumentando la temperatura de la pasta se consigue 
una menor viscosidad del liquido y una disminución déla 
depresión interior.

Reduciendo el espesor relativo por unidad de 
superficie se disminuye la longitud de los conductos y la 
depresión interior.

Para que los conductos se mantengan abiertos y 
funcionen, es preciso que la evaporación en la superficie 
sea equilibrada con la velocidad del agua hacia la 
superficie, e3 decir, como ya se ha indicado, que la 
tensión del secado se mantenga sin interrupción desde 
el interior hacia el exterior.

Sobre estos principios está basada la construcción 
de las más modernas instalaciones de secado, con secaderos- 
túneles, en los cuales las pastas son préviamente calentadas 
en atmósfera saturada de vapor de agua y luego sometidas 

a una corriente de aire progresivamente más caliente y 
menos húmeda. Este sistema requiere un elevado gasto 
de instalación y de funcionamiento y presenta no poca, 
dificultades de regulación.

Ahora bien, unas mejoras notables se pueden 
conseguir con el sistema según la presente invención, 
especialmente cuando se trate de eliminar el agua por lo. 
procedimientos de lavado de caolines. En estos se traua 
ae eliminar la mayor canuiaau posible ae agua en filuros- 
prensas, antes de someter la pasta al secado en el 
secadero.

Por el presente sistema, la lechada, con el 50% 
de agua aproximadamente, es sometida directamente al 
secado.
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El fundamento del sistema es la distribución de la 
lechada en capas muy delgadas sobre superficies calentadas 
desde el interior y el secado sucesivo de dichas capas 
sup er pues tas.'

Aumentando al máximo la relación entre superficie 
y unidad de peso, se consigue un aumento proporcional en la 
velocidad del secado independientemente de los otros 
factores, reduciendo proporcionalmente las superficies 
empleadas.

Se obtienen estas capas., proyectando contra la 
superficie la lechada pulverizada, ya sea mediante simple 
Lomba impulsora,o bien por medio de aire comprimido* 
Calentando las superficies-ssoportes de la lechada desde 
el interior, se consigue el aumento de la temperatura de esta 
desde el interior hacia el exterior, es decir, las condi­
ciones ideales para el incremento de la evaporación.
Además, se evitan cualesquiera pérdidas de las calorías 
empleadas.

En los adjuntos dibujos, se representa, a titulo 
de ejemplo no limitativo, una forma de ejecución dá-nuevo 
secadero según la invención.

Fig. 1 es un corte transversal, esquemático por la 
instalación del secadero.

Fig. 2 es un alzado de una parte de los elementos 
discoides del secador.

Fig. 3 representa, en corte central, a uno de 
los discos,por A-B, de fig. 2,

Fig. g- es un detalle del disco, aumentando un 
elemento de fig. 2; y

Fig. 5 representa un corte por los canales 
de aire de la cubierta,según 3 de fig. 1.

Se dispone una batería de cuerpos discoides 1, 
en número de 13-20 elementos acoplados montados sobre un 
eje de tubo 2, para permitir la distribución de la 
emulsión de material que llega por el pulverizador 3,
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quedando dicho material adherido en la superficie de los 
discos.

La superficie de cada elemento es sometida a la 
acción ¿e la corriente de aire exterior y a la del aire 
expulsado que viene uniformemente repartida por medio 
del movimiento giratorio y cede a las superficies las 
caloría** que todavía pudiera contener. ¡

Se realiza asi económicamente, una renovación constan** 
te de aire, con el aumento consiguiente de la evaporación 
y siendo la dirección casi tangencial a las superficies 
se crea en ellas una depresión que también favorece la 
evaporación.

Las calorías necesarias para el incremento de la 
evaporación se obtiene mediante circulación continua de 
aire que se calienta según las condiciones meteorológicas 
y el rendimiento que se desea obtener, sea por medio de 
circulación en conductos metálicos expuestos al sol, 
y constituyentes del techo déla instalación, a , 
sea por calefacción directa y artificial del aire* 
o bien por ambos simultáneamente# Cuando el caolín 
secado adquiere determinado espesor, se desprende con 
la mayor facilidad de las superficies metálicas y cae en 
el canal de recogida 4* donde un transportador lo lleva al 
almacén.
FUNCIONAMIENTO.

El aire aspirado del ambiente exterior entra en 
circulaoión en los conductos metálicos a , Becálentándos# 
al contacto con la superficie de éstos que reciben el 
oalor de las radiaciones solares. A este aire, ya 
caliente, se le mezclan los gases a alta temperatura 
producidos por la combustión de gas de carbón préviamente 
filtrado y secado. La mezcla viene impulsada en el tubo 
metálico 2 que sostiene los elementos 1 y entra en 
contacto con la superficie interior de estos que sirve de 
conducto. Desde la periferia entra en los tubos por120
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los condúceos 5 y sale entre las superficies exteriores 
recübiertas de lechada, repartiéndose uniformemente por el 
movimiento giratorio del sistema.

Mediante este procedimiento y tipo de instalación 
se consigue:

1 - obtener la máxima evaporación unitaria posible.
2 - reducir grandemente los gastos de instalación.
3 - reducir a un mínimo los gastos de funcionamiento.
4 - una regulación automática de la operación.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi­
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en 
cuanto no altere su principio fundamental, siendo lo que 
constituye la esencia del referido invento y por lo que 
se solicita patente de invención,por 20 anos en España:
"Nuevo sistema de secadero de elenentos rotativos para ;
caolines y tierras industriales"? caracterizándose por lo 
siguiente:

12.= Nuevo sistema de secadero, de elementos 
rotativos para caolines y tierras industriales, caracterizado 
porque se compone de elementos discoidea que permiten 
calentar la lechada de material desde el interior de los 
elementos.

22.=Nuevo sistema de secadero,de elementos rotativos 
para caolines y tierras industriales, caracterizándose 
porque mediante pulverización de la leohada,se puede 
secar sucesivamente capas muy delgadas que quedan adheridas 
en la superficie de los elementos discoides secadores.

3S.= Nuevo sistema de secadero de elementos 
rotativos para caolines y tierras industriales, caracteri­
zándose porque se utiliza el calor solar conducido al 
sistema por canales de la cubierta.

42.= Nuevo sistema de gecadero de elementos rota-
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tivoa para caolines y tierras industriales, caracteUz&n- 
dose porque se utilizan directamente los gases de combustión, 

5 e.= Nuevo sistema de secadero de elementos rotati­
vos para caolines y tierras industriales, caracterizado 
porque se combina la evaporación normal natural con la 
producida por la calefacción, pasando el aire caliente por 
el tubo que forma el eje de los discos y por el interior 
de los mismos.

6a.a. BUevo sistema de secadero de elementos 
rotativos para caolines y tierras industriales, caracterizán­
dose por el movimiento rotativo para la difusión del aire 
caliente y el incremento de la aoción mecánica y física 
del aire.

7a.= Nuevo sistema de secadero de elementos 
rotativos, para oaolines y tierras industriales, caracteri­
zados por el movimiento rotativo para distribuir uniforme­
mente la lechada pulverizada sobre los elementos discoides.

8e.B Nuevo sistema de secadero de elementos rota¡- 
tivos para caolines y tierras industriales; tal y como 
queda substancialmente descrito en la presente memoria e 
ilustrado en los adjuntos dibujos.

Ĵ Bta memoria consta de siete hojas escritas por 
una sola cara.

Madrid, 21 de mayo de 1945. 
JULIO PISTONO RASCHIERI.

Por Poder de J. GÓMEZ ACEBO
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