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~ PATENTE DE IFVENCION -

MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre:
Hfuevo sistema de secaderc de elemeéntos rotativos

"para caolines y tierras industrialest, .

gollcitante: Don JULIC PISTONO RASCHIERI,
domiciliado en Arcade ,Pontevedra.
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. Bs condicldn esencial para el secado de caolines

y tierras industriales,que s¢ mantenga una tensibn propor-
cionalmente constante de evaporacidbén desde el interior hacia
el exterior, y para lograrlo, se precisa que no ge ouvstru-
yan o dejen de funcionar,los conductos capilares a través
de los cumles se verifica el movimiento del agua hacia lag
superficie, para la evaporacibn,

Con objeto de aumentar la cantidad de agua
evaporada en lg unidau de tlempo y superficie, se preciss
que:

a) que el aire pueda absorber con mayor rapidez

el vapor de agua.
b) gue aumente la velocidad en los conductos capilares,
¢) que los conductos se mantehgan abiertos y que fun-

cionen constantementes



20,

25,

30.

35.

40.

45.

50.

Para que el aire pueda absorber con mayor rapide,
€1 vapér de agua se puede, ya sea aumentar su temperatura, o
bien renovarlp frecuentemente, La veloocidad en 108 conduo-
Tos capilares es vinculada a la viscosidad del 1fguido,
a la longitud de los conductos y al valor de la depresién
interior. Aumentando la Temperatura de la pasta se consigue
una menor viscosidad del lfgquido y una disminucién d%la

i
depresidn interior.

Reduciendo el espesor relative por unidad de
superficie se digminuye la longitud de los conductos ¥y 1a
depresidn interior. ‘

Para que los conductos se mantengan ebiertos y
funcionen, es preciso que la evaporacidn en la superficie
sea equilicrada con la veloclidad del agua hacia la
superficle, es decir, como ya se ha indicado, gque la
tensidn del secado se mantenga sin interrupcién desde -
el interior hacia el exterior,

Sobre estos principios estd vasada la construccibn
de las més modernas instalaclones de secado, con secaderos-
tfineles, en los cuales 188 pastas son préviamente calentadas

en atmbésfera saturada de vapor de agus y luego sonetidas
a una corriente de aire progresivamente més caliente y
menos htmeda, Este sistema requiere un elevado gasto

de instalacibén y de funcionamiento y presenta no pocas
dificultades de regulacibn,

Aliora hien, unas mejoras notavles se pueden
conseguir con el sistema segun la presente invenciodn,
especialmente cuando se trate de eliminar el agua por loe
procedimientos de lavado de caOlines. EN estos se trava
de eliminsr la mayor camnvicau posible ae ague en filiuros-
prenseas, antes de someter la pasta al secado en el
secadero.

Por el presente sistema, la lechada, con el 50%

de agua eproximacamente, es sometida directamente al

gsecado,
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¥l fundeamento del sistewa es la distribucidn de la
lechada en capas muy delgadas so:ire superficies calentadas
degde el interior y el secado sucesivo de dichas capas
superpuestas,

Aumentando al méximo la relacidén entre superficie
y unidad de peso, se ccnsigué un awnento proporcionsl en la
veloclidad del secado independientemente de los otros
fectores, reduciendo proporcion&lmente las guperficies
empleadas,

Se obtienen estas capas, proyectando contra la
superficie la lechada pulverizada, ya sea mediante simple
womba impulsors,o bien por medio de aire comprimido.
Calentando las superticies—soportes de la lechada desde
el interior, se consigue el aumento de la teuperatura de esta
desde el interior hacia el exterior, es deecir, las condi-
ciones ideales para el incremento de la evaporacién,
Ademés, se evitan cualesquiera pérdidas de las calorias
empleadas,

En los adjuntos dibujos, se representa, a tiwulo
de ejemplo no limitative, una forma de ejecucibén dd nuevo
secadero segun la invenciédn,

Fig., 1 es un corte transversal, esquemético por la
instalacién del secadero,

Fig., 2 es un alzado de una parte de 1los elementos
discoides del secador.

' Fg, 3 representa, en corte central, a uno de
log discos,por A-E, de fig.'z,

Fig. & es un detalle del disco, aumentando un
elemento de fig. 2; ¥

Fig. 5 representa un corte por lous cangles
de aire de la cubierta,segun 3 de fig. 1.

Se dispone una vaterla de cuerpos discoides 1,
en nfimero de 1l3-20 elementos acoplados montados s0bre un
eje de tubo 2, para permitir la distribucibn de la

emulsién de maverial que llega por el pulverizador 3,



quedando dicho materizl adherido en la superficie de los
discos.
La superficie de cada elemento es sometida a la
accidn de 1la corriente de alre exterior y a la del aire
90. expulssado gue viene uniformemente repartids por medio
del movimiento giratorio y cede a las superiicles las :
calorlaes que todavia pudiera contener, ;
Se realiza asi economicamente, une renovacién constan«
Te de aire,con el aumento consiguiente de la evaporacibn '
95, ¥y siendo la direccidn casi tangenciasl a las superficies
se crea en ellas una depresibén gue tamblen favorece la
evaporacién,
Las cealorias necesarias pare el incremento de la
evaporacibn se obtiene mediante circulacién continua de
100. aire qde se calienta segun las condiciones meteoroldgicas
¥y el rendimiento gue se deses obtener, sea por medio de
circulacibn en conductos metédlicos expuestos al sol,
¥y constituyentes del techo de&a instalacibn, & ,
sea por calefaccién directa y arvificial del aire,
105. 0 bien por ambos simulténezmente, Cuando el caolin
gsecado adquiere determinado espesor, se desprende con
la mayor facilidad de las superficies metélicas y cae en
el canal de recogida 4, donde un tranéportador lo lleva al
almacén.
110. FUHCIONAMIERTOs

El aire aspiraedo del ambiente exterior entra en

circulacién en los conductos metélicos & , recalentdndose
al contacto con la superficie de &stos que reciben el
calor de las radiacionss solares, A este aire, ya

115. caliente, se le mezclan los gases a alta temperatura
producidos por la combustidn de gas de carbdn préviamente
filtrado y secado, I& mezcla viene impulgada en el tubo
metélico 2 que sostiene 10s elementos 1 y entre en

contacto con la superficie interior de estos que sirve de

120. conducto, Desde la periferia entre en los tubos por
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los conductos 5 y sale entre las superficies exteriores
recubiervas de lechada, repartiendose uniformemente por el
movimiento giratorio del sistema,

lediante este procedimiento y tipo de instalacién
se consigue:

1 - obtener la méxima evaporacibsn unitaris posible.
- reduclr grandemente 1los gastos de instalaciébn,

- reducir a un minimo los gastos de funcionamiento.

S WwN

- una regulaciébén automéeica de la operaciédn,
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

as! como la manera de realizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en
cuanto no altere su prineipio fundamental, siendo 1o gue
constituye la esencia del referido invento y por 1o gue
se solicita patente de invencién, por 20 afios en Espafias
tNuevo sistema de secadero de elanentos rotativos para
caolines y tierras industriales®"; caracterizédndose por 1o
siguiente:

l2.= Nuevo sistema de secadero, de elementos 7
rotativos para caolines y tierras industriales, caracterizado:
porgue se compone de elemenios dimscoides gque permiten
calentar la lechada de material desde el inierior de los
elementos,

2%2.=Nuevo sistema de secadero,de elementos rotativos
para caollnes y tierras industriales, ceracterigzéndose
porque mediante pulverizacibén de la leohada,se puede
gecar sucesivamente capas muy delgadas que quedan adheridas
en la superficie de los elementos discoides secadores,

39,= Nuevo sistema de secadero de elementon
rotativos para caolines y tierras industriales, caracteri-
zéndose porque se utiliza el calor solar conducido al
sistema por canales de la cublerta.

42.= Nuevo sistema de gecadero de elementos rota-
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tivos para caolines y tierras industriales, céfégté;;zén-
dose porque se utilizaen directamente los gases de combustién,

5¢.= Nuevo sistema de smecadero de elementos rotati-
vos para ceclines y tierras industriales, caracterizado
porque se combina la evaporacién normal natural con la
producida por la calefaceidn,pasando el aire caliente por
el tubo que forma el eje de los discos y por el interior
de los mismos.
| 62.= Nuevo sistema de secadero de elementos
rovativos para caolines y tierras industriales, caracterigzén.
dose por el movimiento rotativo para la difusidn del eire
caliente y el incremento de la aocidn mecénica y fisica
del aire,

72.= Nuevo sistema de mecadero de elementos
rotativos, para ocaolines y tierras industriales, caracteri-
zados por el movimiento rotativo para distribuir uniforme-
mente la lechada pulverizada sobre 10s elementos discoides,

82.,= Nuevo sistema de secadero de elementos rota-
tivos para caolines y tierras industriales; tal y como
guedz substancialmente descrito en la presente memorisa e
ilustrado en 1los adjuntos dibujos,

Este memoria consta de siete hojas escritas por

una sgola cara,

Madrid, 21 de mayo de 1945,
JULIO PISTONO RASCHIERI.

Por Poder de J. GOLIZZ ACERD
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