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'•Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de c ie r r e s  
"co rre d iz o s  d el tip o  c r e m a lle ra " .

S o l i c i t a n t e s :  LIGH2UIIÍG ÍA3TEHER3 LlhITED, d o m iciliad o s
en ’./exham ttoad, olough, Condado de Buciciiigham, 

I n g la te r r a .

La p re se n te  in v e n ció n  se r e f i e r e  a c ie r r e s  c o r r e d i­

zos de l a  c la s e  que comprende dos encordadores f l e x i b l e s  que 
l le v a n  montados en e l lo s  órganos de c ie r r e  en ca ja d o s , adap­

tados p ara  enganda arae y desen gan ch arse por medio de una 

5 .  co rre d e ra , r e f ir ié n d o s e  e l  inven to  más esp ecia lm en te  a lo s

c ie r r e s  en lo s  que lo s  órganos de c i e r r e  e s tá n  formados m ediante 

tundido o moldeado a p re s ió n . la  in v e n ció n  ab arca  asimismo 

lo s  métodos de f a b r ic a r  t a le s  c ie r r e s  fundidos o m oldeados.

Ya se han propuesto v a r ia s  form as de c ie r r e s  de l a  

1 0 . c la s e  a n ted ich a  a s í  como proced im ien tos p ara  su fa b r ic a c ió n .

Por lo  g e n e ra l e s ta s  p rop u estas se r e f e r ía n  a form as e s p e c ia le s  

de órganos de c ie r r e  adecuados para m old earlos d irectam en te 
sobre una c in ta  tra n sp o rta d o ra  o su s im i la r ,  o a l  proced im iento 

para m oldear t a le s  órganos sobre l a  c i n t a .  También se ha 

propuesto m oldear órganos de e n c a je  en r e la c ió n  esp aciad a  en15
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un alambre o fila m e n to  que después se s u je ta b a  a una c in ta  o 

elem ento s i g i l a r  y moldear órganos de e n c a je  esp aciad o s en un 

p eine de acero o c i n t a ,e l  cu a l se r e t i r e ,  después y se s u s titu y e  
por una e in tc . f l e x i b l e  a l a  que se s u je ta n  lo s  órganos en forma- 

permanente m ediante p re s ió n .
T a les  proced im ien tos en lo s  que lo s  órganos de e n c a je  se 

moldean d irectam en te en l a  c in ta  tra n sp o rta d o ra , ad o lecen  con fre* 

cu e n cia  d el in co n v en ien te  de que l a  c in ta  se quema o ablanda du­

ra n te  e l  proced im iento  de moldeado m ien tras que l a  s u je c ió n  de 

un ¿alambre que l le v e  órganos de e n c a je  a una c in ta  f l e x i b l e  es 

muy incómoda y además p re se n ta  d i f ic u l ta d e s  para asegu rar que 

lo s  órganos de c ie r r e  e s té n  firm em ente m antenidos en p o s ic ió n  

c o r r e c ta  para e l  funcionam iento suave d e l c i e r r e .

La in v en ció n  t ie n e  por p r in c ip a l  o b je to  e s ta b le c e r  un 
método p erfeccio n ad o  de fa b r ic a c ió n  de c ie r r e s  de l a  c la s e  des­

c r i t a  que puede e je c u ta r s e  de modo s e n c ü lo  y e f ic a z .A b a r c a  tam­

b ié n  l a  in v e n ció n  e s ta b le c e r  un c ie r r e  p erfeccio n ad o  de l a  c la s e  

d e s c r i ta  que e s t á  l i b r e  de lo s  in co n v e n ie n te s  que l le v a n  unidos 
lo s  c ie r r e s  de e s ta  c la s e  conocidos b a s ta  ah ora.

Según una c a r a c t e r í s t i c a  más d e i p re se n te  in v e n to , 

se e s ta b le c e  un método p erfecc io n a d o  de f a b r i c a r  c i e r r e s  de 
l a  c la s e  d e s c r i ta  que comprende la s  fa s e s  de fu n d ir  o moldear 

una o más f i l a s  de órganos de c ie r r e  e n te r iz a s  con una o más 

v a r i l l a s ,  alam bres o sus s im i la r e s ,  d isp u esto s  lo s  órganos de 

c ie r r e  en cada h i l e r a  en r e la c ió n  esp aciad a  y en se n tid o  tra n s ­

v e r s a l  con re s p e c to  a la s  c ita d a s  v a r i l l a s  de unión o fiam ­

b r e s , montando y su jetan d o  lo s  órganos de unión e n te r iz o s  

sobre c in ta s  encordaaoras f l e x i b l e s ,  re t ira n d o  la s  

v a r i l l a s  de unión  o alam bres de lo s  órganos de c i e r r e  y 

uniendo lo s  encordaaores f l e x i b l e s  r e s u lta n te s  con una co rred e rt 

y o tr a s  g u a rn ic io n e s  e s e n c ia le s  para form ar un c i e r r e  com pleto.

También e n tr a  dentro  d e l a lc a n ce  d e l in ven to  e s ta b le ­

cer  un producto in term edio  para  l a  fa b r ic a c ió n  de c ie r r e s  
de l a  c la s e  d e s c r i ta  que comprende una o más h i le r a s  de 

Órganos de c ie r r e  moldeados o fundidos e n te r iz o s  con una o
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más v a r i l l a s  de unión o alam ores* yendo d isp u esto s  d i olios 

órganos en r e l a c i ó n  esp aciad a  y tran sv eraa lm en te  re sp e c to  a l a  

c ita d a  v a r i l l a  de unión o a lam ores, y estando adaptado e l  
expresado producto in term edio  para  montar y s u je t a r  lo s  órganos 

de in te rc o n e x ió n , sobre una c in t a  f l e x i b l e  y p ara  r e t i r a r  

la s  v a r i l l a s  de u nión  o lo s  alam ores de lo s  órganos oe 

montura y s u je c i  ón.
Según o tr a  c a r a c t e r í s t i c a  más de l a  in v e n ció n , 

se e s ta b le c e  un c ie r r e  p erfeccio n ad o  de l a  c la s e  d e s c r i ta  

que se f a b r ic a  con e l  producto in term ed io  a que se nace 

r e f e r e n c ia  a n te rio rm e n te .
¿ n tr a  dentro d e l á re a  d e l inven to  p ro p o rc io n a r un 

método de f a b r i c a r  c i e r r e s  de l a  c la s e  d e s c r i ta  que 

comprende la s  fa s e s  de montar y su je ten ’ un producto in t e r ­

medio, préviam ente formado, de l a  c la s e  que se ha 

d e s c r ito  a n terio rm e n te , sobre unas c in ta s  encordaduras 

f l e x i b l e s  y después r e t i r a r  la s  v a r i l l a s  de unión o 

alam bres de io s  órganos de c ie r r e .

S I  térm ino "en  r e la c ió n  e sp a c ia d a " empleado en e s ta  

d e s c r ip c ió n  y en l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a d ju n ta s ,q u ie r e  dar 

a  entender e l  esp acio  que corresponde a l a s  dim ensiones de 

lo s  órganos de c i e r r e  p ara  p e rm itir  que queden en ca jad os 

con lo s  éneo retadores com plem entarios. 21 térm ino " tr a n s v e r s a l­

mente con re sp e c to  a la s  expresadas v a r i l l a s  de u n ió n ", se 
emplea en l a  p re se n te  d e s c r ip c ió n  y r e iv in d ic a c io n e s  d el 

f i n a l ,  para  dem ostrar que lee órganos e s tá n  d isp u e sto s  

en r e la c ió n  esp aciad a  y que la s  v a r i l l a s  de u nión  se 

prolongan en se n tid o  lo n g itu d in a l a lo  la rg o  cíe l a  h i l e r a  
uo órganos a s i  esp a c ia d o s .

B l método según l a  p re se n te  in v e n ció n  puede a p lic a r s e  
a l a  fa b r ic a c ió n  de c ie r r e s  m e tá lic o s  o no m e tá lic o s . Bn e l  

caso de c ie r r e s  m e tá lic o s , l a  o p e ra ció n  de s u je t a r lo s  en 

una c in t a  enoordadora, puede comprender e l  empalmar lo s  

órganos sobre l a  c in ta  por ejem plo pasmado la  c in ta  y lo s  

órganos montados en e l l a  e n tre  r o d i l lo s  adaptados para
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s u je t a r  l a s  p a tas de lo s  órganos en e l  borde de 

l a  c in ta .  Tratán dose de órganos no m e tá lio o s , l a  opera­
c ió n  de s u je c ió n  puede comprender e l  pegar lo s  expresados 

órganos a l a  c in ta ,  p er medio de un adhesivo apropiado o 

un m a te r ia l que produaoa un adhesivo, que comprende 
un d is o lv e n te  para e l  m a te r ia l ,  o , cuando e l  m a te r ia l 

sea te rm o p lá stico  puede, adecuadamente, comprender también 

una o p eració n  de c a lo r  a p re s ió n . La r e t i r a d a  de la s  

v a r i l l a s  de unión o alam bres, puede l le v a r s e  a e fe c to  

de c u a lq u ie r  o t r a  manera que r e s u lte  co n v en ien te , 

como por ej emplo rompiendo la s  m encionadas v a r i l l a s  

e fe c tiv a m e n te , o por medio de un instrum ento de f i l o  

c o r ta n te  y/o por a b ra s ió n , m ediante una s u p e r f ic ie  

quebrantadora. P refe ren tem e n te , l a s  re p e tid a s  v a r i l l a s  

de con exión  o alam bres e s tá n  d isp u e sta s  de t a l  modo 

con re s p e c to  a lo a  órganos de c ie r r e ,  que l a s  super­
f i c i e s  formadas para r e t i r a r  la s  expresadas v a r i l l a s  

o alam bres e s tá n  o c u lta s ,  o por lo  menos, no e s tá n  

exp u estas a l a  v i s t a  en e l  c i e r r e  acabado.

La fa b r ic a c ió n  de c ie r r e s  corred izos por Uh 

procedim iento según l a  p re se n te  in v e n ció n , o fre ce  l a  
v e n ta ja  a d ic io n a l de que e l  producto in term edio  c o n s t itu ­

ye una fa s e  conven iente de fa b r ic a c ió n  p ara  poder 

in tr o d u c ir , s i  se d esea , un p roced im iento  de tra tam ien ­

to  de l a  s u p e r f ic ie ,  con o b je to  de m e jo ra r o p re se rv a r  

e l  asp ecto  de lo s  órganos de c i e r r e .  A si, por ejem­

p lo , en e l  caso de c ie r r e s  m e tá lic o s , lo s  órganos en 

l a  fa s e  d e l producto in term ed io  y antea de m ontarlos 

en l a  c in ta ,  pueden s e r  som etidos convenientem ente a 

un tra ta m ien to  e l e c t r o l í t i c o ,  por ejem plo a un 

tra ta m ie n to  de g a lv a n o p la s t ia  o a n o d isa ció n , puesto 

que e .,tá n  en continuid ad  e l é c t r i c a ,  y l a 3 d i f i c u l ­

tades e in co n v e n ien tes  que l l e v a  consigo e l  tra ta m ie n ­

to  e l e c t r o l í t i c o  de órganos de c i e r r e ,  después que 

han sid o montados en una c in ta  eucordadora, quedan oomple-1 2 0
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tám ente elim ine.,dos. A ltern a tiv a m en te , e l  tra tam ien ­

to cíe s u p e r f ic ie  d e l producto in term ed io  puede com­
prender e l  d a r le s  una mano de la c a  con un c o lo ra n te  

o medio coloreado y en sem ejan te  ca so , se e v i ta  que 

la s  c in ta s  ¿o en su cien  con l a  l a c a .  Cuando se t r a t e  

de órganos de c ie r r e  que no sean  m e tá lic o s , e l  

producto in term edio puede form arse con un m a te r ia l
b lanco o de c o lo r  d u r o  y después t e ñ i r l e  o c o lo r e a r -

%
l e  ue o tr a  c u a lq u ie r  manera, según se re q u ie ra  para 

para e s ta b le c e r  una f i l a  o Jai l e r a  ae c ie r r e s  

co lo rea d o s, o pjueaen asimismo form arse ae un m a te r ia l 

apro^io-uo co loread o ae antemano.

Los órganos do c ie r r e  c o n s t itu id o s  según la  

p re se n te  in v e n ció n , pueden te n e r  una caoeza de 

e n ca je  de unu forma cu a lq u ie ra  ap rop iad a, l a  cu a l 

podrá e s t a r  formada de acuerdo con l a  té c n ic a  d e l 

moldeado o fundido, d in  embargo, p re feren te m en te , 

fa s  cabezas de e n c a je  e s tá n  ideadas p ara  f a c i l i t a r  

ae modo co n sid e ra b le  e l  moldeado en un s e n c i l lo  molde 

¿o dos p a rte o , o m a tr iz , por ejem plo e s ta b le c ie n d o  

unos n erv io s  o ran u ras com plem entarias en a q u e lla s  
s u p e r f ic ie s  que son tr a n s v e r s a le s  a l  e je  de l a  c in ta  

de montura, extendiéndose e l  n erv io  y l a  ranura 

desde lo s  bordes l a t e r a l e s  de la s  expresadas super­

f i c i e s  de manera que co in c id e n  en e l  ¿e n tro  de 

e l l a .  Puürá form arse una s o la  v a r i l l a  de ounexión 

q alam bre y a i  apo ne r l  a para uii-tr l a s  case zas de 

e n c a je  de lo s  irgan os ue c ie r r e  de acueruo con l a  

in v e n ció n , o podrán igualm ente form arse dos de 

dicliaa v a r i l l a »  o alumbres y d isp on er una a cada lado 
de lo s  órganos co n tig u o s a  lo s  p ié »  de lo s  c i e r r e s ,  o , s i  

ae desea, lo s  órganos de c ie r r e  pueden i r  unidos a lo s  p ié s  

y a l a  cabeza según l a  p re sen te  invención ,yend o i l u s ­

trad a e s ta  d is p o s ic ió n  en lo s  d ib u jo s  que se  acompañan 

por v ia  de ejem p lo .
La f i g .  1 es una v i s t a  en p e rs p e c tiv a  ae una

155
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p a rte  ele una l i l a  de órganos de c ie r r e  m e tá lico s  en l a
fa s e  d e l producto in term ed io .

La f i g .  2 es una v i s t a  t r a n s v e r s a l  d e l producto 

in term edio  de l a  f i g .  1 montado y s u je to  en una c in ta  en co r- 
dadora f l e x i b l e .

La f i g .  3 es una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de una p arte  

d el o ie r r e  éneordador de lu  f i g .  2 después de r e t i r a r  la s  
v a r i l l a s  de u nión .

La f i g .  4 es un c o r te  ampliado par la  l ín e a  A-A de l a

f i g .  2 .

R efir ién d o n o s a lo s  d ib u jo s , se forman e n te r iz o s  una 
h i l e r a  d e órganos de c ie r r e  1 , unas v a r i l l a s  de unión 2 , 2a y 

2b , y unas p ie z a s  de empalme 3 m ediante fu n d ic ió n  en m atriz  

de uu m etal adecuado o a le a c ió n , por ejem plo una a le a c ió n  

a base de c in c .  Los expresados órganos e s tá n  p ro v is to s  con 
case zas de e n c a je  4 y con p a ta s  5 a , 5b , yendo l a  v a r i l l a  

de con exión  2 acop lad a a la s  cabezas de lo s  órganos, y 

la s  v a r i l l a s  2a» 2b a  la s  p a tas 5 a , 5b , resp e c tiv a m e n te , de 
lo s  órganos. La d is p o s ic ió n  de órganos y v a r i l l a s  d e s c r i ta  

que vá c laram en te i lu s t r a d a  en l a  f i g .  1 c o n s titu y e  un 

a r t ic u lo  in term edio  para l a  fa b r ic a c ió n  de c ie r r e s  m ediante 

un p rocedim iento según l a  in v e n ció n . Las p a tas de lo s  órganos 

e s tá n  formadas en p r in c ip io  en p o s ic ió n  desplegada estando 

a s í  adaptadas p ara  r e c i b i r  e l  borde doblado 6 de l a  c in t a  
ericordadox’a 7 , sobro cuyo borde se empalman la s  p a ta s  
mediante una o p eració n  de prensado, p or e jem p lo , haciendo 

p asar l a  c in ta  con e l  producto in term ed io  montado en e l l a  

por e n tre  unos r o d i l lo s  (no re p re s e n ta d o s ) , adaptados 

para comprimir la s  p a ta s  de lo s  órganos en l a  c in ta ,  y 
dejando que la s  p ie z a s  de empalme 3 so b resa lg a n  la te ra lm e n te  

h a c ia  fuero, de e l l a  y que las v a r i l l a s  de unión 2a, 2b , se 

ex tien d an  p rácticam en te  en se n tid o  p a ra le lo  a l a  c in ta ,  según 
se r e p re s e n ta  en l a  f i n .  2 , Cuando lo s  órganos haa sido 

da e s te  modo su je ta d o s  a l  borde de l a  c in t a ,  l a s  t r e s  

v a r i l l a s  de unión se  separan  de e l l a  co rtá n d o la s  c a tr e  la s
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p iezas de empalme co n tig u as a la s  cacezas y a la s 'p a t a s  de 

lo s  órganos, por medio de una c u c i i i l la  g i r a t o r ia  o d is p o s i­

t iv o  s i ^ i l - r  (no re p re s e n ta d o ), á i  se d esea , l a  o p e ra ció n  de

sep arar la s  v a r i l l a s  puede i r  seguida de una o p eració n  cié 
pulimen ta c ió n , a lis a d o  o bruñido estando e s to  ideado p ara

h acer d esap arecer c u a lq u ie r  asp ereza  en a q u e lla s  s u p e r f ic ie s  

de la s  cabezas J l a s  p a ta s  de lo s  órganos que p u d iera  
e x i s t i r  como co n secu en cia  de.... l a  o p e ra ció n  de d iv is ió n  y

tam bién doñee h u b ie ra  podido form arse algún b o rb o lló n  en l a  

fu n d ic ió n  que p o d rla  en to rp e ce r  e l  suave funcionam iento 

d e l c i e r r e .  La f i g .  3 i l u s t r a  e l  asp ecto  que p re se n ta  e l  

c i e r r e  encurdador después de h aber r e t i r  C*-UO l a <0 v a r i l l a s  de 

unión y l a s  p ie z a s  de empalme de lo a  órganos de c i e r r e .

La reu n ión  de t a le s  encordadores para com p letar e l  c ie r r e  

se hace según l a  p rá o tica . co n o cid a .

Las cabezas de lo s  órganos de c i e r r e  i lu s t r a d a s  

en lo s  d ib u jo s  e s tá n  adaptadas p ara  a ju s t a r  herm éticam ente 

con sus p a r te s  análogas en e l  encordador com plem entario, 
m ediante l a  d is p o s ic ió n  de n e rv io s  8 y ran u ras 8 a en 

una s u p e r f ic ie  t r a n s v e r s a l  de lo s  órganos y muescas 9 V

n e rv io s  9 a co rresp o n d ien te s  en l a  s u p e r f ic ie  o p u esta , 
y co n tig u o s a lo s  lad os 10 d el órgano* La form ación  de 

t a le s  n erv io s  y muescas|puede e fe c tu a r s e  en un molde o 

m a triz  d o b le , y e s tá n  b ie n  adaptados par¿¿ e fe c tu a r  un 
funcionam iento suave y e f i c a z  a ju s te  h erm ético  cuando e l  

c i e r r e  e s tá  cerra d o . La s u p e r f ic ie  t r u l la s  r e a l  ue lo s  

órganos de empalme 3 es pequeña en r e la c ió n  con la s  dimen­

sio n e s  de lo a  órganos de c ie r r e  y v a r i l l a s  de u nión , y 

por co n s ig u ie n te  cuando se a p l ic a  tra ta m ien to  ¿e s u p e r f ic ie  

a lo s  órganos en l a  fa s e  u e l producto in term ed io , la s  

s u p e r f ic ie s  no tra ta d a s  d e s c u b ie r ta s  a l  se p a ra r  l a s  p ie z a s  

de empalme r e s u l t a  re la tiv a m e n te  pequeña y d is c r e t a .

En lo s  d ib u jo s  l a  lo n g itu d  de la s  p ie z a s  de embrague se 

ha exagerado en obsequio a l a  c la r id a d .

Las v a r i l l a s  de unión 2a y 2b pueden form arse en
225
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l a  m a triz  o en e l  molde o en su p ie z a  de n ú cleo  (no re p re se n ­

ta d a ) , en can a le s  que e s tá n  adaptados parí, fu n c io n a r también 

Coido cilúBCiitadores a tra v é s  de lo s  euuleu e n tra  e l  m atorxal 
fundido en la s  cavidades uoncie naii cíe xormurse lo s  oréanos y 

l e  v a r i l l a  de unión 2 puede form arse en una ca n a l que 

co n stitu y e  un v e rte d ero  de la s  cavidad es d e l arg&no de 

c ie r r e ,  a lte rn a tiv a m e n te  e l  ch o rro  de mat exM.nl i  and ido puede

la n z a rse  en. d ir e c c ió n  inversa»
¿jm  cuando se ha d e s c r ito  e i lu s tr a d o  por v ia  de 

tíjoap io  una d i s p o s i c i ó n  d e l m v e n to , se comprenderá que e n tra  

dentro del á re a  deL mismo o tr a s  form as de producto i.uxvr- 

medio que pueden v a r ia r  con r© ración, a l a  fo ru a  d e l or^ano 

ae c ie r r e  y/o con r e l a c i ó n  a l a  xoruu o d is p o s ic ió n  de 

la s  v a r i l l a s  o alan t r e s .
K 0 1 A

D e s c r ita  su fic ie n te m e n te  i a  naiux’nlezt.i. c.el invernó, 

a s i  como lo. manera, de r e a l iz a r lo  en la  p r á c t ic a ,  deoe 

h a cerse  co n s ta r  que l a s  d is p o s ic io n e s  ano c r io  m erm e -.nax- 

cauas son s u s c e p t ib le s  de mod i f ic u c io n e s  de a e m .lle , en cuanto 

no a l t e r e  su p r in c ip io  fundam ental» •También se hace co n sta r  

que dicho invento corresponde a una p a te n te  p resen tad a en 

I n g la te r r a  con fe ch a  lo  de marzo de 1944 , na 4518, aco g ié n ­

dose, por lo  ta n to , a loe b e n e f ic io s  que conceden loe Convenios 

In te r n a c io n a le s  en v ig o r y siendo lo  que c o n s titu y e  l a  

e s e n c ia  del r e fe r id o  in v en to  y por lo  que se s o l i c i t a  p a ten te  

de in v en ció n ,p o r v e in te  anos en España: "P erfecc io n am ien to s 

en l a  fa b r ic a c ió n  a e c ie r r e s  c o rre d iz o s  á o l t ip o  c re m a lle ra "}  

c a ra c te r iz á n d o se  p - r  lo  ¡s ig u ie n te :

12 .=  P erfe cc io n a m ien to s  en l a  fa b r ic a c ió n  de c ie r r e s  

co rre d iz o s  d e l t ip o  c re m a lle ra , c a ra c te r iz á n d o se  porque 
comprenden la s  fa s e s  de fu n d ir  o m oluear una o más h i l e r a s  

de órganos de c ie r r e s  unidos con una o más v a r i l l a s  de 

unión, alam bres u órganos s im i la r e s ,  estando d isp u esto s  lo s  

Órganos ce  c ie r r e  en cada h i l e r a  en r e la c ió n  esp aciad a  y en 

se n tid o  t r a n s v e r s a l  con re sp e c to  a l a s  expresadas v a r i l l a s  

ae unión o a l-m o re s , montándose y su je tá n d o se  lo a  órganos
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firm em ente unidos sobre c in ta s  encordadorus f l e x i b l e s , r e ­

t irá n d o se  l a s  v a r i l l a s  de unión o alam bres de lo a  irg an o s 

de c ie r r e ,  y reuniendo lo a  en eo rlad o r es f l e x i b l e s  r e s u lta n te s  

con una co rred e ra  y o t r o 3 d is p o s it iv o s  e s e n c ia le s  p ara  

obtener’ un c ie r r e  com pleto .

22.= P er feo  oionum iento s en l a  fa b r ic a c ió n  do c ie r r e s  

c o rre d i soa d e l t ip o  c re m a lle ra , según re iv in d ic a  c ió n  1, 

o sra c to r iz S n d o se  porque lo s  órganos de c i e r r e  e s tá n  hechos 

do m etal u o tro  m a te r ia l  deformuble y e s tá n  s u je to s  a l a  

c in ta  m ediente una o p e ra ció n  de prensado o s im i la r .

3 2 . s  p e rfecc io n a m ien to s  según r e iv in d ic a c ió n  2, 

cara o t e r i  dándose porque lo s  órganos se s u je ta n  a l a  c in ta  

naciendo p asar e s ta  ú ltim a  y lo s  órganos montados en e l l a  

por e n tre  unos r o d i l lo s  d isp u e sto s  para  com prim ir l a s  

p a ta s  üg lo s  órganos a la- c in c a .
42.» P erfa cc io n a m ie n to s según r e iv in d ic a c io n e s  2 o 

3 , c a ra o te r iz á n d e se  porque lo s  órganos e s tá n  ¿lechos de un 

m a te r ia l te ra io p lá s tio o  y 36 s u je ta n  a l a  c in ta  en su fa s e  

de ca len ta m ien to .

5 2 .sr P erfa cc io n a m ie n to s  según r e iv in d ic . e ió n  1 , 

c a ra c te r iz á n d o se  porque lo e  órganos e s tá n  hechos de un 
m a te r ia l no me td l io o  y se s u je ta n  a l a s  c in ta s  por medio 

de un adhesivo o m a te r ia l que produzca un ad h esiv o .

6 2.*= P erfe cc io n a m ien to s  según una c u a lq u ie ra  de 

la s  r e iv in d ic a c io n e s  p ro ced en tes, c a ra c te r iz á n d o se  porque 

l a  form a de lo s  órganos d'e c ie r r e  es t a l  que p erm ita  que su 

fu n d ic ió n  o moldeado pueda e fe c tu a r s e  en un s e n c i l lo  

molde doble o :m atriz.

7 2 .= P erfe cc io n a m ien to s  según una c u a lq u ie ra  de la s  

r e iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , ca ra c te r iz á n tto se  porque la s  
v a r i l l a s  c e  unión o alam bres e s tá n  d isp u e sta s  de t a l  modo 
con r e la c ió n  a lo s  órganos de c ie r r e  que la s  s u p e r f ic ie s  

que se forman a l  r e t i r a r  lo s  c ita d a s  v a r i l l a s  o alam bres 

quedan o c u lta s  , o por lo  menos no son muy v i s i b l e s  en 

e l  c i e r r e  acabado.
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82.=  Perfeccion am ien tos según re iv in d ica c io n e s  1 a 7 , 
ca ra c te riz á n d o se  porque l a  v a r i l l a  o alambre se forma y dispone 

p ara u n ir  la s  cabezas de encaje de lo s  órganos de c i e r r e .

9 2 .— P erfeccio n am ien to s según re iv in d ica c io n e s  1 a  7» 
ca ra c te riz á n d o se  porque se forman y disponen dos v a r i l l a s  

de unión o alam bres una en cada lado de lo s  órganos contiguos ¡ 
a sus p a ta s .

1 0 2 .«  Perfeccio n am ien to s según re iv in d ica c io n e s  1 a 7 , l 
ca ra c te riz á n d o se  porque la s  v a r i l l a s  de unión o alambres se ! 

forman y disponen para u n ir  la s  cabezas y p atas  de lo s  
órganos,

1 1 2.«■ Perfeccio n am ien to s según re iv in d ica c io n e s  1 o 7 ,  

a 10, ca ra c te riz á n d o se  porque la s  v a r i l l a s  de unión o alambres : 

se r e t i r a n  de lo s  órganos de c i e r r e ,  rom piéndolas e fe c tiv a ^  
mente. |

I22.s= Perfeccio n am ien to s según re iv in d ica c io n e s  1  o 

7 a 10, ca ra cte riz á n d o se  porque l a s  v a r i l l a s  de unión o 

alambres se r e t i r a n  separándolas con un d isp o s itiv o  de 
f i l o  c o r ta n te .

132.*= P erfeccio n am ien to s según re iv in d ica c io n e s  1 o 

7 a 10 ca ra c te riz á n d o se  porque l a s  v a r i l l a s  de unión o alam­
b res  se r e t i r a n  por ab rasió n  con uña s u p e rf ic ie  de bruñido.

142.=  Perfeccionam ientos según una cu alq u iera  de 

la s  re iv in d ica c io n e s  1 a 10, ca ra c te riz á n d o se  porque a  

lo s  órganos de c ie r r e  unidos an tes de m ontarlos en l a  c in ta  
se someten a una op eración  de tra tam ien to  de s u p e r f ic ie .

152. 6= P erfeccionam ientos según re iv in d ic a c ió n  4 , 

ca ra c te riz á n d o se  parque l a  s u p e rf ic ie  de tra tam ien to  co n sis te  

en un tra tam ien to  e l e c t r o l í t i c o .

162.=  P erfeccio n am ien to s según r e iv in d ic a c ió n  1 4 , 
ca ra c te riz á n d o se  porque l a  s u p e rf ic ie  de tra tam ien to  
c o n s is te  en un tra tam ien to  con un co lo ra n te  o un medio 

p rácticam en te  co lo read o .
-V

172.s= Perfeccio n am ien to s en l a  fa b r ic a c ió n  de c ie r r e s  
co rre d iz o s  d el tip o  cre m a lle ra , ca ra c te riz á n d o se  porque se 

a p lic a  un producto interm edio p ara l a  fa b r ic a c ió n  de c ie r r e s

r



de l a  o lase  d e s c r i ta ,  que o o n siste  en un&x^ftaás h i le r a s  
de órganos de c i e r r e  moldeadas o fundidas e n te riz a s  con  

tina o más v a r i l l a s  de unión o alam bres, yendo d isp u esto s  
lo s  expresados órganos en r e la c ió n  esp aciad a y en sentido  

t r a n s v e r s a l  con re la o ió n  a  la s  expresadas v a r i l l a s  o 

alam bres, yendo d isp uesto  e l  expresado producto interm edio  

p ara  s e r  montado y su je to  sobrdjuna c i n t a  mediante e l  

método d e s c rito  en una cu alq u iera  de la s  re iv in d ica c io n e s

2 a 5*
1 8 a .s  P erfeccio n am ien to s según re iv in d ic a c ió n  

17 , ca ra c te riz á n d o se  porque e l  cita d o  producto interm edio se 

somete a un tra tam ien to  de s u p e rf ic ie  que c o n s is te  en 

un tra tam ien to  e l e c t r o l í t i c o  o de laqueado.

1 98 .=  Perfeccion am ien tos según re iv in d ica c io n e s  17 o 

18 ca ra c te riz á n d o se  porque l a s  v a r i l l a s  de unión o alambres 

e stá n  disp u estos p ara  u n ir  ju n to s  la s  cabezas y la s  

p atas de lo s  órganos de c ie r r e  de t a l  modo que la s  super­

f i c i e s  que se forman subsiguientem ente p or l a  r e t i r a d a  de 

la s  c ita d a s  v a r i l l a s  o alambres queden o c u lta s  por completo 

o poco v i s i b le s  en e l  c i e r r e  acabado*

20«*= P erfeccio n am ien to s en l a  fa T rie a a ió n  de 

c ie r r e s  co rre d iz o s  d el tip o  o re m a lle ra , ca ra c te riz á n d o se  
porque e l producto interm edio puede p ro d u cirse  ya sea

mediante un procedim iento de fu n d ición  o de moldeo.

218.=  P erfeccio n am ien to s en l a  fa b r ic a c ió n  de 

c ie r r e s  co rre d iz o s  del tip o  cre m a lle ra , ca ra c te riz á n d o se  

por la s  fa se s  de montar y s u je ta r  un producto interm edio  

próviam ente formado de l a  o la se  e s p e c if ic a d a  en 

ou alq u iera  de la s  re iv in d ica c io n e s  17 a l a  20, sobre  

unas c in ta s  o ram ales f le x ib le s  y r e t i r a r  después l a s  
v a r i l l a s  de unión o alam bres.

229.=  P erfeccio n am ien to s en l a  fa b r ic a c ió n  de 

c ie r r e s  co rre d iz o s  d el tip o  c re m a lle ra  según queda 

d e s c r i to  en la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s .
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232. *  P erfeccio n am ien to s en l a  fabrioaeid n^ fcr  
c ie r r e a  co rre d iz o s  del tip o  cre m a lle ra ; según queda substan­
c ia l  mente d e s c r i to  en l a  p resen te  memoria, e i lu s tra d o  e n lo s  
adjuntos d ib u jo s .

S a ta  memoria co n sta  de doce h o jas  e s c r i t a s  par  

una s o la  o a ra .

Madrid, 18 de mayo de 1 9 4 5 .

HGHTNIKa PASTESEOS LIMITED.

Por Poder de J. Gó:,w.ZACEBO
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