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La presente invencidn se refiere & clerres corredi-
z08 de la ciase gue comprende dos encordadores ilexivles que
llevan nontados én ellogy 8rganos de cierre encajados, adap-
tados pers enzancharse v desengancharse por uedio ce una
corredera, refiriéndose el iuventiv més especililmente a los
cierres en 10s gque lus 8rgancs de cierre estén formados mediante
iundido o moldeado a presibu, L& invencidn avarca asimiszmo
los métodos de fubricar tales clerres fundidos 0 moldeados.

7Ya ge han propuesto varlias formas de clerres de la
clase antedicha asi como procedimientos para su fabriczcida.
Por lo teneral estas propuestas se referfan a formas especlales
Ge Srganos de cierre adecuzdos para moldearlos direciumente
SoLYe uda cinta transportadora o su similar, o al procedimiento
para moldesr tules drzanos sobre la cinta. Tambien se ha

propuesto moldear Srganvs de encaje en relacibn espaciada en
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un glambre o filamento que despuds se sujetaba a una cinta o

elemento siidilar y moldear Srganos de encaje espuaciados en un
peine de acero o cinta,el cuul se retirs después y se sustituye
DUr une cinte flexible a4 la que se sujetun los Srganos en forma:
permanente mediante presidn,

Tales procedimientos en 1os que 1oz Srganos de¢ encaje se
noldean directamente en lu cinta transportadora,advlecen con fre
cuencia del inconveniente de gue la cinta se quems 0 ablinda du-
rante el wrocedimicnto de woldeado mientras gue lu wujecibdn de
un slambre que llsve Srpanos de encsje a unu cints flexible es
muy incdmoda y udenfs presente dificultades pura asegurar que
10z Organos de cierre estén firmeuente mantenidos en posicidn
correcta para el funclonamiento suave del cierre,

Iz dinvencidn tiene por principal objeto establecer un
método perfeccionuado de Tubricucidn de cierres de 1lu clase des—
crita que puede ejecutarse de modo sencidlio y eficasz.iburca tum—
bien la invencidn esteblecer un cierre berfeccionaao ae la cliase
descrita que euté libre de ios inconvenientes gue lievan unidos
los olerres de esta clase conocidos husta shora,

Sesun une caracteristicsa mds del presente invento,
se establece un método perfeccionauo de faubricar clerres de
la clase descrita que comprende las fases de funair o moldeur
una 0 més files de Srgancs de clerre enterigss con una o més
varillas, alagbres o sus similares, dispuestos los Srjanos de
cierre eu cadz hillera en relacidn espuciada y en sentido truns-
versul con Tespetto & las cltudas varillas de unidn o0 glaw-
bres, montando y sujetaido lou érganos de unidn enterizos
sobre cinvtas encordadoras Ilexibles, retirando las
varillas de unidn o alambres de los Srgaunos de clerre y
uniendo 1los encordadores flexibles resultantes c¢on unc correders
¥ otras guarniciones esenclales para formar un cierre completo,

Tambie n entrs dentro del alcmnce del invento estuble-
cel’ un onroducto intermedioc para la fabricucidn de cierres
de le clase descrita que comprende une o més hileras de

8rzenos de cierre molideados o fundidos enterizos coil Una O
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mis verillae de unién o alaawres, yeado dispues

orgenos en relocidn espuciada ¥y transverasalmente respecto a la
cituda varilla de unidu o aled res, ¥y estundo adaptado el
expresaco producto intermedlio pualu montur y sujetar 105 Sroanos
e interconexidn, souvre unu cinta {lexible y parz retirer
lss varillas de unibn o los alauwecres de los Srganos de
montura ¥y sujecidn.

gegun otra curacteristicu més de lau invencldn,
se egtalblece un cierre perfeccionado de la clase deucrita
que se Teirica con el producto intermedio z gque se nuce
relerencia anteriolmente.

2ntra deniro del drea del iavento proporcioviusl un
métcdo ae Tavbricar cierres se la claue uescrita gue
comprende les fases de monter 7 sujetay un producto inter-
medio, préviamente formado, de la cluse cue se hu
deucrito anteriormente, sobre unas cintas encordadoras
flexibles y despuéds retirar las varillas de unidbn o
slamvres de ios Srponos de cierve.

%l wérmino fen relucids esvuciudat empleadc sl esta
descripeidn y en las reivinaiceciones adjuntas,culere dar
a entender el espaciv gue corresponde @ las dimensiones de
los brzpunos de clerre pera permitir gue gusden cncajados
con lous encerdadores complementarios. Ul término Mtrzlsversal-
mente ¢On respecto z las eXuresadas varillas de unibn®, se
emplea en lu presente descripeibn y reiviundicuwciones del
tinal, pare denostrar gue los Orpanes estén  dispuestos
en relacidn espuciads y que las verillas de unibn se
prolongsn en senitido longitudingl & 10 larpo de la hilera
az Srgunos =sf espaciudos.

Bl nmétodo sepun le presente iaveuncidn puede wplicarse
a la fabricucidn de cierres metdlicos o no mutélicos, En el
caso de clerres metvélicyus, la operacidn de sujetarlos en
unz cinta encordadora, prede comprunder el empalmar 10s
8rganos sobre la cinta por ejenplo pasunido lu cinta y 1los

Srgenos montados en ella entre rodillos zdaptados para
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sujetar las patas de los Orienos e el borde de

la cintu. Traténdose de Organos no metdlicos, la opera-
cibn de sujecidn puede comprender el pesrur los expresados

brganos uw la cinta, por medio de un adhesivo apropisado o
un meterial que produszea un adhesivo, gue comprende
un disolvente pars el muterial, o, cuundo el material
gsea termopldstico puede, udecuadamente, comprender tambien
una operzcidn de culor a presibn. La retirada de las
vurilles de unidn o alumbres, puede llevarse a efecto
de cualguier otra mallera gue resulte conveniente,
como por ej emplo rompiéndo las mencionadas varillas
efectivamente, 0 por medio de un ingtrumcento de filo
cortaite y/o por abrasidén, mediante una superficie
gquebrantadora. Preferentemente, las repetidas vearillas
de conexidn o0 aluwbres ecstédn dispuestas de tzl modo
con respecto & los Srounos de clerre, que las super-
ficles formadas purs retirer las cxpresadas varilias
o alumbres estén ocultas, o por 1o menos, no estdn
expuestas a la vista en el clerre acabudo,

La fabricacidén de clerres corredizas per un
procedinmiento segun lu presente inveicidn, ofrece la
ventaju adicional de que el prouducte iutermedio CONSTLtu-

) o -

ye una fuse convenlente de Ffapriczcildn para poder

Y

introeducir, si se

[n}

esez, un procediuicnto de tratumien-

o

to de la superficie, con objeto de mejorar o preservar
el zspecto de lous brianos de cierre. asi, por ejen-
plo, ea el cuso G¢ cierres metvflicos, lus Srpanos en
la fuse del producto intermedio y antes de wontarlos
en la cinta, pueden ser sometidos convenientemnente a
un tratamiento electrolitice, pur ejemplo a un
tratamiento de gelvenoplustia o snudiszzcidn, puesto
que e.tin en continuidad eléetrica, y las dificul-
tades ¢ incounvenientes gue lleva consigo el tratunlen-
%0 electrolitico de Srpunos de clerre, desmués que

han sido montados en Une cinte sucordudora, quedan comple~
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tuzente elisincdos, Alternativamente, el tratumien-

TO de superficie del proiucto ravemaedlo puede Coii-
prender el durles une meno de laeca corn unll colorante

-

0 medio coloreado ¥y el senejoute caso, S¢ evita que
125. las clates s enwucien con 1 laCu, Cuendo se irate
de dryenos de clerze cue no sean wetélicos, el
producto intemsisdio pucde formarse con Wi uwwterial
blance © de cclor elaro y dessuds teuirle 0 colorewr-
le de oitrue cuclguier uanera, sesun s€ reguiers para
130 para csvuclecer uae fila o hilers ae cierres
colureados, o sueden asimisso formarse de un material
apro -iauno colorzano de anuemanc,
Los 6rgancs do cisrre cousvivuidos segua la
presente invencidn, pueden tener unz cuveza de
135, enceje de una forma cuslquierd zaoropisas, la cual
poaré estur formuda de uousrdo cvn le= téenica del

moloeado o fundido, Gin emvurgo, preferentenente,

e}

las cebegas de enciuje estin ideadas pure foeilitar

g wody considerable el moldeado ern: un seuncillo molae

ol

140, de Gos partes, 0 nutrig, por ejeuplc estzbleciendo
unew nerviog o ranuras couplementalrles en cguellas

superiicies que son trunsverselies &l eje de la cinta

ra, extendidlndose el nervio y la ranura

o
[
=
©
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desde los burdesn luterales de los exnresadss SUpuI-
145, ficies de manera yue colinelaail =1 el dcitic de
ells, Pudréd formarse uns sola Verilla de conexidn
o alalbre ¥y disponerle purs unir lay culezas de
eucuje de lus drpancs te clerre de wcuerXeo coi la
invencidn, o podrin i umelmente roruarse dos de

150. alcilas vurillas o eglzmbres 7 Glspomer wne & ceda ludo

1]

e los drgpunos contigucs & los pilés Ge los cierres. C,si

08 de clerre pueden ir unidos & los piés |

a5

ge desea, loa Jiy
¥y o la cabeza segun le prese:nte lavencidn,yendo ilus-
Lrada esta Gisposicldn en los dibujoz que ge wcompalion
155, pur vie de ejemplo.
Lo fip. 1 es una vigtu e peérspectiva de una
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del cierre encordaior

varillaes de unidn.
Ia i, 4 es

fig

.« Ze

RefirienGonos « los divujos, se Tormun enterigos

nilers ¢ e Srganos de
2b, y unas pliezas de
de un metal adecuado
@ Luse de cine, ILos

cauezas

Ge conexidn 2 wcoplaeds = las Cuvezas de 1os
2b a las
Le dispoczicidn de Srgunos y

varillay 2a,
Sroanoa,

gue

articulo intermedio para 1=

un procediuniento gegun la 1

2 es una vistse

de 1&. :\:i{:.

un curte ampliado povr Lu

de encaje 4 y con

vE clarsmente ilusirada € la fig.
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drgunos de cierre metdlicos

sroéucto intermedio.

Trensversel del producto

1 wontedo y sujeto en uns cinte encor-

3 es unu Vista en perspectiva de uns purie

de lu fig. 2 despuds de retirer las

1inee i-4 de la

una
cierre 1, unuas varillus de uuidbn 2, 2a ¥y
emsalme 3

medicnte fundicibn en Latriz

o wuleacibn, pour ejemplo una sleucidn
expresados Srgeanvs eustén nrovistos con
putas Sa, 5b, yendo la varillc

Sryanva, ¥y

Jetas 5&, 5b, respectiveainesite, ds

varillas descrita
1 constituye un

fubriczeibn de clerres mediante

nvencidn, Luag suatas de los Srgenos

estén formadas en princinioc en posicidn desplegada estzndo

es! adantadas pora recitir el borde Gobludo 6 de la cinta

encordadors T ,s0bre

cuyo burde se emp=lman las patas

nediante una overacidii de preasado, por ejeaplo, hacieado

peagar le cinta con el producto inte

por entre unos rodillos

pars comprimir

jcjunto que las

racia funerc de ella y gquelas verillas de uniéan 2a,

extiendan practicurente en sentido paralelo & 1lu

3e represeutz en la

Plezas de empalue 3

eaio montude en ella

(no representados), ataptados

lag patas de los Srganvs en le cinta, ¥y

sobresulgan lateralmente

2b, se
cints, sesun
fi-. 2, Cuando loz Srganos hai sido

de esTe modo sujetados «l borde de lu cinva, las tres

varillas ue unidn se

eparun Ge ellu corténdolas cntre ias
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vlezus de empulme contipuas w lag cCabezus ¥ a laé\p ztas de
los Srganvs, por medlo de unu chilla girvatoric o disposi-
tivo si.iler (N0 representudo). 5i se desea, la operccilan de
separcr lus verdillas puede ir sesuida de une opersciln e
pulisien tacidn, alisado o brufiido estindo esto ideado para
hacer desaparecer cuulquier uspereszs en aquellas superficies
de lus cubegas ¥ las putas de Llus Oriwnos gue pudiera
existir como cunsecuciicia Ge. le orerveidn ae wivisidi y
tadbien donde Nubie ra podide formerse wlgun borbollén en la
fundicidn sue poaria entorpecer el suave iuncionauienyo
del cierre. Lu Tig. 3 ilustra el asyecto que vresgenta el
clerre cucurdador Gespués de Lber retir.ao les veriliss de
unidu ¥ las piezus de empalme de lus Srzznus de cierre.

Ia reunidn Ge tales encorduadores para completar el cierre
ge nuce gegusl la préotica counccida.
Lés cabezas de los Crzunvs de cierre iiusiradas

en los ditujos estén adaptadas pure ajustar herméticamence
con sus partes =ndlogas en el encordador complenentario,
medicnte la digposicidn de nervios 8 y runuras 8a en

na superficle trensversel de los drgznus y nuescas 9 ¥
nervios 9a correspondienves en la superficie opuestz,
y contiguog a los lados 10 del Srgeno. ILa farmacidn de
tales nervios ¥ nuescaspuede efectusrsze en un molde o
matriz doble, y estén blen aduplados pare efectuar un
funcionemientc suave y ericaz zjuste hermético cuwndo el
cierre esté cerrsdo. Li cuverficie truusw rsal de lous
Srzenos Ge gmpalme 3 es peguena en rolucibun cun Las dimen~
siones dve log Srgenos de clerre y Varilles de unifbn, y
por counsiguiente cuundo ve wplice tratumiento Ge superficie
a lus Srganos en la fase del nroducto intermedio, lus
superficies no trutaGas degeublertas 2l generer las ple zas
de ewpalme resulta relutivamente pequelia ¥y discreta.

in los dibujos la lonsitud de las 2iczas de embrague se
e exagercGo en obsequio a lu cluridaed,

Les verillas de unién 2a ¥y 2b pueden rormarse en
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su pilega de ndcelev (0 Teyresen—

la netriz 0 en el molue O e

tadu), en cungies que estln adeptuGos par: iuncionar tumbien

Cowo wliBeutacores w través ae 1lus cuuley entra el nateriul

ey eien e o
Tundido €2 lug cuvidaudes aoude el de 1oTmalSse L0S JIganog y

le varille de unién 2 puede IfoTMETse en Wua canul que
cavidades del JSrgeno de

-

constivuye wn vertedere de las

cierre. alternetivemente el chorro do meterial fundido vuede

lungzurse en direccidn inversa,
A cuend . se be descrito e ilusirade por vis ce

. P S - Ay R LRt 2 ;e e
e‘je;‘lplo uns dl&gOBlCléli desl __l’lVbla-LO, sE Cornk Tendela gue en ule

Gentro del &ren dal mismo otraes Lormas de proelducto inTol-
relacibu o la foruw del Srzanc

wedio gue pueden voriar coun rel
d¢ cicrre v, o con 1‘£:la‘;01'521 = Lok forny ¢ Cl,l.ou\.}ﬁ.LC_a_\Sn de
las vurilius 0 al@mbres.

¥ O T a

Pescritys sulicientemente Lo neturealezu uel lnveato,
wsi como lu awmiers ae reslizurlo en la préctice, debe
LoCerse constar que las disposiciones saveriormenve Ladle
Cutas. SOn suscepvible s de mod ificucicnes de Lewv.lle, en cu-~nto
no zliere su principic iundamenvale Tombien e huce constar
gue dicno iavento correspunde w Lilk pualteéiive presentada en
Inglaterrae con fechw LU Ge marzce de 1944, ne 4518, zcugién~
dese, por 1o tanto, & lus beneficlios que conceden los Convenics

Internucioneles en vigor y ziendc 1o que constituye la

L
v
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esencis del referido invento y pur 10 gue se svlicita paten
de inveucidn,pawr veinte a.iws en Espola: WFerfeccionumientos

en la favricucidn g ¢ ceierres coiredizos Gel tipo cremalleraly

i

caracterizindoue por 1o siguleude:
1¢.= Perfeccionuuientos eun la febricucidn ac cierres
Curredlzos del tipo cremullers, caracterizindose yarque

comprenden las fasgses de fundiry o nolussr urne o afs hileres

C‘t

de driimos de cierres unidus Con une o ubs Varillis de
unifa, uluabres u drganvs siwileres, ectando digpuestos 1lus
Orouncs ¢e clerre en Causm nilera ern rolucidn espuciada Yy en
sentido treoisversal ool respecto @ lus eXgreSclas verillas

¢ un s . S T . iy T 2 (e o . S 4 5o oo
190 ¢ sleubres, wontindose y sujetlndvse los Srzenos
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Tirmemente unidos sobre cinfes encordedorss flexibles,re-

tirdndcse les verilles de unidin o clambres de los Srgancs

&

Ge cierre, y reuniendo lus cncordadires flexibles resultontes
con una corredera ¥ oiros Gispositivos esencisles para
votener uw clerre completo,

29,z rerfeccivmwaienios en lu febricweidii de clerres
corredizos del tipo creucllers, segun reivindicscibo 1,
caructerizfindose porcue lus frzanocg de clerre estén hechos

de wetul U otro matericl deXormeble ¥ estdn sujietos a la

-

cintu sedisnte unc oper;c$6 le vrensado o siniler,

M
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<
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=
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32,= Eerfeccion&mientos segun Te
carceterizfndose porgue los Srganvs se sujetan « la cinta
hzeiento waser estu Ultinu ¥y los Orzenvs woutados e=n ella
pour entre unos »oGaillos dispuestos pere comprivdr las
Potes de los Oriwacs a la cinta.
¢,.= Perfeccionzmientcs sesun reivincicuciones 2 o
3, ceructerizindose porquc'los érgancs estén nechos de un
moterisl termoplésvico 7 3e sujetan a l. cinbz en su Iase
de culentuniento,
52.,= Perfeccionsaientus sezun reivindic..cibn 1,
caructerizfnduse porqgue log Srzenos eutin hechos de un
matarial no e télico ¥y se sujetun 2 Jlas cintas por uedio
de un «dbiefdivo 0 mutericl gue pruduzes un wdiesivo,
bes= Perfeccionumlentos segun wis cusxlguiersa de
las relvindicucicnes prucedentes, caracteriszindose porgyue
orma de lus drgenvs de cierre es tal que permita que su
fundicidén o moldesdo sueda efectuarse en un senecillo
molde doble 0 natriz,
7%.= Perfeccionamientos sepun una cuslquliersa de lés
reivindicaciones precedentes, caracterizfndose porque lus
verillus de unidn o slumbres estdn dispuestas de tel modo
con relucibu u los Srgunus Ge cierre gue las superiicies
gue se forman ul retirar les citadas verillas o alarbres
guedun ocultas , 0 por 10 menos no son muy visiiles en

el cierre acabado,
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82.= Perfecczgnamientos segun reivindicaciones 1 a 7, :
caracterizéndose porque la varilla o alumbre se forma y dispone:
pare unir las cabezas de encaje de los O6rganos de cierre.

9¢2,= Perfeccionamientos segun reivindicaciones 1 a 7,
caracterizéindose porque se forman y disponen dos varillas
de unidén o alambres una en cada lado de los Organos contiguos
& gus patas, .

102.= Perfeocionamientos segun reivindicaciones 1 a 7,
caracterizéndose porque las varillas de unidn o alambres se
formen y disponen para unir las cabezas ¥y pafas de los
brganos,

1le.= Perfeccionamientos segun reivindicaciones 1 o 7,
a 10, caracterizéndose porque las varillas de unién o alambres
se retiran de los Srgancs de cierre, rompiéndolas efectiva~
mente,

120,.= Perfeccionamientos segun reivindicaciones 1 o
7 a 10, caracterizéndose porque las varillas de unién o
elembres se retiran separfndolas con un dispositivo de
£ilo cortante.

139,= Perfeccionamientos segun reivindicuciones 1 o
T a 10 caracterizéndbse porque las varillas de unidn o alame-
bres se retiran por abrasién con una superficie de brufiido,

l42.= Perfeccionamientos segun une cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 10, caracterizéndose porque a
los Organos de cierre unides antes de montarlos en la cinta
se someten a una operacidn de tratamiento de superficie.

15¢.= Perfeccionamientos segun reivimdicacién 4,
caracterizéndose porque la superficie de travemiento consiste
en un tratemiento electrolftico. .

162,= Perfeccionamicntos segun reivindicacién 14,
caracterizéndose porque la superficie de tratamiento
consiste en un tratamiento con un colof&nte o un medio
précticamente coloreado, ,

17¢2.= Perfeccionamientos en la fabricacidn de cier;és_
corredizos del tipo cremallera, caracterigéndose porgque se

aplica un proqucto intermedio para la fabricacidn de cilerres
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de la clase descrita, que consiste en unéfﬂahéa hileras
de 6rganos de cierre moldeades o fundidas enterigzas con
una o még varillas de unidn o alambres, yendo dispuestos
los expresados 8rganos en relacidén espaciadae y en sentido
transversal con relacidn & las expresadas varillas o
alambres, yendo dispuesto el expresado producto intermedio
para ser montado y sujeto sobrduna cinta mediante el
método descrito en uns cualquiera de las reivindicaciones
2 a5,

182.= Perfececionamientos segun reivindicsecién
17, caracterizéndose porgue el citado producto intermedio se
somete a un tratamiento de superficie que consiste en
un tratamiento eleectrolitico o de laqueado.

19¢.= Perfeccionamientos segun reivindicaciones 17 o

NN g e e

18 caracterizéndose porque las verillas de unidén o alambres

R

estén dispuestos para unir juntos las cabezas y las
petas de los Organcs de clerre de tal modo que las supexr- é
ficies que se formen subsgiguientemente por la retirada de
las citadas varillas o alambres queden ocultas por completo
0 poco visibles en el clerre acabada,.

202.= Ferfeccionamientos en la falricucién de
clerres corredizos del tipo cremallera, caracterigzéndose

porgue el producto intermedio puede producirse ya 3ea

mediante un procediumiento de.fundicidn o de moldeo,
| 21¢.= Perfeccionamientos en la falr ioacidn de
clerreas corredigos del tipo cremallera, carac terigéndose i
por las fases de montar y sujetar un producto intermedio h
préviamente formado de la clase especificada en ;
oualquiera de las reivindioaciones 17 a la 20, sobre ;
unas cintes o ramales flexibles y retirar después las :
varillas de unidn o alambres,
222.= Perfeccionamientos en la fabricacién de
cierrea corredigos del tipo cremallera segun ‘gueda

descrito en las reivindicaoiones antveriores,
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239.= Perfeccionamientos en la fabricacisnade™

clerrea corredizos del tipo cremallera; segun queda substan-
ciglmente desorito en la pi'esente memorie, e ilustradocen los

ad juntos dibnrjos,
Esta memoxrisa conata de doce hojas esoritas por

una sola oara.
Madrid, 18 de mayo de 1945,

LIGHTNING FASTENERS LIMITED.

Por Poder de J. GLIEZ ACEBO
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Ealirtd 18 mayo 1985
Por Poder de J. GOMEL ACEJ(’.)
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