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a favor de
Don Ervino de LUCA D'ODORICO y Don Rogelio de LUCA D'ODORICO,
domiciliados en BARCELONA
. por: |
"Perfeccionamientos en las prensas a hélice para la fabrlcaeidn

de pastas o productos cerdmicos"
Elximiminisixinss
Memoris Descriptiva.

Son ya conocidos eciertos tipos de prensas a hélice,
llamados galletersas, por medio de los cuales se procede a un ana-
sado y compresién de las areillas o barros destinados a la fabri-

cacidn de productos cerdmicos. En cierto- casoB la pasta se so-
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mete g la accidn del vacio, para extraer completamente el gire
de la misma y evitar que puedan quedar burbujas que perjudicarian f
la calidad del producte obtenido.

Sin embargo, las mfquinas hasts ehora conocidas
adolecen de ciertos defectos, Que se t raducen en un escaso ren-
dimiento y en una falta de adaptabilidad para resistir los es-
fuerzos a que estdn sometidas siendo muy frecuente que por el
continuado roce de las arecillas se produzcan d eterioros en le
superficie interior del eilindro de compresién y en otros érga-
n&s 0 piezas de la mdgquina, especizlmente en los érganos que
estdn sometidos & movimiento.

La presente patente tiene por objeto una nueva
nmdquina perfeccionada, de construceidn robusta y mroporeionada
al trabajo que ha de realizsr, puesto que se ha cdmprohado que
la especial construceidn influye en la obtencidn de una pastse
de mas o menos homogeneidad, estando provista dicha mdquina de
disposiciones que aseguran la proteccidn de sus partes vitales
¥ proporciona una notable mejoria en su rendimiento, obtenidn-~
dose productos homogéneos ¥ compactos segdn la calidad de las
arcillas, especialmente cuando se trats de‘arcillas muy areno-
8as © magras que tiene escasas plasticidad.

Le mdquina perfeccionada segun esta ratente, se
caracteriga entre otras cosas por la disposicidn especisl de so-
porte y apoyo del eje motor de la mfquina que pemite desmontar
fdcilmente dicho eje para su recambio o reparacidn y también
por la disposicidn del eje de la mAquina que acciona 1a hélice
de compresidn y que es el 6rgano que estd sometido a mayores
esfuerzos. |

También comprende la m4quina la disposicidn de
une. tolva amasadora o recipiente en el gue se encuentran d os
ejes provistos de palas Que giran en sentidos contrarios con
una disposicidn especial para el cierre herm&tico de los ex~
tremos de dichos ejes y ademds comprende también una nuevsg dis-

poeicidén de la hilera o boea de salida de 1la pasta y una rejilla
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perfeccionada pars la laminacidn de le misma entes de su com-
presi 6n. ‘

Finalmente, también comprende la méquina‘que
es objeto de esta patente, uns disposicidn que asegura la
proteccidén de las partes delicadas, como es 1a superficie
interior del cilindro de presidn, y una construceidn que re-
Quiere unicasmente un niumero de piezas reducido, quedando las
Plezas prineipales que forman la envolvente o conjunto exte~
rior de la mdquing limitadas unicamente a cuatro piezas por
la acertada agrupacidn o acoplamiento de los diversos dr-
ganos.,

Zn el plano adjunto se representa, unicamente
como ejemplo, una forms preferida de ejecucidn de Is méquina
perfeccionada objeto de esta patente.

la figura 1 represents un slzado lateral del
conjunto de la md4quina, con algunas partes en s eceidn.

La figura 1-bis muestra un detalle de la pro-
teceidn de los cojinetesvde los ejes de la tolva amasadora,
para impedir la introduccidn de cuerpos extrafios.

La figura 2 representa a mayor escala, el
cojinete con Prensa-estopas del eje de la hélice, desmonta-
ble pars facilitar su reparacidn.

La figura 3 muestra la disposicidn de la boca
de salida monteda sobre bisagraé pPara facilitar la limpieza de
las hileras.

La figura 4 representa en corte horizontal la
envolvente inferior o‘cilindro de presidn de la mdquina.

La figura 5 representa el sistems de montaje d el
eje motor, que permite la extraccidn d e dicho eje Para su repa-
racién o limpieza.

Las figuras 6, 6 bis y 7 - 7 bis representan res-
pectivamente de lado y de frente las partes s uperior e infex or
de la envolvente o tolwé de amasado.

Las figuras 8, 8 bis y 9 ~ 9 bis representan res-
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prectivemente de lado y de frente las partes superior e inferior
de la envolvente del eilIndro de presidn,

La figaura 10 muestra la disposieién de un filtro
de protececidn para la bomba de vacio. )

La figura 11 muestra 1a construceidn del diafrag-
& o parrilla Que produce la subdivisidén de la mass Y la figura
12 es una seecién por ls 1fnes XII - XII de dicha figura 11,
mostrando la forms en Que se subdivide la pasta.

La mdquina cuyo conjunto se representa en la
figura 1, comprende un cuerpo inferior constituidd bor una envol-
vente formada por las pPlezas ~10-11l- unidas entre sf que forman
una cdmara cilindriea en cuyo interior ge uweve el eje -12- pro-
visto de la hélice =13~ y tembién forman una caja en la que se
alojan los cojinetes ¥ d6rganos de accionsmiento de dicho eje.

La parte superior de la envolvente Eilindrica,
presenta una abertura -14- Y sobre la misma ge acopla la tolva
¢ envolvente de amasado, constituida Por las dos piezag ~15-16~-

Que se superponen formando una caja en cuyo interior se glojan

dos ejes paralelos ~17- provistos de palas -18«, me giran.en
sentidos contrarios para Producir el batido 0 amasado de la
pasta. La envolvente superior -16- estd provista de una aber-
tura ~19~ por la que se introduce el barro de arcilla, mien-
tras que la envolvente inferior =15~ esté provista de una sber-
tura -20~ que coincide con la abertura ~14- del cuerpo cilin-
drieo inferiore. v . _

El extremo del cuerpo cilindrico inferior, lle-
va un cabezal de forma cdnica o cilfndrica en el cual tiene lu~-
gar la compresidn de la rasta, y sobre dicha pPieza se ha monta-
do por medic de una articulscidn a bisagra la boquilla de sali~-
da =22~ de modo que puede girar sobre el eje =23~ lo cual per-
mite abrir fdcilmente estg Pieza para proceder a lg limpieza
de la misma.

Eﬁ la abertura de comunicaeidn ~p0- entre la

telva superior Yy el cilfndro inferior, se dispone un diafrag-
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ma formado por uns rejilla ~24- cuyo detalle luego se indiea-~
Téd y que tiene por objeto retemer la pasta que es amasada en
la tolva superior por los juegos de palas giratorias, y sibdi-~
vidirla a su entréda en el cilindro de presidn Y en egte ci-
lIndro la pasta es empujada por la hélice hacia la hilera o
boca de salida =22-, comprimidndosge gradualmente en virtud de
Que el paso de las espiras de la hélice disminuye progred va-
mente y de la reduccidn de diémetro de la parte cénica o ca-
bezal de salidag =-21-.

El eje =12~ de la hélice recibe su movimiento
por medio de un eje moto r ~30=- dispuesto paralelamente gl mis~
mo (figuras 4 y 5). Dicho eje =30~ es solidario del pifidn
~31~ que a su vez éngrana con la rueda dentada -32- solidar a
del eje de la hélice ~12~. E] eje =30~ se halla soportado
gobre tres cojinetes =33~ -34- -35- alojados en um ensancha~
miento de la caja que forma 1a envolvente inferior, y dicho
eje recibe su movimiento por medio de las poleas =36~ -37=-

o bien por medio del motor acdplado directamente.

Los dos cojinetes =3 3~ y =34~ estdn a su vez
montados sobre un manguito -38- el cual se aloja en una ca-
vidad cilindrieca de la caja armazén, fij4ndose en posicidn
conveniente por medio del tornilio =39- que a suvez sirve
de conducto de engrase y siendo este manguito de didmetro su-
perior al del pifidn de staque -31-, hace posible reti rar con
facilidad el eje ~30- y dicho pifién -31l-, siempre que sea con-
veniente Para su reparacidn o limpieza.

El eje de la hélice -12- se halla también so-
portade por tres puntos o cojinetes -40- =-41l= ~42- que se ha~-
llen uno a cads lado de la rueds engranaje =32- y el tercemxm
en el punto en que empieza la hélice en 1la pared de la cdmg-
ra cilfndrica de presidén. Este dltimo cojinete estd combina-
do con un prensa estopas =43~ que comprime la junta -44- por
la aceidn de los espdrragos roscados —4 5~ (figura 2). Este
cojinete -42- se halla protegido contra la posible entrada de
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barro e impurezas, por medio de la placa de guarda =46~ Qque
glra con el eje y cubre la cavidad en due se aloja el cojine~
te, e interiormente por la arandels fija =47~ y junta -48-,

La rueda dentada ~32- engrana también con unsg
rueda dentada solidarla de uno de los ejes =17 de las palas
amasadores, halldndose dicha rueda encerrada en la caja =50=,
mientras que en el extremo opuesto ambos ejes estdn acoplados
entre sf por medio de sendos engranajes que ge hallan encerras-
dos en la caja =-51-.

Los cojinetes de estos ejes de palas amasadoras,
estdn también protegidos contra la entrada de barros e impure-
zas, segun puede verse en el detalle de lsa figura 1 bis, por
medio de una placa o arandels =5 3= que gira con el eje, estando
fijada al cubo =54~ de las palas, en combinacidn con una placa
camblable de reborde =55-,

En la abertura de comunicacidn entre 1la amagsadera
superior y el cilindro inferior se encuentra un diafragma forma-
do, por dos placas o parrillas, cuyo detalle puede verse en
la figura 113 cada una de estas parrillas estf formada por barro-
tes de acero redondos -56-~ unidos entre & a intervalos por pe-
queiios travesafios -57- tambidén redondos, sostenidos por un mar-
co =58-; estas parrillas o rejillas se colocan introduciéndo-
las lateralmente por las aberturas -59- que presenta el cuem o

superior -~1l- de la envolvente cilfndrica (figura 8), cerrdn-
dose luego dicha abertura por medio de una plaeca a presidn apro-
piada. En estas condiciones la masa, al ser empujada a través
de la rejilla, se subdivide como puede apreciarse por la figurs
12, formando una serie de filamentos de mas o menos espesor,

Que puede ser variable segun el paso de la parrilla y el tra-
bajo a que se destine la pasta.

Segldn la clase de pastas que se 1t rabaja puede
ser conveniente extraer completamente el aire que puede estar
ocluido en la propia pasta y a este efeeto la cédmara del cilfn-

dro en que se mueve la espiral puede hallarse en comunicacién
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por medio de un condueto =60~ practicado en 1a ehvolvente supe-
rior -1ll-, con una bomba productora de vacfo, con objeto de ex-
traer todo el aire que pueda haber en la pasta. Esta abertura
=60~ lleva acoplado un conducto que comunica con un empalme en

forma de cruz ~62- y éste comunice a su vez eon un filtro -63-
intercalado en la tuberia de aspiracidn de aire en la que se
encuentra también un grifo -64-. El filtro -63- estd formado
Por un recipiente que contiene un material de filtro apropia-
do y se halla herméticamente cerrado por la tapa -65- a pre-
sién. El empalme en forma de cruz -62- presenta los extremos
cerrados por tapones a rosca =66~ con objeto de poder proceder
fcilmente a la limpieza de los conductos de agpiracidén, si se
obstruyese por el barro o pasta.

Pinalmente, para evitar el deterioro que el 10 ce
continuado del barro o pasta produce en los 8rgancs de la mé-
quing, ée ha dispuesto, tanto en la cdmara del cilfndro de la
hélice como en el cabezal, un revestimiento de proteccidn ~70-
(figuras 1, 4, 8 y 9) que puede estar constituido pPor una cami-
sa metdlica conveniente, fZcilmente cambiable, y que puede ser
perforada si se desea. '

La disposicién de que la armazén principal de la
méquine est{ unicamente constituida por cuatro piezas que for~
man las envolventes del cilindro de presidn y de la amasado ra,
proporcionan una gran robustez al conjunto y aseguran las mejo=-
res condiciones del trabajo mecd4nico que se ha de realizar.

Por otra parte la disposicidn de gque tanto el
eje motor como el eje principal de la mAquina se encuentran so-
portados por tres cojinetes de bolas, asegara también una ali-
neacidén absoluta de dichos ejes Que e stdn sometidos a un es~
fuerzo muy grande y contribuyen al mejor servieio de la mé-
quina. No obstante se comprendefé que la mdquing perfecciona-
da que se ha descrito constituye solamente una forma preferl -
da de ejecucidn de los perfeccionamientos objeto de esta pa—

tente, y que podrdn establecerse variaciones de detalle o cons~-
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tructivas sin apartarse del alcance de la invencién.
N 0 T 4
Se reivindica como objeto de esta patente;

1) Prensa a hélice para la fabricacién de pas-
tas o produetos cerdmicos, caracterizada Por comprender una
armazén o envolvente del eje de la h&lice de compresidn, cons-
tituida por dos cuerpos o piezas principales que se acoplan
longitudinalmenté formando, en un conjunto dnico, una cdmara
eilfndrieca en que se mueve la hélice y una caja o carter de
engranajes que soporty el eje de dicha hélice, y comprende
también una envolvente para los ejes de las palas amasadoras,
constituida por dos piezas o cue rpos principales que se acoplan
longitudinalmente entre si y que a su vez se acoplan sobre la
envolvente de la hélice, constituyendo en total, la armazén
de la médduina compuesta unicamente por cuatro partes o piezas
principales que proporecionan una gran robustez Yy rigidez.

2) Prensa a hélice segdn la reivindicaci én ante-
‘rior, caracterizada en que el eje de la hé&lice ests soporta-
do sobre tres cojinetes convenientemente distribuidos en lsa
parte de la envolvente que constituye la caja o0 carter de
engranajes, con lo cual se consigue una mayor estabilidad ¥y
alineaci én de dicho eje.

3) Prensa a hélice segim cualquiera de las rei-
vindigaciones anteriores, caracterizada en que el carter de
engranajes de la envolvente de dicha hélice, presenta un en-
sanchamiento lateral para el soporte del eje motriz de atagque
dispuesto paralelamente al eje de la hélice, descansando dicho
eje motriz sobre tres cojinetes, dos de los cuales estdn mon—-
tados facultativamente sobre un manguito o camisa de mayor did-
metro que se fija a la armazén por medio de un tornillo, que a
la vez sirve de conducto de engrase, consiguiéndose con esta
disposicién que retirando el manguito de apoyo se pueda des-
montar fdcilmente el eje motriz sin necesidad de deamontar el

conjunto de la m#quina.
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4) Prensa a hélice segién cualguiera de las rei~-
vindieaciones anteriores, caracterizada en que entre la tolva
0 envolvente de amasado y el cilindro de la hélice se dispone
un diafragma o rejilla constituido por una serie de barras
paralelas de hie rro o acero de sececidn r edonda, unidas entre
8l a inter$alos por travessafios del propio me terial también de
seccidn redonda, con 1o cual se obtiene una serie de orificios
sensiblemente rectangulares y ia pasta al pasar a su través
para introducirse en la cdmara eilfndrica de la hélice, su-
fre como una laminacién y forma una serie de filamentos.

5) Prensa a hélice segin cualquiera de las rei-

vindieaciones anteriores, caracterizada en que para evitar el

~ desgaste producido por las pastas de arecilla, tanto la parte

interior de la cdmara cilindrica de la hélice, como la bogqui-
llas de salida se encuentran cublertas por un revestimiento
metdlico o de otra clase, que si se desea, pusde ser de plan-
cha perforada.

6) Prensa a hélice segin cualquiera de las rel-
vindicaciones anteriores, caracterizada en gque a continuad én
de la cédmara cilfndrica de presidn, presenta facultati vamente
un cabezal de forma cénica en la que por la reduccidénde did-
metro se aumenta la presidén de la paste, llevandc dicho ca-
bezal en su extremo una boquilla portsdora de lag hileras de
salida, estando dicha boquilla unida al cabezal por medio de
una articulacidn-de bisagra de modo que puede bascular para
la fdcil limpieza de estos drganos, fijédndose en posicidn de
trahajo por medlo de tornillos de presidn.

7) Prensa a hélice segdn cualquiers de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizada en que seglin las clases
de pasta que se trabaje, pueden someterse estas a su entrada en
la cdmara cilindricea de la hélice a la accidén del vacio para
extraer el aire que llevan ocluido efectudndose dicha extraceidén:

de aire, a través de un filtro constituido por un recipiente
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que contiene un material filtrante conveniente, estando
este recipiente cerrado por medio de una tapa a présidn que
permite una fdcil limpieza y e stando tambiém el conducto de
agpiracidén provisto de un grifo, por medio del cual se pue-
de interceptar la extraccidn de aire sin tener reced dad de
desacoplar la bomba ni las tuberias ni reti rar los diafrag-
mas.,

8) Perfeccionamientos en las prensas a hélice pa-
ra la fabricacidén de pastas o productos cerdmicos.

Esta memoria consta de diez pdginas, escritas

por una sola cara.
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