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I Ü B H E D E T E U C I f l S

a favor de
Don Ervino de 1ÜCA D’ODORICO y Don Rogelio de LÜCA D'ODORICO,

domiciliados en BARCELONA 
* por:

«Perfeccionamientos en las prensas a hélice para la fabricación 
de pastas o productos cerámicos»

B:e¡sts¡e$eiB:s¡s;

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

Son ya conocidos ciertos tipos de prensas a hélice, 
llamados galleteras, por medio de los cuales se procede a un ama­
sado y compresión de las arcillas o barros destinados a la fabri­
cación de productos cerámicos» En ciertos casos la pasta se so­



mete a la acción del vacio, para extraer completamente el aire 
de la miema y evitar que puedan quedar burbujas que perjudicarían 
la calidad del producto obtenido.

Sin embargo, las máquinas hasta ahora conocidas 
adolecen de ciertos defectos, que setradueen en un escaso ren­
dimiento y en una falta de adaptabilidad para resistir los es­
fuerzos a que están sometidas siendo muy frecuente que por el 
continuado roce de las arcillas se produzcand etexioros en la 
superficie interior del cilindro de compresión y en otros órga­
nos o piezas de la máquina, especialmente en los órganos que 
están sometidos a movimiento.

la presente patente tiene por objeto una nueva 
máquina perfeccionada, de construcción robusta y proporcionada 
al trabajo que ha de realizar, puesto que se ha comprobado que 
la especial construcción influye en la obtención de ur>q pasta 
de mas o menos homogeneidad, estando provista dicha máquina de 
disposiciones que aseguran la protección de sus partes vitales 
y proporciona una notable mejoría en su rendimiento, obtenién­
dose productos homogéneos y compactos segón la calidad de las 
arcillas, especialmente cuando se trata de arcillas muy areno­
sas o magras que tiene escasa plasticidad.

la máquina perfeccionada según esta patente, se 
caracteriza entre otras cosas por la disposición especial de so­
porte y apoyo del eje motor de la máquina que pemite desmontar 
fácilmente dicho eje para su recambio o reparación y también 
por la disposición del eje de la máquina que acciona la hélice 
de compresión y que es el órgano que está sometido a mayores 
esfuerzos.

También comprende la máquina la disposición de 
una tolva amasadora o recipiente en el que se encuentran dos 
ejes provistos de palas que giran en sentidos contrarios con 
una disposición especial para el cierre hermético de los ex­
tremos de dichos ejes y además comprende también una nueva dis­
posición de la hilera o boca de salida de la pasta y una rejilla



perfeccionada para la laminación de la misma antee de eu com­
pres! <5n.

Analmente, también comprende la máquina que 
es objeto de esta patente, una disposición que asegura la 

5 proteooidn de las partes delicadas, como es la superficie 
interior del cilindro de prestdn, y una oonstrueoldn que re­
quiere únicamente un ndmero de plenas reducido, quedando las 
Plenas principales que forman la envolvente o conjunto exte­
rior de la máquina limitadas únicamente a ouatro plenas por
la acertada agrupad*! o acoplamiento de los diversos dr-
ganos.

■“-n el plano adjunto se representa, únicamente 
como ejemplo, una forma preferida de ejecución de la máquina 
perfeccionada objeto de esta patente.

la figura 1 representa un alzado lateral del 
conjunto de la máquina, con algunas partes en sección.

la figura 1-bis muestra un detalle de la pro­
tección de los cojinetes de los ejes de la tolva amasadora, 
para impedir la introducción de cueipos extraños.

la figura 2 representa a mayor escala, el 
eojinete con prensa-estopas del eje de la hélice, desmonta­
ble para facilitar su reparación.

la figura 3 muestra la disposición de la boca 
de salida montada sobre bisagras para facilitar la limpieza de 
las hileras.

la figura 4 representa en corte horizontal la 
envolvente inferior o cilindro de presión de la máquina.

la figura 5 representa el sistema de montaje del 
eje motor, que permite la extracción de dicho eje para su repa­
ración o limpieza.

las figuras 6, 6 bis y 7 - 7 bis representan res­
pectivamente de lado y de frente las partes supeilor e inferior 
de la envolvente o tolva de amasado.

las figuras 8, 8 bis y 9 - 9 bis representan res-



pectivamente de lado v de froY,+a .Bao y ae frente las partes superior e inferior
de la envolvente del cilindro de presida.

La figura 10 muestra la disposieidn de un filtro 
de proteecidn para la bomba de vacio.

La figura 11 muestra la construcción d el diafrag­
ma o parrilla que produce la subdivisión d e la masa y la figura 
12 es una sección por la línea XII - XII de dicha figura 1 1, 
mostrando la forma en que se subdivide la pasta.

La máquina cuyo conjunto se representa en la 
figura 1, comprende un cuerpo inferior constituido por una envol­
vente formada por las piezas -10-11- unidas entre sí que forman 
una cámara cilindrica en cuyo interior se nueve el eje -12- pro­
visto de la hélice -13- y también forman una caja en la que se 
alojan los cojinetes y órganos de accionamiento de dicho eje.

La parte superior de la envolvente cilindrica, 
presenta una abertura -14- y sobre la misma se acopla la tolva 
o envolvente de amasado, constituida por las dos piezas -15-16- 
que se superponen formando una caja en cuyo interior se alojan 
dos ejes paralelos -17- provistos de palas -18-, que giran en 
sentidos contrarios para producir el batido o amasado de la 
pasta. la envolvente superior -16- está provista de una aber­
tura -19- por la que se introduce el barro de arcilla, mien­
tras que la envolvente inferior -15- está provista de una aber­
tura -20- que coincide con la abertura -14- del eueapo cilin­
drico inferior.

El extremo del cuerpo cilindrico inferior, lle­
va un cabezal de forma cónica o cilindrica en el cual tiene lu­
gar la compresión de la pasta, y sobre dicha pieza se ha monta­
do por medio de una articulación a bisagra la boquilla de sali­
da -22- de modo que puede girar sobre el eje -2> lo cual per­
mite abrir fácilmente esta pieza para proceder a la limpieza 
de la misma.

En la abertura de comunicación -2 0- entre la 
tolva superior y el cilindro inferior, se dispone un diafrag-
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ma f0raad0 p0r ^  -24- cuyo detalle luego se indica­
rá y que tiene por objeto retener la pasta que es amasada en 
la tolva superior por los juegos de palas giratorias, y sabdi- 
vidirla a su entrada en el cilindro de presida y en este ci­
lindro la pasta es empujada por la hélice hacia la hilera o 
boca de salida -22-, comprimiéndose gradualmente en virtud de 
que el paso de las espiras de la hélice disminuye progresi. va- 
mente y de la reduccién de diámetro de la parte cénica o ca­
bezal de salida -21-.

El eje -12- de la hélice recibe su movimiento 
por medio de un eje motor -30- dispuesto paralelamente al mis­
mo (figuras 4 y 5). Dicho eje -30- es solidario del piñén 
-31- que a su vez engrana con la rueda dentada -32- solidaria 
del eje de la hélice -12-. El eje -30- se halla soportado 
sobre tres cojinetes -33 34- -35- alojados en un ensancha­
miento de la caja que forma la envolvente inferior, y dicho
eje recibe su movimiento por medio de las poleas -36---37-
0 bien por medio del motor acoplado directamente.

los dos cojinetes -3 3- y -34- están a su vez 
montados sobre un manguito -38- el cual se aloja en una ca­
vidad cilindrica de la caja armazén, fijándose en posieién 
conveliente por medio del tomillo -39- que a su vez sirve 
de conducto de engrase y siendo este manguito de diámetro su­
perior al del piñén de ataque -31-, hace posible retirar con 
facilidad el eje -30- y dicho piñén -31-, siempre que sea con­
veniente para su reparacién o limpieza.

El eje de la hélice -12- se halla también so­
portado por tres puntos o cojinetes -40- -4 1-- 42- que se ha­
llan uno a cada lado de la rueda engranaje -32- y el tercero 
en el punto en que empieza la hélice en la pared de la cáma­
ra cilindrica de presién. Este dltimo cojinete está combina­
do con un prensa estopas -43- que comprime la junta -44- por 
la accién de los espárragos roscados -45- (figura 2). Este 
cojinete -42- se halla protegido contra la posible entrada de



barro e impurezas, por medio de la placa de guarda -46- que 
gira con el eje y cubre la cavidad en que se aloja el cojine­
te, e interiormente por la arandela fija -47- y junta -48-.

la rueda dentada -32- engrana también con una 
rueda dentada solidaria de uno de los ejes -1 7 de las palas 
amasadoras, hallándose dicha rueda encerrada en la caja -50—, 
mientras que en el extremo opuesto ambos ejes están acoplados 
entre sí por medio de sendos engranajes que se hallan encerra­
dos en la caja -51-.

los cojinetes de estos ejes de palas amasadoras, 
están también protegidos contra la entrada de barros e impure­
zas, segtín puede verse en el detalle de la figura 1 bis, por 
medio de una placa o arandela -5 3- <iue gira coa el eje, estando 
fijada al cubo -54- de las palas, en combinación con una placa 
cambiable de reborde -55-.

En la abertura de comunicación entre la amasadera 
superior y el cilindro inferior se encuentra un diafragma forma­
do, por dos placas o parrillas, cuyo detalle puede verse en 
la figura 11* cada una de estas parrillas está formada por barro­
tes de acero redondos -56- unidos entre si a intervalos por pe­
queños travesaños -57- también redondos, sostenidos por un mar­
co —58—; estas parrillas o rejillas se colocan introduciéndo­
las lateralmente por las aberturas -59- que presenta el euê s o 
superior -11- de la envolvente cilindrica (figura 8), cerrán­

dose luego dicha abertura por medio de una placa a presión apro­
piada. En estas condiciones la masa, al ser empujada a través 
de la rejilla, se subdivide como puede apreciarse por la figura 
1?» formando una serie de filamentos de mas o menos espesor, 
que puede ser variable segttn el paso de la parrilla y el tra­
bajo a que se destine la pasta.

Según la clase de pastas que se t rabaja puede 
ser conveniente extraer completamente el aire que puede estar 
ocluido en la propia pasta y a este efecto la cámara del cilin­
dro en que se mueve la espiral puede hallarse en comunicación
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por medio de un conducto -60“ practicado en la envolvente supe­
rior -11-, con una bomba productora de vacío, con objeto de ex­
traer todo el aire que pueda haber en la pasta. Esta abertura 
-60- lleva acoplado un conducto que comunica con un empalme en 
forma de cruz -62- y éste comunica a su vez con un filtro -63- 

intercalado en la tuberia de aspiración de aire en la que se 
encuentra también un grifo -64-. El filtro -63- está formado 
por un recipiente que contiene un material de filtro apropia­
do y se halla herméticamente cerrado por la tapa -65- a pre­
sión. El empalme en forma de cruz -62- presenta los extremos 
cerrados por tapones a rosca —66— con objeto de poder proceder 
fácilmente a la limpieza de los conductos de aspiración, si se 
obstruyese por el barro o pasta.

Finalmente, para evitar el deterioro que el roce 
continuado del barro o pasta produce en los órganos de la má­
quina, se ha dispuesto, tanto en la cámara del cilindro de la 
hélice como en el cabezal, un revestí.miento de protección -70- 
(figuras 1, 4, 8 y 9) que puede estar constituido por una cami­
sa metálica conveniente, fácilmente cambiable, y que puede ser 
perforada si se desea.

la disposición de que la armazón principal de la 
máquina está únicamente constituida por cuatro piezas que for­
man las envolventes del cilindro de presión y de la amasadora, 
proporcionan una gran robustez al conjunto y aseguran las mejo­
res condiciones del trabajo mecánico que se ha de realizar.

Por otra parte la disposición de que tanto el 
eje motor como el eje principal de la máquina se encuentran so­
portados por tres cojinetes de bolas, asegura también nwq ali­
neación absoluta de dichos ejes que están sometidos a un es­
fuerzo muy grande y contribuyen al mejor servicio de la má­
quina. No obstante se comprenderá que la máquina perfecciona­
da que se ha descrito constituye solamente una forma preferi­
da de ejecución de los perfeccionamientos objeto de esta pa­
tente, y que podrán establecerse variaciones de detalle o cone-

i
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tructivas sin apartarse del alcance de la invención,
______I O T A ______
Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Prensa a hélice para la fabricación de pas- 

tas o productos cerámicos, caracterizada por comprender una 
armazón o envolvente del eje de la hélice de compresión, cons- 
tituida por dos cuerpos o piezas principales que 3e acoplan 
longitudinalmente formando, en un conjunto único, una cámara 
cilindrica en que se mueve la hélice y una caja o cárter de 
engranajes que soporta ©1 ©j© de dicha hélice, y comprende 
también una envolvente para los ejes de las palas amasadoras, 
constituida por dos piezas o cuerpos principales que se acoplan 
longitudinalmente entre si y que a su vez se acoplan sobre la 
envolvente de la hélice, constituyendo en total, la armazón
de la máquina compuesta únicamente por cuatro partes o piezas 
principales que proporcionan una gran robustez: y rigidez.

2) Prensa a hélice según la reivindicadón ante- 
•rior, caracterizada en que el eje de la hélice está soporta­
do sobre tres cojinetes convenientemente distribuidos en la 
parte de la envolvente que constituye la caja o cárter de 
engranajes, con lo cual se consigue una mayor estabilidad y 
alinead dn de dicho eje.

3) Prensa a hélice según cualquiera de las rei- 
vindicadones anteriores, caracterizada en que el cárter de 
engranajes de la envolvente de dicha hélice, presenta un en­
sanchamiento lateral para el soporte del eje motriz de ataque 
dispuesto paralelamente al eje de la hélice, descansando dicho 
eje motriz sobre tres cojinetes, dos de los cuales están mon­
tados facultativamente sobre un manguito o camisa de mayor diá­
metro que se fija a la armazón por medio de un tornillo, que a 
la vez sirve de conducto de engrase, consiguiéndose con esta 
disposición que retirando el manguito de apoyo se pueda des­
montar fácilmente el eje motriz sin necesidad de deanontar el 
conjunto de la máquina.



5

10

15

20

25

30

4) Prensa a héliee según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizada en que entre la tolva 
o envolvente de amasado y el cilindro de la héliee se dispone 
un diafragma o rejilla constituido por una serie de barras 
paralelas de hierro o acero de secciónr edonda, unidas entre 
si a intervalos por travesaños del propio na terial también de 
sección reúonda, con lo cual se obtiene una serie de orificios 
sensiblemente rectangulares y la pasta al pasar a su través 
para introducirse en la cámara cilindrica de la hélice, su­
fre como una laminación y forma una serie de filamentos.

5) Prensa a hélice según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizada en que para evitar el 
desgaste producido por las pastas de arcilla, tanto la parte 
interior de la cámara cilindrica de la héliee, como la boqui­
lla de salida se encuentran cubiertas por un revestimiento 
metálico o de otra clase, que si se desea, puede ser de plan­
cha perforada.

6) Prensa a hélice según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizada en que a continuación 
de la cámara cilindrica de presión, presenta facultativamente 
un cabezal de forma cónica en la que por la reducción d e diá­
metro se aumenta la presión de la pasta, llevando dicho ca­
bezal en su extremo una boquilla portadora de las hileras de 
salida, estando dicha boquilla unida al cabezal por medio de 
una articulación de bisagra de modo que puede bascular para
la fácil limpieza de estos órganos, fijándose en posición de 
trabajo por medio de tornillos de presión.

7 ) Prensa a hélice según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizada en que según las clases 
de pasta que se trabaja, pueden someterse estas a su entrada en 
la cámara cilindrica de la hélice a la acción del vacio para 
extraer el aire que llevan ocluido efectuándose dicha extracción 
de aire, á través de un filtro constituido por un recipiente

\
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que contiene un material filtrante conveniente, estanáo 
este recipiente cerrado por medio de una tapa a presión que 
permite una fáeil limpieza y e atando también el conducto de 
aspiración provisto de un grifo, por medio del cual se pue­
de interceptar la extracción de aire sin tener ib ced dad de 
desacoplar la bomba ni las tuberías ni red rar los diafrag­
mas.

8) Perfeccionamientos en las prensas a hélice pa­
ra la fabricación de pastas o productos cerámicos.

Esta memoria consta de diez páginas, escritas 
por una sola cara.

MADRID,



Bar
celo

na 
/?

 de
 Ma

yo d
e !

9k5



Ba
rce

lon
a (

7 d
e M

ayo
 de

 fíU
5



o03; o

*»

■t-r:
a

*o

L r

Bar
celo

na 
ftc

/e 
Muy

o de
 I9

ÍS



Ba
rc

elo
na

 1
7 d

e M
ay

o 
de

fá
tá


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



