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_ Este invento se refiere a aleaciones y especlalmente

a aleacionesrdel cinc, cobre y manganeso del tipo de latdn,' v

tiene por objeto ofrecer aleacicnes mejoradas de este tipo.
Las alsaciones_’del,invento Se parecen en general el

letén o al bronce y pueden muy bien -llgm__a_rée 1atones 0 brons

ces blangos. La base da las asleaciones estf constituide por

cinc, cobre y manganeso, y sus propledades caracterfsticag nus-
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ves y perfeccionades se deben a la preé@noia de una pequeiia can+
tiaad de gluminio;  hdemés de commicar otraslperiedades fi;
éiqas désédbles a las aleaeidnes el alaminio;gctda como anti;
oxidanteé, impiéigndo‘la oxidacién de los componerntes de‘la alea»
cién, especialmente del mangeneso dureante la produccitn dé ls
aleaoifn’ y su nueve fusidn subsiguiente,

Las eleaciones del invento, en su'aspecforgeneral
comprenden de 15 a 37,5 % de cine, de 7.5 a 30 7% de mangeneso,
de 0l a 2 ﬂ, y oon preferencia de C.1 & 0.5 % de aluminio, y
de no menos de. 50 % hesta 77 % aproximadamente de cobre. Alea~
ciones especialmeqte ¢tiles del invento contienen de 18 a 23 #
(aon preferencia oomo un 21 %) de cinc, de 15 a 20 # (oon pre-
ferencia como un 18 %) de mengsneso, de 0,1 a 0.5 # (con pfé;
ferencia como un 0(.5 %) de aluminio, y de no menos de 50 % 'ha's;_
te come 67 # (éonvpreferencia de 53 a 61 %) de cobre, Otres
aleaoiqnes del invento muy ftiles contienen de 20 a 25 % (oan
preferencia como un 207) de ainc, de 7, 5 @ 12.5 % (con prefea A
rencia como un 10ﬁ) de manganeso, de 0,1 a O 55 (con preferen=
oia como wn O. 5%) de aluminio, y de no menoe de 55% hesta 72 s

: aproximadamente (con prefereucia de 60 a 68%) de cobre.'

| Pequeﬁas centid ades de plomo, por ejemplo, de 0 la
3 #, pueden incluirse en las alescionem, E1 plomo, como en

el latdn ordinario, corunica a la eleacién desessbles propieda~

das con respecto a le faqilidad de mecanizaoién;‘

Bl dibujo adjunto represents slgunss de las exnelen;_‘
tespropledades fisices de les sleaciones del invento, En el -
dibujoi ‘ , | , :

Les figuras 1, 2y 3 son gréficos triangulares de

- D -
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resistencies a la traécidn; slergemiento & la traccién,y valow
res de dureza de Brineli,'rGSPectivamente de aleaciongs de c¢ino,
mangaﬁesp y cobre, fundidas en arens, que contienen 0.5 % de
alumin10¢. ,
~ 8n todos los gr&fiéos, el:confenido de cinc y’mapga;

neso esgtb trazado dirzctamente paras porcentajes de O a(SC%.
El contentido de cobre esté trazade come la suma del cobre y
otros componentes de la sleacifn para porcentajes de 50 a
190%.; As!, con regpecto a lqs.gréficbs, el cobre’ incluye el
0.5 » de aluminio-izi&s cual*aSquiera otres componentes de la slea-
cidn, tales como el plomo, que le aleacién pueds contenecr.
Los sfmbolos Zn, Mo y Cu representen respectivemente los vér-
tices de los gré&ficos riooa en cine, mangenesc y Eebre. El
trifngulo de lineas gruesas de cadla gréfico ebarca les eleacio-
nes del invento en su aspecto general. Las resistenciss a la
traccibn Be'determinarcn en Kgs lz;or cm2. Los dargemientos a
la traccidn se dsterminaron en tento por ciento en una berrs
de ensayo de 51 m/m y los valores de dureza de Erinell se de-
terminaron con una oargacie 500 Eg. en una bola de 10 mm.

. B eyaman de los gré&ficos ‘muestra que la resistencia
a le traocidén de las aleaciones veria desde algo menos de 2812
a algo més da 4921 Kgs. on2, El’alargandenfo a 1a tracoifn de

les aleaciones varis desde algo menos de 20% a algo més de

. 45%, Los valores de dureza de Brinell de las sleaciones varien

desde 50 gproximademente.hacta algo mes de 110, Hasta un 2#,
qproximadémente inclusive, el aluminio mejara tento la resis

tencia & la traceién como 1a dureza, pers disminuye el a‘ii.arg‘\e&a
miento a la tracoi&g. hdemfs de los otros efectos gue comuni=

a}a



N

20

25 -

ca a la aleacifn, el alumihio _ygot&a como sntioxidante.

Las eleaciones del invento se elbo:én y tratan con

‘preferencia en crisoles ds arcilla-carborundo y grafito-carbe-

rindo, I’:u;ed.’e’n' usarse criscles de acero para fines de nueva fu-
gién sin excesivae contamjnacidn ’e«n'hierrc i:erp deben evitarse
en la manufactura de’la"aleacidn. Tembién puéden userse eri.;.
soles hechos ¢e 6xidos refractarios, tales ‘o?mo slfmina y mag-
nesia. _ ‘ '

A1 menufacturer la eleacién, el cobre se funde prime-
ro v se pone a temperstura lo suficientemente alta 'para Que no
sz golidifique cuando se aﬁade.n mée tarde los otroe componen-
tes de la aleacidn. Luego se ellade el mengeanesc en pequenos
lotes hasta gue toda la adicién se ha disuelto en el ccbre.

Bn este periodo, ®s conveniente afiadir ura pequelia cantidad de
borex para despejar el Sxido de la superficic del metel fundi-
do (fundicién). La cantifciadde. borax es con preferencia menor
de la requerids para formér mg‘_cubiér‘ta fundida continusa, sien-
do la oondicién ideal lograr perles de borax fundido gque disuele
van o derriten el 6xido superficial y luego se acumilen cerca |
de; la pared del crisol, dejendo una porcibn despejada en el cen—v
tro por le _oxial pueden hecerse otras adiciones. Una vez que el

'bor'ax ha despejado esf el dxido en la superficie del metal, se

-made ‘el oine Y toda la fusidn se agita para producir una compo-

sicién uniforma. Luego se afiade aluminio en pegquetios trozos
colocados en la superficie del metel yse dejan disolver tranﬂ
quilamente sin sgitar. BEete pr~ocedimiento de una meyor re=

cuperaoién de aluminio en la fusién finel de la que se obtis-

ne de otro modo sumergiendo el aluminio bajo la superficie de

- 4 =~
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le fusién.. Las operaciones fineles son sgiter a fondo, dejar

la fusién en reposo unos cuentos Ami,nqtos pera pemifsir que los

. 6xidos arrastrados lleguen a la superficie y luego espumer y

colar. .

En la menufactura de les sleaciones del invento pue-
de emplearée chépa catédica de cobre ‘electrlolitico o cual~
quier otra buena calidad comercial de cobre. El cinc es con
prevferez'mia ﬁetal de alta calidad que cont®ne 99.99% de cin#.
El menganesc electrolftico es la forma preferida de este com-
pogzex_zzte; funque a8l oon preferencia se usen meteles de alta
pureza, pueden hacerse aleaciones de propiedades satisfgcto-
ries con metales o sleaciones de buena pureze comercial,

Las aleaciones del invento fonden a temperaturas com-
prendidas entre unos 800 y unos 950° C dependiendo en gren me-
nera ‘dei contenido de cobre, pues cusnto mfs alto es éste.mgs
alte es la temperatura de fusién y sorn sltamente moldesbles.
Por ejemplb le aleacién de 2l % de cinc, 18 # de mengeneso, 0,54
d.e ‘aluminio, y el resto esenclalmente cobre tizne una tempera;
tu.ra de fusidn de unos 825° Cy pnede eelarae & temperaturas
de 875 .Y m&s de 1.000 c. ; Le t'emperatur\avp‘referida pera la
an:adg o./cil,a entre 875 y 9900 C, ©EBsta sleacifn se puede co;»
lar muy f&dilmmté en sarena en el moide de. arena verde normal
comfn & le fndustria de la fundirciﬁn empleendo préoticas de
colada y moldeo comunes en la industria. La aleacifn Sué
fre unea gran contraccidn d.arante le solidffioacian, como mu-;—

chas eleaoianes comeraiales fundidas én srena, y los medios pa-

, ra tratar estas aleaciones son bien conocidoa 'y disponibles en

la pr&etice de la ﬁmdicwn comereial. El margen de contrac-
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0i6n en el modelo pars la eleacidn es de 4,76 mm. por 305 mm,

 Le densided es de 135 grs. por 16.39 cm3. Una noteble ventaja

de la aleacibn en colada en arend es que 6ste no se adhisre &
la pieza colada y pqéﬁéVQQitarsé fécilmente por sacudida o por
aqplo; La m@joria de las eleaciones de fundicifn comercieles
deben someterse al chprro de erena para quiter la, arens quemé—/.
da en susvauperficiess Ademés de la coleda en arena las elea-
oiones del invento pueden colarse en coquilles ¢ en estampe.

Lae aleaciones dellinvento muestran une excelente re-
tencibn de la composicién durente la elaboracién ¥y nueva fu-
8ién, ﬁna aleecién de cinc, manganeao;.y cobre, sin gluminio,
se reviste de una gruesa capa de una pelicula de 6xido perdo
identi_ficada-c.omo 6xido megganeso (MaQ) y es muy 4ificil de
trater. La inclusién de eluminio como antioxidante en las alee-
oiones del invento impide eficazmente la oxldacitn superfic;al
de le aleacifn y la pérdida Ge mangeneso en la nueva fusitn,
Esta propieded de les alesciones del invento se muestra en el
sigulente cuadro, siendo la bhase de la aleacién come de un 21 %

de cine, un 18 # de manganeso y wn 60 % de cobres

Aleacibn con  Aleecisn sin
Q,50% A1 v R

Composicién despues de la primera
nueva fusibn

# an 21: 4 2
# Mo 18.3 1

Composioibn despues de la quints
nueva fusidn:d

| ig‘g | BT 21.7

17.4 13.9
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Propieaades fisicas deapues de la
ooctova nueva fusifn:

Dureza Brinell

Besistenoia a la traccién | 4780 Kgs/cm&’

Alargamiento a la tracoién 18.8 7

Las aleaciones del invento tienen desesbles propiaa
dades de resistencia a la eor’ros'ivdn‘. Asf resisten los efeotos
del sagus del mar, los ficidos alluidos v los flcelis mejor que-
muchog de los tipos de latén v bronce hseta shora conocidos,
Las aleacianes del invento pueden competir oon los

bronoes, incluyendo los de estafio y aluminio, y en slgunos ca~
80s son superiores a ellos, Las aleaciones del invento, vir-
tualments libres de plomo, pueden ser leminadas con facilided
o elabcradas mec&niéémente de otrc modo., Lae mleaciones gue
contienen de 15 & 25 # de cinc y de 10 & 20 % de man.géneso (nés
particularmente 1aa=-g3 # de cinc y 15-20% de mangeaneso) se pa=
rkec@ & la plata de niguel, y cuando sé laminen pueden elabo-
rarse d.ekiguv.al manera que la plata de niguel, por ejemplo, en
la‘ manufeactura de cubiertos, que pueden platearse galvénicaman-
te. Las propiedades de las aleaciones leminadas se representan
en el siguiente cuadro, comparadas con la de uha plata de ni-
quel competidora. La “oontracqiéh de esﬁirado por clento" es

el resultado de una operacién real ce sstirado realizada en

‘un disco cortado de la ohepa, y las cifras dadas representan

la disminueibn por ciento en dibmetro de la taza en conp ara~
oi6n ocon el tejo. La "contracoién" mExime de la méquina de
ensayo fué de 50,9 i v loe ejemplares recccidos erazi najores
0 mayores éue esto, Lg “contrdccién" ninima en la .mﬁ,,qu:ina
0§ de 4C % ' |



\DES. DE_LAS ALEACICNES LAMINADAS

Resistcncie a la trad(oién

e ' ,———_M
Composicién ' Cglibre
de e elesoion  mlu . snfe) OB (v) OB (o)
5842 Cu=p32 0, 89. 4,240 6,110 7.452
18.4 %1-»319 Al 168 | |
68.2 Cu~18.2 Za- 0,89  3.870 5414 6.610
- 12.8 0,15 &1 ‘1102 : o
67 Cu—-l‘? 0 én.- 0,89 4,01C © 5.414 6. 854
64 Cu-18 Zn-18 N 0.89 34375 5.270 6.530
(pleta de niquel 1.02 '
Alargamiento Dureza};escleroscbpica C'oz%tracoidn de
vL" . € K . ) ‘ 7. ) g . - . A
Ci{e) Anla,) CR(b) Chfc)  Anla) LR(D R(c
2.5 © 15.5 38 45 50,9 48.3 40
2.8 15 35 46  50.9 48,3 45.4 .
3.€ 15.5 36 46 5.9 4843 40.4
40,2 3.3 1.7 14 37 . 41 509 48.3  43.0

(a) Recgocido 1/2 hore & 650° €

(b) Leminado en frio, despues del recocido, hecta 35»30 # ra-
duccibn ds calibree.

{c) Leminsdd.en frio, despues del recoeido, hesta €0 % aproxic-
: medeanente reduccitn ds calibrea _ .

Esta solicitud, que ccrresponde & la presentada en
los Bstados Unidos de 4mérica el 24 de junio de 1944, bajo el
nfmero 541.900, se scoge a los beneficios del artioulo 51 del

“ 8 =
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vigente Estetuto de Propiedsd Industrial.
;o; NOTA .;o;

Los puntos de invenoién p:t.‘()pia y BUEVE gue se presen~
ten para Qe sean objeto de ~sta Fatente de Invencién en Es-
peafia por VEIII‘;‘_E aﬁq&, son los siguientes:

12 - kgjoras introduoides en la manufectura de alea-
clones caracterizadas ;i'orque contienen 15 & 37.5 % de oine, 7.5
& 30 % de manganeso, U.1 a 2 % de aluminio, y no menos de 50 %
de cobre. ‘

- Mejorss en ls mamifactura de aleaciones caracte-
rizsdas porque gontienen 15 a 37 5 % de cine, 7.5 # & 30 # de ‘
manganeso, 0,1 a 0,5 # de aluminio y no menos de 50 # de cobre. |

32 Mea orec en la mvan‘ufacturg de ale"aciones ceracte-
rizedas porque contienen 15 & 37.5 % de cinc, 7.5 & 30 % de
menganeso, 0,1 a 2 # de aluminio, 0.1 & 3 % de plomo v no me;a
nos del 50 % de ccbra.

4% - Mejoras en la menufactura de aleaciones caracte-;
rizadas porgge oontienen 15 & 37.5 % de cinc, 7.5 & 3C % de
menganeso, CO.1 a OS5 7 de aluminio, C.1 a 3 % de plomo y no ma;-
nos de SO 7 de cobre. |
» 5% « ligjoras en la mauufactur’\a de aleaciones caracte~
rizades porque contienen 18 a 23 # de cina, 15 a 20 ¥ de maingaﬂ'_ .
neso, 61 a 0_.5 # de aluminio y no manos del 50 % de cobra.

60 - ligjores en le menufactura de aleaciones .earaotef-'
rizadas porque contienen 18 a 23 ;w de cinc, 15 a 20 # de menga-
neso, como un 0,5 # de aluminio, y no menos del 50 % de cobre.

7¢ - Mejores en la manufactura de elesciones caractee-

» 9 e
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rizadas‘ pbg_r'qug contienen 18 a 23"«% de c¢ino, 15‘ & 20_% de mangaQ
neso, O.l'a 0.5 7’. de aluminio, Q.1 a 2 % de plome y no menos
del 50 # de cobre, C i '

- Mejoras en la msnufectura de nleaocicnes éaracte;
rizadas porgue contienen‘aproximadamente 2l % de eino y 18 »
de mengeneso o, como m 0.5 » de aluminio y no menos de 53 %
de cobre. o
i 98 w Mg jores en la menufactura de aleaciongs caracte-;
rizédaa porque gqhtie.nen- 20 a 25 % de cine, 7,5 a 127.5 # de fnan;a
ganesc, 0.1 a Q.’fj # de &luminio, y no menos de 55 % de gobre,

102 o Hejoras en la manufacrttirg de aleaciones caracte-
rizadas porque contienen 20 & 25 % de cine, 7. 5 al2.5 % de man;
ganeso, U.1 a C, 5 # de- aluminio, ¥ 0.1 a 3 % de plomo y nomenos
de 55 # de cobre,

112 = Mejoras an la manufactura de mleaciones carscte-
rizadas porque contienen gproximadamente 22 # Ge cinec y 10 %
de_ mang_q{aesc~, como wn O, 5 % de aluminio y no menos del 60 %
de cobre.

‘ 128 - Mejoras mtroducidas en la menufactura de alea;-
ciones. ' )

Tel y como se ha desorito sn la Memorie que anteceds,
represehtado en el dibujo que se soompsfia y oan lo0s fines que
se han espeeificado.

. Bste Hemoris coneta de diez hojes escritas por una so0-
la cares

Madrid, 17 MAYG 1945

Cn/ - 10 &
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