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MEMORIA DESCRIPTIVA

Lo presente Patente de Introduccidn estd destinads @
garantizor & su concesionsrio la propiedad y ¢l derecho &
ln exolotacidén exclusiva en Bspsfic de un nuevo proccdimiwsn-
to para ¢l metalizasdo galvanotécnico.

El indicado procedimiento tiene poxr objeto pormitir
¢l electrometalizedo de objetos muy grandes couw un medio
rolativamente soncillo o bien ¢l poder electromgtelizar par-
cliglrente objetos més pequefios on osSpecial obras de arte,
cupndoc s8e desee dorarlos en parbte ¥ eun 1los cumles 10 se
quiere emploar el cobre on ciertos sitios psra evitar 1le
motalizacién,

S8i bien ¢l procedimiento pare ¢l metalizado gaivanotée-
nico objeto de la presenio pstente €8 conocldo en Algmania,
no lo o8, ni ha sido practicaedo en nuestro peis, por lo oual
@l poticionario pssa a pomerlo bejo la proteceidn y al ampa-
To 4o lus digsposiciones que regulan la Propiedad Indusirial
en Espafig.

Conocido es ol procedimiento empleado en gslvanoategia
para la electrometaligecidn de objetos. Congiste esencial-
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monbte on disponer en el interior de un depbsito conteniendo
un bafio de sales motfélicas, los objetos quo & deseen metae-
lizar gue se¢ cubren do¢ una capf del metal dol cual estéd
congstituido @1 anodo, Guc &6 desprende {0l mismo, medignte
une corrients eldcetricea viniendo compensada luo pérdida do
las sales del metal del bafio clectrolftico por los iones
metédlicos del enodo.

BEste procsdimiento tleus el inconveniente que pars me-
talizer objetos muy grandes debe dispgonorse de depbeitos de
grandee Gitensione® ¥ pnara metalizar eon parte objetos pegue-
fios requisre vng preparacidn de los mismos @&saz ilaboriosa,

Con gl procedimiento objeto de 1la prosente putente de
introduccién se eliminan dichos ineconvenientes cebido & su-
primirse el devpdsito del bafio electrolfitico.

Ia motulizacidn se efectda por medio ce un snodo mo-
vible conectado gon &l polo positive gque se hance entrar sn
contacto con lag parbtes del objoto gue =o desee metalizar
manipuléndolo en forma parceida & la en que se utilizan los
pinceles 0 brochas.

Consiste esencislmente el indicsdo elemento, en un Hu-
b0 de un moteriel aisiante cuslquiera parecido al mango 4de
unge broché en cuyo interior se encuentra €1 anodo pProvia-
mgnte dicho y ouyo tubo actda de dcpdsito el bafio electro=
litico,

El extremo del tubo estd obturado modiante un tapdn
de fioltro, cords, algoddn u otra mnterie andloga ocon el Ob-
Jeto de que al presionur dicha extremidad sobre la supsrfi-
cie quo se quiors metaliza? se filtre el bafio olectrolftico
dispuesto en ¢l interior, consiguidndose de esta forma un
bafio gelvanotdenico en miniature.

Ls metalizacibén de los objetos so efectia tocando com
¢l extremo del anodo empapado con electrolito, la supsrficie
a metalizar con 10 quc conettando €l propio tiempo la corriegnte
¢léctrica, se deposita sobre la misme, ol metal,

El depdsito dispuesto en el tubo podrd ir cerrado o
bien alimentado coustantemente gon bafio electrolftico median-
te una tuyberfa conectadsa &l mismo. So comprende gue cn forma
rmenos ordetica g8 podrfs prescindir de un depdsito de gli-
menteacidn e incluso del depdsito mds pequefic gque envuelve
¢l anodo, con mojar €ste cada vez en la solucidn del bafio
electrolitico.

81 bien tal como se he deserito, 91 &anodo poriador 4del
bafio eloctrol{tico serd movible sctusndo & modo d¢ un oin-
cel o une brocha, podrd ser asimismo fijo, Funcionendo en
este caso & le invorsa o sea& om lugar de frotar con 61, so-
bre los objetos, podrdn ser éstos los quo hagen 6l movimien=~
to mientras que ei anodo quedard fijo.

Ctra de las ventajas que se obtiens coa el procedimien-
to quo astamos describiendo cousgiste eun poder emplear co=-
rrientes muy fuortes sieupro y cuando o1 anocdo frote con
bastante ravidez sobre ol objeto, o viceversa, consizuiléndo-
80 de esta forme efectuar la operascidn de elsctrometalizar
con una pgran rapldez pudidndose conseguir udoméls sogin ¢l mew
torisl empleado o tipo de anodo-brocha que £o utilice, dax
al metal depositedo on lss superficios do los objotos un
abrillantado muy notable com s88lo 1l ligera frotacidm con
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En 1a prosente Patounte de Introduceidn serdn veriables
el tamafio y meterialos emplcados en 1 fubricecidn de los sno-
dos, las caracteristicas de les seles empleadas on ol bafio
olec?rolitico J en general todos cuantos detalles no alteren,
cambien o moditfiquen la esencialidag propia de la misme.

el indicsdo slemento.

N 0T 4
REIVINDICACIONES

Se relvindica ecomo objsto de la presente Batente de Intro-
ducecion: .

» UN HUEVO PROCEDINIENTO PARA EIL METALIZADO GALVANO-
TRCNICO »

gue 88 caAracteriza y distingue:

1z o Edr efoctuarse mediante un tubo do mrterisl aislane
te on cuyo interior se encuscntra sl anodo cuyo tubo actde al
propio tiempo de depdsito pare el befio clectroiitico.

2% .~ Por obturarse el extremo del tubo, medisnte un té-
pén dée fioltro, cerda, &lgodén u otra materie endloga o fin
de que 2l presionar dicha extroemidad coa 1o superficie a meta-
lizar, se filtre a través del mismo el befic electrolitico dis-
pussto en el interior, :

3% ,- Por podorse metalizar los objetos total o parcial-
mente vura 1o cual busta con' togear con el oxbremo del anodo
empaevado con electrolito la parte & metalizar y conectando al
propio tiempo la corrieute eléctrica con 1o que se deposita el

metal sobre dicha parte.

42 .. Por poder ir el tubo, eerrado o Yien slimentado cons-
tantemert o con baflo electrolitico medisnte une tuberfa o condue-
0 conectado 2l mismo.

5% . Por disponerse el anodo en forma movible pare ser
nanipulado & modo de wa pincel o broche, o bign fijo, funcio-
nando & la inversa.

68 .- Un nuevo procediziento para ¢l metalizado galvano-
tdéanico.

Sean cuales fusren lak cirounstaneias que concurran con
la egencialidad del objoto de la patente de introduceibn des-
erita,

Congte la prosente Memorie descriptiva de tres pdging
foliadas y mecanografiadas por une sola cara.

Barcelona, 28 de abril de 1945.
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