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a Patente de Invencibdn o wue se refliere le

te Liemoria Descrintiva, estd destinadae & garantd

propledad y explotacibén exclusive, en Espefia v su

lonias, de un procedimiento pare la obtencidn mecdnica
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del 6xido o minio de »lomo y del conjuato de elemnentos
con gue se consigue Lzl resultado.

unelidad el minio de plomo se obtenile

Fasta la

disponiendo en el interior de un horno de forma sdecusda,

e

una cierts cantidad de plomo gue, &l derretirse por le

o
Q
I

cidn del calor y convertirse al estado licuido, se depo-
sitabs en la base de dicho horno, empezando la oxidacién

y a formarse el minio, en forma de una pelicula sobre-

nadando en el liquido. Como ésic oxidacidén solamenie se
verifica en la superficie, en buwﬂbo anarecie la pelicu-
la, era apartada & brazo con una paleta especial gque, or

el ramo, Genominase d dragbn, y que se inﬁroduoia PO un

x}

negueflo regzistro exigtente en la boca del horno, con un

movimi@uto de vaivén, al objeto de senarar el buido con
la masa el plomo y que 4ste preseniase al calor une su-
perficie limpia.

Debido al reducido tamaiio del drazbn, comparado conr
ia superficie del plo:o 1iqui&o; el trabajo de batido que
se verificeba con tal instrumento, ademéds de ser muy veno-
g0, resultaba lento e imperfecto ya gue era imposible el
impedir que &algunas partes de la balsa de plomo resulia-

£
&

en me

:

s tiempo que otras expuestas & la accidn del calor,
por lo que no se podfa conseguir una oxidacion Lomozénea
v era preciso continuar vatiendo el polvo imvalpadble o
minio durante largo tiempo para hacer aparecer 2 la su-

perficie ndcleos imperiectamente.oxidados ¥ asi lleger

5 e g 55

a obtener un producto aceptable. 7 .
Con el procedimie'to que se pasenta desaparecen

estes dificultades y el Sxido o minio de plomo es conse

guido con un minimo Je egfuerzo, una r@pliez notable y

uno Sran perfeccién ya que, por ser patida la measa regu-
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larmente y en todas sus partes, la oxidacibn es completa-—

mente hiomogénea y, como éste batido es :mecénico, el proce-

50 de oxidacidn se realiza en w: tienpo nuy inferior, ob-

i
tenidndose por tanlbo, una gran econoafs del faclhor troba-— f
jo y un precio de coste reducido. i

Bl procedimiento comsisive en verificar el baiido de %
la masa del plomo por medio de un arvol diametral dispueséf
to en un horno cuya forma es aproximadamente la de un
casquete esférico. Bste horno estd atravesado vertical-
wente wor un eje y montado sovre él va un &rbol, cuya
longitud es aproxinmadamente le del difmetro del circulo
Lvase, y 2l cual van adscritas, por medio de rosca, unz
serie de paletas, dispuecsias axialmente, con raespecio &l
eje del arbol, y las de una ultad en sentido contrario
de inclinacién alzs de la otra. Zn la perite inferior del
eje vertical, va ﬁontaia la rueda de un par de engranajes
cbnicos, cuyo piiibn se fija sobre otro eje que anarece
a2l exterior del revestiumiento del hdfno, licevando montado
en su extremo un cono de poleas gue sirve para rejular
la velocidad constante gue recibe de un electiromotor de

potencia apropiada. Bl juego de cngrancjes céricog, se

]

mieve libremente en uns cavidad dispussta & tal eleceo

debajo del norno nropiamente dicho y el eje verllical se

su verte inferior, mienitras cue la supsrior Jirs on el

. . . .. . : e gete oy e ooy - =t
interior de un cojinelte situado en la porite nas alta del

revestimiento del horno. oo Dase de gl

circular y edopta la forma de una vates, presentando,

:
i
|
'

por lanto un reborde de una altura Jdeterminada en el
orificio de comunicacidn con la cémara de inyeciores de

fuel-o0il & presibn o lefia, la cual estafa dispuesta la-
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teralmente &l horno, siendo su entrade limitada por wg

puerta en la cue aparecen los mandos de resulecidan de

combustible y un registro vara eatrids de zire. Couno 1a
buse del horno vregentard vn orificio pare nermitir el

LA AR

-y

pase del eje vertical, eéte llevard en su ceniro un sa-
liente en Torme de muidén cuya alitura exceda del nivel
que puede alcanmzir el vlomo derretido, el ovjevo de que
dgte no se vierta. Todo ¢l conjunto, egbtard recubierto
de ladrillo y materiales refra ct rios cuya calidad puede
ser variable.

Para mejor comprensién y solo a titulo de ejemplo,
se adjunte un dibujb en el que, en.la Pig. 12, se mues-
tra una seccidn longitudinal del hofno; en la Fig. 28,
la ceceidn en planta del nismo; y en la Fig. 38 7 & boma-
flo natural aproximadamente, una de las paletus .ao0atudaes a
rogca sobre el drbvol diametral, en planita y alzado.

En dicho dibujo, aparece el horno -l1-, 2ome 7& se
ha dicho, e2n forma de casjguete esférico; el rovesbtiniento
zislante del wismo -2~-, gue zdopta la forma de un parale-
lepiredo =3-, la céna de inyeciores de Tuel-oil -4-, la

cdmara de ensranajes; el eje vertical -5=, el &rbol dia-
netral -6-, con sus oaletas buvidoras =7- representadas

en cmvlizeidn en la Fiz. 32, y los dos cojinetes lel

S- y el cojinete de sunto,
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inferior -9-; el juego de engranajes cbnicos -10- y el
cono de poleas =-11-; igualmente ze puede zprecicr el

mifién -12-, del centro de la base del norno =-1-, y el re-

morde =13-, en su comunicacidén con la clmeara -3- de 1os

-

inyectores de combustible. La aberiura -14- de rezistro

’

del rorno, estard situada a un nivel elevado lo suficien-

te de la bese del mismo para impedir que el plomo se de-
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ppanie durante el batido. La boeca de la chimenea (no re-

presentada en el dibujo) iréd situada sobre lu boca de
entrada -14— de la cémera del horno.
El funcionamiento de este dispositivo es vien sen=-

del #uel-oil o leiia

cillos:s Por nedio de losg inyectores

a presibén ge caldea el lhorno en el que oreviamente se
nabré gsituad 1 Troznos O l" o &) e -y AT ¥, l' 17 Sl
abhran sisvuado L08 wXrozos 1150.e8 we RES oMo, L& 1cus

"o de

cidn del mismo, se vigila deszde la asherbtura resistvz

= boca de zntrada v,

pone en marcha el electromotor, a wia veiocecidad lsanta al

principio y aayor despues semin vaysa aumentando la fen-

peratura del plomo y el grado de oxidacida de sus aolécu-

las. B1 electromotor, pone en movimiento el cono de poleas
golidario sobre el mismo eje del »ifidn cénico, gue Lrans-

forma lo direccidn del movimiento al comunicérselo a la

ste, gira

(3

rueda ¢bdnica fija ¢l eje vertical. Al zirer

pambien el Srbol diamebral con sus naletas diasonales que
iy 2

introducidas en la masa del plomo gon las gue lo vaten

amente, con la caracteristica de gue los surcos

concéntricos que la serie de valetas de una de las mita-

des del é&rbol diametvral realiza, son rebatidos nor las

correspondientes de la otra aitad, verificédadose un vol-

teo completo de la masa de plomo en cada wvuelta del eje
vertical; pudiénddsé esoreciar por esto, la gran rapidez
congue se lleva a efecto la transformacién del plomo en

minio ya gque la velocidad iréd en aumento segin vaya ad-

e e

quiriendo el plomo derretido mayor oxidacidén, hasta al-

oy

canzar el mayor rendimiento en el periodo final de la
operacilbn.

Jomo se comprenderd, son variables los

maberizles con

oyt
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me se construyan los distintos elementos del digpoasitivo,

2

sienpre cue los empleados reunan lus necesarics condiclo-
nes de sesurided pzra el trabajo jue Lan de reslizar.
Izuslnente vpodrd variar su fozae y temaiio, asf como su
disposicidn, siempre que con ¢llo no se altere la esen-—

cialidad que es objeto de lau vresente Patente.

—0=0-0=0 00000 0-0=0=-0-

Por le Patente de Invencién a que se refiere la pre-
sente ‘emoria Deseriptiva, se reivindicas:
19.—Un procedimiento unecdnico para la obtencibn del
xido o.minio de plomo, que se caracteriza porque €i plo-
mo en trozos o linzotes, previamente dispuesto en el inte-
rior de un horno en forma de casguete esférico, pasa al
estado liquido por el calor originado al quemarse un com-
ugvible cuaelguiersa en ¢l horno, por ung aberiura labteral.

22.~ BL mrocedimiento de la r“1v1gu*cwcvda zitberior,

carceterizado porque el plomo, «1 fundirse cuceda Jdepocita-

do en la bass de la clmare del Lorno, @& adonta 1o Iforma
de una bhatea y pregenta un reborde en el orificio de co-
municacidn con la cdmera y un muiién en su centro, Ccuyos
reborde y mifin serin de una slbtura mayor que el wédximo
nivel gue vueda alcanzar el pnlomo en estado 1{quido, al

que este no se vierta al ser batido y volteado.

f &
o}
e}

objeto
32,- Bl »nrocedinmiznto de ilos reiviniicaciones anbe-
riores, caracterizedo nporque la cfmars

szde veridiczlmente, en su centro por un eje veriical, que

R - a4

ré del horno ez atrave-

gire en un cojinete situadeo =n la varte suweii r del reves—
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que prolongandose

-

otra cdmara de nenor banaiio ¥
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de punto o

fija uwna rueda de un juezo e

horizgontea

sando el revestimiento térmico,

montudo un cono de poleas pera canblar 1lg velc

wor medio de wia corr

amisién, uan electromobor de

b
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circular aal horno,

-t - - . T e e
CoIA03e 4 L& spase

& rosca y en su parbte inferioc una doble seri
gituadas g ambos lados de su centro

- . T S R RN -, .y B el 3y ey
en la masa ligquid 1 »plomo wirgen o i
Eny ) = s , P el 3
ta del gemi-oxidado, verifican el batbtido

rceanovando coustanten

oxidacidn.

PP 5y
sunto & la

nrocediniento de las &t

R 3 L) . - P O
al eje de dicho arvol y ex sentido
men ey i Egun e mqy P i ~a - y
las gue wvan sivuadss a4 un lado de gu centro,

T - R bl Y 2 B, U

a las aontadas al otro lado; de Jorwa tal guc
-2 < TR > T i

concéntiricos cue unas reollzan en 1o auss del
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volseado 7 v

al calor
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v'a monta

cdnicos,

que, avrave-—

cidad cons-
ea 0 juego
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