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ñor YEIETE años
a nombre de THE NSW JERSEY RIFO OOITAFf, entidad nortéame- 
rioana, establecida en 160 Front Street, Nueva York, da­
tados Unidos de América, por:

.3 INTRODUCIDAS T, D!;
Am I0N!3S'

Este invento se refiere a aleaciones y es­
pecialmente a las aleaciones del tipo de latón, de cinc, 
cobre y manganeso, y tiene por objeto ofrecer aleaciones 
mejoradas de este tipo.

Las aleaciones del invento se parecen en 
general al latón o al bronce, y pueden muy bien llamar-
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se latones o bronces blancos, la base de las aleaciones 
está constituida por cinc, cobre y manganeso, y sus pro­
piedades características nuevas y mejoradas se deben a 
la presencia de pequeñas cantidades de silicio y de be- 
T*i Además de comunicar otras pro ;i ai ades físicas desea-
bles a las silicio y el berilio actún como
antioxidantes, i m p i d i ó o x i d a c i ó n  de los componentes 
de la aleación, especialmente' manganeso, durante la
producción de la aleación y durante su ^y&. fusión sub-
siguiente, sie* do el berilio mas útil 
que el silicio.

¡ste res'bucto

Las aleaciones del invento, en su aspecto 
general, contienen de 15 a 37,5% de cinc, de 7,5 a 30)ó 
de manganeso, de 0,25 a 2%, y con preferencia de 0,25 a 
1% de silicio, de 0.005 a 2%, y con preferencia de 0.01 
a 0.5;a de berilio, y de no menos de 50jc hasta 771 aproxi­
madamente de cobre. Estas aleaciones se caracterizan 
por excelentes propiedades físicas, tales como resisten­
cia a la tracción, alargamiento por tracción y dureza.
En general el- silicio en cantidad inferior a 1% aumenta 
la resistencia a la tracción y la dureza de la aleación 
de manera deseable, aunque a consta de alguna pérdida en 
el alargamiento por tracción. 3n cantidad superior a 
1% el silicio aumenta progresivamente la dureza, pero 
disminuye la resistencia y el alargamiento a la tracción.

Aleaciones del invento especialmente útiles 
contienen de 18 a 23% (con preferencia como un 21%) de



cinc, de 16 a 20%(conpreferen*ciaeomo unl8%) de man­
ganeso , de 0.25 a 1% (con' preferencia como un 1%) de si- ' 
licio, de 0.01 a 0 .2% (con preferencia eorno 0.08%) de 
berilio, y de no menos de 50% hasta 67% aproxlmadámente
(con preferencia de 54 a §0%) de cobré. Otras aleaeio- -
nes muy útiles del invento -contienen de 20 a 25% (con pre­
ferencia como un 22%) dé cinc, de 7.5 a 12.5% (con pre­
ferencia como un 10%) de maganeso, de 0.25 a 1% (con pre-
ferenoia como 1%) de silicio, de 0.01 a 0.2% (con prefe­
rencia como 0,08%) de berilio, y de no menos de 56% hasta 
un 72%,aproximadamen te (conipreférencia de 61 a 67%) de 
cobre.,

¿demás de aumentar' laresistenciaia la trac­
ción y la dureza, el silicio-afine la estructura de gra­
no de la aleación. El hierro tiene un efecto similar al 
silicio en este respecto, péro''a^-p
afecta desfavorablemente a la- ̂ resistencia a la fracción.
De aquí, que qunqne la aleación puede contener una pequé--' 

Sa'tcántldad de hierro,'a veces,','pre.sénfé'' como':d^ -
^loé^:#Deméntos de la aleación, prefiramos limitar el eo#* 
tenido de hierro de las aleaciones del invento a 0.15% 
ó menos.. PequeSas cantidades de plomo, p.e., de 0.1 a 3%, 

piieden'también - incluirse en la aleación sin ningún efecto 
nocivo importante sobre el metal' colado. El plomo, como 
en: elulatán ordinario, comunica a 1¿. aleación propiedades 
deseables en cuanto a la facilidad'de mecanización.

Das ^leacimeo del invento se elaboran y



tratan con preferencia en crisoles de a^cilia-carbórundo. 
y grafito-carborundo. Pueden us:rse crisoles A"" ¿ce^o 
rara fines de nueva fusión sin excesiva - cent sainaeion én 
hierro i perodeben evitarseen la elaboraciónde.la alea 
cien. . También pueden usars.e crisoles hechos de éxiAos 
refractarios, tales como alúmina.%, m^nesia^-':-- '

Al elaborar las aleacioheexdel''dBventoYbgq'' 
silicio yrel barillo se introducen L'cpn. ̂ p̂ efenéjocia- en . 
:%orma de:epdurecedoree'^o¿'alea cobre-silicio y . ^
cobré-berilio. 81- cobre y el y be­
rilio (que contiene como un-4%deberilio)se funden pri 

mere juntos y se ponen a temperatura lo bastante alta pa 

ra que nose solidifiquen cuando se añaden despuéslos 
otros eomponentes 'de la aleación. El manganeso se aña­
de luego en pequeños lotes^hasta que toda la adición se 
ha disúelto. JSn este periodo esconveniente añadir lina 
pequeña cantidad de bórax para despejar cualquier óxido 
de la superficie del metal fundido (fundición) la e n ­
tidad de bórax escón preferencia menor de lanecesaria 
para formar una cubierta fundida continua^ siendo lo. 
condición ideal lograr perlas de bórax fundido que di­

suelven p derriten cualquier óxido superficial y  :Íuego 
se juntan cerca dé la pared del-, crisol de jando, una por­
ción central despejada por la cual pueden hacerse las 
otras adiciones. Una ve que el bórax ha despejado agí 
la superficie dé la fusión, eí cinc y el silicio (esté' 
Ultimo como endurecerdor decobre ysilieio con 15%

. v;-,' .̂.. ,A r- '. X-':" ;",.X  ̂ :! .
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aproximadamente deéste se snmergenen la fusión, y toda 
esta se agita para producirUna composición uniforme. Lue­
go la -fusión se deja en reposo unosminutos para permitir 
que los . óxidos arrastrados lleguen a la superficie, y^lue- 

,gO :se a.spnn&- ,y se hace l l a ^ e o l M a . '
En la elaboración de las aleaciones del in-./* 

vento puede emplearse chapa de cátodo de cobre electroli- 
/ticó o ,cualquier' ótrâ :: comercial buena de'eobre.
Bl:,'^ un metal de alta calidad que
contiene 99.99% de cinc. El manganeso electrolítico es 
la forma preferida de este componente.. Aunque asi se 
emplean con preferencia metales dealta pureza, pueden 
bacerse aleaclones de propiedades satisfactorias de maja­
les o aleaciones de buena pureza comercial^

Las aleaciones del invento funden a temperatu­
ras eomprendidas entre 800 y 950a 5, depéñdieUdo amplia­

mente del contenido de cobre, siendo mayor la temperatu­
ra de fUaión cuanto mas alto sea el contenido de cobre, y

son altamente moldeables. Por e jemplo, la aleación de
de cinc, 18% de manganeso, 1% de silicio, 0,1% de be­

rilio, y el resto eá;esencialmente cobr etiene upa tempe­
ratura de fusíón .de unos 825%C y puede colarse a tempera-
turasde 850 a mas de l.OOOaC. El campo preferido de tem­

peraturas pa-ra colar es,de 850 a 900ac. 'Estas aleaciones
pueden colarse en arena muy fácilmente en el molde de.áre 
na verde común a la industria de fundíeión^ empleando
prácticas dé colada ymóldeo corrientes en la indus tria.



M*HA EEMÔ UCCtON 
POR DEFECTO DEL

íaaleacióntiene una grancontraccióndurante la soli­
dificación, como las tienen muchas aleaciones comercia­
les coladas en arena, y los medios para tratar estas .alea­
ciones son bien conocidos y disponibles en la práctica de 

5 la fundícióncomercial. la toleran'ciade contracción pa-
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ra el modeloenla aleación es de 4.76 m/m por 304 m/m.
Ira densidad es de0.135Egs.porl6,5 cm3. Una ventaja.

. notable de la aleación colada en arena es quelaarena no 
pe adhiere a la pieza colada y puede quitarse fácilmente 

por sacudida o porsoplo. La mayoría de las aleaciones 
de fundición eomereiáles deben someterse al chorro de are­
na para quitar la,.arena quemada' en sus superficies. Ade- 
más de la colada en.arena,- las aleaciones del invento pue­
den colarse en coquilla o en estampa.

Las'aleaciones del invento muestran excelen- 
: te retención de,la conpoSiciónÁurante la elaboración y la 
nueva fusión. Una,,.aleación de cinc, manganeso y 'cobre que 
no Contiene ni silicio ni berilio se cubre de una gruesa 
.eapa .de una' película'de 'óxido pardo identificado'',como, i 
óxido mangaroso ÍMnO), y es nmy difícil de manejar la in­
clusión de los antioxidantes en.las aleaciones de-1 in- 

:.#ent'0 'impide'.eficazmente la .oxidación de lá^superflcie . ' 
.de la.aleación..'y la perdida, de.-manganeso' o,,.pn la\,hueva. 

fusión. "
invento'tienen deseables

propiedades de desistencias a la corrosión. Así las alea- 

Cienes resisten 'los efectos del', agua .del ciad',: ácidos di- '
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luidos y álcalis mejor que muchos délos tipos de latón 

y bronce de qué hasta ahora se disponía.
Las aleaciones del invento pueden serjfá-* 

eilmente mecanizadas. Como arriba seha dicho,- la in­
clusión del plomo, por ejemplo, de 0,5 añ%, mejórala 

facilidad de mecanización por ejemplo, las aleaciones 
'del l;htentc\e.n'.̂ fórma de barrad para el uso .en las máqui­
nas de fabricar tornillos pueden contener ventajosamen­
te alrededor de 2% de plomo.

Las aleaciones del invento pueden competir 

con los bronces, incluso los de estañó y aluminio, y en 
algunos casos son superiores á ellos Asi las hélices de 
buques y accesorios dh marina, ¡tales como válvulas de War 
por y similares\pueden hacerse ventajosamente'de ellas.

Está solicitud que corresponde ala'présen- 
* tada en doá^E'stadoé- Unidos de América,. el¡ 2Ó de ¡julio, de 
,1944,.bajo el número 545.867, se acpge a los beneficios 
.del' artículo 51 ¡del - vigente Estatuto-Ley. sobre Propiedad 

.'Industrial'̂ . -'.',¡...

,---- ------N O T A - ' —

Los puntos de Invención propia y nueva que

se presentan para.que sean objeto de esta Patente de Iñv 
venciÓn, en España, por V.3I1T3 años, son los siguientes:
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- lo. Mejoras intrpduóídáS en la manufactura 
de aleaciones, caracterizadas porque las miañas contienen 
15 a 37,5% de cinc, 7.5 a 30% de manganeso, 0.25 a 2% de 
silicio, 0.005 a-3% de berilio, y no menos le 50% de co­
bre.

2?. Mejoras en la manufactura de aleaciones- 
caracterizadas porque contienen 15 -a 37.5% de cinc, 7.5 
a 30% de manganeso 0.25 a í% de silicio, 0.01 a 0.5% de-l; 
berilio, y no menos de 50% de cobre.

3a. Mejoras en la manufactura-^ 
caracterizadas porque contienen .T6': a 27.5% de cinc, 7.5 a 
30%demanganeso. 0.25 a 2% de silicio, 0.005 a 2% de beri­
lio, plomo en cantidad no superior a 3% y no menos de 50% 
de cobre.

45. Mejoras en la manufactura de aleaciones 
caracteri zadas porque contienen 15 a' 37 .6% /de-' cinc ,i. 7.5 a 
30% de manganeso, 0.25 a 1% de-silicio, O.Ói' a 0.5% de b.S- 
^̂ ílio,. plomo .en proporción no superior a 3%, y:,no menos ' ' 
de 50% de cobre.

la manufactura de aleaciones5a. Mejoras en! 
caracterizadas porque contienen 18 -a 23% de cinc, '15. -a .
.20% de manganeso, 0.25 a .l%. de silicio, 0.01 a 0.2%: de 
berilio y no menos de 50% de cobre.

6a. Mejoras en la manufacturado aleaciones 
earddterlaáas porque contienen 18 a. 23% de cinc,. 15 a 20% 
de m^gsusso, 0.25 a 1% de silicio,'*0.01 a 0.2% de berilio, 

piorna en proporción no superior a %% y no menos del 60% 

_áe-dObrél^%:

í-
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7ó. Mejoras en* 1-a manufacturaos; aleacAs­
nas c a rae te r i zaÁ asp o r que contienen aproximadamente 21%
Ae cinc y 16% de manganeso, Ae 0.25 a 1% Ae silicio,
0.01 a 0.2% Ae berilio y no me nos Ae 54% Ae cobre.

- 83. Mejoras en la manufactura dealeacio- '
nes, caracterizadas porque contienenáproximaAamente 21% Ae 
cinc y 18% Ae manganeso, 0.25 a 1% Ae silicio, 0.01 a 0.2% 
Ae berilio, plomo en proporción no superior a 3% y no me­

nos Ae 54% Ae eobre.
93. Mejoras en la manufactura.Ae aleaciones 

caracterizadas porque contienen 20 a 25% Ae cinc, 7.5 a 
18.5% Ae manganeso, 0.25 a 1% Ae silicio, 0.01 a 0.2% Ae 
berilio y no menos Ae 56% Ae cobre.

10. Mejoras enla manufactura Ae aleaciones 
earacterizaAas porque contienen20 a 25% de cinc, 7.5 a 
12.5% Ae manganeso, 0.25 a 1% Ae silicio, 0.01 a  0.2% Ae 
berilio, plomó en proporciónno superiora 3%, y no menos 
Ae 56% Ae cobre.

11. Mejoras en lamanufactura Ae aleaciones 
caracterizaAas porque contienen apróximaAamente22% Ae 
cinc y 10% Ae manganeso, Ae 0.25 a 'l% Ae silicio, 0.01 a 
0^2% Ae berillo y no menos Áe 61% Ae cobre.

12. Mejoras en la manufactura Ae aleaciones 
caracterizadas porque contienen aproximadamente 22% Ae 
cinc y 10% Ae manganeso, Ae 0.25 a 1% Ae silicio, 0*01
a 0.2% deberilio, plomo en proporción no superior a 3% y 
no menos Ae61% Ae cobre.
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13. Mejoras introducidas en la meamfactnra

de aleaciones.
Tal y pomo se ha descrito en la memoria qué 

antecede y con los fines que se han especificado. -
' Estamemoria consta de diez hojas 'esdrl#hs 

.a'.̂ máqhina por una solé ̂ cára. . . ̂
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