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PATENTE DE INVENCIOR

S g o ™ .

a favor de
UNION VIDRIERA DE ESPANA, Sociedad Anénima, ~ domieciliada en
Barcelona
por:
"perfeoeionamientos en la fabricacidm mecdniea por soplado
de vasos, jarros, fraseos y otros artfculos de vidrio®,

=imiEimimimimisisixnls
Memoria Descriptiva.

La presente invencidn se refiere a la tabrieacidn
meecédnica por soplado, espeecialmente en mAquinas del tipo semi-
automdtico, de vasos, jarres, frascos, floreros u otros articu~-
los de vidrio, eristal .o semi-eristals Para simplifiear la des-
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cripecidn, estos articulos se desigﬁaran en la presente memoris
eon el nomhie general de piezas o artfcules de vidrio.

En la fabricacidn mec¢dnicaz de artfeulos de vi-
drio, es ya conocido el fabricar a mdquina piezas de vidrio
que salen completamente acabadas de la médquina de soplar. A es-—
te efecto la mdquina comprende um primer molde llamado molde
de embridn, un segundo molde llamado molde de acakado y um aro
o eojinete formado por dos o mas piezas qQue constli tuye el molde
del cuello o parte superior de la pieza de vidrio y que completa
tanto el molde de embriém, como el molde de aeabado. Estos eoji~-
netes sirven para trasladar la plieza de vidrio a medio formar
o embrién, desde el molde de embridém al molde de acabado y pa-
ra que puedan trasladar eon seguridad la masa de vidrio desde
un molde al otro, ha sido necesario hasta ahora disponer en es-
tos cojinetes una ranura o um nervio saliente que forma en el
cuelle de la vieza de vidrio unr nervio o ranuré, de manera que
per este enoaje<iei vidrio eon el cojinete se asegura el trans-
porte del embridn de un molde al otro.

X En la fabrieacidn de botellas o fraseos, esto

no representa ninguna dificeultad pordue el gollete de la bote-
1la buede tener fdcilmente nervios o ranuras que ﬁo 8010 no
lo afean, siné que eontribuyen a darle buen aspeesto, pero cuando
se quiere fabriear con estag médquinas vasos, jarros u otros
recipientes, la presencia de este nervio o ranura en la boeca
del recipiente le afea extraordinariamente y hace gque no se pue- 7
da emplear este procedimiento mas que para la fabrieacidn de ob— t
jetos de vidrio de ealldad muy inferior,.

Los perfeccionamientos objeto de esta patente
permiten em cambio fabriear por este procedimiento, en las md-
quinas éemi-autcméticas, piezas de vidrio de bhoca ancha como
vages, jarros u otras due no presentan ningdm borddém ni ranura
en su borde y que tienen el mismo aspecto y acabado que las pie-
zas fabrieadas por el procedimiento c¢lésico de vidrio soplado

y acabado posterior del horde.
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Consisten en eseneia los perfecoionamientos ob—=-
jeto de esta patente, en moldear la pieza dé vidrio de manera
que forme en sxi borde un ensanchamiénto 0 conicidad que impida
que €l embridén pueda desprenderse del cojinete tanto al pasar

de un molde al otro come durante la operaecidnm de soplado.

E——

Para elle se emplean en la médquina unos 'cojine?-
tes o moldes del cuello, que tienen la forma correspondiente
para qQue el borde del recipiente forme este ensanchamiento o
conicidad por el cual queda retenida la masa de vidrio en el
cojinete sin necesidad de que forme nimnguna hendidura ni ner-
vio, de manera que se obtienen piezas acabadas de vidrio eon
aspeeto inmejorable y se puede aplicar este proeedimiento de
fabrieacidn mecéniea, para la obtenciém de jarros, vasos y otras
piezas de vidrie que ne quedan con aspecto d e ser fabricadas
mecdnigamente. '

Para comprender mejor el procedimiento de fa~
brieacidn objeto de esta patente, se indica esquemfticamen te
en los planos adjuntog la maneraz de efegtuar el moldeado de
un vaso.

La figura 1 representa en seeeidn el molde del

embridn.

La figura 2 representa también en seceidn el
molde de acabado o d efinitivo, ¥y

La figura 3 representa en vista el vaso obte-

- nldos

Bn la figura 1, la cifra -l1- indiea el aro o
cojinete que eomstituye el molde del cuelle de la pieza de vi-
drio y al eual ha de guedar umida la masa de vidrio hasta que
se termina la fabrieaciém, y ~2~ representa el molde del embridm
eonstituido por um anille situado encima del cojinete ~1~-,

Al empezar la fabrieaeidén, se introduce por la
abertura superior del molde =2~ uns masa de vidrio del volumen

necesario para el objeto dque se ha de 'fabriear. ‘Bsta maga gue=—
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da situada sobre el émbolo inferiof -3~ e inmediastamente se

produce una depresidn o aspiraseién por 1a rendija que queda
entre este émbolc =3~ ¥y el cojiﬁete -1- que obliga a la ma-
sa de vidrio a introducirse completamente en el espacio =4~
que queda entre el cojinete -1- y el émbolo -3-, viniendo a
tomar la masa de vidrio aproximadamente la forma que se in-
diea por la lfnea de puntos -5- y formando asi el llamado
embii6n.

Como el anillo -1- presenta um ensanchamiento
en la parte -6- correspondiente al borde del recipiente, la
masa de vidriec que pehetra hasta esta parte ensanchada gueda
ya convenientemente retenida por el cojinete ~1- y cuando se
retira del molde de embridén ~-2-, este cojinete con la masa
de vidrio que forma el embrién ¥y se invierte, para pasarloe
al molde de acabado, el embrién no eae, sminé que queda unido
invariablemente al cojinete =1,

~ En la figura 2 se indica esquemdti camente el
cojinete =~1- con el embrién colocados en el molde de acaba~
do ~7-8~. Como se indica en esta figura por lineas de puntos,

el embrién o masa de vidrio -5- queda enecajado en el cojimete

- =1- por su borde emsanchado —6- y perfectamente sostenido por

este ensanchamiento, sin que pueda caerse ni desprenderse mien-
tras no s e abra el cojinete. Por lo tanto al inyectar luego
aire a presién por la parte superior del cojinete -~1- la ma~-

sa de vidrio se vd dilatando hasta adaptarse a las paredes del
molde ~7-8~ gin desprenderse del anillo del cojinete =1=-.

Una vez ha terminado el soplado de la pieza de
vidrio se retira é&sta junto con el cojinete -1- del molde de
acabado y luego abriendo el cojinete se desprende de 61 la
pieza de vidrio. : * _

La pieza de vidrio terminada, queda con el as-
peeto del vaso de la figura 3, es decir presentando simplemen-
te el berde -9~ ensanchado o de maybr didmetro que &1 cuem o del

vaso, pero sin que este borde tenga ningfm nervio ni ranura que
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lo afearfa, de manera que Jueda exactamente con el mismo aspecto
de las piezas obtenidas por soplado y reduemado del borde.

La sujecién de la masa de vidrio en el cogznete,
que se obtiene con los perfeccionamientos de esta invencidn es f
tan endérgiea, due no es necesario que el ensanchamlento sea tan
pronunciado como se representa en los planos, sino que tratédndose
vasos u otras piezas cénicys, es suficiente en muchos casos la
misma conieidad natural de la piegza, sin que tenga que teﬁer el
berde mas ensanchado con relacidén a esta conicidad.

N O T A
Se reivindiea como objeto de esta patente:

1) Perfeceionamientos en la fabrieacidm mecdnica
por soplado de vasos, jarros, frascos y otros artfculos de vidrio,

gue consisten en moldear la pieza de vidrid formande en su borde

e S A L

un ensanchamiento o conieidad y dar al cojinete de la mdduina
de moldear, el perfil correspondiente a esta comnicidad, de ma-
nera que la masa de vidrio que forma el embrién, quede reteni-

da y unida al cojimete por este eansanchamiento o conicidad, sim

tener que formar ningdn nervio ni ranura.
2) Perfeccionamientos en la fabriecacién me cédnica b
por soplado, de vasos, jarres, frascos y otros articulos de
vidrio. )
| ‘Esta memoria consta de cinco pdginas, escritas

por una sola eara.

BARCELONA, 28 de Abril 1945.
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