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MEMORIA DESCRIPrIVA QUE AComMNA LA SOLICITUD DE

PATFNTE DE IRVENCION A FAVOR DE D. JOSE PASTOR ZARZOSO,V
RESIDENTE EN BARCELONA‘Y CON DOMICILIO EN L& CALLE BLAY,

He, 43 =~ 32 - 2¢, POR: "MEJORAS FN LOS SIST®MAS DE AIREA-
CION DE LOS HORNOS EMFLEADOS EN EL SECAJE CONTINUO DE TELAS,
PAPELES O TEJIDOS TUBULARES, IMPREGNADOS CON UK BARNIZ AIS~
LANTE". |

&

Constituye novedad en el invento objeto de la pre~
sente patente un dispositivo mediante el cual se consigue:en
los hornos empleados pere wl secaje continuo de telas, papel
o tejidos tubulares, un cierré hermético en la entrada del ma
tsrial impregnado que permite suprimir las corrientes ascen~.
sionales libres producides por gi efecto chimenea y a2l mismo
tiempo la economia de energia térmica o eléotrice al utilizar
todo el oalor, que se desperdici{a con las mencionsdss cbrriqi
tes, extriotamente en el secaje; ademds de ser mas regulares
las zones de secado en el material._

Para une mayor facilidad en la comprensién del ob=- .
Jeto de la petente en ls hoja nQ;-l-se muestra el diseflo fun=-
demental de las méquinés usuales.y en la hoja n2=g- el dibujo
de la mejora concerniente a la patente,

En las mégquinas ususles la tela, seda, papel o te-
Jido tubular se encuentrs arrolledo, antes de la impregnacidn,
en corrones o ocarretes =l=- libremente giratorios. ElL primer
esttraje 1o realiza el corrén tractor -2- y desde &ste pasa a
sumergirse en la bafiers -3- en cuyo interior hay un corrén lo-
80 =4~ que se halla totel o parciaslmente sumergido en el bar-
nig que contiene la mencionads bafiera.

Una veg impregnedo el material paré sacar el exceso

de barniz pasa por unos escurridores -6~ los cuanles segin el
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material que se impregna estdén formados por corrones giratoe-

‘rios, varillas pigides simples o recubiertas de vidrio, o en

el caso de impregnar tejldos tubulares corrones ranurados o
hileras,

Ya esourrido el material impregnedo entra en el
horno -6~ el cual se halla provisto, para su caldeo, de ele~
mentos térmicos -7~ gue pueden ser radiadores vaporales o re
sistencias eléotricas controfidas asutométicamente por un ter
mostato a raley;

El material, continuando el ciclo indicado por las
flechas, sale del horno y epoydndose en el corrén de reenvio
=8~ llega al corrén tractor ®9- yendo desde éste a arrollarse
al tambor o cerretes ~ll= gon ocarfcter definitivo.

Medisnte una transmisién ~10- se sincronizan los
movimientos del primer corrén treotor ~2- con el corrén -9=
y mediante unas transﬁisién auxiliar ~12- y une friceidén =13~
regulable, al corrén o carretes fin&lgs; teniendo por objeto

este Gltime transmisidén la de compensar el aumento de veloci

 ded periférica del corrdén o carretes -ll-,

Como que la velocidad de traslacidén del meterial
a través del homo es muy lents, el acoplamiento de las men=
cionadas transmisiones al motor general =l4~ se efectla con
el concurso de un reducto de velocidad «~15-,

El montaje del primer tramo de tela, papel o teji

dos tubulares a través del horno se realiza con la ayudsa de

unas cadenas sin fin =16« colocadas a sambos lados del homo,

las ocuales se hallan provistas, de tremo en tramo, de medios
sujeﬁadores de los extremos del meterial que se seca.

La parte descrita de las mdquinas mencionadas es
en esencia el proceso de fabricacidén de los tejidos, papeles,
0 tejidos tubulares impregnados de un barniz sislante ¥ los

dispositivos en le préctioca, sunque sin variar la esencia=~
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1ided, presentan diversas oombinﬁbiones couocidalz pero en tp-
das ellas subsiste el defecto de que al ser abiertos los hor-
nos por la parte inferior no hay un medio de impedir que en

el interior del horno se formen corrientes ascensionales y re-
molinos de gases que roducen irregularidades en el secaje del
material impregnado y un mayor consumo de energia calorifica
8l tener libre entrads el aire frio del exterior por salir

el caliente por la parte superior,

los mencionados inconvenientes guedan subsanz-
dos introduciendo la modificasidn que const;tuye le esenciali-
dad del invento objJeto de esta patente, aunque se comprende
que practicamente pueden introducirse variasciones en cusnto a
las formes mas adecusdas sin menoscebo de lo bésico qué se rei~-
virdicsa.

Para lograr la. mejora mencionade (vease hoja
nim. 2) el horno =l= en su parte inferior se constituye una
pfolongaoién angosta ~2« 1o suficiente larga paras permitir que
su extremo =3~ quede sumergido en el barniz -4- de la bafiera
«b=, Esta bafiera pars perﬁitiﬁ gue pueda efectuarse con co=-
modided el montaje del mat erisl & impregnar se la dota de un
movimiento.ascenéente descendente voluntario obtenido por un
medio mecénico adecuado,

Como que & través del berniz no puede pasar él
aire el horno queds aislado del exterior consiguiéndose con
ello el cierre hermético y la cauntidad precisa y exacta de ai-
re gue se necesite para el secaje se introduoce a voluntad en
el interior del horno, regulandc la vilvula -6->. La entrada
de las cadenass se realiza a través de las parédes del horno,
por un orificio «7- qﬁe uns vez inmovilizada la cadene se tapse
con un fieltro presionado.

El dispositivo para el escuirido =8« ge goloca
en un lugsr aPropiado de la prolongacidén mencionsade.

Se comprende gque no existiendo posibilidad de

entrar con libertad hacie el horno del aire exterior, dentro
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90 ~ del miémo'ya no existirédn laes corrientes ascensionales ni los
remolinos y que el calor quedaré totalmente aprovechado para

.el secaje del materiél.impregnado.

Por le patente de invencidén & gque conocierne 1ls

95 = presente memoria y dibujos anexos, se reivindica:

12 - Mejoras en los sistemas de airescidén de los
hornos empleados en el secaje continuo de telas,'papeles o teji-
dos tubulares, impregnados con un. barniz aislante, caracteriza-
das por constituir en los mencionados hornos un cierre hermético

100 - en le entrada del nmaterial que se impregna, de maners qué hacis
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el interior del horno 'no haya otra entrade de ajire del exterior -
que la deseads ¥y conducida por una védlvula regulable a volun~-
tad,

2% = Las propiss mejoras oconsistentes en efectusr
uns prolongacién angoste de la parte inferior del horno lo su-
fioiente larga pars que quede sumergide en el barnigz contenido
en la bafiers donde se introduce el‘material pera gque se imprege
ne, . _

Ze -"Hejorasven los sistemas de aireacidn de los
hornos empleados en el secaje continuo de telas, papeles o te=
Jidos tubulares, impregnados con un barniz aislante,”,

Todo tal y como queda descrito y se represente
en ios Planos adjuntos; |

Cousta este memoriaide cinoeo hojes féliadas y

eseritas a méquina por une sola sara.

Barcelons, 18 de abril de 1945.~

P .
Javier Fina Col

/-
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