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so b ro  :

" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN METAL DESLIZANTE ESPECIAL 

PARA COJINETE?

i

í

S o l i c i t a n t e Don BERNARDO NEGUERUELA CABALLERO, r e s id e n te  en 

M adrid , Ponzoño nume 1 8 .

Le p r te n te  de in v en c ió n  que s e  s o l i c i t a  p o r v e in te  

,  años en España se  r e f i e r e  r un p ro ced im ien to  de f a b r ic a c ió n  de un

^  m eta l d e s l i z a n t e ,  de com binación  d e f in id a ,  cu y as c a r a c t e r í s t i c a s

se  ad ap tan  p e r fe c tam e n te  p a r a  l a  f a b r ic a c ió n  de c o j in e t e s  de d e s-  

8 l ig a m ie n to .

Mas co n cre tam en te , la 'p r o te c c io n  s o l i c i t a d a  de acu erdo  

con l a  Ley v ig e n te  de P rop iedad  I n d u s t r i a l ,  s e  a d s c r ib e  a l a  f ó r ­

mula de com posición  o fu en ii de que r e s u l t a  e l  m e ta l r e f e r id o  

con su  p ro c e so  de e la b o r a c ió n , s ie n d o  d ich a  fó rm u la , con su s  t o ­

lo l e r a n e i^ a ,  como s ig u e  :

í
Fórm ula. T o le r a n c ia .- en -  y  *3-

!3 Cu . . . % de 3 a 8 % .

ii Pb . . . % de 3 a  6 % .
18 Al . . . % de 0 ,8  a 3 % .

í .
a i  . . . % de 8 6 .— a 9 3 ,5  %.

Debido a  l a p o ca a f in id a d  que t ie n e n  e n tre  s i  l o s  com-

p on en tes de l a  e x p re sa d a  fó rm u la , e s  n e c e s a r io ,  p a ra  c o n s e g u ir la  

con to d a s  s u s  p e c u l ia r id a d e s  en e l  p ro d u c to  f i n a l  e q u iv a le n te , un

20  p ro c e so  de fu s ió n  e s p e c i a l  a l  que s e  c o n tra e  l a  d e s c r ip c ió n  que
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s ig u e  .

Se em plear c o n st itu y e n d o , en un c r i s o l  de g r a f i t o ,  una 

a le a c ió n  b in a r i a  de co b re  ( Cu ) y  picoso ( Pb ) ,  con 50  % de 

Cu. y  50 % de Pb, te n ie n d o  e s p e c i a l  cu id ad o  de c u b r ir  e l  c r i s o l  

con un d e so x id a n te  com puesto de p o lv o  de carb ó n  v e g e ta l  y  bó rax  

a g ita n d o  de un modo c o n s ta n te  e l  baño de fu s ió n  h a s ta  l o g r a r  una ¡ 

m ezcla lo  m%s ín tim a  p o s ib l e ,  o b ten ien d o  de e s t a  form a un p rim er -
í:

l in g o t e  de cuproplom o.

Segu idam en te, en o t r o  c r i s o l ,  tam bién  de g r a f i t o ,  s e  

p re p a r a  o t r a  a le a c ió n  b in a r ia  de a lu m in io  (A l ) y  z in c  ( 2¡a), 

con 1 % de a lu m in io  y 10 % de z in c ,  em pleando como d e so x id a n te  

p o lv o  de carbón  v e g e ta l  ( encina ) y  c o lo f o n ia ,  p rocurando  no 

p a s a r  l a  tem p eratu ra  de fu s ió n  de l o s  750 e C . y  obten ien do  de 

e s t e  modo un segundo l i n g o t e .

O bten idos e s t o s  d o s  l in g o t e s  de com posic ión  b i n a r i a ,  se  

p roced e  a  una segunda f u s ió n .  E n tr secunda fu s ió n  se  o b tie n e  en 

un c r i s o l  b re sc a d o  con carbón  v e g e t a l ,  echando en e l  mismo p r i ­

meramente e l  l in g o t e  de cuproplom o y ,  una v ez  fu n d id o  é s t e ,  y 

procurando  no p a se  e l  baño de fu s ió n  de lo s  900 s C . s e  l e  añade 

e l  segundo l in g o t e  de a le a c ió n  b in a r ia  de a lu m in io  ( Al ) y  z in c  

(Zn) p rev iam en te  c a le n ta d o , te n ie n d o  e s p e c i a l  cu id ad o  de rem over 

e l  baño con stan tem en te  con una barra de g r a f i t o  com prim ido, ba­

jando grad ualm en te  l a  te m p e ra tu ra  d e l  baño de fu s ió n  h a s t a  l o s  

800 s C . aproxim adam ente, y  u san do  como d e so x id a n te  una compo­

s ic ió n  de l a s  m a te r ia s  s i g u ie n t e s  ; G r a f i t o ,  C lo ru ro  s ó d ic o ,  

S u l f a t o  de c a l c i o ,  p o lv o  de v id r io  b lan co  y  earb o n  v e g e t a l  % y  

una v ez  co n seg u id o  que I r  te n p e ra tu re  d e l  baño e s t é  aproxim ada­

mente a  800 * C, s e  va añadiendo en pequeñas c a n t id a d e s  e l  z in c  

r e s t a n te  h a s ta  co m p le tar  l a  fó rm u la . D urante e s t a  o p e rac ió n  e s  

co n v en ien te  no d e ja n  de rem over e l  baño de fu s ió n  h a s ta  co n se­

g u ir  una m ezcla in t i s m , y  seg u id am en te , s e  p ro ced e  a i r  c o la d a .

E s o b v io  q u e , a p a r te  de l a s  t o l e r a n c i a s  e s p e c i f i c a d a s ,  l a s  

v a r ia c io n e s  de d e t a l l e  r e l a t i v a s  a l  p ro ced im ien to  d e s e r i t o  p e r -
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rem over e l  baño co n stan tem en te  con una b a r ra  de g r a f i t o  com­

p rim id o , b - j^ n d o  grad u alm en te  1 te ^ p e r  tu ra  d e l  baño de f u ­

s ió n  h a s t a  lo a  800  *  c .  aproxim adam ente, y  a sa n d o  como d eao- 

90 x id c n te  una com posic ión  de g r a f i t o ,  c lo r u r o  s á d ic o ,  a u l f a t o  

de c a l c i o ,  p o lv o  de  v id r io  b la n c o  y  ca rb ó n  v e g e t a l ,  sB a d iá n -  

do en  pequeñ a n t id a d  s  e l  Zn. ( z in c  ) r e a t a n t e ,  b e a t a  

c a c ó le t a r  l a  f$ r^ m u !a , a l  c o n se g u ir  que l a  tem p eratu ra  d e l  

baño est&  aproxim adam ente a  600 e C .

95 6'.- * PROCEDIMIENTO DK FABRICACION DE UN METAL DE5LIZAW!B
ESPECIAL PARA COJINETES ".-

Según queda a u b a tm c ia lm e n te  d eac  i  o  en l a  p re se n te  me- 

BMíri que c o n sta  de c u a tr o  h o j s  e c r i t a a  ^nm^qnina p o r una 

s o l a  c a r a , -
..i!'
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