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referente o patente de invencifn por:

®PROCEDIMIENTO DE PABRIC..CION Di UN METAL DASLIZANTE

ESPECIAL PARA COJINETES".

A favor de D, BERNARDO NKGURRUKLA CABALLERO, residente

en st M a 4 r § 4.,
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HMEM¥OR I A DESCRIPTIVA
sobre :

" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN METAL DESLIZANTE ESPHCIAL
PARA COJINHTES " .~
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Solicitrnte.~ Don BERNARDO NEGUERUELA CABALLERO, residente en

—enmnmeemeeee Hadprid, Ponsrno mme 18,

- - -

La prtente de invencion que se solicit- por veinte
ofios en Esp-fila se reflere r un procedimiento de f-bricrcion de un
metal deslizvnte, de combinrceion definida, cuyrs erracteristices
se adaptan perfectemente pnra lr frbhriereion de ecojinetes de des-

5 lizemiento,
Mis concretrmente, lébrotoecion solieltsda de acuerdo |
con la Ley vigente de Propiedad Industrirl, se adseribe » la fér-
ruls de composicion 0 mezcly de gue resulte el metal referido

eon su proceso de elsborscion, siendo dichr f6rmuls, con sus to-

10 leraneirs, como aigue.=
Férmula, Tolerrmeie,- en = y <&
CU cuveervvnoeces & % de 3 a5 %.
PD  covcvesccseess &4 & de 3 a6 % .
15 Al cevevsesnesess 1l % de 0,6 = 3 % .
Bl ceceveseccreseBl £ de 86.- a 93,5 %,

Debido & 1s poca afinidad que tienen entre si los come
ponentes de la expressda fOrrmils, es necesarie, prre consemuirls
con todas sus peculisridrdes en el producto final equivrlents, wn

20 procezo de fusion especisl al gue se contrae ls descripeion que
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Se empiezrs constituyendo, en un crisol de grafito, una

Biguﬂ .

plescion binerir de cobre {( Cu ) y plomo ( Pb ), con 50 % de
Cu. y 50 ¥ de Pb, teniendo especirl cuidado de cubrir el crisol

con un desoxidrnte compuesto de polvo de carbon VQgetSI y bérex

agitrndo de un modo constante el bsfio de fusion haste lograr una ;
megele lé mfs intim§ posible, obteniendo de este forma un primer -
lingote de cuproplomo, ‘

Seguidemente, en otro crisol, tmbien de grafito, se

prepara otr- alescion binsris de aluminio (Al ) y gine ( Zn),

T N B N WY iopl

con 1 € de sluminio y 10 ¢ de ginc, emplerndo como desoxidrnte
polvo de carbon vegetel ( encina )} y colofonir, procursndo no
prser ls tempersturr de fusion de los 750 ¢ C., y obteniendo de
sgste modo un segundo lingote,

Obtenidos estos dos linpotes de composicion bineria, se

5 S AN ST L

procede g un» serunds fusion, Enté serundr fusion se ohtiene en
un c¢risol brzacedo con esrbon vegetsl, ech:ndo en el mismo pri-
mer-mente el lingote de cuproplomo y, unr vez fundido &ste, y
procurehdo no prse el baflo de fusicﬁﬁae los 800 2 C. se le nﬂede;

el segundo lingote de rlercion binsrir de aluminio ( Al ) ¥y zinc?

{2n) previmmente crlentado, teniendo especizal suidsdo 4e remover

el bafio constantemente con uns barr~ de grrofito comprimido, ba-
Jsndo grrduslmente 1- temperatura del bafio de fusion hrate los
€00 ¢ C. nproximsdamente, y usrndo como desoxidente uns compo-
sicion de lss mrterias iiguientea : Grafito, Cloruro sbdieo,
Sulfato de crleio, polvo de vidrio blrnco y esrbon vegetal ; §y
uns vez consesuido cue l- tenperrture del befio esté rproximrda~ |
mente a 800 ? C, se va ecfladiendo en pequefira ermtidades el gine
restante haste completrr la férrmula. Durente ests operacion es
conveniente no dsjrr de remover el beoflo de fusion hesta conse-
guir unr mezclr intime, y seguidrmente, se procede r 1r coleda.
Es obvio que, aparte de las tolersneirs especificrdas, las

varinciones de det~lle rel-tivas r1 prosedimiento descrito per-
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removaer el beflo constantemente con una barre de grafitoc com-
prinido, brj-ndo grrdualmente 1: tewper-turs del befio d¢ fu-
sion hasta los 500 ¢ ¢, aproximadamente, y usrndc como deso-
xidente uns cemposicion de grarito, cloruro sfdico, sulfato
de aaleio, polvo de vidric blenco y earbon vegetcl, afiadibne
4o en pequeil*s erntided-s el Zn. ( zine )} restsnte, haste
cempletar la £6r-mula, al conssguir que la temperaturs del
bafio csté aproximedamente a 800 ¢ C,

8%,. ° PROCEDTMIRKTO DX FABRICACICH DT UY WSTAL DESLIZANTE
HSPECIAL PLRA COJINRTHS ".-

Segun queda substrncialmente desc i1 o en le presente mo.
mori- que consts ds curtro hojes e:critaes ormfquine por una
30la cera,-

de abril ds 1945,
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