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M E M O  R I A D E S C R I P T I V A

para un primer certifica d o  de adición por: " Mejoras introdúoidas 

en e l objeto de la  patente principal ndmero I5I.462 ", a favor de 

D. Francisco Gaya Ten, residente en Alcora (Castellón) San Francis­

co, 23.-

E1 presaste certificad o  de adición se re fie re  a la  menciona­

da patente cuya esencialidad consiste en construir lo s  hornos de 

cerámica de los llamados pasajes, en forma que no sea una superpo­

sición de tubos o cajones rectangulares compuestos de cuatro pare­

des, por cuyo in terior se desliga e l azulejo en cadena, sino que en 

lugar de ta l  antigua construcción, se suprimía por aquella patente 

una de la s  paredes generalmente la  in ferio r, sirviendo de pared in­

fe rio r, la  pared superior del elemento superpuesto. Con este nuevo 

procedimiento, a l  construirse loa hornos, se forma el mismo tubo o 

cajón, y queda suprimida una de la s  paredes, sirviendo e l te ŝho de 

uno como repisa o suelo del otro. Con e llo  se evitaba el gran volu­

men de lo s  antiguos hornos, se ahorraba una cantidad considerable 

de combustible, e l calor era'maa uniforme puesto que a l ser la s  pa­

redes del mismo espesor se proyecta en su in ferior con mas unifor­

midad, era mas economice su construcción, y en fin  siendo menos vo-
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luminoso el horno tiene menor coeficien te Ae d ila ta d o n , permitien­

do con este nuevo procedimiento, lle g a r  a construir hornos de trein ­

ta a cuarenta y cinco pasajes con un solo hogar y un buen funciona­

miento, lo  que con el.sistem a anterior a esta patente no era posi­

ble funcionara el oalor con re la tiv a  uniformidad por tener ta le s  di­

mensiones.

Dentro del objeto de la  invención a que se re fie re  dicha pa­

tente número 151.462, la  p ractica ha enseñado la  p osibilidad de va­

r ia r  en la  construcción de lo s hornos de pasajes, e l corte de la s  

piezas con stitu tivas d el pasaje o tubo, es d ecir, que no precisa  

construir lo s pasajes con piezas que tengan la  forma reivindicada  

en la  patente, pues el mismo fin  puede lograrse adoptando la s  for­

mas que representan la s  figu ras 1 , 2, 3, 4 y 5* que se presentan co­

mo formas de ejecución a titu lo  de ejemplos de realización  o cuales­

quiera otra que de modo sim ilar puedan ser apropiadas.

De t a l  manera pues se reivin dica como objeto de este c e r ti­

ficado de adición cualquier forma de enchufe o junta entre la s  pie­

zas que constituyen la s  paredes de lo s cajones o tubos, a s í como 

cualquier disposición de la s  paredes la te r a le s  que venga a dar por 

resultado el que a l  superponerse lo s elementos tenga tan solo cuatro 

paredes cada elemento, y no exista  en ninguno de e llo s  una pared do­

b le, porque siempre la  pqred in fe rio r de uno sirva de pared aupe- 

ri or del o tro .

Construidos en esta forma los hornos de pasajes, permiten 

ademas de la s  ventajas antes expuestas, que e l suelo de cada cajón 

o tubo como queda a l descubierto a l construirse, pueda pu lirse per­

fectamente, lo  que dú lugar a que lo s azulejos no encuentren en d i­

cho suelo, a l deslizarse por ál en cadena, rugosidades o asperezas 

que los entretengan y d ific u lte n  su arrastre pues en los hornos 

construidos en tubos anterior a esta nueva invención, adolecían de 

este defecto por la imposibilidad material de poder dejar nivelado



y pulido el suelo por donde se deslizan . 
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E l presente c e rtifica d o  de adición comprende la s  siguientes  

reivindicaciones:

1 .  -  Mejoras introducidas en e l objeto de la  patente principal 

número 1$1.462, caracterizadas porque la s  piezas que a l superponerse 

constituyen e l  cajón o tubo, en que la parte stperior de cada una 

hace de base o repisa de la  oolocada inmediatamente encima, pueden 

tener en un solo lado o en los dos pared la te r a l,  ser o no sim étri­

cas y en general tener estas paredes la te r a le s  cualquier forma o 

disposición con ta l  de que formen e l mencionado tubo o cajón, de 

acuerdo con lo  representado en la s  f ig s .  1 ú $ o formas sim ilares  

equivalentes.

2 .  -  Mejoras según lo  reivindicado en e l punto 1 , caracteriza­

das porque la s  superficies en contacto de las paredes la tera les  y 

piezas adyacentes pueden ser planas o qurvas, en media caña o doble 

media caña, de modo que la  unión se re a lice  en cualquier tipo de 

muesca que asegure la  necesaria hermeticidad.

3 .  -  " Mejoras introducidas en el objeto de la patente p rin ci­

pal número 1$1.462".

Según se describe y reivin dica en la presente memoria des­

crip tiva  y dibujos que a la  misma se acompañan.

Consta esta memoria de tres hojas foliadas y e scrita s  a ma­

quina por una sola de sus caras.
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