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ELEMENTO PARA EL REVESTIMIENTO DE PISOS

V-

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad inglesa, 
residente en Imperial Chemical Iíouse, MillbanM, Londres, 
Si.W.1 .-, Inglaterra.

Este invento se refiere a revestimientos pa­
ra suelos y, más particularmente, a revestimientos de sue­
lo flexible que poseen una superficie de apoyo adherente de 
espuma de poliuretano derivada de componentes particulares 
de formación de espuma.
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Se conoce ya.la forma de proporcionar re­
vestimientos para suelos tales.como alfombras y linoleum 
con una superficie de apoyo adherente de espuma de poliu- 
retsmo para aumentar la duración de los mismos y también ¡ 
para prestarles una sensación; exhuberante bajo los pies.
El procedimiento corriente es aplicar la mezcla de reac- 
cién formadora de espuma al lado inverso de la cubierta 
del suelo y dejar que se forme la espuma. Es corriente:: 
dar después al revestimiento del piso con superficie de 
apoyo de espuma un tratamiento:térmico a fin de asegurar ; 
un rápido curado de la espuma de modo que el material res-  ̂
pectivo pueda ser manipulado en el menor tiempo posible.
Por razones económicas,, es deseable reducir esta fase de - í 
caldéo a un mínimo y en algunos casos el excesivo calor ' ; 
puede tener un efecto indeseable sobre el material del re­
vestimiento del suelo. i

Se ha comprobado.ahora que ciertas formula- 
cienes de espuma curan más rápidamente que las formulaciones: 
hasta ahora propuestas para aplicación a revestimientos de j 
piso. Por consiguiente, incluso en las finas capas aplica- | 
das a los revestimientos del.suelo en las cuales no.se re- [ 
tiene el calor de reacción en el mismo grado que en grandes L 
bloques de espuma, se necesita, mucho menos calor para obte 1 
ner un producto satisfactorio;^; |

Asi pues, de acuerdo con el presente invento, i 
se facilita un elemento.para el revestimiento de pisos con ¡ 
una superficie de apoyo adherente de espuma de poliuretano, i. 
comprendiendo dicho elemento: una mezcla de reacción forma- 1 

dora de espuma que contiene un poliéter diol o triol con ! 
un peso molecular de 1500 a 7000, un agente de insuflación S
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y una composición a "base de diisocianatodiarilalcano con­
tentiva de 5 a 10% en peso de poliisocianatos de mayor 
funcionalidad de dos, aplicada,a una cubierta de suelos
flexible. ' ‘

los poliéter dioles y trioles apropiados pa-
ra uso en el presente invento, han sido plenamente descritos ‘ } 
en las publicaciones relativas a la fabricación de espumas [ K ;" 
de poliuretano. Los poliéteres pueden prepararse mediante i: I 
la reacción de uno a más óxidos de alquileno conom compuesto i:| 
contentivo de dos o tres átomos de hidrogeno activo. Los ! f 
oxidos de alquileno apropiados comprenden óxido de etileno, ll 
epiclorhidrina, óxido.de 1 ,2-propileno, óxido de 1 ,2-buti- 1 3 ;
leño y óxido de 2,3-butileno.;;Pueden usarse mezclas de dos -
o mas oxidos si se desea, o como otra variante, puede ha-- '
cerse reaccionar el compuesto con tentivo de hidrógeno ac- >  ̂
tivo con dos o más óxidos de alquileno en fases sucesivas, ! 
por: ejemplo usando óxido de propileno en la primera fase y | 
óxido de etileno en la segunda. Los compuestos contentivos ! 
de dos o trés átomos de hidrogeno activo con los cuales pue I - J  
den hacerse reacciones los/óxidos de alquileno comprenden f ' 
agua, etilenglicol, propilenglicol, dietilenglicol, glice- 
rol, trimetilopropano y trietanolamina. Las condiciones pa- l ••/ 
ra la reacción entre los óxidos de alquileno , y el compuesto f 
contentivo.de hidrogeno activo pueden ser las descritas pie- í S  
namente en- I* industria actual en las que se usan, por ejem | í/ 
pl°, catalizadores básicos tales como hidróxido potásico o t 
catalizadores ácidicos tales como trifluoruro de boro. i 3'
Los productos de reacción poseen pesos moleculares de v
1500 a 700 se^  la cantidad de óxido de alquileno que 1
reacciona con el compuesto contentivo de hidrogeno ac- !
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Pueden usarse mezclastde poliéteres, por ejem­
plo una mezcla de un poliéter diol y un poliéter triol.
Con preferencia, los poliéteres,son polioxipropilen diole3 

o trioles, que reaccionan opcionalmente con óxido de eti- 
leno para aumentar el contenido de hidroxilo primario.

Si se desea puede usarse un poliol con un peso 
molecular de 100 a 600 conjúntamenos con el polióter diol 
o triol en una cantidad de hasta 15 partes en peso de di­
cho poliol por cada 100 partes en peso de diol o triol. El 
poliol de peso molecular de 100 a 600 puede contener de dos 
a ocho grupos hidroxilo por molécula y puede ser un poliol 
monomérico, por ejemplo trietanolamina o trimetilpropano 
o bien ser un producto de oxialquilación de un poliol mono­
mérico tal como etilenglicol, glicerol, pentaeritritol, 
trietanolamina, sorbitol o sacarosa.

En el elemento del presente invento, se uti­
liza generalmente agua como agente de expansión en una can­
tidad de 0,5$ a 6% en peso basado en el peso del poliéter; 
poliol usado, con preferencia de a 4,5$.

Otros agentes de expansión que pueden usarse 
comprenden líquidos inertes de bajo punto de ebullición 
que vaporizan bajo la influencia de la reacción exotérmi­
ca. Los líquidos de bajo punto de ebullición apropiados 
son líquidos inertes con respecto a los poliisocianatos 
orgánicos y que poseen puntos de ebullición no superiores 
a los 75oc a presión atmosférica y con preferencia entre 
—40°C y 50°C. Ejemplos de tales líquidos son hidrocarbu­
ros halogenados tales como cloruro de metileno, cloruro 
de vmilideno, y particularmente hidrocarburos fluorados

'■M.
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tales como tricloro-fluormetano, dicloro-difluormetano, 
dicloro-monofluoxmetano, monocÍoro-difluormetaño, di­
cloro-tetraf luoretano, l,l,2-tricloro-l,2,2-trifluoreta- 
no, dibromo-difluormetano y monobrorno-trifluoretano. Asi­
mismo pueden utilizarse mezclas de estos líquidos de ba­
jo punto de ebullición entre sí y/o con otros hidrocarbu­
ros sustituidos o no sustituidos. Tales líquidos se emplean 
de ordinario en cantidades dé 5 a 60$ del peso del poliol.

Las composiciones a base de diisocianatodiaril- 
alcano usadas en el ■ elemento?, del presente invento son 
esencialmente mezclas de diisocianatodiarilalcanos y pó- 
liisocianatos de poliaril polialquileno relacionados de 
funcionalidad superior a dos y preparados mediante la fos- 
genación de diaminodiarilalcanos crudos que a su vez se 
preparan mediante la reacción de aminas aromáticas, por 
ejemplo anilina, cloroanilinas, toluidinas o tolilendia- 
minas, o mezclas de tales aminas, con un aldehido o una 
cetona. Como es bien sabido, los productos de reacción 
de aminas aromáticas con aldehidos o cetonas contienen 
diaminodiarilalcanos y también polifenil poliaminas de 
funcionalidad superior a dos. Estas incluyen en particular 
triaminas pero también poliaminas de mayor peso molecular. 
Las proporciones en las cuales se hallan presentes las di­
versas poliaminas en el producto crudo dependen en muy 
gran medida de ,1a proporción inicial de amina aromática a 
aldehido o cetona. Los diaminodiarilalcanos crudos apro­
piados para ser usados en la producción de poliisociana- 
tos para uso en el presente invento pueden prepararse usan­
do una.proporción molar de aminas aromáticas a aldehido o 
cetona de entre 4:1 y 1,2:1 y más particularmente entre
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2>5:1 y 1,5:1. Pueden asimismo utilizarse composiciones a 
base de poliisocianato a partirle las cuales se haya ex

S v iv . '

traído una proporción del material?difuncional bien como 
diamina antes de la fosgenación o como diisocianato después.

Son de particular importancia las composiciones de 
diisocianatodiarilmetano derivadas;-de las poliaminas produ­
cidas haciendo reaccionar aminas,aromáticas, particularmente 
anilina, con farmaldehído. •

En la fosgenación del-diaminodiarilalcano crudo, 
las diaminas, triaminas y poliaminas más elevadas se con- í 
vierten en los correspondientes diisocianatos, triisociana- 
tos y poliisocianatos. Si bien las proporciones de los di-
versos constituyentes de la composición de diisocianato cru­
do se hallan ampliamente influenciadas por las proporciones 
de las diversas aminas presentes en la diamina cruda, también
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es posible que se produzcan reacciones laterales durante el
proceso de fosgenación que se traduzcan en mayores propor 
ciones de ingredientes de gran funcionalidad y elevado peso 
molecular.

Es particularmente ventajoso en el elemento —  
del presente invento utilizar composiciones a base de diisocia tí® 
nato diar i la Icano contentivas de 20$ a 60 $ en peso de poliiso-

■■■ . ícinnatos de funcionalidad superior a dos.
Es. deseable, con el fíñ de obtener espumas con

propiedades tensiles mejoradas a: la vez que se retiene un 
mayor grado de curado que la composición de diisocianato- 
diarilalcano se use mezclada con tolilen-diisocianato, Las 
mezclas apropiadas contienen de 5$ a 95$, con .preferencia 
15$ a 60$, en peso de tolilen-diisocianato. Los tolilen- 
-diisocianatos apropiados que pueden usarse comprenden to-
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lilen-2,4- y 2,6-diisocianatos; ygmezclas respectivas, en
particular la mezcla que contiene 80$ del isómero 2,4 7 

20$S del isómero 2,6.

La cantidad total de ppliisocianatos usada en
la mezcla de reacción es de ordinario tal que proporciona 
una relación de grupos isocianato a átomos de hidrógeno ac­
tivo en los polioles y agua de 0,8:1 a 1,3 :1.

Si se desea puede también incluirse un cata­
lizador en la mezcla de reacción .formadora de espuma de 
poliuretano. Los catalizadores apropiados son bien cono­
cidos en la industria e incluyenren particular aminas ter­
ciarias. Ejemplos de aminas terciarias apropiadas inclu­
yen trietilamina, dimetiletilamina, dimetiletanolamina, di­
ñe tilbencilamina, dimetilciclohexilamina, dimetilfeniletil- 
amina, tetrametil-l, 3-butanodiámina, trietilendiamina, ir-al- 
quilmorfolinas, N-alquilpirrolidinas, N-alquilpiperidinas, 
H,N«-dimetil-4,4»-biperidilo y 4-dimetilaminopiridina. Tam­
bién son.apropiadas sales de amina tales como lactato de 
dimetilbencilamina. Otros catalizadores idóneos comprenden 
compuestos orgánicos no básicos de metales, por ejemplo di- 
laurato de dibutilestaSo, diacetato de dibutilestaSo, carbo- 
xilatos estannosos tales como octoato estannoso y carboxilatos 
de plomo tales como acetato de plomo y octoato de plomo. Mez­
clas de catalizadores son con.frecuencia particularmente ven­
tajosas. . :

Según se ha descrito plenamente en la industria 
actual, los métodos generales de preparación de espumas 
de poliuretano pueden incluir la incorporación en la mezcla 
formadora de poliuretano de diversos aditivos tales como 
agentes de superficie activa, por ejemplo alquil fenoles
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oxietilados, salesde derivados de ácido■ sulfun¡in-^ ’ sales
de alto npqn 6 GomPuestos orgánicos : i*alto peso molecular y almi-n : d  -t i®cocol i me y al*^;;y a n l  polisiloxanos y  ̂ S;¡

. copolimeros respectivos.confdxidofl flp on <■, * J-estabilizadores de ec : ■ fileno, agentes°res de espuma, materias colorantes -t. ^
POr e^ °  f°síato de iris-clórooti:: o y fosfato de ^
-cloropropilo, píastificantSí!,0r ejemplo !
Quilo y antioxidantes, por K Í g , lo 7  , ftalan03 de dlal- ®
Impedidos y foefitode trifen|f;:;;. 7  “ e^ ° ^ n U

Puede apl i o a r e e ^ ^ r ^ - "  ^ ”1*1 '01” 30™  “  ''ÜPilcarse al.revestimiento;del suelo de cualoui* ^  
manera convenientemente pero' a . 4 r 1 > f É;
pulverización Vi -.;P " re aplicarla mediante V

nzadon, El procedimiento 'de culveri^».^ í *aplicar cacas finas v e m e  - PUlVerizaci(5n Permite : J Ni
cobertura del plso a  e *' CSpU“  31 ".aterial de ' VÍ1=
mesólas de reaoo2  *  ™ o  *  N ?

r # apuoars^  : f í
16 P°r 6;ieapl° alfombras, lináloe o vinilo. , "  : f J
ras pueden poseer una eetruotUi-a telida o ¿ °m"" f í

den estar compuestas dé fibras n¿tu °°Petuda y pue- |
lana, fibras manufacturadas V e T  ' f Iduas» P°r.: ejemplo fibras ña n a i i ■ ? vsa regenerada +oia ■ *y ras de celulo- ■5 —s«aerada tales como fibraa ñ a > ‘ , ■ ■ #
te, fibras aerilicas o de poliéetér o " " Í“ °“ ’ P°lla“¿ W
POP ejemplo mezclas de laaa c T f i b  l  k

lana con fibras manufacturadas. I ..7
vento se ilust A c0'-t Inune ián el elemento del presente in_ {■' 'I 

nto se ilustra mas detalladamente con relación „! a-, ■ ' »
adjunto, en el p„=r r laci0n al dibujo f. >

0 , en el cual se muéstralos; bucles de nylon (1 ) V  1 ' »sartados a trav^c a * - V' / ^ 10n d/ en- ?• : :
través de un soporte ^  yute (2) el cual está I ¡

'fr >*?%¥*
. . : . - ; 7 v 7  f:;iI$77vfV 111P ’Cv. i  \ r  /  . YA-.



combinado oon una capa de eigfma (3). í
El invento p i a s t r a  pera no se halla U -  

«  a o pon los siguientes ejemplos, or; los oua!oo toJa¡j
as partes y porcentajes son én peso.

, E.iem-plo 1 ■ ̂ vi::- ' ..

t ■ . 55,4 partes de una combinación de 50
tes de un polioxipropilen-tni9l.oxietilado ÍUe posee un
rio ¡I ar0Xll° de 56 y «  ^'hidnoxilo prlma.

d t i t ^ xr a“  6^ ' ® ^ tes asua- ™
. 0 d " Ía 7 0,1 ~  ¿° Un M  his­

po ible de r U e n ° tfXld° ‘de rr°Plla“  — ialmente disponible como Plurondo t
ta . ° i0 1 61 > 80n mezcladas continuamen­
te por un agitador mecánico col 50 5 norte, anaM /n nQ 5 partes de una combi-
nación de 50 partes de triol mencionado anteriormente, o 2 

partes de dilaurato de dihutiiestado y 0,3 partes de ^
ge e silice y con una me2ola de 10 partes de

cía 80/20 de tolilen-2,4- m -, ’ 4 y 2,6-diisocianatos y 47 cartee
e una composición de diisoci¿¿atodifenilmetano crudo. A

: : t t o e ae hsoe pasar ia ~  -  -  t o L
p l  r 6Ber*er “  * > ™  de una pulverización de ...
al — - - «  - - e r a  ^ e r i z a d c r a  son desusadas 
la alfomh “ “  y hao1^ ^ t e  a todo lo ancho de
al travó d ^  20“ 'iauaM;:te o:i ángulos rectos

b “ ° qUe 38 ^ « r e v e s t i m i e n t o  regular
^  -  —  posterior de lá|lfomhra. Este es ^

a copetuda que comprende ondas do nylon ensartadas . 
través de,uña. superficie de apoyo hosionse.

Se comprueba que el revestimiento do osou
“  cufíete:: temen te curado -para sor manipulado I
el extremo de un tr.onn---- n v p 0 ea— xoam, para ser manipulado Pn 

extremo de un transportador de 12 m de 1' . ° largo moviéndose
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Ejemplo l i V V 4 ,'TÍg¡Pr •"#-
117 partes de una combí noA^ <

^  50 -  Polioxiproptieh-trí oi o xlet“la7
índiee hldroxilo de 27 8 y ue'o • ° C°a m
merlo d» • ’ 7 >«'Contenido en hidroxllo pri-
orio de aproximadamente 70^,fio partee de glioerol "

propalado con un indios M d r o S l o  de 1U 0 3 f  \
1 , 5 partes de dimetilVolohexila “producto de reacción , ci<*ohexilamma y 2 partes delu« reacción de p-octn f0„oi7 «j nr>n-n • ' 11 f€mo1 Y aproximadamente

—  —
diisocianatodifenilmetano 'cruda /descrita “
La mezcla de re»r*n-ió - vff ^ ejemplo 1.
una alfombra por el la Parte P^terior de

por el Procedimiento del Ejemplo 2.
1 _0_T_A; ; ' - ,1 .

invento, así como 481

debe hacerse constar aue i : ,f : eri a práctica,— -íKSL-rrr
.... ̂ ĉrssisrrr̂ r *
Patente presentada en Inglaetrra con fechad ^
^s: 5 de Julio de 1968 nS ,P1,k/„  7 n , W o  81«“ «n
tanto a los bene-n ■ 32164/68; acogiéndose por lo
clónales en W g o r  7 7 “  0 M “ d°n '0” CCIn'<!“1=li ^terna-
referido invento y por\I ql qU° ° DnOU1i^ 0 la eaea°ia del j
dad por po - q e 30 soUcita Modelo de otili. i

por 20 anos en Espafla sobre P A M  EL REVESTI.. ' j

■ffiwíí'.í'
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1§.- Elemento para el revestimiento de 
piaos, dotado de un soporte ateerento de esputa de poliu- 
re ano, caracterizado por,uo ocapror.de una mezcla de rene 
Oion orladora de espuma que-contiene un poliéter diol o 
. cenan peso molecular de: 1500 a 7000, un agente de
xpansxon y una-compcsicion.de diisooianatodiarilalcanc
ue contiene de 5 a 70* en peso de poliisocianatos de fun- 

cionalidad superior a dos „_•], c
Pisos flexible ’ pilcada a un revestimiento de

 ̂ 2<¡.- Elemento según la reivindicación 1 ,

d i T o r t r t o T  POrqUe 61 ‘!:11¿t0r “  “  ^ ^ P - P i l e n -

' „ „ . 3S"  Ele“ en1:0 seeáa la reivindicacidn 2,caracterizado poroue el „„nx,.„diol „ . , el. poliéter es un polioxipropilen-aiol o triol oxietilado.

' *“'r ElementP : s W a  cualquiera de las rei-
n icaciones anteriores, caracterizado porque la mezcla

e r aceren contiene un poliol que posee un peso molecu­
lar de 100 a 600 en una cantidad de basta 15 partes ci pe- 

or ca a 100 partes en peso.de poliéter diol o triol.
5§*~ Elemento según cualquiera de las rei-

de“ eL°a010neS anteri°re3’ — ^ ^ a d o  porque el agente 
nsion es agua en una cantidad de o,5* a 6f, en peso

asado en el peso del poliéter diol o triol.

v . .. 69*~ Elemento ségúa cualquiera de las rei-
xn icaciones anteriores, caracterizado porque el diisocia-

natodiarilaloano^es Tin diisoci^atódiarilmetano.
... 7§*“ ^emento segiín cualquiera de las rei-
indicaciones anteriores, caracterizado porque la oomoosi- :

30.
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oián de ausocianatodiarilalcano contiene de so* a 60* 
en peso do poliieocianatos de;;funcionalidad superior a
dos.

8- .- Elemento según cualquiera de las rei- 
vindicaciones anteriores, caracterizado porque la mezcla 
de reacción contiene tolilen-diisocianato en una cantidad 
de »  a 95* en peso Pasada en el peso total de la composi­
ción de diisocianatodiarilalcano y tolilen-diisocianato.

9- .- Elemento según la reivindicacio'n 8, 
caraoterizado porque el tolilen-diisocianato se halla pre 
dente en una cantidad de 15* a 60 en peso basado en el 
peso total de composición de dlisocianatodiarilalcano y 
tolilen-diisocianato.

10"*~ Elemento según cualquiera de las rei- 
vindicaciones anteriores, caracterizado porque la mezcla 
de reacción formadora de espuma se aplica al revestimien- 
•to de pisos por pulverización.-v

. lis.- Elemento según cualquiera de las rei- 
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el revesti­
miento de pisos es una alfombra que posee una estructura 
tejida o copetuda. •

12».- Elemento para el revestimiento de pi­
cos, tal y oómo^ueda sustanolalmente descrito en la pre-
sente memori'p. y di\u:‘ A >

^ mQrff¡¡ consta de 13 hojas escritas 
a máquina por une La car®./ /
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¡MICAL INDUSTRIES LIMITED
wooer*'*Fbmtdo, P. HmoiBáu
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