
4

~p TV';? T  v v .**1 V  , '■ • T
«i. -  * -L— ; .1 ¿ J j~ t  J ., !■. . \>-w

H e l .3 7 5 7 /5  'g 0  9 6 4  i

• M S ..J 0 H I  ¿i 1 jj o O l í ni -r ir uT i. X V a

sobr e :

•'pro ce ui asen to  do í?, *J Í  C;_Ci Olí U.3 !J Ü j © ‘Ü O 3 il Uc¡CO iJ de

»caucho n a tu ra l  o ¿¡in té t i c o vj IlíI 3 0 Í  Cí. Lo G. oui* ■!■i *

• S o l i c i t a n t e s :  COCIESE TIKIDIGnÁiJ DE CAÜUTCHOUC  ̂ v-,r ’ M  ̂ ,*•O * W • 1.- « SÍ! * O • SL •

d om icilia¿.dos en U sines de G t.Je a n , CnhCAddOtVE, 1i
[Fran cia .

5

10

E l p re s e n te  in ven to  t ie n e  por o b je to  un pro ce­

dí m iento de-  f a b r ic a c ió n  de cuerpos h u eco s, i s l a s  cü.^  c u j í  

nes n e u n 't ic o a , D o lías p ara  agUu c a l i e n t e ,  ju g u e te s ,  

¿m ín ales y  o tro s  a r t í c u l o s  de l a  misma c l a s e ,  de l á t e x

n a tu r a l  , o s i n t é t i c o s .
31  ol»jeto  que se  p e rs ig u e  es f a b r i c a r  e s to s  d iv e rso s  

o b je to s  seguir un p roced im ien to  con e l  cu a l pueden 

o b v ia rs e  lo s  in co n v e n ie n te s  i¿ue p^r 1c a en e r a l  r e s u l ta n  

de lo s  ¿ ;ro aed in ien to a  üe f u o n c u c ió i i  con ocid os (moldeo 

o c o n f e c c ió n ) .

dos

Es n e c e s a r io  m oldear e s to s  

v e c e s : se r e t i r a  e l  s .a n d ril i  

•;er moldeado y  se  su eld an  la s  

t re ^ae representa uun ope

a r t í c u l o s  en p ren sa  en 

r t e r í o r  después d e l  

pL.redee con un nuevo 

r a c ió n  muy d e lic a d a .

i
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También pueden co n f ec ex o nur s e estos 

in g le sa  o en hoja  calandrada. Este

. r t í  culos & i'1 no j a
■o cedim iento de £ ubr i c

c ión  n eces ita  e l  ¡

¿ JO  C  O  O  O J-. © i i  *o 6  ^  :

m odo  exp^rii^eirtiaii 

S I procedí:

apieo no :.a,no de oiré, aspeci»-!-1-a—dc. 

js to sa  y lo s  a rt ícu lo s  ¡obtenidos ae este 

auy a menudo fugas en la s  soldaduras, 

lento ob je to  de la  invención  se rexáe re

a lo s  proeed in ientoa conocidos ae tem plar, y una ae 3¡ia 

particu la rid ad es esenc ia les  es u t i l i z a r  mandriles o 

formas de m ateria r íg id a  en estado seco, pero «¿ue puede 

rem o ja rs e ,p la n tific a rs e , desagregarse o d iso lve rse  a i 

contacto de agua, f r i a  o c tillen  te,

Pt.ro la  e jecuc ión  del invento aeró preciso ,pues, 

templar uno o va rio s  veces ( evenfuulmente acompañado de

secados in term edios, e l  mandril o la  forma reves tid os  

préviaaente de p re fe ren c ia  de coagulante, en una d isper­

sión  o en una so lución  de caucho natural o a r t i f i c i a l ,

proceder a lo s  tratam ientos hab itua les en la  forma 

(e s p e c i : i  ¡lente a l secado y a la  vu lcan ia ..c ión ) y poner 

e l conjunto en contacto con .-gua f r í a  o c a lie n te  para 

hacer desaparecer la  r ig id e z  d e l mandril o forma gue 

se extrae después d e l a r t icu lo  en conjunto o por partes*

Corno m aterias apropiadas para l a  con stitu c ión  de lo  

mandriles o form as,se u t i l iz a n  d iversas variedades de 

a lcoho les p o l iv in i l io o s *  S I caucho natural o s in té t ic o  

puede presentara e en estado le  dispe- rsaón o ue suspensión 

acuosa o do so lución  en lo s  d iso lven tes  orgánicos y 

contener lo s  in gred ien tes  ad ic ion a les  usuales.

SI ejemplo s igu ien te , no l im ita t iv o ,p e rm it ir á  

comprender la  for.ua en que puede e jecu ta rse  la  invención .
T ~r\ ■ ~ry V ' i■U O ai J- >' • „

de re co r ta  del a lcoh o l po livx .n l l i c o  seco (en chapa 

de espesor conveniente) un patrón de la s  di-.fusiones 

xn ton o  res ue un co^jín, pexo guc? se prolongue ím.s -¡-laá 

de 1- lon g itu d  normal en la  forma h ab itu a l de* tubo 

para poder su je ta r e l  a r t íc u lo  durante la  fa b r ica c ión .
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50. j6 templa uespués la  fo ro

ya sea directamente 0 b ien  ,de

de pasar por un bailo do coagula

la. i  cm a í íLí cabe orco ejjcoaguian

obtiene un uopósito espeso y re,

55. superixc íe  qo ia  xur...a, La. foriá

des pu és a uno o 002 0. en una en

i. la  forjan re cu b ierta  de lá te x  se uec:

después se vu lcan ita *

La forma se r e t i r a  d e l molde por la  tubul¿ dure

es xr echa , colocando C _L c o j i n en ■--e t.a Cal len te • n i í . gua

re álO 1£.«. O. 0  J. IpL ift • tí 0 de a lcoh o l p0l i v i n i l i CQ pur0
pG ro U p jÔÍ-L-L s ü a  1 íii“-do ,  sitie O Ü hincli u en e l agu a  c. l ie n

y c¡ue queda luego f le xib jl e VV e l á i l  0 X c a , p uede d» t iro rse

la -i. O I X-i ó*-. par simple Vracc i Ó Il , - no 3e la pued 6 d i  SO Iv e r

en 1 util» c a lie n te . D0  Opués de - i ' - vado , e l c - j i n se ¿ eca

un te aperatura do 5 0 2  £ 60 a .

O ‘C sobrentien de trae, a i n fin*. .ar se del 0le anee del

in ven to , pueden in trod u c irse  m odificaciones de a e ta lle  

en e l uro ce dimiento que nc_ba. de d escr ib irse .'

nacerse constar que las  d isp os ic ion es  ante r io  m ente 

indicadas son su scep tib les  ae m odificad. enes de de-calle, 

en cuanto no a lt e r e  su p r in c ip io  fundamental. ¡También se 

liace constar que dicho invento corresponde a una patente 

presentada en Praneia con fecha 11 de octubre de 1943, 

na 463.953, acogiéndose, por lo  tan to , a lo s  b en e fic io s  

que conceden lo s  Convenios In tern ac iona les  en v ig o r  y 

siendo lo  que constituye la  esencia  d e l r e fe r id o  invento, 

y por lo  que se s o l ic i t a  patente de in ven ción ,per 20 
anos en 3¡s paila: "Procedim iento de fa b r ica c ió n  de ob jetos 

huecos de caucho natu ra l o s in té t ic o  s in  so ldadura"; 

caracterizándose .por lo  s igu ien te :

l a . »  Procedim iento de -fabricación  de ob jetos
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huecos de caucho natural o s in té t ic o , medianta-via?

aiundriles o a-onucis en daspersio iies, suspensiones o 

solucione a de caucho, tratam iento en la  forma. y re tira d o  

del molde, p roced is ien to  que se ca ru ctsr isa  por e l  hecho 

de que se u t i l iz a n  mandriles o formas hechas de a lcoho l 

p o l i v in i l i c o  seco, pero su scep tib le  de rem ojarse, 

p la n t if ic a r s e  y tiesapregarse a l contacta de a¿:u.¿ i r l a  o

C U . X X  6 1 1  'o 0  •

2. = procedim iento sequn re iv in d ic a c i ón 1,
Cara Ct e r i hr~-do p o r g lie se u t i l iz a n XO XliXéhXj O D %enIdas .. o rl . .—i. ̂  J.. .

2 • x 6 C 0X*váClü 0.,c Oilnv̂ y X.W 0.C chLCOiiOl■ P° i± v _ n i l ic o •

3. = pro ccx xaa s iit o so yun r e lv in a i  cac i / -a-. 1,
caru c te r i o* •do j jox* ex hecho ue que a a o -ix é 3 ao tris van i en-

tes 3obre 1•a 10 1  ̂h) e o ¿m e r  r e • j "1 conjunto e:p a¿:ua

Cali en z e 0 a r xa po..r>_u qu itar la,, r i f ■ X Q O '2* Uü Xa •; . n -ylna y
X v 0 ̂ se r t t i r a  o31a un ou conj unto o e  ̂ p en e *

4. c= Pro cedan len to  de alio r ica c id n  ac obj o uos

huecos ¿a caucho m ,tural o s in té t ic o  s in  soaci ...dnraj t a l  

cüííío queda su bs 'ancia láea íe  ¿ e sc r ito  en la  presante 

memoria, que consta de cuatro hojas e s c r ita s  por 

Una. ocia Cara*

Líudriá 21 de a b r i l  de 1545. 
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