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Memoria - Descriptiva

’

due se¢ acompafla & la soliclitud de registro de Patente de

et e

en geasain (yuiptzcoa), por "Procedimiento de fabricacién

de un nuevo producto aislante 4 base de Fibras textiles y |

nitroceiulosas?

Rt Do et b ba-f o ety

Wl presente Invento se refiere ol ﬁrocedimiento de
rabricacién de un nuevo producto aislante & base de fibras
Textiles y nitrocelulosas; producto de aplicacién varia
en la industria en general,pvero esbecialmente indlicado pa-

5 ra servir de aislante en las baterias de acumuladores e-
léctricos & base de places de plomo v dcldo sulidrico,
transportables. |

ilaste hoy, se ha intentado obtenser la SeparaciénAais-
lante entre las placas nositivas y negativeas de estas ba- §

10 terias ndéviles (usadas en Trenes, Barcos, Ejército,etc.,) f
bor interposicion de delgadas hojas de madera,psro sin con;f

M

y duradero, va que 1la

sezuir un resultado eficaz, seguro
sccidn del dcido sulfurico destruye sidmpre muy pronto,

esta clase de aislamlento por una carbonizacidn progresive



-

SR —

B

de la madere alabeando,torciendo & diéndola v sunri ndo

[

paulatinamente su permeabilidad hidrdaulica vy convértiéndo—
la en conductora de la corriente eléctrica invertisndo asf
cotalmente su runcidn original,con el ConulfULentu perjui~
cilo en su rendimiento ¥ rencna de su vida vy seguridad.

=1 empleo del nuevo proaucto aislante,fabricado sesun

q

el nroceaimiento del presente invento,& base de fibras tex—
tiles y nitrocelulosas,suprime todos estos inconvenientss
puesto que 10 se carboniza,ni se alabea ni se guiebra por

la accidn del dcido v es completanenue insensible contra

chiogues; su porosidad,adaptable por el »roceso ds la iabri-

cacidn £ todes las exigencias,permanece constante,permite ;
una circulacidn unitornme v activa del ¢lectrolito entre
las caras sntegdéalcas de dos placas'contiguas vy aunenta
noteplemnsnte el poder acwaulante con redquccldn del tlempo
precico para le carpa, ammenta asl el rendimiento ¥ asepu-—
rg ouns- larsa vide 4 la baterial ;
LTS nuévo oroducto se presta desde luego, s %
ra multiples otros rfines industriales donde convenra @sta~§
blecer tabldues de geparacidn que impidan el contacto di- f
recto de CUueronos sumsrpldos e scluciones dcico suliﬂiixanf
1 prosedinisnte de fabricaciln el misvo nroaneto %
:
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ciglante seiun ol presente invento,pedrd variar con arrep Lﬂ
L4 Tindoc 1. . . e I acmm 3 T -
. T‘_’,S neceslaades (; S 511 Lerior .'\;»1:‘{})13 O’:‘T S lYl ‘!UO se Sr;lp:a :

Ge los conilnes de ls vroteccidén carsritizads por la ley,
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55 ' 516n favorsvle 4 1ma buena inpresnacidn,estos
~hilos por el balio de una nitrocelulosa 1iqui-
« da,cuyo bafio abandonan & través de unas hile-
ras—calibradoras que lgualan la penstracidn
de la nitrocelulose en 1las fibras de los hilos:
70 - v retlenen devolviédndolas ¢l bhaflo,las demasias_
de nitrocelulosa arrastreda nor ellos; 108 ii-

impregnados,pasan desde alli,d direc—
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la maquina nroductora del tejido que.
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después se seca se M se la dicho en el zlan-
e; | nlo vrecedénts,d biern & una estulfe-sscadors

mantenida 4 una temperatura conveniente,donde

.

5e secari,se bobinan & enma an para nasar al
almacén,d 4 la wdquina vproductora el tejido

gue la apandona completamente terninado.

SU wjemplo 3¥) Las fibras textiles arriba citadas y conveniern
temente preodra , entes de entrar en la iid-
quina -ilgdora, se Inmprsegsnan ¢e nitroceluloss
liguida,se desgotan converientemente,se hilan

108 hilos se tejen 1 zleulauameqce, secéndose

o

el tejido sertin queda dicho, ¢ bhien
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can,se bobvinan & se enmaceion
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v se emplean asi para la conieccidn de los

.

tejidos aislentes,ennlsando sidguinas adecua—
dss nara val i ]
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tejido alslante puede oroGucirse por enipesas de

O
<

148 que se corten las plezes con las medidas necsgsariss,

6 blen cn trozos de dimensiones determinadas y reducidas.

»

wl procedimiento ue favricaclén puedse varlar serun se

ve,tellende corsiderarse los sjemplcs citados tan golo co-

0 tales ¥y no limitativos del mode de 1llevar & la préctica !

O

H

el invento,siémpre que se conserve la esencla del misio,es
decir la impregnacidn de fibras'textiles con nitrocelulo-
sas.
fabiendo podido apreciarse por la descripcidn que nre-
100 ceds,que el obJeto de nuestro lnvento constivuyre un sfecti—%
vo adelarto téenico en la indusitria,v due redunde cn bené—
#1210 de la economia nacional,se solicite reﬁistro ae ra-
tente de Invencidn coun arreslo 4 la siguiente

NOTA REIVINDICATORIA

105 12 Procedimiento de fabricacidn de un nuevo »Hroducto ais-—

lante & base de fibras textiles ¥ nitrocelulosas,espe- :
clalmente apto para ser'empleaao en las baterias de a- é
curuladores cléctricos de plomo con dcido suliurico,ca ;
racterizado pordque el tejido de estas iibrag,ovtenido §

110 por cualquier medio de fabricacidn ein uso,es sometico

& la impresnacidn en un baino de une nitrocelulosa cuak-.
quiera,escurrido 6 desgotado y secadc lusgo 4.la tempe-—.

H

ratbura convenlente.



22 ) procedimiento de fabricacidn de un nuevo broducto alo-

115 Jante sesun la'reivindicacién 12,caracterizado porque

1a

s

1as Tibras textiles después de hiladas,se someten

impregnacidn en un batio de una nitrocelulosa liguida

cualquiera,ai desgoteo por el paso por une nilera cali-

hradora y se tejen en este estado 4 se secan & tenpera~

' i

120 cura conveniente,pasando luego & la maquina productora

t
del tejido, 6 bien se bobinan 6 enmadejan nara su em—

nleo ulterior en dichas méquinas,

34 ) procedimiento de fabricacidn de:un nuevo producto ais-

g A g s 4 i e

lante sepun la relvindicacidén 12,caracterizado porque
125 . las fibras textiles,antes de la operaciodn del hilado,
se someten 4 la impregnacidn en un bailo de una nitro-
celulosa 1iguide cualqulera,se desgotan,se nilan y se

tejen inmediatamente,secéndose luero el tejido segin

ceseripto,6 plen los hilos se secan,se enmadejan & bo-

150 binan para su emplec inmediato & ulterior en la confec-—

cidn del tejido. %

a) Procedimiento de fabricacidn de un nueve producto ais- |
1aﬂf8 sertn las reivindicacilones 12 4§ 58,caracterizado ;
porque se produce por empesas de las que se cortan lcs ?
155 trozos con 1las dimensiones precisas, 6 hien se elaborang
plezas individuales en las dimensiones reducidas nece- !

sarias en cada caso concrsto.
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5&) Procedimicn

100 de fabricacidn de un nuevo producto ais-—

e

pak iy S - 1 0. - - rd .
lante & base de fibras Ttextiles y nitrocelulosas,sesun to~-
das las reivindicaciones anterilores,caracterizado por 1los

diferentes pasos y manipulaciones descriptas,consideradas

en conjunto 6 separadamente,siémpre que tiendan & comseguir,

el objeto de la presente Patente ¥ Que debe recaer sobre
62 )"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN WUEVO PRODUCTO AIS-
.7 LANTE A BASE DE FIBRAS TEXTILES Y NITROCELULOSAS"
Sean cucles fueren las circunstancias especiales que con-
curran con 1o esencialidad de la Patente definlda por las
anteriores reivindlcaclones.

Madrid, 21 de Abril de 19L5.

EL INGENIERO-AGENTE
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