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MEMORIA DESCRIPTTI VA

DE UN NODELO DE UTILIDAD POR VEINTE ANOS EN EsPARA
A FAVOR DE DON JESUS CHICO GONZALEZ, DE NACIONALIDAD

ESPANOLA, RESIDENTE EN BURGOS, Parque de San Francis-
co, 3

ELEMENTOS MODULARES PARA LA FABRiCACION DE CAJAS Y
RECIPIENTES.
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Es conocida la gran evolucidn actual que
los embalajes, cajas, recipientes, etc. han tenido
con motivo de su fabricacidn en materiales plédsticos
para envgsado, transporte y almacenaje de cualgquier

5ew producto, ya que reunen tantas Ventgjas ¥y peculiari-

dades que dia a dia se van adaptando a todas las ne-
cesidades. |

Un freno con que ha contado la industria
mundial con el recipiente de grandes dimensiones, es

10.- la gran capacidad que deben de tener las miguinas y

la poca posibilidad de la construccidén de los utilla-

Jes necesarios para tales plezas, siendo imposible .

basar de cierto peso y medidas ya que su construccidn

es imposible por no haber naquinaria capaz para ellos

* 15.-" aparte, claro estd, de la rentabilidad de dichos fa-

i bricados. _

“ Actualmente los recipientes de mayores di-

i mensiones destinados a embalajes, son las cajas,; por

Jf" ejemplo de botellas y productos tales como frutas.

Lo Para la fabricacidn de dichos recipientes, .
es necesario emplearyméquinas y ﬁoldes enormes y gque
muchas veces no hamen rentable su empleo; de ello ;
que se vea frenada esta industria ¥y dichos embalajes
no tengan la propagacidn que seria ideal,

25 .= Por otra parte nacionalmente no se construye -
la maquinaria para su fabricaonidn ni existe industria
que se pueda comprometer a la construccidn de los mol-
des necesarios teniendo que recurrir obligatoriamente
en los casos que se fabrican, a la importe~cidn tanto

3C.~ de la maguinaria como de los moldes o utillajes necesa«
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rios para la fabricacidn.

Otro inconveniente que se dd con el sistema
de grandes médquinas y utillajes .0 moldes, es que la
industria necesitada de los mismos tiene que obliga-
toriamente pagar el utillaje 0 molde necesario para
la fabricacidn del embalaje o caja que trata de emplear
haciendo que el elevado costo del mismo, asi como la
cantidad de piezas que en la mayoria de las ocasiones
€S necesario hacer, dan por resultado el qgue dichas
industrias pierdan su interes por.este tipo de emba-
laje. nrod

Con los elementos de la presente solicitug
Se solucionan todos estos casos ya.que el utillaje es
sumamente sencillo y no es hecesario de fabricarles
con maguinaria de grandes dimensiones ya que se trata
de modulos o elenentos normalizados por lo qQue cual-
quier cliente tiene la caja embalaje o ricipiente de-
seado sin tener que akonar molde:oLQtillaje ni ser ne-
cesario exigirle cantidad alguna, pudiendo entregarle
el embalaje o caja en las dimensiones que necesite sin
limitacidn nada mds que las naturales en cuamto a los
modelos que inicialmente sean consffuidos.

La presente solicitud se refiere a elementos
modulares que por agrupamiento o union dan por resulta—
do un recipiente, caja o embalaje unltarlo preciso,
siendo notorio hacer constar que con solamente dos mé-
dulos y su agrupamiento con otros de su misma naturale-
za y dimensiones se obtienc una serie elevada de reci-
pientes o cajas y que al ir aumentando la fabricaciém

de mddulos las posibilidades de elementos construibles
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aumenta de tal manera que con tan solamente ocho ele~
mentos daria por resultado un ndmero infinito de emba-
lajes a construir tanto en figuras regulares como em-
balajes irregulares imposible de conseguir por otro
sistema.

Otra ventaja es que cajas de pequefio tamafio
destinadas g boteilas al ser fabricadas con dichos e~
lementos wodulares permiten en cualquier momento su
aumento o disminucidn de tamafio con solarente aumen-—
tar o reducir el ndmero de elementos empleados, caso
que no ocurre si son fabricadas de una sola pieza; _

Asimismo las cajas o recipientes construidos
de una sola pieza si por rotura; desgaste u otro fac-
tor cualquiera quedarsd inutilizado, lo queda en su to-
talidad, cosa que no ocurre con estos elementos o mé-
dulos ya que bastaria con el cambio de la parte afec~
tada para que quedara totalmente Util con las consi-
guientes ventajas y ahorros tan considerables que es-
to representa,

También es notorio el hacer constar la gran
ventaja que representa el poder enviar los recipientes
totalmente desarmados para su posterior armado eh des-
tino ya que su diferencia de volumen es de 1 a 10 g
por lo tanto el embalaje que se transporta por ejemplo
en diez camiones cuando estdn armados, se puede trans-—

portar en uno solo desarmados, 1o que supone una venta-
ja y ahorro importantisimo.

Asimismo si un fabricante recibiera productos
embalados en los recipientes fabricados, con los elemen~

tos de la presente solicitud puede 61 mismo variar sus
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dimensiones y formas, procediendo a desarmar los reci-
bidos y armarles a las medidas necesarias, dejando en

consecuencia de ser un gravamen en muchas ocasiones

en las cuales el eubalaje es parte a considdrar en el

precio final de la mercancia.

Para me jor comprensidn de la descripcidn
que sigue se adjuntan dibujos a los cuales se - hard
referencia constasnte a lo largo de la memoria siempre
a titulo de ejemplo no linitativo.

Las figuras 18 28 y 38 representan vistas
en planta de elementos modulares,

La figura 42 c¢s una vista en corte de la
fi ura 18

La figura 58 es una perspectiva de un reci-
piente armado.

Las figuras 62 - 72 - 8a- ga y 10

I

son deta~
lles de unidn de clementos.
Las figuras 118 ¥y 128 representan varios ele-

mentos unidos.

0]

Las figuras 138 y 14 reprcsentan elementos
de aplicacidn circular.

Refiriendonos en primer lugar a las figuras
18 28 y 38 opservamos que las mismas representan los
laterales y fondo del embalaje, con una serie de orifi-
cios en sus alas o nervios ~1=,

La figura 42 es una vista en corte de la figu-
ra 18, en la cual, adomds de los orificios -1~ se apre-
ciard que los hordes presentan una angularidad de unos
45¢, angularided que tiene su aplicacidn concrets en

los casos de obtencidn de rceipientes con bordes redon-
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deados,

La posibilidad de ampliacidn en cualquier
sentido queda plenamente demostrada en la figura 5@
donde se aprecia un embalaje armado, pero gue deja ver
en sus bordes los orificios -1-, 1o que perrite la a-
dicidn en cualquier sentido de los necesarios elewmen-—
tos modulares, .

Esta adicidn podrd cfectuarse de cualquier
sistema que se considere apropiado.

Como medio ‘de orientacidn, en la Tigura 68
se nuestra un ejemplo de unidn de laterales, bien sean .
estos angulares, rectos (figura 82), curvos, ete.,

Para el caso de unidn entre un lateral y un
médulo de base o tapa (figura 78) el sistema de unidn
puede ser el mismo, si bien los elementos adoptan otra
posicién como es natural viendose en forma distinta
el nervio -2- que servird bara apoyarse en el suelo y
también para que en el apilado vertical de los recipien~
tes queden todos ellos trabadcs y alineados.

En la unidn vertical pucde emplearse el nispo
sistema o por ejemplo un sistema de pegado ~3- bien me-
diante soldadura térmica, ultresdnica, ctc.

También bueden unirse mediante atornillado —4-
con su correspondiente tuerca ~5-, la cual seria recu-
bierta por un Procedimicnto usual de recu. rimiento nntl—
corrosivo,

Mediante la combinacidn de elementos nodulares
de distinto tamafio, puede conseguirse la ampliacidn del
tamafio dél recipiente de tamafios imposibvles de obtener

actualmente de una sola bPicza, ya que ni existen méqui-
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nas capaces de inyectar o conformar estas piezas, ni

utillaje epropiado para ello. Las figuras 112 y 128
nos muestran dos vistas como ejemplos de esta combina-
cidn.
5= Existe la posibilidad de que sean necesarios
elementos dec gran tamafio cuadrados, exagonales, octo-
gonales, curvos, etc. etec. En €st0s casos los elementos
S¢ febricaran en secciones que unidos por cualquicra
de los cistemas antes indicados formen un solo cuerpo
10 o Como se representa en las Tiguras 38 y 13e,
La figura 142 nos nuestra el ejemplo de 1la

formacidn de un recipicente con modulos curvos. En esta

. Se ha conseguido la Fformacidn de un recipiente con solo
R cuatro partes pero si fuera do tamafio mayor, podrian a-
154277 Hadirse cuantas fueran necesarias hasta conformarlo.,

'f' Los ejemplos indicados lo han sido como demos—
R tracidn prdctica del objeto de 1a solicitud, sin que

fo ello quiera decir que se limitardn a los mismos, ya que

R podrdn introducirse aquellas modificaciones de forma o
20, detalle que no altcren esencialmente susg caracteristicas,
principales,

N_0 T 4

En resumen, la presente solicitud recaerd
sobre las siguicntes reivindicaciones.
5 ' 12 .~ Elenentos modulares para la fabricacidn
20" de cajas y recipientes, caractorizados por estar dotadoé
de unas alas ¢ nervios que los rodean Yy en los que se han
pPracticados una: seric do orificios que permitiran el aco-
Plamicnto de otros médulos para formar recipientes de ma-

30.~  yor volimen, acoplamicnto que se llevaré a cabo por cual-




quier medio de unidn apropiado.

28 ,- Elementos modulares para la fabricacién
de cajas y recipientes, segin la reivindicacidn prime-
ra, caracterizados porque las alas o0 nervios presenta-

ran ocasionalmente sus extremos en angulo, segun su

aplicacidn, asi como unos nervios suplementarios sobre
salientes en aquellos mddulos destinados a servir de
base, que facilitardn el apilamiento y alineado de los
mismos. |
&,- Elementos modulares para la fabricacidn

de cajas y retipientes, segin la reivindicacidn primers’
caracterizados porque el aroplamiento de mddulos adicio-
nales, puede efectuarse por pegado o soldado, siendo
factible la reposicidn de cualquiera de los mdédulos
Por separado en caso de rotura o deterioro o por su
desarmado para el transporte.

48 .~ ELEMENTOS MODULARES PARA LA FABRICACION
DE CAJAS Y RECIPIENTES, N

Segun se describe en la presente memoria
que consta de ocho hojas escritas a méquina Por una

sola cara y dibujos.

Madrid a 9 de Abril de 1969.
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