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¥EKORIA DHISCRIPTIV A

correspondiente a una patente de invencion por 20
afios, a favor de Don Franciscc Culduch Nicolau, re-
sldenlie en Barcelcona, nor "PROSUDIMIMNDC TAka LA Dis-

SURACICN Db BUOUGHZS Y o203 AYICULUG SINILAASG".
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Bl cbjet:s uue cousitit ye la presente invencicn
se refiere a un nuevo procecimiento, mediante ei cual

ohsiene la decoracion de botones, en condiciones
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y superadss husta la Techa,no ya tan solo por la S0-
lidez de su resultado, sino por la simplificacidn que
gsupcne este prucesc de decormcidn.Pdrmite igualinente
splitarse a toda clase de articulos, tanto de uso cono
de asdornco y asi tenenos gue pueden ser susceptibles
de adpptarse al objeto que nos ocupa hebillas, colgan-
tes, emblemas, rétulos, anunciadores. ctc.ete.

tn la cctualidad son conocidos ya los botones
decorados, pero cbtenido poer procedimientos manuales y
a base de aplicar pinturas, lac#s, barnices y esmalies
cen los motivos ornamentales deseados, pere dicho peo-

cedimionto resulta cnte todo anticepondémico y de esca-
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80s resultados positivos. ‘

Agimismo tenemos ¢ue los procedimientos aplica-
dos actualmente para el estampado de tejidos u otros,
no pyede ser utilizado por su escaso resultado econd-
mico y los numerosos inconvenientes de orden técnico
que parz su uso se presentarian, todo lo cual vendria
a representar uin trabajo puramente manual puesto gue
cads pieza tendria que ser decorada independientenen-
te.

Todo elio se subsana mercsd al procedimiento
que nos ocupa, que zntre otras ventajas aporta la no
menos destacadua de pemmitir la deccracién en serie y
grandes cantidadss, sin gue sl.o impligue una imper-
feccidn en su resultado industrial.

La materia priancipal utilizada e¢s el galalit,
bakelita, prexiglas y Atras pastas que por sus cuali-
dades resulten de aplicacidédn prdctica, si biea pue=-
den empluarse igualumente el asta, hueso, pasta de ma-
dera, umadera y una gran diversidad de fibras de propieda-
des andlogas.

Tl proceso de fabricacidn es el siguiente: La
superficie a deccrar sz dibuja previamente con el moti-
vo ornamental deseado, o bien puede captarse por proce-
ditient os fotogrdficos u otros de aplicacidn; la parte
dibujada o captada s recubre con una disclucidn de la=-
ca, barmiz, piatura, esmalte, betun, acctona o una di-
solucidn celuldsica o de otra clase gue siendc inso-
iuble 8l agua y a discluciones dcidas, no altere su adhe-
rencia a la materia tratadsz e impida la penetracidn de
G¢ichazs disoluciones. #n estas condiciones la pieza tra-
trda es sumergida en una disolucidn tintdrea apropiada,

bien sea dcida, bdsica, alcalina, «n frio o en caliente
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segun les caracteristicas del tinte empleado y de la

materia constitutiva de l2 pieza tratada., Se obtiene

merced al anterior proceso el pintedo de la parte li-
bre de emulsiones y a continuacién se som te al levan-
tamiento 0 limpieza de las partes recubiertas, quedan-
do sin teflir los seclores que fueron recubiertos.

Tomando siempre como base el motivo ornamental
y al tener que aplicarse dos o mas colores ge repiten
las operaciones ya descritas,tantas veces como colores
tenga el original, recubriendo siempie las partes gue
no han de ser tefildes. Terminade la operacién son some-
tides las piezas a lavaje en agus corriente, limpian-
do con serrin u otro mediorapropiado la totalidad del
objeto decorado.

Para que 1é decoracidn sea en todo momento uni-
forme, en el caso de'que en ¢l procedimiento no se em-
plee la ?ctografia, pueden ser utilizados moldes o se~
llos de caucho con el dibujo apropiado que son los lleme~
dos a marcer sobre el botén o pieza a decorar el moti-
vo adopteado.

Tales son los términos de la presente memoria
que dele rdn ser considerados en un gentido amplio y
nunca limitative en atencién a las varientes de detalle
gue pueden introducirse 8in alterar la esencia del pro-

cedimiento.

E=f=bob =g =f=8=f=&



P

15

90

95

100

-4 263625
N 0 T 4

Se reivindica como invercidn propia del so-

licitante, para su explotacidén exclusiva durante 20
aflos s |

le,- Procedimiento para la decoracibn de boto-
nes y otros articulos similares, caracterizado porque
la pieza @& tfatar, previamente dibujade o captade por
procedimientos fotogréficos, se recubre, en’su parte o
sector dibujado con una disolucién de laca, barniz, pin-
tare, esmslte, acetona, betdn o una disoluciln celuld-
8ica que sea insoluble al sgua y & diboluciones écidéa,
con el £fn de no slterar su adherencis a la materia de
la pieza tratada y no impide la penetracién de dichas
disoluciones, sumergiéndose & continuscién en una diso-
lucién tintéree apropiada, ya sea 4cide, bésirca 6 el-
calina, segun les .caracteristicas del tinte empleado y
de la materia tratada.

28,- Procedimiento, segun le 12 reivindicacién,
caracterizado porgque obtenido el tintadeo de la parte li-

bre de emulsiones, se somete al levantamiento o limpieza

- de las partes recubiertas, guedando sin tefiir estas Witi-

mas,

38,- Procedimiento segun le 18 reiviandicacién,
carecterizado porque la diversidad de colorido se con-
sigue repitiendo el proceso ye reivindicado, tantas ve-
ces8 como colores tenge el origingl, recubriendo siem-
pre las partes que no deven ser tefiidas, en cuyas éon~
diciones son sometidas las piezas a-un ultimo proceso
ée l&vajé en agua corriente y limpieza con serrin u

otro medio apropiadoc.
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4%,- PROCEDINIENTO PARA LA DECORACION DE BO-
TCNES Y OTROS ARTICUIOS SIMILARES".

Consta esta descripeidén de cincohojas folia-
das y escritas a miquina por una sola.de sus caras, com-

pponiendo un total de ciento seis lineas.

Madrid 20 de abril de 1945
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